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KAINDL Blaturi de lucru BOARDS

Fisa tehnica
APLS 03/12-08

Domeniu de aplicare/domeniu de utilizare

Blaturile de lucru Kaindl sunt folosite in bucatdrii, birouri, ateliere si camere destinate hobby-urilor

Structura
Laminat
Material suport: placd aglomeratd P2 E1/CA
Partea opusa
Partea inferioara: etansare rosturi cu vopsea
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Formate

Lungime: 4100 mm
Latime: 900 mm si 600 mm
Grosime: 38 mm

Proprietati blaturi

Clasificare in conformitate cu EN 312
Interval de grosimi <mm>
Unitate > 32 pana la 40 Metoda de testare
Densitate: kg/m3 specifica fabricii
Rezistenta la indoire: N/mm? 8,5 EN 310
indoire - modul E: N/mm? 1200 EN 310
Rezistenta la tractiune transversala: N/mm? 0,2 EN 319
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Clasificare in conformitate cu EN 312

Unitate Interval de grosimi <mm>

> 32 pans la 40 Metoda de testare]

Puterea de ridicare: N/mm? 0,8 EN 311
E1 EN 165161

Clasa de emisie formaldehida: Cerinte indeplinite CARB / EPA
Umiditatea blaturilor la livrare: 5-13% EN 322
Pentaclorofenol: < 0,5 ppm ChemVerbotsVO
Lipire: fara cloruri

Insertie de lemn:

predominant lemn de conifere. Stejar/fag < 5%
lemn pre si post consum

Procesul de fabricatie:

Sistemul ContiRoll

Determinare in conformitate cu Ordonanta privind interzicerea substantelor chimice prin procedura publicata in Monitorul Federal la 26.11.2018; anexa 1. Valabil de la 01.01.2020

2)indeplineste cerintele de testare si monitorizare in conformitate cu Masura de control al substantelor toxice din aer (ATCM) pentru reducerea emisiilor de formaldehida din materiale compozite

Produse din lemn -§ 93120 - 93120.12, titlu 17, California Code of Regulations - de catre California Air Resources Board (CARB), si pentru US EPA TSCA Title
VI - 40 CFR Partea 770 - Standarde de emisie de formaldehidd pentru produsele din lemn compozit.

Tolerantele blaturilor

Unitate Clasificare Metoda de testare
Tolerantd la lungime si ltime:
- Tolerants la lungime mm -5/+10 EN ISO 13894
- Toleranta latimii >500 mm mm + 0,5 (plus + 0,05 la 100mm)
Grosime (pe baza dimensiunii finite):* mm 38 + 0,4 EN ISO 13894
Cioburi pe margini
- dimensiuni disponibile in comert mm/m <10 EN 14323
- decupaje mm/m <3

* Dimensiunea finitd: Grosimea finald a produsului finit; placa brut, inclusiv partea superioara si inferioara acoperits.

Planeitate
Lungimea/l3timea produsului Unitate Abaterea maxima Metoda de testare
pana la 600 mm 09
601 - 700 mm 1,1 EN ISO 13894
701 - 800 mm mm 1,3
801 - 900 mm 1,6
901 - 1000 mm 2,0
1001 - 5600 mm 2,0/metru
Proprietati de suprafata

Unitate Clasificare in conformitate cu EN 438-3 Metoda de testare
Clasificare: Laminat 0,6 mm EN 438-3:2016
Proprietéti generale ale suprafetei termorezistente, usor de curaitat
Proces de fabricatie CPL laminat sub presiune continua

Indicator

Rezistents la zgarieturi 3 grad3*/2 N EN 438-2:2016
Comportament fatd de stresul de impact
(diametru mic) 215N EN 438-2:2016
Defecte ale suprafetei mm?/m? murdérie, pete <1 EN 438-2:2016

mm/m? fibre, fire de par si zgarieturi < 10

Grad 5 |Grupa 1+2 nicio modificare vizibila
Rezistenta la pete

Grad 4 Grupa 3 modificare moderati a nivelului de stralucire si/sau a culorii EN 438-2:2016
Comportament fatd de vaporii de apa Grad 4 | usoard modificare a nivelului de strélucire si/sau a culorii EN 438-2:2016
Comportament fatd de vaporii de apa Grad 4 |usoard modificare a nivelului de stralucire si/sau a culorii EN 438-2:2016
caldurd umeds si uscatd
Rezistenta la lumina (lampa cu arc cu Xenon) Nivel 4-5 Scara de gri EN 438-2:2016

Rezistenta la abraziune

Punct initial de abraziune IP = 150 rotatii

EN 438-2:2016

* cu exceptia GL, SM si NM: Gradul 2

Indicatii de depozitare

Blaturile de lucru trebuie s fie intotdeauna depozitate in pozitie orizontala si pe suprafatd complet plana.
Temperatura aerului din camera de depozitare trebuie sa fie de 18-22 °C, iar umiditatea relativd de 50-60 %.

A se vedea, de asemenea, standardul CEN/TS 12872:2006
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Curdatare si ingrijire

Blaturile de lucru Kaindl sunt extrem de igienice si usor de intretinut.

Pentru curitare se pot folosi toti detergentii de uz casnic obisnuiti, dar niciodata detergenti de curitare sau agenti de curitare a calcarului.
Pentru intretinerea zilnicg, este suficient sa curatati blaturile cu o carpa umeda.

Un tratament special, asa cum este necesar in cazul blaturilor de lemn conventionale

(slefuirea, etansarea sau lustruirea suprafetei) nu trebuie s3 fie efectuat din cauza suprafetei speciale.

Petele foarte aderente, cum ar fi vopseaua, lipiciul, lacul de unghii sau uleiul, pot fi indepartate cu acetons, otet, dizolvant pentru lac de unghii etc
si diluanti universali. In orice caz, utilizati acesti agenti cu moderatie, cu atentie si numai in zona murdari.

Nu l3sati sa actioneze mult timp.

« Taierea directd cu cutitele pe blatul de lucru poate duce la aparitia unor urme de taiere . Folositi intotdeauna un strat de baza.

« Indepartati intotdeauna prin stergere lichidul varsat (umezeala).

« Folositi intotdeauna un mouse pad ca baza pentru toate tipurile de mouse-uri de calculator!

« Suprafata rezistents la cildura pana la 180°C .Nu se vor aseza oale fierbinti sau tigai direct de pe plita de gatit pe blatul de lucru.

Nu asezati tigarete/tigari aprinse direct pe suprafata.

Prelucrare

Blaturile de lucru Kaindl pot fi prelucrate cu masini standard de prelucrare a lemnului.
Marginile blaturilor de lucru Kaind| trebuie sa fie protejate in permanenta impotriva umezelii cu ajutorul unei borduri.

Aplicati marginea de melaming furnizata:
Bordurile din melamin furnizate pot fi prelucrate cu masini standard de placare a marginilor si adezivi cu dispersie, luand in considerare
instructiunile producitorului atat in ceea ce priveste procedeul la cald cat si la rece.

Aplicarea unui accesoriu-margine adeziva la cald :
Accesoriul margine din melamina poate fi cilcat cu fier de cilcat obisnuit din comert: Reglarea fierului de calcat: Land/matase

- presiune medie de contact pana la racire.

Marginile proeminente pot fi indepartate mecanic cu ajutorul unei pile pentru lemn sau al unei dalti.

Daca aveti intrebari suplimentare, vd rugam sa contactati dealerul dumneavoastra specializat sau www.kaindl.com

Informatiile si specificatiile din aceast fisa tehnicd corespund, dupi cunostintele noastre, stadiului actual al tehnicii.
Acestea sunt furnizate cu titlu informativ si ca orientdri fara caracter obligatoriu. Revendicérile de garantie nu pot fi derivate din aceasta.
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