VALz2om

INDUSTRIE

FISA TEHNICA

RAMIFICATIE REDUSA <EasyKIT> PP

1. Domeniu de utilizare:
> Se utilizeaza in:

- instalatia de canalizare interioara la evacuarea apelor menajere

la temperaturi joase sau ridicate (maxim 90°C);

- conductele de ventilatie naturala a instalatiei interioare de

canalizare.

2. Caracteristici tehnice si dimensionale:

RAMIFICATIE REDUSA <EasyKIT> PP D.160/110 45grd

Atat de simplu.
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COD D D1 L -
L |‘45(
15106116045 160 110 341 10
DMy
RAMIFICATIE REDUSA <EasyKIT> PP D.160/110 87grd
COD D D1 L -
15106516087 160 110 305 10

Material: polipropilena
Culoare: gri

Conformitate: EN 1451
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Temperatura maxima de lucru: +90°C - intermitent

3. Ambalare, manipulare, transport si depozitare:

> Se livreaza ambalate 1n cutii de carton.

Clasa de aplicatie: B (in interiorul cladirii, ancorate de un perete)

» Incarcarea, descarcarea si transportul pe santier sau in locul de depozitare trebuie
facuta cu atentie, astfel incat sa se evite eventualele deteriorari (lovituri, zgarieturi etc.).
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» Livrarea produsului poate avea loc cu orice mijloc de transport, in conformitate cu
regulile de transport ale bunurilor.
5. Garantie si alte cerinte:
» 2 ani in baza facturii, cu conditia respectarii instructiunilor de transport, manipulare,
depozitare si montare.
6. Punerea in opera:

» Punerea in opera se efectueaza conform instructiunilor elaborate de producator (se va
consulta Cartea Tehnica PP EasyKIT, disponibila pe site www.valrom.ro) si prevederilor
normativelor in vigoare in Romania (ex:

- 19-2015 Normativ privind proiectarea si executia instalatiilor sanitare

- NP-084 /2003 Normativ pentru proiectarea executarea si exploatarea instalatiilor

sanitare si a sistemelor de alimentare cu apa si canalizare utilizand conducte din

materiale plastice

- NP - 003/1996 Normativ pentru proiectarea, executarea si exploatarea

instalatiilor tehnico- sanitare si tehnologice cu tevi din polipropilen

- AC-1998 Ghid de proiectare si executie a retelelor si instalatiilor exterioare de
alimentare cu apa si canalizare. Mapa proiectantului

- P 118-1999 Normativ de siguranta la foc a constructiilor).

» Pentru a asigura un bun montaj trebuie respectate cateva reguli simple:

1. Taiati tevile cu un dispozitiv de tdiere de tevi
adecvat sau cu un ferastrau cu dinti fini, care este
ghidat corespunzator pentru a se asigura ca
taierea este perpendiculara.

2. Nu scurtati fitingurile pentru a nu compromite
adancimea de insertie necesara si pentru a garanta
etanseitatea.

3. Sanfrenati si debavurati capetele tevilor la un
unghi de aproximativ 15°+30° folosind un dispozitiv
de sanfrenare sau o pila find. Suprafata sanfrenului
trebuie sa fie neteda pentru a evita deteriorarea
garniturii de etansare din mufa in care urmeaza sa
fie introdusa conducta.
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4. Asigurati-vd ca interiorul mufei, garnitura de
etansare si fitingul care urmeaza sa fie introdus sunt
curate. Fitingul se lubrifiaza cu lubrifiant adecvat (nu
folositi uleiuri sau grasimi minerale).

5. Cuplati tevile si/sau fitingurile Intre ele prin
introducerea uneia dintre cele doua piese In mufa
pana la opritor.

ro

6. Marcati adancimea de introducere.

iy

7. Extrageti capatul de teava din mufa cu
aproximativ 10 mm pentru a compensa dilatarea
termici. In cazul fitingurilor, aceastd operatiune
poate fi evitata. Atentie: o extractie mai mare decat
cea sugerata poate sa nu garanteze etanseitatea
imbindrii sau sa genereze decalaje excesive, in timp
ce o extractie mai micd poate Impiedica
compensarea corectd a dilatarii termice a tevii.

8. Va rugam sa retineti ca directia de curgere trebuie
sa fie dinspre capatul tevii/fitingului spre mufi. In
timpul instaldrii, se recomanda evitarea nealinierii
excesive a tevilor, deoarece aceasta ar compromite
etanseitatea Imbinarii. Tevile trebuie sa fie ancorate
in mod corespunzator de pereti pentru a evita ca
acestea, inclusiv in cauza propriei greutati, sa cada

inapoi In mufd, anuldnd astfel lungimea de extractie.
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