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MANSON <EasyKIT> PP

1. Domeniu de utilizare:

» In interiorul cladirilor rezidentiale si industriale pentru:
o Retele de canalizare interioara pentru evacuarea apelor menajere (la

temperatura joasa si ridicata)
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o Sisteme de ventilatie naturala pentru instalatia de canalizare menajera
o Sisteme gravitationale de canalizare pluviala.

2. Caracteristici dimensionale:

MANSON <EasyKIT> PP

Cod Valrom | DN L Kg =
15260507500 | 75 120 | 0.076 20
15260912500 | 125 | 147 | 0.232 20
1526111600 160 | 204 | 0.554 10

DN

3. Caracteristici tehnice:
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4. Ambalare, manipulare, transport si depozitare:

> Se livreaza ambalate in cutii de carton.

Material: polipropilena homopolimer (PP)
Material garnitura: cauciuc SBR
Culoare: gri RAL 7037

Temperatura maxima de lucru:

+80°C - continuu
+95°C - intermitent
Coeficient de dilatare termica: 0.11 mm/m-K
Rezistenta la foc: D-s3,d2 (EN13501-1)
Conformitate: EN 1451

Marcare: cujet de cerneala neagra
Clasa de aplicatie: B (in interiorul cladirii, ancorate de un perete)

» Incarcarea, descarcarea si transportul pe santier sau in locul de depozitare trebuie
facuta cu atentie, astfel incat sa se evite eventualele deteriorari (lovituri, zgarieturi

etc.).

» Livrarea produsului poate avea loc cu orice mijloc de transport, in conformitate cu
regulile de transport ale bunurilor.

5. Garantie si alte cerinte:

» 2 ani in baza facturii, cu conditia respectarii instructiunilor de transport, manipulare,

depozitare si montare.
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6. Punerea in opera:

Reparatia conductelor prin utilizarea mansoanelor:
» Marcati zona deterioratd pe o lungime L, care este cel putin egald cu lungimea
mansonului.

» Taiati zona cu un cutit special sau un fierastrau cu dinti fini perpendicular pe teava.
Sanfrenati marginea tevii la un unghi de 15-30 grade cu un dispozitiv special de
sanfrenat sau o pila fina.

» Taiati o bucata de teava la lungimea L, perpendicular pe ax3, cu un cutit special sau
un fierastrau cu dinti fini. Sanfrenati ambele capete cu un dispozitiv special de
sanfrenat sau o pila cu dinti fini la un unghi de 15-30 grade.

» Lubrifiati capetele tevilor cu lubrifiant adecvat (nu utilizati uleiuri minerale sau

grasimi)
&

» Pozitionati mansoanele si inserati-le prin spatiul creat pe capetele tevii din
instalatie. Introduceti teava pentru reparatie Intre cele doua capete.

» Glisati mansoanele peste teava introdusa
» Mansoanele trebuie pozitionate perfect peste liniile de imbinare ale tevilor.
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Modificarea instalatiei prin utilizarea mansoanelor:

» Marcati zona pe o lungime L1. Aceasta lungime este formata din lungimea fitingului
de introdus (ex. Ramificatie) plus o lungime egala cu de 3 ori diametrul exterior al
tevii.

» Taiati zona cu un cutit special sau un fierastrau cu dinti fini perpendicular pe teava.
Sanfrenati marginea tevii la un unghi de 15-30 grade cu un dispozitiv special de
sanfrenat sau o pila fina.

» Lubrifiati capetele tevilor si ale fitingului cu lubrifiant adecvat (nu utilizati uleiuri
minerale sau grasimi)

\

D

» Introduceti unul din capetele tevii maxim in mufa fitingului. Masurati distanta
ramasa L2.

» Taiati o bucata de teava la lungimea L2, perpendicular pe axa, cu un cutit special
sau un fierastrau cu dinti fini. Sanfrenati ambele capete cu un dispozitiv special de
sanfrenat sau o pila cu dinti fini la un unghi de 15-30 grade.

L2
[————y

» Pozitionati mansoanele si inserati-le prin spatiul creat pe capatul tevii, respectiv pe
fiting. Introduceti teava de lungimea L2 intre cele doua capete.
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» Glisati mansoanele peste teava introdusa.
» Mansoanele trebuie pozitionate perfect peste liniile de imbinare ale tevilor.

o
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