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FISA TEHNICA
MANSON <EasyKIT> "V" FONO

1. Domeniu de utilizare:
» In instalatia de canalizare interioard, In special pentru coloanele cladirilor, acolo unde se
doreste amortizarea sunetului produs de evacuarea apei de la etajele superioare.

2. Caracteristici dimensionale:

MANSON <EasyKIT> FONO
Cod Valrom | DN L Y
17508004000 40 89 50 1 %
17508005000 50 92 30 I

17508011000 | 110 | 115 25 =

3. Caracteristici tehnice:

» Material: PP-H cu adaos de minerale
» Tip: monostrat, colorat in masa.
» Culoare: RAL 9005 (jet black - negru furnal)
» Conformitate : EN 1451
» Marcaj: producator - marca - standard - diametru nominal si unghi - domeniu de
utilizare
» Clasa de aplicatie : B (in interiorul cladirii, ancorate de un perete)
» Performanta acustica conform SR EN 14366:
Debit 051/s | 1,0l/s | 201/s | 401/s
Nivel de zgomot*, dB 13 12 16 21

*nivel de zgomot determinat prin utilizarea de coliere de fixare cod: 93400110010

ATENTIE! Pentru a atinge acest nivel de performanta acustica trebuie respectate
regulile de proiectare din brosura de produs.
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Atat de simplu.
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ACCESORII
Brida fixare cu diblu OL/ZN, garnitura antizgomot
. D L "
Cod Tip
[mm] [mm]
66700032000 M8 32 80 200
66700040000 M8 40 80 150
66700050000 M8 50 80 125
66700063000 M8 63 80 100
! 66700075000 M10 75 100 60
667001100001 M10 110 100 50
66700125000 M10 125 100 50
1Performanta acustica conform EN14366: 23 dB pentru 21/s
Colier fixare antivibratii SILERE
. D D1 "
. Cod Tip
[mm] [mm]
93400058010%* M10 58 M10 50
93400078010%* M10 78 M10 25
- 93400110010%*2 M10 110 M10 25
93400135000%* M10 135 M10 25

2Performanta acustica conform EN14366: 16 dB pentru 2l/s

. Ambalare, manipulare, transport si depozitare:

» Selivreaza ambalate in cutii din carton.
» Livrarea produsului poate avea loc cu orice mijloc de transport, in conformitate cu
regulile de transport ale bunurilor.

5. Garantie si alte cerinte:

6. Punerea in opera:

» 2 ani in baza facturii, cu conditia respectarii instructiunilor de transport, manipulare,
depozitare si montare.

Pentru a asigura un bun montaj trebuie respectate cateva reguli simple:

1. Taiati tevile cu un dispozitiv de taiere de tevi adecvat
sau cu un ferastrau cu dinti fini, care este ghidat
corespunzator pentru a se asigura ca taierea este
perpendiculara.

2/4

SC. VALROM INDUSTRIE SRL isi rezerva dreptul de a face modificari in prezenta fara notificare .

SERVICIUL CONSULTANTA TEHNICA

INTOCMIT : AMG Vs.01 Data: 29.08.2023




Valrom Industrie SRL

Bd. Preciziei nr. 28, sector 6,

cod 062204, Bucuresti

Tel: +4 021317 38 00;

Fax: +4 021317 38 10;
www.valrom.ro; office@valrom.ro

REG COM J40/4810/1996

CIF RO8529679
Capital social: 6.706.000 lei

2. Nu scurtati fitingurile pentru a nu compromite
adancimea de insertie necesara si pentru a garanta
etanseitatea

3. Sanfrenati si debavurati capetele tevilor la un unghi de
aproximativ 15°+30° folosind un dispozitiv de sanfrenare
sau o pila find. Suprafata sanfrenului trebuie sa fie neteda
pentru a evita deteriorarea garniturii de etansare din mufa
in care urmeaza sa fie introdusa conducta.

‘.‘." '!'. 2

4. Asigurati-va ca interiorul mufei, garnitura de etansare si
fitingul care urmeaza sa fie introdus sunt curate. Fitingul
se lubrifiaza cu lubrifiant Valsir adecvat (nu folositi uleiuri
sau grasimi minerale).

5.Cuplati tevile si/sau fitingurile intre ele prin
introducerea uneia dintre cele doua piese In mufa pana la
opritor

6. Marcati adancimea de introducere

7. Extrageti capatul de teava din mufa cu aproximativ 10
mm pentru a compensa dilatarea termica. In cazul

_; __-\\. . . ~ . - . ~ .
\‘|"' \ \\ll fitingurilor, aceasta operatiune poate fi evitata. Atentie: o
« | |I.| [l » extractie mai mare decat cea sugerata poate sda nu
v garanteze etanseitatea imbinarii sau sa genereze decalaje

excesive, in timp ce o extractie mai mica poate Impiedica

‘ ~10 mm o e e . .
e compensarea corecta a dilatarii termice a tevil
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8. Va rugam sa retineti ca directia de curgere trebuie sa fie
dinspre capatul tevii/fitingului spre mufi. In timpul
instalarii, se recomanda evitarea nealinierii excesive a
tevilor, deoarece aceasta ar compromite etanseitatea
imbindrii. Tevile trebuie sa fie ancorate in mod
corespunzator de pereti pentru a evita ca acestea, inclusiv
din cauza propriei greutdti, sa cada Inapoi In mufg,
anuland astfel lungimea de extractie.
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