THEMPORES 900

1K rezistenta la caldura DTM Mat-satinat
(Usor de utilizat intr-o gama larga de culori) | Interior

Fisa de date tehnice
Cod produs : 42J0OL

=| Informatii despre produs

Utilizare recomandata

Proprietati

Substraturi adecvate

Acoperire protectoare si decorativd adecvata pentru obiectele care sunt expuse in mod
regulat la temperaturi foarte ridicate (300 pana la 600°C), cum ar fi focuri de lemne, sobe,
suporturi de gratar, esapamente de masini, ...

Sistem cu un singur strat

Proprietati excelente de acoperire

Gata de utilizare

Umezeste bine unghiurile si marginile ascutite
Usor de curatat

Pastrare buna a culorii dupa incalzire

Otel

Otel galvanizat

Fonta

"
@« Aspect

Culoare Este disponibild o0 gama larga de culori industriale
Finisaj Mat

Mat - satinat

Satin

cov

A se vedea fisa tehnica secundara

Punct de aprindere

A se vedea fisa tehnica secundara

Continut solid in volum

A se vedea fisa tehnica secundara

a

A se vedea fisa tehnica secundara

A se vedea fisa tehnica secundara

Densitate la 20°C

Temperatura maxima de

A se vedea fisa tehnicd secundara

functionare

Vascozitate

A se vedea fisa tehnica secundara
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Pﬁgétirea suprafetei Curatare prin sablare pana la gradul SA 2'-

=

in cazul in care curdtarea prin sablare sau mecanicd nu este o optiune: substratul trebuie
sa fie uscat si curat (fara praf, rugina, grasime si ulei).

Unelte Echipament conventional de pulverizare
Echipament de pulverizare electrostatica

Dispozitive conventionale Duza de 0,9-1,5 mm, presiune (atomizare cu aer) 2-3 bar, 0-5% diluant (in functie de
vascozitate, pompa si grosimea stratului)

Diluant C50

Conditii de aplicare si uscare Temperatura minima a suprafetei +5°C si asigurati-va intotdeauna ca temperatura

substratului este cu 3°C peste punctul de roud pentru a evita condensarea

Nu aplicati in conditii de umiditate relativa de peste 95% sau la temperaturi ambientale
extreme (T<5°C sau T>35°C)

Asigurati o ventilatie adecvata pentru a imbunatati uscarea

Aplicarea la temperaturi mai scazute va creste timpul de uscare

Grosimea recomandata a peliculei Aplicati. 25 (£ 5) pm
uscate

Acoperire teoretica A se vedea fisa tehnici secundars

Echipament de curatare c50
Timpdeuscare
Uscat 15 minute la 20°C

1 ord la 220°C ofera rezistenta totala
Complet uscat

Reacoperire lpandla2ore } X
Uscarea incompleta din cauza uscarii fortate (intre 70 si 200°C) poate cauza probleme la

aplicarea unui strat nou de acoperire

4 ¥ a2 200C
T UIT 1la U ©

Uscat pentru manipulare

Ambalare 5Kg, 20Kg, 200Kg

Termenul de valabilitate 6 Iluni in ambalajul original nedeschis, protejat de umiditate, frig extrem si caldura excesiva

(+5°C < T < 35°C)

5 Informatii suplimentare

Informatii Cand este incalzit pentru prima data, se va observa o usoara slabire si aparitia fumului
timp de aproximativ o ora. Gradul de dezvoltare a fumului este direct proportional cu
grosimea stratului de vopsea

Asigurati o ventilatie adecvata la prima utilizare

OProprietatile optime si rezistenta chimica la ulei, motorina si benzina se vor dezvolta
numai dupa o incélzire la o temperatura de peste 220°C timp de cel putin 60 de minute

Date de Consultati fisa cu date de securitate (SDS), fisa de instructiuni la locul de munca si
securitate informatiile de pe eticheta

- Respectati cerintele legale privind utilizarea vopselei

- Eficacitatea sistemului nostru de vopsire se bazeaza pe multi ani de experienta practica si cercetare de laborator
- Aceste detalii sunt furnizate cu titlu informativ si nu constituie in niciun caz o responsabilitate din partea noastra
- In caz de indoiald, consultati serviciile noastre tehnice
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