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FISA TEHNICA
TEVI VALWater APA POTABILA PEHD STF13 PN6 SDR21

1. Domeniu de utilizare

> Tevile sunt destinate transportului apei potabile sub
presiune, presiunea nominald maxima fiind de 6 bar (coeficient de
proiectare C=1,25). Se monteaza ingropat in pamant, prin metoda
conventionald, in sant deschis cu inglobare In nisip.

2. Caracteristici tehnice

» Tevile sunt fabricate prin extrudare si au peretele compact.

» Aspectsi culoare

Atunci cand sunt examinate cu ochiul liber (fara instrumente de marire), suprafetele
trebuie sa fie netede, curate si fara bavuri, pori si alte defecte de suprafata care pot afecta
performantele tevilor. Capetele trebuie sa fie taiate curat si perpendicular pe axa tevii.
Tevile sunt negre si au dungi de culoare albastra coextrudate longitudinal.

» Dimensiuni si identificare produse:

Cod D en |[kg/m]| L[m] | [ke]
[mm] | [mm]

22060201200 20 13 | 0,076 | 200 | 152

22060251200 25 1,4 | 0103 | 200 | 206

22060321200 32 1,6 | 0,151 | 200 | 30,2

22060321100 | * | 32 1,6 | 0151 | 100 | 151

*produs pe baza de comanda
» Caracteristicile fizice si mecanice ale tevilor

Caracteristica Valoare impusa Conditii de incercare Metoda de
incercare
Parametru Valoare
Contractie <3% Temperatura 110 +/-2°C EN ISO 2505
longitudinala | Teava nu trebuie sa Timp de imersie | Conform Lichid
la cald prezinte exfolieri, standard
bule sau fisuri metoda
Indice de Schimbarea prin Masa 5.0 kg ENISO 1133
curgere procesare MFR + Temperatura 190°C
20% Timp 10 min
Alungirea la 2350 % Epruveta tip Tip 2 [SO 6259-
rupere Viteza 100 mm/min 1,3
Numar de 3
epruvete
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Caracteristica Valoare impusa Conditii de incercare Metoda de
incercare
Parametru Valoare
Rezistenta la nici o ruptura Temperatura 80°C EN ISO
Presiune Capete Tip A libera 1167-1,2
interioara, (racorduri)
80°C Orientare
Numar de 3
epruvete
Tensiunea 4,5 MPa
circumferentiala
Durata de
conditionare
Tip test Apain apa
Durata testului 165 h

» Marcarea tevilor

Marcarea tevilor se face pe toata lungimea, informatia se repeta la fiecare 1 m de teava.

Marcarea tevilor cuprinde:

e data: ziua luna (xx,yy)

e ora - ora si minut la care s-a produs - pentru identificare schimb;

e numele producatorului: VALROM

e Made in Romania

ebrand: VALWater

oD ext. x e (diametrul ext. x grosimea peretelui)

elotul: format din 4 cifre, primele 2 cifre reprezinta ultimele doua cifre ale anului de
fabricatie iar urmatoarele 2 cifre reprezinta numarul de ordine al lotului, LOT 2502

¢ APA POTABILAW

e presiunea nominala: PN6

¢ SDR teava: SDR21

e standardul de referinta: STF 13

3. Ambalare, manipulare, transport si depozitare

» Ambalare: Tevile se fabrica sub forma de colaci cu lungimea de 100 si 200 metri.

» Transport: Tevile din polietilena se transporta in camioane curate, lipsite de muchii
taietoare. La transport, obligatoriu, tevile se vor asigura cu chingi din material textil contra
miscarii in timpul transportului, astfel incat sa se evite contactul tevilor cu diverse parti ale
camionului care ar putea zgaria sau tdia teava. Conductele nu trebuie sa fie Impinse,
rostogolite, aruncate sau tarate din camion.

» Manipulare: Descdrcarea, incarcarea si eventualele mutari pe santier sau in locurile de
depozitare trebuie ficute cu mare atentie de catre personal instruit, in functie de masa
tevii, prin purtare sau cu ajutorul motostivuitoarelor. Tevile nu trebuie sa fie impinse,
rostogolite sau tarate. In situatia in care tevile sunt trase pe sol se vor utiliza sisteme cu
role pentru a limita la maxim deteriorarile. Daca se utilizeaza un sistem de manipulare in
contact cu tevile se asigurd protejarea acestora pentru a evita deterioririle. In timpul
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operatiilor de incarcare si descarcare nu se vor utiliza lanturi metalice sau curele In contact
direct cu tevile. In contact direct cu tevile se vor utiliza chingi late din material textil.

» Referitor la manipularea tevii pe timp friguros, trebuie tinut seama ca teava devine mai
rigida si are rezistenta mai redusa la impact (la temperaturi sub 4°C).

» Trebuie acordata o atentie sporita la manipularea tevilor si fitingurilor din PEHD atunci
cand sunt ude, inghetate sau acoperite cu zapada deorece exista pericolul de alunecare.

> In situatia In care tevile sau fitingurile din PEHD au fost expuse la actiunea directa a
razelor solare se recomanda verificarea temperaturii pentru a asigura manipularea in
bune conditii.

» Depozitare: Accesul la zona de depozitare si manipulare trebuie controlat pentru a
proteja persoanele care nu sunt implicate in depozitarea, incarcarea, descarcarea sau
transportul tevilor. Depozitarea necorespunzatoare a tevilor poate duce la distrugere sau
ranire grava.

» Este recomandat ca depozitarea tevilor sa se faca in spatii Inchise, ferite de actiunea
directd a razelor solare.

» Perioada de depozitare sub cerul liber a tevilor este de maxim 6 luni de la data
fabricatiei marcata pe teava.

Depozitarea sub cerul liber expuse la radiatia solara pentru perioade lungi de timp si/sau la
temperaturi ridicate poate provoca deformari care ar putea afecta negativ Imbinarea.
Pentru a evita acest risc, se recomanda urmatoarele: acoperirea tevilor astfel incat sa
permita libera trecere a aerului in jurul lor.

» Suprafetele de depozitare trebuie sa fie adecvate si suficient de largi, pentru a asigura
manipularea tevilor inclusiv cu mijloace mecanice. Aceste zone trebuie sa fie libere de orice
vegetatie care ar putea lua focsi In orice caz trebuie luate masuri specifice pentru a
minimiza riscul de incendiu.

» Depozitarea tevilor se face pe suprafete drepte, curate (fara asperitati, corpuri ascutite,
etc) care sa nu afecteze calitatea tevii. Tevile se vor proteja impotriva incovoierii sau
deformarii. Tevile vor fi ferite de contactul cu combustibili, solventi, uleiuri, grasimi,
vopsele si/sau surse de calduri. In apropierea zonei de depozitare este interzis lucrul cu
flacara deschisa, materialele combustibile trebuie indepartate, fumatul este interzis.

» Colacii de teava sunt aranjati pe palet unul peste altul si apoi paletul poate fi infoliat cu
folie stretch. Colacii sunt legati cu banda din material plastic, legaturi plasate echidistant.
Nu se vor stivui paleti unul peste celalalt.

Important! La manipularea, transportul si depozitarea tevilor si a fitingurilor din PEHD se
vor aplica toate masurile pentru respectarea normelor de protectia muncii.

4. Garantie, durata de utilizare

> Tevile din polietilena VALWater au 5 ani garantie, cu conditia respectarii conditiilor
de transport, manipulare, montare si utilizare ale producatorului.
> Tevile din PEHD VALWater au o durata de utilizare de 50 de ani la o temperatura a

fluidului de 20°C si la o presiune de lucru egala sau mai mica cu presiunea nominala pentru
care au fost fabricate.

> Tevile detin Aviz si Agrement tehnic pentru utilizare in constructii.

> Sunt avizate pentru utilizare in contact cu apa potabila, detin Aviz sanitar eliberat de
INSP, nr. 03 INSP/20.05.2025.
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5. Punerea in opera

>imbinarea tevilor: Tevile se imbini mecanic prin intermediul fitingurilor de
compresiune VALWater.

- Atentie! Avand In vedere grosimea peretelui, tevile nu sunt destinate imbindrii prin
fuziune sau sudura cap la cap.

> TInainte de montaj tevile trebuie inspectate pentru eventuale deteriorari care pot aparea
in timpul manipularii si depozitarii. Nu se vor utiliza cele cu defecte de suprafata mai adanci
decat 10% din grosimea nominala a peretelui.

» Punerea In opera si verificarea lucrarilor se vor realiza conform specificatiilor din
proiect.

Se vor respecta normativele de proiectare si de montaj in vigoare (ex NP133, EN8O5,
EN1046 etc).

> In cadrul executiei lucririlor se vor respecta normele de protectia muncii in vigoare.

> Important! In timpul operatiilor de derulare a colacilor se vor lua masuri de siguranta
pentru a proteja operatorul impotriva efectelor necontrolate ale tevii. La derularea tevilor
din colac apar forte considerabile, care in caz de neatentie pot cauza vatamari ale
persoanelor si distrugeri ale obiectelor din preajma. Va recomandam utilizarea unui
dispozitiv de derulare adecvat sau mijloace sigure care sustin colacul si permit derularea
acestuia in conditii de siguranta. La derularea tevilor nu se utilizeaza echipamente si
accesorii cu taisuri, sau abrazive si se va evita rasucirea tevii si contactul cu pietre sau orice
alte obstacole care duc la zgarierea tevii. Nu se taie benzile care mentin colacul inainte de a
incepe derularea tevii.

Benzile se taie una cate una, in functie de cum se deruleaza teava. Se asigura capatul tevii
pentru a preveni rebobinarea, si la sfarsitul derularii, se asigura si cel de-al 2-lea capat. Se
vor lua masuri pentru a preveni re-infasurarea tevii (poate fi utilizat un dispozitiv de
indreptare).

> In situatia in care tevile sunt trase pe sol se vor utiliza role de ghidare.

» Dupa executarea excavatiilor in conformitate cu indicatiile proiectului, se recomanda
nivelarea fundului santului cu un strat de nisip.

» Se recomanda ca fundul santului sa aiba o latime egala cu diametrul tevii la care se
adauga 40 cm. Teava se va aseza pe un pat de nisip cu grosimea de cel putin 15 cm si se va
acoperi cu un strat de nisip de aceasi grosime.

» Deasupra stratului superior de nisip se accepta material fin provenit din sapatura, in
straturi compactate, de circa 30 cm grosime (a se vedea figura de mai jos).
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» Pentru o umplere ulterioara a santului se poate folosi materialul de recuperare; acesta
trebuie sa fie bine compactat, excluzandu-se astfel materialele imbibate cu apa, turba, mal,
etc. Umplerea trebuie efectuata intr-o singura directie si pe cat posibil in timpul orelor
diminetii.

» Este indicat sa fie lasate libere extremitatile tubului pentru a se putea executa cu
usurinta operatiile ulterioare de montaj.

In conditii speciale, operatia de pozare poate fi in mod sensibil imbunétitita (vezi figura de
mai jos) utilizand materiale geotextile in scopul stabilizarii fundului gropii (1), peretilor (2),
protectiei tubului si impiedicarea migrarii partii fine din sol (3); metoda este utila si pentru
a ancora conducta (impiedica plutirea conductei pe panza freatica) (4).

> Proba de etanseitate la presiune se realizeaza cu apa, in conformitate cu:
- Proiectul de executie;
si
Normativul privind proiectarea, executia si exploatarea sistemelor de alimentare cu
apa si canalizare a localitatilor. Indicativ NP 133, editia in vigoare.
- Standardul SR EN 805 Alimentari cu apa - Conditii pentru sistemele si
componentele exterioare cladirilor, editia in vigoare.

Important!
Valoarea maxima pentru presiunea de proba a retelei nu trebuie sa depaseasca valoarea
1,5xPN, corespunzatoare oricarei componente care se probeaza.

Important!
» Pierderea de apa la o imbinare poate indica o cedare iminenta. Se va depresuriza
tronsonul de teava imediat dupa ce a fost observata pierderea de apa la imbinare.
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