FISA CU DATE TEHNICE g"DEx

A PERFECT FIXING

MO-PS+ / MO-PSP+ CERTIFICATE

ETA 13/0751
ETA 17/0096

STRUCTURAL FIKINGS IN
UNCRACKED CONCRETE

Working Time Indicator
Témoin de Prise 4}
|\ Sinal de Manuseio

CARACTERISTICI

e Evaluat pentru aplicatii structurale in beton nefisurat M8-M24.

e Evaluat pentru utilizarea in zidarie.

o Certificate LEED si A+, fara stiren.

o Utilizare pentru sarcini medii-mari, statice sau cvasi-statice.

e Durata de viata de 50 si/sau 100 ani.

e Indicator timp de lucru.

e Adecvat pentru gauri de burghiu uscate, umede si pline cu apa.

e Adecvat pentru otel placat cu zinc, galvanizat la cald, otel inoxidabil A2, A4 si HCR.

e Interval de temperatura de functionare: -402C pana la +802C (temperatura maxima pe termen
lung +509C).

ADECVAT PENTRU ,
APLICATII STAREA GAURII DE BURGHIU

o Utilizare in medii interioare si exterioare.

STUD \\'V“M\";HH:UMH"K\HMHIIH‘;I”“”””" b Ap“catiiStrUCturale'

e Fixarea substructurilor de constructie. ‘ ‘e
Bolt M8-M24 e Renovarea fatadelor.

e Pentru montarea suporturilor pentru aparatele de

are . . ADECVAT PENTRU
aer conditionat, boilere, marchize, cadre pentru USCAT ~ UMED  PLIN CU APA

portile de garaj, indicatoare, balcoane, rafturi,

balustrade de protectie si de sustinere etc.

SARCINA MAXIMA
RECOMANDATA [kg]

CONCRETE
C20/25
e

M10

— HOLLOW BRICK .
M8 M10 M12

EXEMPLE DE APLICATII
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A PERFECT FIXING

1. GAMA
ARTICOL CcoD DIMENSI FOTO COMPONENTA MATERIAL ﬂ
UNE
1 MOPS300 300 ml. MORTAR DIN Poliester fara stiren. 12
MOPS410 410 ml. POLIESTER FARA Format: cartuse de 300 si 410 ml
STIREN
) MOPSP300 300 ml. Pmigéi E/L,\Fl(A Poliester fara stiren in culoarea pietrei. 12
MOPSP410 410 ml. STIREN VERSIUNEA  Format: Cartuse de 170, 300 si 410 ml
PIATRA
2. ACCESORII
ARTICOL cob FOTO COMPONENTA MATERIAL
G

MOPISSI ‘ Pistol pentru cartuse standard de 300 ml

1 PISTOALE
! ; APLICATOARE

MOPISTO Pistol pentru cartuse coaxiale de 410 ml

EQ-AC Bolt filetat din otel, clasa 5.8 1SO 898-1
2 EQ-8.8 PRIZOANE Bolt f!letat d!n otel,_clas_a 8.§ I1SO 898-1

EQ-A2 Bolt filetat din otel inoxidabil A2-70

EQ-A4 Bolt filetat din otel inoxidabil A4-70
3 MORCEPKIT PERII DE CURATARE 3 Kit perii de curitare de ¢14, 20 si $29 mm.
4 MOBOMBA POMPA DE Pompa pentru curatarea prafului si a fragmentelor

CURATARE din g&urile de burghiu
5 MORCANU - DUZA DE AMESTEC  Plastic. Mixer static elicoidal.
6 MO-TN MANSON NAILON  Plastic. Disponibil in culoarea alb si gri
MANSON . g .

7 MO-TR METALIC FILETAT Manson metalic filetat M8, M10, M12, zincat.
8 MO-TM MANSON METALIC  Manson metalic de @12, @16 si #22
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A PERFECT FIXING

3. DATE PRIVIND MONTAJUL

3.1. FIXARE IN BETON (CONFIGURAREA PARAMETRILOR)

DIMENSIUNE [\ £ M10 M12 M16 M20 M24
do: diametru nominal [mm] 10 12 14 18 22 26
dr: diametru gaurd ancora < [mm] 9 12 14 18 22 26
T.s: cuplu strangere < [Nm] 10 20 40 80 150 200
Diametru perie circulara pentru curatare @14 @20 @29
hel,min
h.: adancime gaura de burghiu [mm] 64 80 96 128 160 192
San: Spatiu critic [mm)] 192 240 288 384 480 576
C.n: distanta critica fata de margine [mm] 96 120 144 192 240 288
Cnin: distanta minimad fatd de margine  [mm] 35 40 50 65 80 96
Smin: SPAtiu minim [mm] 35 40 50 65 80 96
hmin: grosime minima beton [mm] 100 110 126 158 204 244
Bolt standard
h.: adancime gaurd de burghiu [mm] 80 90 110 128 170 210
Sen: Spatiu critic [mm] 240 270 330 384 510 630
C.n: distanta critica fatd de margine [mm] 120 135 165 192 255 315
Cnin: distanta minimad fatd de margine  [mm] 43 45 56 65 85 105
Smn: SPAtiu minim [mm] 43 45 56 65 85 105
hmia: grosime minima beton [mm] 110 120 140 158 214 262
|
h.: adancime gaurd de burghiu [mm] 96 120 144 192 240 288
Sen: SPatiu critic [mm] 288 360 432 576 720 864
C.n: distanta critica fatd de margine [mm] 144 180 216 288 360 432
Cnin: distanta minimad fatd de margine  [mm] 50 60 70 95 120 145
Smin: SPAtiu minim [mm] 50 60 70 95 120 145
hm: grosime minima beton [mm] 126 150 174 222 284 340
5.8 / 8.8 cod bolt placat cu zinc
EQAC08110 EQAC10130 EQAC12160 EQAC16190 EQAC20260 EQAC24300
i { " — EQ8808110 £Q8810130 EQ8812160 £Q8816190 £Q8820260 EQ8824300
A2 / A4 Cod bolt din otel inoxidabil
EQA208110 EQA210130 EQA212160 EQA216190 EQA220260 EQA224300
EQA408110 EQA410130 EQA412160 EQA416190 EQA420260 EQA424300

e  Valoare adancimii h. poate fi selectata de utilizator, dintr-un interval cuprins intre
hetmin = 8d $i hemax = 12d. Orice valori intermediare pot fi interpolate.

e Distantele critice sunt acelea in care ancorele dintr-un grup de ancore nu sunt
influentate unele de celelalte, in ceea ce priveste efectele sarcinii de intindere.
Pentru distante mai mici pana la distante minime, trebuie aplicati coeficienti
corespunzatori de reducere.

e  Bolturi standard sunt disponibile pentru fiecare dimensiune, conform indicatiilor din
tabel.
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3.2. FIXARE IN ZIDARIE

3.2.1 SETAREA PARAMETRILOR

MATERIAL DE BAZA

Tija filetata fara

Caramizi Nr.1-12
Tija filetata

TIP ANCORA .
manson CU manson

DIMENSIUNE M8 M10 M12 M8 M10
Lungime manson din plastic [mm] - - - 85 85
Diametru manson din plastic [mm] - -- - 15/16  15/16
Soclu filetat intern [mm] -- - -- -- --
Volum per orificiu/manson ml 15 15 27 15 15
do: Diametrul burghiului [mm] 15 15 20 15/16  15/16
h.: adancime gaurd de burghiu>  [mm] 90 90 90 90 90
h.: adancime efectiva > [mm)] 85 85 85 85 85
h.n: grosime material de baza > [mm] 120 120 120 120 120
f:if: I.3|am.et.rul gdurii de joc [mm] 9 1 14 9 12
in dispozitiv <
Tws: cuplu strangere < [Nm] 2 2 2 2 2

do

tf:x hnjin

valabil numai pentru caramizi pline

M12

85
20
27
20
90
85
120

14

Soclu filetat intern cu

Caramida nr. 13
Tija filetata cu

Caramizinr. 14 - 16
Tija filetata

manson manson fara manson
Y [] M10 M12 M6 M8 M6 Y [] M10 M12
85 85 85 80 80 -- -- -- --
15/16 20 20 12 12 - - - -
12 x 80 14 x 80 16 x 80 - - - - - -
15 15 27 10 10 10 15 15 27
15/16 20 20 12 12 8 10 12 14
90 90 90 85 85 80 80 80 95
80 80 80 80 80 75 75 75 90
120 120 120 115 115 110 110 110 125
9 12 14 9 9 7 9 12 14
2 2 2 2 2 2 2 2 2

Pentru a realiza ancoraje in caramizi cu goluri, trebuie utilizat un manson
de nailon pentru a preveni scurgerea rasinii prin golurile interioare. in
unele cazuri, pentru a realiza montaje in caramizi, unde se solicita
fnsurubarea unui bolt, se poate folosi pentru ancorare un manson metalic
cu un filet intern. Tn acest caz, mansonul metalic cu filet intern trebuie s3
se regaseascad intr-un material plastic.
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3.2.2 DISTANTELE FATA DE MARGINE SI DISTANTA DINTRE ANCORE

MATERIAL DE BAZA  ANCORE PENTRU CARAMIZI PLINE SAU CU GOLURI ANCORE PENTRU CARAMIZI PLINE SAU CU GOLURI BETON CELULAR
TIP ANCORA Tija filetata cu sau fara manson Soclu filetat intern cu manson Tija filetata fara manson
DIMENSIUNE (M6)> M8 M10 M12 M8 M10 M12 M6 / M8 / M10 M12

= - = - = - = - = - = - = - = -
Distanta criticd/minim3 si & o f $ o f $ o f $ & f & & f & & f K & f g b f
distanta fatd de margine " D " i I D n D I D I D n 0 I 0
Caramidanr. 1 [mm] 100 235 115 100 235 115 120 235 115 100 235 115 120 235 115 120 235 115 - - - - - -
Caramida nr. 2 [mm] 100 240 113 100 240 113 120 240 113 100 240 113 120 240 113 120 240 113 - -- - - - -
Caramidanr. 3 [mm] 100 237 237 100 237 237 120 250 237 - - - 120 250 237 120 250 237 -- -- - - -- -
Caramida nr. 4 [mm] 128 255 255 128 255 255 128 255 255 128 255 255 128 255 255 128 255 255 - - - - - -
Caramida nr. 5 [mm] 128 255 255 128 255 255 128 255 255 128 255 255 128 255 255 128 255 255 - - - - - -
Caramida nr. 6 [mm] 100 250 240 100 250 240 120 250 240 100 250 240 120 250 240 120 250 240 - - - - - -
Caramidanr. 7 [mm] 100 250 248 100 250 248 - - - 100 250 248 120 250 248 120 250 248 -- -- - - -- -
Caramida nr. 8 [mm] 100 250 248 100 250 248 120 250 248 - - - 120 250 248 120 250 248 - - - - - =
Caramida nr.9 [mm] 100 370 238 100 370 238 120 370 238 100 370 238 120 370 238 120 370 238 - - - - - -
Caramida nr. 10 [mm] 100 245 110 100 245 110 120 245 110 - - - - - - - - - - = = = = =
Caramida nr. 11 [mm] 100 373 238 100 373 238 120 373 238 - - - - - - -- -- -- -- -- - - -- -
Caramida nr. 12 [mm] 100 400 200 - - - 120 400 200 - - - - - - - - - = = = = = =
Caramida nr. 13 [mm] 100 245 110 - - - -- -- - -- - - - - -- - -- -- - - -- - -- --
Caramida nr. 14 [mm] -- -- -- - - -- -- -- - -- - - - - -- - -- - 113 225 225 135 270 270
Caramida nr. 15 [mm] - - - - - - - - - - - - - - - - - - 113 225 225 135 270 270
Caramida nr. 16 [mm] - - - -- -- - - - -- - -- -- -- -- - -- - -- 113 225 225 135 270 270

2 valabil numai pentru instalarea in caramida nr. 13
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TIPURI DE CARAMIDA

Caramidanr. 1

Caramida din argild, cu goluri HLz
12-1, 0-2DF conform EN 771-1
Lungime / latime / inaltime: E DD DD DDDDD
235 mm /112 mm /115 mm DDDDDDDDDD

f.212 N/mm?/ p 21,0 kg/dm? Uolalalalo

Caramidanr. 3

Caramida silico-calcaroasa, cu
goluri KSL

12-1, 4-2DF conform EN 771-2
Lungime / latime / indltime:

250 mm /240 mm /237 mm
f,>12 N/mm? / p 21,4 kg/dm3

Caramida nr. 6

Caramida din argild arsa, cu
goluri HLzZW

6-0,7-8DF conform EN 771-1
Lungime / latime / inaltime:
250 mm /240 mm /240 mm
f,>6 N/mm?/p>0,8 kg/dm3

Caramidanr. 8

Bloc de beton usor, cu goluri

Hbl 4-0, 7-8DF conform EN 771-3
Lungime / latime / inéltime:

250 mm /240 mm / 248 mm
f,>4,0 N/mm?2/p >0,7 kg/dm3

Caramida nr. 10

Caramida din argila, cu goluri Hueco
Doble conform EN 771-1

Lungime / latime /

inaltime:

245 mm /110 mm/ 88

mm y
f,>2,5N/mm?/p >0,74 kg/dm3 . -

Caramida nr. 12

Bloc din beton, cu goluri, Bloque

hormigon conform EN 771-3

Lungime / latime / indltime:

400 mm / 200 mm / 200 mm \
f,22,5N/mm?/p >1,7 kg/dm?

Caramida nr. 14

Beton celular autoclavizat AAC2 conform EN 771-4.
Lungime / l3time / inaltime:

599 mm /375 mm /249 mm

fb > 2,0 N/mm? / p 20,35 kg/dm

Caramida nr. 16

Beton celular autoclavizat AAC6 conform EN 771-4.
Lungime / latime / inéltime:

499 mm / 240 mm / 250 mm

fb =2 6,0 N/mm?2 / p 20,65 kg/dm

Caramida nr. 2
Caramida silico-calcaroasa, cu
goluri KSL

12-1, 4-3DF conform EN 771-2 N
! i 4
Lungime / latime / indltime: "@“{9" 5
S
240 mm /175 mm /113 mm
f,>12 N/mm?/p>1,4 kg/dm3

DO
O\
oo
D50

Caramidanr. 4

Cdaramida plina din argilda Mz 12-2, 0-NF conform EN

771-1.

Lungime / 13time / indltime: 240 mm / 116 mm / 71

mm

fo > 12 N/mm? / p 2 2,0 kg/dm

Caramida nr. 5

Cardmida plina silico-calcaroasa KS 12-2, 0-NF conform EN 771-2.
Lungime / latime / indltime: 240 mm / 115 mm / 70 mm

fo > 12 N/mm? / p 2 2,0 kg/dm

Caramida nr. 7

Bloc de beton usor, cu goluri

Hbl 2-0,45-10DF conform EN 771-3
Lungime / latime / indltime:

250 mm /300 mm /248 mm
f,22,0 N/mm? / p > 0,45 kg/dm?

Caramida nr. 9

Bloc de beton Hbn 4-12DF
conform EN 771-3

Lungime / l3time / indltime:
370 mm /240 mm /238 mm
f.b24 N/mm?/p > 1,2 kg/dm?

O 1915 . 2% R 4051206 -2
Poareizth mm

Caramida nr. 11

Cardmida din argila, cu goluri
Porotherm 25 P+W

KL15 conform EN 771-1
Lungime / latime / indltime:
373 mm /250 mm /238 mm
f.o>12 N/mm?/p >0,9 kg/dm3

Caramida nr. 13*

Caramida din argild, perforata
PERFORADO 10 conform EN 771-1
Lungime / l3time / inéltime:

245 mm /110 mm /100 mm

f.o> 15 N/mm? / p > 2,05 kg/dm3

Caramida nr. 15

Beton celular autoclavizat AAC4 conform EN 771-4.
Lungime / latime / indltime:

599 mm /375 mm /249 mm

fo > 4,0 N/mm?2 /p>0,5 kg/dm
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A PERFECT FIXING

4. CONFIGURAREA PRODUSULUI

4.1. PREGATIREA BETONULUI

1. GAURIRE

Verificati ca baza de beton sd fie compacta si porozitatea sa fie
nesemnificativa.

Potrivit pentru gauri de burghiu umede, uscate sau pline cu apa.
Temperatura instalare cartus: > 5 2C.

Temperaturd montaj material de baza: MO-PS+, MO-PSP+ 2> -5 ¢C
Folositi bormasina in modul cu percutie.

Gauriti la valorile specificate pentru diametru si adancime

2-6. CURA'[ARE CU AER

Curatati complet gdurile de burghiu de praf si fragmente, urmand
procedura indicata in imagine. Daca gaura de burghiu este plina cu apa, apa
trebuie eliminata Tnainte de injectarea mortarului.

A - B* — C. DESCHIDETI CARTUSUL

nsurubati duza in cartus si asezati ansamblul in pistolul aplicator. Ap&sati pe
declansator de mai multe ori pana cand mortarul iese prin duza intr-o culoare
albastra uniformd. Orice irizatie indica o amestecare necorespunzdtoare.
Aruncati intotdeauna primele doua doze din fiecare cartus: acestea nu se vor
folosi niciodatad pentru ancorare. *Pentru cartusele de 170 si 300 ml, taiati
capatul ambalajului, in spatele clemei de etansare.

7. INJECTATI MORTAR

Introduceti duza la partea inferioara a gaurii de burghiu si aplicati mortarul: extrageti treptat duza, asigurandu-va ca nu s-au format
bule de aer. Umpleti gaura intre % si % din adancimea sa.

n cazul in care nu folositi cartusul complet, l3sati duza atasatd. Schimbati-o doar daci o veti folosi din nou si dacé timpul de
lucrabilitate a expirat, amintindu-va sd aruncati primele doua doze de mortar.

8. MONTAJ

Introduceti boltul de montat, insurubandu-l usor cu mana pana la adancimea de montaj; asigurati-va ca mortarul acopera filetul
boltului. Introducerea ancorei trebuie sa aiba loc pe durata timpului de lucrabilitate. Mortarul trebuie sa se infiltreze din partea
superioara a gaurii de burghiu pentru a va asigura cd gaura este plind si nu exista goluri intre bolt si gaura de burghiu. Cat MO-PS+ este
incd albastru, tija poate fi reglata si deplasata astfel incat sa fie montata corect

TEMPERATURA S| TIMPUL DE iINTARIRE

TIP Temperatura materialului de baza [2C] Timp de manipulare [min] Timp de intarire [min]
de la -5 pana la 0* 28 360
dela 0 pand la +5* 18 255
de la +5 pana la +10 10 145
MO-PS+ / MO-PSP+ de la +10 pan3 la +20 6 85
de la +20 pana la +25 5 50
de la +25 pand la +30 4 40
+30 4 35

*Temperatura de instalare nu este acoperita de ETA.

9. APLICATI CUPLU DE TORSIUNE

Dupa expirarea timpului de intarire (cand culoarea este complet gri), aplicati un cuplu care nu depaseste niciodata valorile indicate in
tabel.
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4.2. PREGATIREA ZIDARIEI

1. GAURIRE
Verificati ca baza de beton sa fie compacta si porozitatea sa fie

nesemnificativa.

Potrivit pentru gauri de burghiu umede, uscate sau pline cu apa.
Temperatura instalare cartus: > 5 C.

Temperatura montaj material de baza: MO-PS+, MO-PSP+ > -5 oC
Folositi bormasina in modul de rotatie.

Gauriti la valorile specificate pentru diametru si adancime

2 - 3. CURATARE CU AER
Curatati complet gaurile de burghiu de praf si fragmente, urmand

procedura indicata in imagine. Daca gaura de burghiu este plina cu apa, apa
trebuie eliminata Tnhainte de injectarea mortarului.

4. POZITIONATI MANSONUL(OANELE)
Introduceti mansonul metalic sau din plastic in gaura de burghiu astfel incat

sa fie la nivel cu suprafata materialului de baza.

A —-B* - C. DESCHIDETI CARTUSUL
Tnsurubati duza in cartus si asezati ansamblul in pistolul aplicator. Apésati pe

B ; » declansator de mai multe ori pand cand mortarul iese prin duza intr-o culoare
(F (T -""{ albastra uniformd. Orice irizatie indica o amestecare necorespunzdtoare.

Aruncati intotdeauna primele doua doze din fiecare cartus: acestea nu se vor
folosi niciodata pentru ancorare. *Pentru cartusele de 170 si 300 ml, taiati

capatul ambalajului, in spatele clemei de etansare.
5. INJECTATI MORTAR
Introduceti duza la partea inferioara a gaurii de burghiu si aplicati mortarul: extrageti treptat duza, asigurandu-va ca nu s-au format
bule de aer. Umpleti complet mansonul.
n cazul in care nu folositi cartusul complet, lisati duza atasatd. Schimbati-o doar daci o veti folosi din nou si daca timpul de
lucrabilitate a expirat, amintindu-va sa aruncati primele doua doze de mortar.
6. MONTAJ
Introduceti boltul de montat, insurubandu-| usor cu mana pana la adancimea de montaj; asigurati-va ca mortarul acopera filetul
boltului. Introducerea ancorei trebuie sa aiba loc pe durata timpului de lucrabilitate. Mortarul trebuie sa se infiltreze din partea
superioara a gaurii mansonului pentru a va asigura ca gaura este plind si nu exista goluri intre bolt si gaura de burghiu. Cat MO-PS+ este
incd albastru, tija poate fi reglata si deplasata astfel incat sa fie montata corect

TEMPERATURA S| TIMPUL DE iINTARIRE

TIP Temperatura materialului de baza [2C] Timp de manipulare [min] Timp de intarire [min]
de la -5 pana la 0* 28 360
de la 0 pana la +5* 18 255
de la +5 pana la +10 10 145
MO-PS+ / MO-PSP+ de la +10 pan3 la +20 6 85
de la +20 pana la +25 5 50
de la +25 pana la +30 4 40
+30 4 35

*Temperatura de instalare nu este acoperita de ETA.

7. APLICATI CUPLU DE TORSIUNE
Dupa expirarea timpului de intarire (cand culoarea este complet gri), aplicati un cuplu care nu depaseste niciodata valorile indicate in
tabel.
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5. CONDITII DE DEPOZITARE

Depozitati produsul intr-un loc rdcoros, uscat, ferit de razele directe ale soarelui si de surse de cadldurd, la o temperatura medie
cuprinsa intre +5 2C si +25 °C.

)] MIN+5" )

Durata de depozitare a cartusului nedesfacut: 18 luni de la data de productie. Data expirarii este indicata pe cartus.

6. VALORI DE REZISTENTA

6.1 FIXAREA BETONULUI

Rezistentele caracteristice pentru beton C20/25 pentru o ancora izolata (fara a lua in considerare efectele distantei ancora-ancora sau
ancora-margine) si bolturile clasa 5.8 sau cele din otel inoxidabil A4-70 sunt indicate in tabelul de mai jos.

REZISTENTE CARACTERISTICE

’é E DIMENSIUNE M8 M10 M12 M16 M20 M24
Oa

hemn = 8d Ne [kN] 13,6 20,1 32,5 57,9 80,4 108,5

- Tractiune Bolt standard Ne [kN] 17,0 22,6 37,3 57,9 85,4 118,7

§ Nene= 12d Ne [kN] 20,5 30,1 48,8 86,8 120,6 162,8

'gz_: N Forfecare Toate adancimile 5,8 Vi [kN] 9,0 15,0 21,0 39,0 61,0 88,0

2 Toate adancimile 8,8 Va [kN] 15,0 23,0 34,0 63,0 98,0 141,0

E 5 hemn = 8d Ne [kN] 13,6 20,1 32,5 57,9 80,4 108,5

5 o 5 Tractiune Bolt standard Ne [kN] 17,0 22,6 37,3 57,9 85,4 118,7

@ 5 § Nene = 12d Ne [kN] 20,5 30,1 48,8 86,8 120,6 162,8

Forfecare Toate adancimile Ve [kN] 13,0 20,0 30,0 55,0 86,0 124,0
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REZISTENTE DE CALCUL
Z g
E g DIMENSIUNE M8 M10 M12 M16 M20 M24
@ O
hemn = 8d Nrq [kN] 7,6 11,1 18,1 32,1 44,6 60,3
Tractiune  Bolt standard Nrq [kN] 9,4 12,5 20,7 32,1 47,4 65,9
g N = 12d Nrq [kN] 11,3 16,7 27,1 48,2 67,0 90,4
% . Toate adancimile 5,8 Vi [kN] 72 12,0 16,8 31,2 48,8 70,4
Forfecare
< Toate adéncimile 8,8 Vi [kN] 12,0 184 272 50,4 78,4 112,8
2 h...= 8d Nrg [kN] 7,6 11,1 18,1 32,1 44,6 60,3
w
= .
% g Tractiune Bolt standard Nrg [kN] 9,4 12,5 20,7 32,1 47,4 65,9
E 5 N = 12d Nrq [kN] 11,3 16,7 27,1 48,2 67,0 90,4
= <
"'.6". g Forfecare Toate adancimile Ve [kN] 83 12,8 19,2 352 55,1 79,4

SARCINI MAXIME RECOMANDATE (cand yr= 1,4)

< 2
g E DIMENSIUNE M8 M10 M12 M16 M20 M24
O o
heme = 8d N [kN] 54 7,9 12,9 22,9 31,9 43,0
Tractiune Bolt standard N [kN] 6,7 8,9 14,8 22,9 33,9 47,1
= hene=12d N [kN] 8,1 11,9 19,3 34,4 47,8 64,6
= % Toate adancimile 5,8 V. [kN] 51 85 12,0 22,2 34,8 50,2
=5 Forfecare
2 Toate adancimile 8,8 V. [kN] 85 13,1 194 36,0 56,0 80,5
E heme = 8d N [kN] 54 7,9 12,9 22,9 31,9 43,0
% 5‘ Tractiune Bolt standard N [kN] 6,7 8,9 14,8 22,9 33,9 47,1
E o é hew=12d N [kN] 8,1 11,9 19,3 34,4 47,8 64,6
E‘ g Forfecare Toate adancimile V. [kN] 59 9,1 13,7 25,1 39,3 56,7
1 KN =100 kg

Valorile cu font cursiv, subliniate, indicd cedarea otelului; restul indica cedarea prin smulgere.

COEFICIENTI PENTRU SARCINILE DE TENSIUNE
LA CEDAREA PRIN SMULGERE LA TIPURILE DE BETON DE INALTA REZISTENTA

COEFICIENT BETON C30/37 C40/50 C50/60

Wc (nefisurat) 1,12 1,19 1,30
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6.2 FIXAREA iN ZIDARIE

Rezistentele caracteristice in ziddrie pentru o ancora izolata (fara a lua in considerare efectele distantei ancord-ancord sau ancora-margine) si bolturile clasa 5.8 sau cele din otel inoxidabil A4-70 sunt
indicate in tabelul de mai jos.
Utilizati categoriile in functie de instalare si utilizare:

—  Categoria d/d - instalarea si utilizarea in structuri supuse conditiilor uscate, de la interior

—  Categoria w/d - instalarea in substrat uscat sau umed si utilizarea in structuri supuse conditiilor uscate, la interior

—  Categoria w/w - instalare si utilizare in structuri supuse conditiilor de mediu uscate sau umede

REZISTENTE CARACTERISTICE (Fry)
SOCLU FILETAT INTERN CU MANSON,

TIP ANCORA TUA FILETATA CU SAU FARA MANSON, TENSIUNE SI FORFECARE [kN] TENSIUNE SI FORFECARE [kN]
CONDITII DE UTILIZARE d/d w/d w/w d/d, w/d w/w
MATERIAL DE BAZA M6 M8 M10 M12 M6 M8 M10 M12 M6 M8 M10 M12 M8 M10 M12 M8 M10 M12
Cdrdmidanr. 1 -- 2,50 2,00 2,00 - 2,50 2,00 2,00 -- 2,00 1,20 1,50 1,50 2,50 2,50 1,20 2,00 2,50
Cdrdmida nr. 2 = 0,75 1,20 0,50 = 0,75 1,20 0,50 = 0,60 0,90 0,50 = 0,75 0,40 = 0,60 0,30
Cdrdmidanr. 3 -- 0,75 1,20 0,50 - 0,75 1,20 0,50 -- 0,75 0,90 0,50 0,60 0,75 0,90 0,50 0,60 0,75
Caramida nr. 4 = 1,50 1,50 3,00 = 1,50 1,50 3,00 = 1,50 1,50 3,00 2,00 3,00 4,00 2,00 3,00 4,00
Cdrdmidanr. 5 -- 0,75 0,90 1,50 - 0,75 0,90 1,50 -- 0,75 0,90 1,20 2,00 1,50 0,90 1,50 1,50 0,90
Cdrdmida nr. 6 = 1,20 1,20 0,90 = 1,20 1,20 0,90 = 0,90 0,90 0,75 0,90 1,50 0,60 0,75 1,20 0,50
Caramidanr. 7 -- 0,60 0,30 -- - 0,60 0,30 - -- 0,60 0,30 -- 0,50 0,30 0,75 0,50 0,30 0,60
Caramida nr. 8 = 0,60 1,50 1,20 = 0,60 1,50 1,20 = 0,50 1,20 0,90 = 0,40 0,60 = 0,30 0,50
Cardmidanr.9 -- 2,50 1,50 2,50 - 2,50 1,50 2,50 -- 2,00 1,50 2,00 0,60 1,20 0,90 0,50 0,90 0,90
Caramida nr. 10 = 0,75 0,50 0,75 = 0,75 0,50 0,75 = 0,75 0,50 0,60 = = = = = =
Cardmida nr. 11 -- 1,50 1,50 1,50 - 1,50 1,50 1,50 -- 1,50 1,20 1,50 - -- -- -- -- -
Cardmida nr. 12 = 0,75 = 0,60 = 0,75 = 0,60 = 0,75 = 0,50 = = = = = =
Caramida nr. 13 1,2 1,20 - -- 1,2 1,20 - - 0,90 0,90 -- -- - -- -- -- -- -
Caramida nr. 14 0,75 0,75 0,75 0,90 0,60 0,60 0,60 0,75 0,60 0,60 0,60 0,75 = = = = = =
Cardmida nr. 15 0,9 1,50 2,00 2,50 0,75 1,20 1,50 2,00 0,75 1,20 1,50 1,75 - -- -- -- -- -
Cardmida nr. 16 1,2 2,50 3,00 3,50 0,90 2,00 2,50 3,00 0,90 2,00 2,00 2,50 = = = = = =
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REZISTENTE DE CALCUL (Fra)
SOCLU FILETAT INTERN CU MANSON,

TIP ANCORA TIJA FILETATA CU SAU FARA MANSON, TENSIUNE SI FORFECARE [kN] TENSIUNE SI FORFECARE [kN]
CONDITII DE UTILIZARE d/d w/d w/w d/d, w/d w/w
MATERIAL DE BAZA M6 M8 M10 M12 M6 M8 M10 M12 M6 M8 M10 M12 M8 M10 M12 M8 M10 M12
Caramidanr.1 - 1,00 0,80 0,80 - 1,00 0,80 0,80 - 0,80 0,48 0,60 0,60 1,00 1,00 0,48 0,80 1,00
Caramida nr. 2 = 0,30 0,48 0,20 = 0,30 0,48 0,20 = 0,24 0,36 0,20 = 0,30 0,16 = 0,24 0,12
Caramida nr. 3 - 0,30 0,48 0,20 - 0,30 0,48 0,20 - 0,30 0,36 0,20 0,24 0,30 0,36 0,20 0,24 0,30
Caramida nr. 4 = 0,60 0,60 1,20 = 0,60 0,60 1,20 = 0,60 0,60 1,20 0,80 1,20 1,60 0,80 1,20 1,60
Caramida nr.5 - 0,30 0,36 0,60 - 0,30 0,36 0,60 - 0,30 0,36 0,48 0,80 0,60 0,36 0,60 0,60 0,36
Caramida nr. 6 -- 0,48 0,48 0,36 - 0,48 0,48 0,36 -- 0,36 0,36 0,30 0,36 0,60 0,24 0,30 0,48 0,20
Caramidanr. 7 - 0,24 0,12 - - 0,24 0,12 - - 0,24 0,12 - 0,20 0,12 0,30 0,20 0,12 0,24
Caramidanr. 8 = 0,24 0,60 0,48 = 0,24 0,60 0,48 = 0,20 0,48 0,36 = 0,16 0,24 = 0,12 0,20
Caramidanr.9 - 1,00 0,60 1,00 - 1,00 0,60 1,00 - 0,80 0,60 0,80 0,24 0,48 0,36 0,20 0,36 0,36
Caramida nr. 10 -- 0,30 0,20 0,30 - 0,30 0,20 0,30 -- 0,30 0,20 0,24 - -- -- -- -- -
Caramida nr. 11 -- 0,60 0,60 0,60 - 0,60 0,60 0,60 -- 0,60 0,48 0,60 - -- -- -- -- -
Caramida nr. 12 -- 0,30 - 0,24 - 0,30 - 0,24 -- 0,30 -- 0,20 - -- -- -- -- -
Cardmida nr. 13 0,48 0,48 - -- 0,48 0,48 - - 0,36 0,36 -- -- - -- -- -- -- -
Caramida nr. 14 0,38 0,38 0,38 0,45 0,30 0,30 0,30 0,38 0,30 0,30 0,30 0,38 - -- -- -- -- -
Cardmida nr. 15 0,45 0,75 1,00 1,25 0,38 0,60 0,75 1,00 0,38 0,60 0,75 0,88 - -- -- -- -- -
Caramida nr. 16 0,60 1,25 1,50 1,75 0,45 1,00 1,25 1,50 0,45 1,00 1,00 1,25 - -- -- -- -- -
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SARCINI MAXIME RECOMANDATE (F..) [cu yr= 1,4]
SOCLU FILETAT INTERN CU MANSON,

TIP ANCORA TUA FILETATA CU SAU FARA MANSON, TENSIUNE SI FORFECARE [kN] TENSIUNE S| FORFECARE [kN]
CONDITII DE UTILIZARE d/d w/d w/w d/d, w/d w/w
MATERIAL DE BAZA M6 M8 M10 M12 M6 M8 M10 M12 M6 M8 M10 M12 M8 M10 M12 M8 M10 M12
Cardmidanr. 1 -- 0,71 0,57 0,57 - 0,71 0,57 0,57 -- 0,57 0,34 0,43 0,43 0,71 0,71 0,34 0,57 0,71
Caramida nr. 2 = 0,21 0,34 0,14 = 0,21 0,34 0,14 = 0,17 0,26 0,14 = 0,21 0,11 = 0,17 0,09
Caramidanr. 3 -- 0,21 0,34 0,14 - 0,21 0,34 0,14 -- 0,21 0,26 0,14 0,17 0,21 0,26 0,14 0,17 0,21
Caramida nr. 4 = 0,43 0,43 0,86 = 0,43 0,43 0,86 = 0,43 0,43 0,86 0,57 0,86 1,14 0,57 0,86 1,14
Cdrdmidanr. 5 -- 0,21 0,26 0,43 - 0,21 0,26 0,43 -- 0,21 0,26 0,34 0,57 0,43 0,26 0,43 0,43 0,26
Cdrdmida nr. 6 = 0,34 0,34 0,26 = 0,34 0,34 0,26 = 0,26 0,26 0,21 0,26 0,43 0,17 0,21 0,34 0,14
Caramida nr. 7 -- 0,17 0,09 -- - 0,17 0,09 - -- 0,17 0,09 -- 0,14 0,09 0,22 0,14 0,09 0,17
Cdrdmida nr. 8 = 0,17 0,43 0,34 = 0,17 0,43 0,34 = 0,14 0,34 0,26 = 0,11 0,17 = 0,09 0,14
Cdrdmidanr.9 -- 0,71 0,43 0,71 - 0,71 0,43 0,71 -- 0,57 0,43 0,57 0,17 0,34 0,26 0,14 0,26 0,26
Cardmida nr. 10 = 0,21 0,14 0,21 = 0,21 0,14 0,21 = 0,21 0,14 0,17 = = = = = =
Caramida nr. 11 -- 0,43 0,43 0,43 - 0,43 0,43 0,43 -- 0,43 0,34 0,43 - -- -- -- -- -
Cardmida nr. 12 = 0,21 = 0,17 = 0,21 = 0,17 = 0,21 = 0,14 = = = = = =
Cardmida nr. 13 0,34 0,34 - -- 0,34 0,34 - - 0,26 0,26 -- -- - -- -- -- -- -
Cardmida nr. 14 0,27 0,27 0,27 0,32 0,21 0,21 0,21 0,27 0,21 0,21 0,21 0,27 = = = = = =
Cardmida nr. 15 0,32 0,54 0,71 0,89 0,27 0,43 0,54 0,71 0,27 0,43 0,54 0,63 - -- -- -- -- -
Cardmida nr. 16 0,43 0,89 1,07 1,25 0,32 0,71 0,89 1,07 0,32 0,71 0,71 0,89 = = = = = =
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6.3 REZISTENTA CHIMICA

Rezistenta chimica a produsului pentru diferite tipuri de medii chimice si pentru o concentratie specifica.

Mediul chimic Concentratie Rezultat Mediul chimic Concentratie Rezultat
Acid acetic solutie apoasa 10% v Hexan 100% C
Acetoni 100% X 10% v
Clorura de aluminiu solutie apoasa Saturats v Acid clorhidric 15% v
Azotat de aluminiu solutie apoasa 10% v 25% C
Solutie de amoniac 5% X Hidrogen sulfurat gazos 100% v
Kerosen 100% X Alcool izopropilic 100% X
Benzen 100% X Ulei de in 100% v
Acid benzoic Saturata v Ulei de lubrifiere 100% v
Alcool benzilic 100% X Ulei mineral 100% v
Solutie de hipoclorit de sodiu 5-15% v Parafina/kerosen (uz casnic) 100% C
Alcool butilic 100% C Solutie apoasa de fenol 1% X
Sulfat de calciu solutie apoasa Saturata v Acid fosforic 50% v
Monoxid de carbon Gaz v Hidroxid de potasiu 10% / pH13 C
Tetraclorura de carbon 100% C Apa de mare 100% C
Apa cu clor Saturata X Stiren 100% X
Clorbenzen 100% X Solutie de dioxid de sulf 10% v
Acid citric solutie apoasa Saturata v Dioxid de sulf (40 °C) 5% v
Ciclohexanol 100% v _ . 10% v
Motoring 100% v Acid sulfuric 50% v
Dietilenglicol 100% v Terebentina 100% C
Etanol 95% X Spirt alb 100% v
Etanol solutie apoasa 20% C Xilen 100% X
Heptan 100% C Contact doar pana la maximum 25 °C. (o
Rezistent la 75°C cu cel putin 80% din v Nu este rezistent X

proprietatile fizice pastrate.
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7. DOCUMENTATIE OFICIAL

Urmatoarele documente sunt disponibile prin intermediul departamentului nostru de vanzari sau pe site-ul nostru oficial:
www.indexfix.com:

e Fisa cu date de securitate MOPS.

e Evaluarea Tehnica Europeand ETA 13/0751 pentru instalare in beton nefisurat, in conformitate cu Ghidul EAD 330232-00-
0601, optiunea 7, pentru dimensiuni M8 pana la M24.

o Evaluarea Tehnicd Europeana ETA 17/0096 pentru utilizarea in zidarie in conformitate cu Ghidul EAD 330076-00-0604.

o Clasificarea A+ conform Regulamentului francez DEVL11044875A referitor la emisiile de poluanti volatili, pentru utilizare la
interior.

o Certificat de sustenabilitate LEED MOPS

o Declaratie de Performanta DoP MOPS

o Software calcul ancora INDEXcal.

o Calcularea cartusului INDEXmor necesita software.
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