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Produs: Blaturi de lucru EN16516 postforming
Blaturi de lucru pe baza de PAL, acoperite cu laminat decorativ (postforming)

1. Identificarea produsului

Blatul de lucru este alcatuit dintr-o placa aglomerata din aschii
lemnoase PAL P2, cu rolul de substrat de sustinere, acoperit cu
laminat postforming. Placa aglomerata din aschii lemnoase PAL P2
este o placa aglomerata din aschii lemnoase, tristratificata, fabricata
din aschii lemnoase atent selectionate si din rasina sintetica de
calitate superioara. Placa aglomerata din aschii lemnoase, slefuita
pe ambele fete, este acoperita cu laminat HPL postforming pe fata
superioara si latura frontala si folie de celuloza cu rol de echilibrare
pe fata inferioara. Imbinarea dintre laminat si folia de echilibrare
este prevazuta cu o etansare poliuretanica pentru protectia
fmpotriva vaporilor de apa (bariera impotriva aburilor). Latura
frontala a cantului placii aglomerate din aschii lemnoase este intarita
cu o fasie de HDF.

Straturile de suprafata sunt lipite pe substrat cu adeziv PVAC
in dispersie, tip D3.

Suprafata laminata este caracterizata printr-o rezistenta sporita
la uzura suprafetei, zgariere, impact si caldura uscata.

Aceste blaturi de lucru au o gama larga de utilizari in industria
mobilei, ca blaturi de bucatarie, blaturi de mese, baruri, tejghele

etc.
Identificarea producatorului: Date de contact pentru informatii despre produs:
KRONOSPAN CR, spol. sr. 0.
Na Hranici 6 Telefon +420 567 124 204
587 04 Jihlava Linie verde +420 800 112 222
Cehia Fax +420 567 124 132

Cod de identificare 62417690

2. Specificatii tehnice de productie

Tolerante de productie pentru blaturi de lucru EN16516

Caracteristica Metoda de Caracteristica/unitate Cerinta
incercare
Latimea placii 600 mm +0,55 mm
Latime EN ISO 13894-1 Latimea placii 900 mm +0,70 mm
Tolerante Latimea placii 1200 mm +0,85 mm
dimensionale :
Lungime (placa EN ISO 13894-1 Lungimea placii 4100 -5/+10 mm
neprelucrata) mm
Grosime EN ISO 13894-1 +0,4 mm
Liniaritatea canturilor EN ISO 13894-1 +0,50 mm
Perpendicularitatea canturilor EN ISO 13894-1 < 2,0 mm/m
la dimensiune < 0,50 m max. 0,8 mm
la dimensiune < 0,60 m max. 0,9 mm
la dimensiune <0,70 m max. 1,1 mm
Abatere de la planeitate 2 . .
. ] . X EN ISO 13894-1 la dimensiune < 0,80 m max. 1,3 mm
(incovoiere pe latime sau lungime) - -
la dimensiune <0,90 m max. 1,6 mm
la dimensiune < 1,00 m max. 2,0 mm
dimensiune mai mare max. 2,0 mm/m
de 1,0m°®

aNumerosi factori, inclusiv variatiile de temperatura si umiditate relativd, asa cum sunt intalniti la locul de montare, pot cauza
ncovoierea si deformarea ireversibila a placilor. Prin urmare, aceasta cerinta este valabila doar in momentul livrarii si pentru placile
care nu sunt fixate mecanic la locul final de utilizare.
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b Pentru elementele cu dimensiuni mai mari de 1000 mm, masurarea poate fi efectuata cu un dispozitiv de masurare a planeitatii, cu
lungimea de 1000 mm.

Specificatii de productie referitoare la substratul PAL

Rezistenta la incovoiere EN 310 N/mm? 28,5
Modulul de elasticitate la incovoiere EN 310 N/mm? = 1200
Coeziune interna EN 319 N/mm? >0,20
Rezistenta la smulgerea suprafetei EN 311 N/mm? 20,8
Toleranta densitatii EN 323 kg/m?® +10 %
Continutul de umiditate EN 322 % 2-12%

Specificatii de productie referitoare la laminatul decorativ HPL postforming

IP, numarul

Rezistenta la abraziunea suprafetei EN 438-2.10 - =150
de rotatii
Rezistenta la impactul cu o sferé cu EN 438-2.21 fnaltime de cadere > 600
diametru mare
[mm ]
Rezistenta | ari EN 438-2.25 A t, cl = 1 (finisaje SQ)
ezistenta la zgariere -2. spect, clasa > 2 (alte finisaje)
Rezistents | ‘ EN 438-2.26 Grupaal+ 2, clasa 24
ezistenta la pete o Grupa 3, clasa >4
Rezistenta | i d a EN 438-2.14 A t, cl = 2 (finisaje SQ)
ezistenta la vaporii de apa -2. spect, clasa > 3 (alte finisaje)
Rezistenta la caldura uscata © EN 438-2.16 A t ¢l > 3 (finisaj SQ)
(expunere la 160°C timp de 20 de minute) o spect, clasa 2 4 (alte finisaje)

Rezistenta la temperaturi ridicate ¢
(expunere la 100°C timp de 1 ora)

EN ISO 13894-1

Fara deteriorari ale
suprafetei, fara fisuri si
modificari ale culorii

Aspect

cAdecvate pentru utilizarea Tn bucatarii unde poate aparea contactul cu ustensile de bucatarie cu un grad mediu de fierbinteala.
dAdecvate pentru utilizarea in bucatarii unde pot aparea situatii de apropiere directa fata de plita sau cuptor.

Profilurile canturilor blaturilor de lucru:

3. Caracteristici tehnice

Caracteristice tehnice ale blaturilor de lucru

Caracteristica Metoda de incercare, Valoare
directive
Reactia la foc EN 13501-1 Clasa D,s2-d0
Continut de formaldehida EN ISO 12460-5 Clasa E1 <8 mg/100 g
o . EN 16516 < 0,1 ppm (0,124 mg/m®)
Emisii de formaldehida EN 717-1 < 0,05 ppm (0,062 mg/m3)

Caracteristici privind igiena
— materiale pentru contactul cu alimente

Regulamentul (UE) al

Comisiei nr. 10/2011 + nr.

2016/1416 + nr. 017/752;
Regulamentul CE nr.
1935/2004

Suprafata decorativa respecta cerinta pentru
materialele prevazute a intra in contact cu
alimentele.
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4. Instructiuni pentru transport si depozitare

Ambalare:
Fiecare blat de lucru este ambalat integrat in folie de polietilena pentru protectia in timpul transportului si al
depozitarii.

Transport
e Vagoane de cale feratd prevazute pentru acest tip de transport (inchise si protejate impotriva
intemperiilor). n interiorul vagoanelor se afla dispozitive mobile de retinere si fixare, care
protejeaza marfurile impotriva deteriorarii.
e Cu autocamioane. Sunt folosite prelate pentru protejarea marfurilor impotriva intemperiilor si
dispozitive de fixare pentru prevenirea deplasarii si a deteriorarii consecutive a marfurilor n
interiorul autocamionului.

Depozitare

Blaturile de lucru ar trebui depozitate pe o suprafata plana, de preferinta in ambalajul original.
Ambalajele individuale ale placilor trebuie intercalate, pachetul inferior ar trebui asezat la cel putin 10 cm
deasupra pardoselii.

Placile fara folie de protectie vor fi depozitate intr-un spatiu uscat si ventilat, la o temperatura optima

cuprinsa intre 15 - 25 °C si o umiditate relativa de 40 - 65 %, la o distanta de min. 1,5 m de sursa de

caldura.

Depozitarea necorespunzatoare, precum si deteriorarea foliei de polietilena de protectie poate duce la
modificari ireversibile si deteriorarea permanenta a placilor.

5. Instructiuni pentru manipulare si montare

Inainte de montare (dup& despachetare) este esentiald aclimatizarea placilor. Aceasta inseamnéa
expunerea la temperatura si umiditatea relativa a aerului din incaperea in care vor fi montate si
utilizate placile. Variatiile de temperatura si de umiditate relativa, asa cum sunt intélnite la locul de
montare, pot cauza Tncovoierea si deformarea ireversibila a placilor. Aceste variatii trebuie evitate.

Toate canturile debitate sau frezate si decupajele practicate (pentru montarea chiuvetelor, plitelor si
alte strapungeri) trebuie protejate impotriva impactului umiditatii accentuate si al apei. Expunerea
cantului neprotejat la umiditate poate duce la modificari ireversibile, precum umflarea in grosime. Toate
decupajele pentru chiuvete/plite si alte gauri practicate in placi trebuie efectuate cu colturi rotunjite cu o
raza minima de 6 mm. Distanta minima intre decupajele pentru chiuvete/plite si capatul placii sau alte
decupaje ar trebui sa fie de 300 mm.

Este recomandata protejarea canturilor decupajelor pentru plite cu banda autoadeziva din aluminiu. De
asemenea, trebuie creata o distanta de siguranta fata de plita, conform specificatiilor din instructiunile de
montaj ale producatorului plitei.

Tn cazul montarii de masini de spalat vase si cuptoare sub blaturile de lucru, este recomandata

utilizarea unei benzi autoadezive din aluminiu deasupra capatului laminatului (barierei impotriva
aburilor), pe fata inferioara a blaturilor de lucru.

6. Echipament de protectie

Mijloacele de protectie adecvate pentru metoda de prelucrare si echipamentul tehnic al atelierului de
prelucrare (ochelari de protectie, masca de protectie respiratorie, manusi, incaltaminte de siguranta).
7. Eliminarea deseurilor rezultate in timpul prelucrarii blaturilor de lucru

in temeiul obligatiilor generale impuse de Legea nr. 185/2001 Coll. (legislatia ceha) cu privire la
deseuri, se va pune accentul pe identificarea modalitatilor de reutilizare a deseurilor respective in cazul in
care nu este posibild prevenirea generarii acestora. Din acest punct de vedere, aceste tipuri de deseuri
pot fi considerate deseuri care respecta cerintele prevazute de Kronospan CR, spol. s r.o. cu privire la
materia prima.

8. Documente aferente
- Instructiuni de curatare si intretinere
- Rezistenta la substante chimice si caracteristicile privind igiena ale laminatului HPL
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