Quick — fitingurile universale de imbinare prin strangere pentru
tevi din ofel trase, pentru tevi din otel sudate, si pentru tevi din PE
Racord cu filet exterior —

Pentru tevi din otel trase, si pentru tevi din otel sudate:
DIN EN 10255 (DIN 2440, 2441, 2442 ) 5i DIN 2448/2458 Seriile 1, 2 5i 3

Pentru tevi din PE (exceptéand cele pentru gaz):
HDPE - Tevi PE 80 si PE 100 - SDR11 conform cu DIN 8074 si 8075 DVGW foaia de lucru GW 335 - A2 si
Tevi din PE reticulata Pe-Xa — SDR11 DIN 16893 Seria 1 DVGW foaia de lucru GW 335 — A3

B Fluid: Apa, gaz

Diam.
- DN t. teava-0 Filet d Cod articol
B Temperaturi: Gaz de la -20 °C pénd la +60 °C ext e etracordare arteo

(numai pentru tevi din otel); 15 197-21,8 12" 17.195.00.01
Apd: pani la 80 °C i pent i din otel): 20 246-273 34" 17.195.00.02
pa: panal a (numai pep ru [.ew in otel); 25 314-342 1 17.195.00.03
apa potabila: temperatura apei reci 32 40,0-42,9 11/4" 17.195.00.04

W Presiuni: Gaz: 4 bar; Apa: 10 bar 40 47,9-515 112" 17.195.00.05
50  59,7-636 2 17.195.00.06

W Certificate:
Gaz: DIN 3387-1; DVGW-Reg.-No.: NG-4502BLC450
Apé: W534; DVGW-Reg.-No.: DW-8511BU0380
Apa si gaz: AT 020-05/1322-2010

Dimensiuni si mase

Diam.ext.  Diam.ext.  Diam. ext. Dist.dinre  Adancimea

Filete Diam.ext.teava-0 tevidinotel fevidinotel tevidin Lungimea nervuri deintroducere

deracordare  dela...la trase sudate PE Masa demontaj~A  olandezi~e min.  max.
DN RISO71  [mm] o [mm] [mm] 0 [mm] l9] [mm] [mm] [mm]  [mm]
15 12" 19,7-21.8 213 20,0 20x1,9 180 65 42 22 40
20 3/4" 24,6-273 26,9 25,0 25x2,3 250 74 48 22 45
25 1" 31,4-34.2 337 31,8 32x2,9 335 78 56 24 47
32  11/a" 40,0-42,9 424 - 40x3,7 550 86 67 27 54
40 112" 47,9-515 483 51,0 50x4,6 565 89 72 25 55
50 2" 59,7-636 60,3 63,5 63x5,8 1030 107 92 28 65

Fitinguri de strangere universale GEBO pentru fevi din otel trase, tevi din otel sudate,
si tevi din PE

Pentru tevile din PE trebuie utilizata bucsa de rigidizare

Producétorul fsi rezerva dreptul la modificari de ordin tehnic!

Quick — fitingurile universale de imbinare prin strange-
re pentru tevi din otel trase, pentru tevi din otel sudate, si
pentru tevi din PE

Racord cu filet interior —
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Pentru tevi din otel trase, si pentru tevi din otel sudate:
DIN EN 10255 (DIN 2440, 2441, 2442 ) 5i DIN 2448/2458 Seriile 1, 2 5i 3

Pentru tevi din PE (exceptand cele pentru gaz):
HDPE - Tevi PE 80 si PE 100 — SDR11 conform cu DIN 8074 si 8075 DVGW foaia de lucru GW 335 - A2 si
Tevi din PE reticulata Pe-Xa — SDR11 DIN 16893 Seria 1 DVGW foaia de lucru GW 335 - A3

B Fluid: Apa, gaz o gim- . it racods Codartca

W Temperaturi: Gaz de la -20 °C péana la +60 °C feaamm] _Filetracordare artieo
(numai pentru tevi din ofel); 15 19,7-21,8 172" 17.195.01.01
Apé: pand la 80 °C (numai pentru tevi din otel); apa gg ;‘ﬁﬁ'gz‘g 3/4 1;-:82-81 -8§
1 potabild: temperatura apei reci 2 40:0- 42:9 T 17.195.01.06
B Presiuni: Gaz: 4 bar; Apa: 10 bar 40 47,9-51,5 112" 17.195.01.05
| Certificate: 50 59,7-63,6 2" 17.195.01.06

Gaz: DIN 3387-1; DVGW-Reg.-No.: NG-4502BL0450
Apa: W534; DVGW-Reg.-No.: DW-8511BU0380
Apa si gaz: AT 020-05/1322-2010

Dimensiuni si mase

Diam.ext.  Diam.ext.  Diam. ext. Dist. irire Adancimea

Filete Diam. ext.teava-0 tevidinotel tevidinotel tevidin Lungimea nervuri deintroducere

deracordare  dela...la trase sudate PE Masa demontaj~A olandezi~e min.  max.
DN RISO71  [mm] o [mm] @ [mm] @ [mm] [al [mm] [mm] [mm]  [mm]
15 1/2" 19,7-21,8 21,3 20,0 20x1,9 192 67 42 22 40
20 3/4" 246-273 26,9 25,0 25x2,3 255 72 48 22 45
A 31,4-34,2 337 318 32x2,9 345 78 56 24 47
32 114 40,0-429 424 - 40x3,7 550 84 67 27 54
4 112" 479-515 48,3 51,0 50x4,6 560 87 72 25 55
50 2" 59,7-636 60,3 63,5 63x5,8 1016 105 92 28 65

Fitinguri de strangere universale GEBO pentru tevi din otel trase, tevi din ofel sudate,
si tevi din PE
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Pentru tevile din PE trebuie utilizata bucsa de rigidizare

Producétorul Tsi rezervé dreptul la modificdri de ordin tehnic!



