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A AVERTIZARE - REGULI DE SIGURANTA

INSTRUCTIUNI GENERALE

Aceste instructiuni trebuie citite si intelese inainte de orice operatiune.
Orice modificare sau intretinere care nu este indicatad in manual nu trebuie efectuata.

Orice vdtamare corporala sau daune materiale datorate utilizarii neconforme cu instructiunile din acest manual nu pot fi
facute responsabile de catre producator.
Daca aveti probleme sau nu sunteti sigur, consultati o persoana calificata pentru a gestiona corect instalarea.

MEDIU

Acest echipament trebuie utilizat numai pentru operatiuni de sudare in limitele indicate pe placuta de identificare si/
sau manual. Trebuie respectate instructiunile de sigurantd. In caz de utilizare necorespunzatoare sau periculoasa,
producdtorul nu poate fi tras la raspundere.

Instalatia trebuie utilizata intr-o incapere fara praf, acid, gaz inflamabil sau alte substante corozive, precum si pentru
depozitarea acesteia. Asigurati circulatia aerului in timpul utilizarii.

Domenii de temperatura:

Utilizati intre -10 si 40°C (14 si 104°F).

A se pastra intre -20 si 55°C (-4 si 131°F).
Umiditatea aerului:

Mai putin sau egal cu 50% la 40°C (104°F).

Mai putin sau egal cu 90% la 20°C (68°F).
Altitudine:

Pana la 1000 m deasupra nivelului marii (3280 ft).

PROTECTII INDIVIDUALE SI ALTE PROTECTII

Sudarea cu arc poate fi periculoasa si poate provoca vatamari grave sau deces.

Sudarea expune persoanele la o sursa periculoasa de caldura, radiatii luminoase de la arc, cGmpuri electromagnetice
(atentie la purtdtorii de stimulatoare cardiace), risc de electrocutare, zgomot si emisii gazoase.

Pentru a va proteja pe dumneavoastra si pe ceilalti, urmati aceste instructiuni de siguranta:

Pentru a va proteja impotriva arsurilor si radiatiilor, purtati imbracdminte fard mansete, izolatoare, uscate,
rezistente la flacdra, in stare buna, care sa acopere intregul corp.

Folositi manusi care garanteaza izolarea electrica si termica.
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Utilizati protectie pentru sudura si/sau o hota de sudura cu un nivel de protectie suficient (variaza in
functie de aplicatie). Protejati ochii in timpul operatiunilor de curatare. Lentilele de contact sunt interzise
in special.

Uneori este necesar sa se delimiteze zonele cu perdele ignifuge pentru a proteja zona de sudare de razele
arcului electric, stropii si deseurile incandescente.

Informati oamenii din zona de sudare sa nu se uite in razele arcului sau piesele topite si s poarte
imbracaminte de protectie adecvata.
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Folositi cdsti de protectie impotriva zgomotului dacd procesul de sudare atinge un nivel de zgomot peste
limita permisa (acelasi lucru este valabil si pentru oricine din zona de sudare).
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Tineti mainile, parul si imbracdmintea departe de partile mobile (ventilator).
Nu ndepartati niciodata protectia carcasei unitatii de racire cand sursa de curent de sudare este sub
tensiune, producatorul nu poate fi considerat responsabil in caz de accident.

Piesele nou sudate sunt fierbinti si pot provoca arsuri atunci cdnd sunt manipulate. Cand efectuati
lucrari de intretinere la pistoletul sau suportul electrodului, asigurati-va ca acesta este suficient de rece,
asteptand cel putin 10 minute fnainte de orice lucru. Unitatea de racire trebuie sa fie pornita atunci cand
se utilizeaza o pistoletd racita cu apa pentru a se asigura ca lichidul nu poate provoca arsuri.

Este important sa asigurati zona de lucru inainte de a o parasi pentru a proteja oamenii si bunurile.

>
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FUMI SI GAZE DE SUDARE

Fumul, gazele si praful emise de sudare sunt periculoase pentru sanatate. Trebuie asiguratad o ventilatie
suficienta; uneori este necesara o alimentare cu aer. O masca de aer proaspat poate fi o solutie in cazul

Q
unei ventilatii insuficiente.
:i Verificati dacd aspiratia este eficientd verificand-o in raport cu standardele de siguranta.
Atentie: Sudarea in medii mici necesitd monitorizare de la o distantd sigurd. in plus, sudarea anumitor materiale care
contin plumb, cadmiu, zinc sau mercur sau chiar beriliu poate fi deosebit de ddunatoare si degresarea pieselor inainte
de a le suda.
Sticlele trebuie depozitate in spatii deschise sau bine ventilate. Acestea trebuie sa fie in pozitie verticald si tinute pe un

suport sau pe un carucior.
Sudarea trebuie evitata langa grdasime sau vopsea.

PERICOLE DE INCENDIU SI DE EXPLOZIE

$ Protejati complet zona de sudare, materialele inflamabile trebuie tinute la cel putin 11 metri distanta.
% é Echipamentele de stingere a incendiilor trebuie sa fie prezente in apropierea operatiunilor de sudare.

Atentie la materialul fierbinte sau scanteile care zboara prin fisuri, deoarece pot provoca incendiu sau explozie.

P3strati oamenii, obiectele inflamabile si recipientele sub presiune la o distanta sigura.

Sudarea in recipiente sau tuburi inchise este interzisa, iar dacd acestea sunt deschise trebuie sa fie golite de orice
material inflamabil sau exploziv (ulei, combustibil, reziduuri de gaze etc.).

Operatiile de slefuire nu trebuie indreptate catre sursa de curent de sudare sau catre materiale inflamabile.

STICLE DE GAZ

Gazul care iese din sticle poate fi o sursa de sufocare dacd este concentrat in zona de sudare (aerisiti
bine).
Transportul trebuie efectuat in siguranta: sticlele inchise si sursa de curent de sudare opritd. Acestea
trebuie depozitate vertical si tinute pe loc de un suport pentru a limita riscul de cadere.
Inchideti sticla intre utilizari. Aveti grija la variatiile de temperatura si la expunerea la soare.

A Sticla nu trebuie sa fie in contact cu o flacdra, arc electric, lanternd, clema de impamantare sau orice
alte surse de cdldura sau incandescenta.
Asigurati-va ca 1l tineti departe de circuitele electrice si de sudura si, prin urmare, nu sudati niciodata
o sticla sub presiune.
Aveti grija cand deschideti robinetul cilindrului, tineti capul departe de supapa si asigurati-va cd gazul
folosit este potrivit pentru procesul de sudare.

SIGURANTA ELECTRICA

R e Reteaua electrica utilizata trebuie sa aibd legaturd la pamant. Utilizati dimensiunea sigurantei recomandata
pe placuta cu date tehnice.
Un soc electric poate fi o sursd de accidente grave, directe sau indirecte, chiar fatale.

Nu atingeti niciodata partile sub tensiune din interiorul sau din exteriorul sursei de curent sub tensiune (torte, cleme,
cabluri, electrozi), deoarece acestea sunt conectate la circuitul de sudare.

Inainte de a deschide sursa de alimentare de sudare, aceasta trebuie deconectata de la retea si asteptati 2 minute.
astfel incat toti condensatorii sa fie descarcati.

Nu atingeti lanterna sau suportul electrodului si clema de impamantare in acelasi timp.

Asigurati-va ca cablurile si pistoletele sunt inlocuite dacad sunt deteriorate de personal calificat si autorizat. Dimensionati
sectiunea cablului in functie de aplicatie. Utilizati intotdeauna imbrdacaminte uscata si nedeteriorata pentru a va izola de
circuitul de sudare. Purtati incaltdminte izolatoare, indiferent de mediul de lucru.

CLASIFICAREA EMC A ECHIPAMENTULUI

Acest echipament de clasa A nu este destinat utilizarii intr-o locatie rezidentiala unde energia electrica
este furnizatd de reteaua publicd de alimentare cu energie electricd de joasa tensiune. Pot exista
dificultati potentiale in asigurarea compatibilitdtii electromagnetice in aceste site-uri, din cauza
perturbatiilor de radiofrecventa conduse si radiate.
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Cu conditia ca impedanta retelei publice de joasa tensiune in punctul de cuplare comun sa fie mai
mica de Zmax = 0,427 Ohmi (GYSTEC 160 LA) / Zmax = 0,27 Ohmi (GYSTEC 180/200 LA), acest
echipament respecta IEC 61000-3-11 si poate fi conectat la retele publice de joasa tensiune. Este
:DD: responsabilitatea instalatorului sau utilizatorului echipamentului sa se asigure, consultand operatorul

retelei de distributie daca este necesar, ca impedanta retelei respecta restrictiile de impedanta.

Acest echipament nu este conform cu IEC 61000-3-12 si este destinat conectdrii la retele private

A de joasa tensiune conectate la reteaua publicd de alimentare numai la nivel de tensiune medie si
inaltd. Daca este conectat la o retea publica de alimentare de joasa tensiune, este responsabilitatea
instalatorului sau utilizatorului echipamentului sa se asigure, consultand operatorul retelei de distributie,
ca echipamentul poate fi conectat.

EMISII ELECTROMAGNETICE

a Curentul electric care trece prin orice conductor produce campuri electrice si magnetice localizate
%\ (EMF). Curentul de sudare produce un camp electromagnetic in jurul circuitului de sudare si al echipa-

?m mentului de sudare.

Campurile electromagnetice EMF pot interfera cu anumite implanturi medicale, cum ar fi stimulatoarele cardiace. Trebuie
luate masuri de protectie pentru persoanele cu implanturi medicale. De exemplu, restrictii de acces pentru trecatori sau
o evaluare individuala a riscurilor pentru sudori.

Toti sudorii ar trebui sa utilizeze urmatoarele proceduri pentru a minimiza expunerea la cdmpurile electromagnetice din
circuitul de sudare:

e pozitionati cablurile de sudura impreuna — fixati-le cu o clema, daca este posibil;

e pozitionati-va (tors si cap) cat mai departe de circuitul de sudare;

e nu infasurati niciodatd cablurile de sudura in jurul corpului;

e nu pozitionati corpul intre cablurile de sudura. Tineti ambele cabluri de sudura pe aceeasi parte a corpului;

e conectati cablul de retur la piesa de prelucrat cat mai aproape de zona de sudat;

e nu lucrati langa sursa de curent de sudare, nu va asezati pe ea si nu va sprijiniti de ea;

* nu sudati in timp ce transportati sursa de alimentare de sudare sau alimentatorul de sarma.

Purtatorii de stimulator cardiac trebuie sa consulte un medic inainte de a utiliza acest echipament.
Expunerea la cdmpuri electromagnetice in timpul sudarii poate avea alte efecte asupra sanatatii care
nu sunt inca cunoscute.

RECOMANDARI PENTRU EVALUAREA ZONEI DE SUDARE SI INSTALARE

General

Utilizatorul este responsabil pentru instalarea si utilizarea echipamentului de sudare cu arc in conformitate cu instructiunile
producdtorului. Daca sunt detectate perturbari electromagnetice, este responsabilitatea utilizatorului echipamentului
de sudare cu arc sd rezolve situatia cu asistenta tehnica a producdtorului. In unele cazuri, aceastd actiune corectivd
poate fi la fel de simpla ca impamantarea circuitului de sudare. In alte cazuri, poate fi necesara construirea unui scut
electromagnetic n jurul sursei de energie de sudare si a intregii piese de prelucrat cu instalarea de filtre de intrare. In
orice caz, perturbatiile electromagnetice trebuie reduse pana cand nu mai sunt deranjante.

Evaluarea zonei de sudare

Inainte de a instala echipamentul de sudare cu arc, utilizatorul trebuie sa evalueze potentialele probleme electromagnetice
din zona inconjuratoare. Ar trebui luate in considerare urmatoarele:

(a) prezenta deasupra, dedesubtul si langa echipamentul de sudare cu arc a altor cabluri de putere, control, semnalizare
si telefonie;

(b) receptoare si emitatoare de radio si de televiziune;

(c) calculatoare si alte echipamente de control;

(d) echipamente critice pentru siguranta, de exemplu, protectia echipamentelor industriale;

(e) sanatatea vecinilor, de exemplu, utilizarea stimulatoarelor cardiace sau a aparatelor auditive;

(f) echipamente utilizate pentru calibrare sau masurare;

(g) imunitatea altor materiale prezente in mediu.

Utilizatorul trebuie sa se asigure ca celelalte echipamente utilizate in mediu sunt compatibile. Acest lucru poate necesita
masuri de protectie suplimentare;

(h) ora din zi la care urmeaza sa fie efectuate sudarea sau alte activitati.

Marimea zonei inconjuratoare care trebuie luata in considerare depinde de structura cladirii si de alte activitati care se
desfasoara acolo. Zona inconjuratoare se poate extinde dincolo de limitele instalatiei.
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Evaluarea instalatiei de sudare

Pe langa evaluarea zonei, evaluarea instalatiei de sudare cu arc poate fi utilizata pentru a identifica si rezolva cazurile
de perturbari. Evaluarea emisiilor ar trebui sa includa masuratori in situ, asa cum este specificat in Clauza 10 din CISPR
11. Masurdtorile in situ pot ajuta, de asemenea, la confirmarea eficacitatii masurilor de atenuare.

RECOMANDARE PRIVIND METODE DE REDUCERE A EMISIILOR ELECTROMAGNETICE

are. Reteaua publica de alimentare: Echipamentele de sudare cu arc trebuie conectate la reteaua publica de
alimentare conform recomandarilor producdtorului. Daca apar interferente, poate fi necesar sa se ia masuri preventive
suplimentare, cum ar fi filtrarea sursei publice de alimentare. Trebuie luata in considerare ecranarea cablului de alimentare
intr-o conductd metalicd sau echivalent fata de echipamentele de sudare cu arc instalate permanent. Continuitatea
electrica a ecrandrii trebuie asigurata pe toata lungimea sa. Ecranul trebuie conectat la sursa de alimentare de sudura
pentru a asigura un bun contact electric intre conducta si carcasa sursei de sudare.

b. Intretinerea echipamentelor de sudare cu arc: Echipamentele de sudare cu arc ar trebui sa facd obiectul
intretinerii de rutina, urmand recomandarile producatorului. Toate accesele, usile de serviciu si capacele trebuiesa
fie inchise si blocate corespunzator atunci cand echipamentul de sudare cu arc este in functiune. Echipamentele de
sudare cu arc nu trebuie modificate in niciun fel, cu exceptia modificarilor si ajustdrilor mentionate in instructiunile
producatorulw In special, ecartul de scanteie al dispozitivelor de declansare si stabilizare a arcului ar trebui s& fie ajustat
si mentinut in conformitate cu recomanddrile producdtorului.

c. Cabluri de sudare: Cablurile trebuie sa fie cat mai scurte posibil, amplasate aproape unul de altul, langa sol sau pe
sol.

d. Legatura echipotentiala: trebuie luata in considerare lipirea tuturor obiectelor metalice din zona inconjuratoare.
Cu toate acestea, obiectele metalice atasate piesei de prelucrat cresc riscul de electrocutare al operatorului daca atinge
atat aceste obiecte metalice, cat si electrodul. Operatorul trebuie izolat de astfel de obiecte metalice.

e. Impamantarea piesei de prelucrat: in cazul in care piesa de prelucrat nu este impamantata din motive de
sigurantd electrica sau din cauza dimensiunii si locatiei sale, cum ar fi corpurile navelor sau structurile de otel ale
cladirilor, o conexiune la impdamantarea piesei de prelucrat poate, in unele cazuri, dar nu intotdeauna, sa reduca
emisiile. Trebuie avut grija pentru a evita impamantarea pieselor care ar putea creste riscul de ranire a utilizatorilor sau
deteriorarea altor echipamente electrice. Daca este necesar, conectarea piesei de prelucrat la pamant ar trebui facuta
direct, dar in unele tari in care aceasta conexiune directa nu este permisd, conexiunea trebuie facutd cu un condensator
adecvat ales conform reglementarilor nationale.

f. Ecranarea si protectia: Ecranarea selectiva si protectia altor cabluri si echipamente din zona inconjurdtoare pot
limita problemele de interferentd. Protectia intregii zone de sudare poate fi luata in considerare pentru aplicatii speciale.

TRANSPORTUL SI TRANZITUL SURSEI DE CURENT DE SUDARE

Sursa de putere de sudare este echipatd cu o curea superioara pentru transportul manual. Aveti grija sa
nu va subestimati greutatea. Cureaua nu este considerata un mijloc de slinging.
Nu folositi cabluri sau lanterna pentru a muta sursa de energie de sudare. Trebuie mutat intr-o pozitie

verticala.
Nu treceti sursa de alimentare peste oameni sau obiecte.

Nu ridicati niciodata o butelie de gaz si sursa de alimentare in acelasi timp. Standardele lor de transport
sunt distincte.

INSTALARE ECHIPAMENTE

e Asezati sursa de putere de sudare pe o podea cu o inclinare maxima de 10°.

e Asigurati o zond suficienta pentru a ventila sursa de energie de sudare si pentru a accesa comenzile.

« Nu utilizati intr-un mediu cu praf metalic conductor.

e Sursa de putere de sudare trebuie protejatd de ploaia batranta si nu expusa la lumina soarelui.

¢ Echipamentul are un grad de protectie IP21, adica:

- protectie impotriva accesului la partile periculoase ale corpurilor solide cu un diametru >12,5 mm si,

- protectie impotriva picaturilor verticale de apa

e Cablurile de alimentare, de prelungire si de sudura trebuie sa fie complet desfasurate pentru a evita supraincdlzirea.

Producatorul nu isi asuma responsabilitatea pentru daunele aduse persoanelor si obiectelor cauzate de
utilizarea incorectd si periculoasa a acestui echipament.



