TEILEBEZEICHNUNG (Abbildung 1)

‘ |

Modell CR-RJQ-40

Modell CR-RJQ-63

TECHNISCHE DATEN

1. Sténder 1. Sténder

3. Inbusschlissel SW6 2. Tischschraubstock

4. Haltebolzen 3. Inbusschlissel SW6

5. Heizdorne 4. Haltebolzen

6. Netzkabel 5. Heizdorne

7. Giriff 6. Netzkabel

8. Hitze-Isolationschild 7. Giriff

9. Heizplatte 8. Hitze-Isolationschild
9. Heizplatte

Modell CR-ZRJQ-63T &

CR-ZRJ
Stander
Tischschraubstock
Inbusschliissel SW6
Haltebolzen
Heizdorne
Netzkabel
Griff
Hitze-Isolationschild
Heizplatte

. Bedienfeld

. Zusatzhandgriff

TS9N RN

- O

-110T

(nur Modell
CR-ZRJQ-110T)

Modell CR-RJQ-40 CR-RJQ-63 CR-ZRJQ-63T CR-ZRJQ-110T
Nennspannung 220/230 V~ 220/230 V~ 220/230 V~ 220/230 V~
Leistung 600 /650 W 800/870 W 800/870 W 1200 /1300 W
Frequenz 50 /60 Hz 50 /60 Hz 50 /60 Hz 50 /60 Hz
Temperatur 260°C +5% 260°C +5% 200 - 279°C +5% | 200 - 279°C +5%
Gewicht 1,6 kg 1,68 kg 1,8 kg 2,0 kg
Abmessungen 340x122x50 mm | 370x135x50 mm | 370x135x50 mm | 380x155x60 mm
c € Schug%sse |

NETZANSCHLUSS

Nur an 220/230 V Einphasen-Wechselstrom und an die auf dem Leistungsschild
angegebene Netzspannung anschlieBen.
Der Stromkreis muss mit einer Sicherung 16 A abgesichert sein.

Stecken Sie das Geréat nur an Steckdosen mit Schutzleiter. Zudem wird empfohlen eine
Fehlerstromschutzeinrichtung zu installieren.
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MONTAGE (Abbildung 2)

Das MuffenschweiBgerét wird bei Betrieb in den mitgelieferten Sténder gesteckt.

ACHTUNG! Sorgen Sie immer fiir einen sicheren Stand der Maschine
um Verbrennungen vorzubeugen.

Um ergonomisch zu arbeiten, kann das MuffenschweiBgerat sowohl horizontal als auch
vertikal auf den mitgelieferten Tischschraubstock montiert werden.

(Modell CR-RJQ-63, CR-ZRJQ-63T, CR-ZRJQ-110T)

WERKZEUGMONTAGE (Abbildung 3)

- Um die entsprechenden Heizdorne zu montieren, schrauben Sie die Inbusschraube
aus den Dornhélften, stecken die Schraube durch die Dornhalfte welche kein Gewinde
besitzt und durch das Loch in der Heizflache, nun schrauben Sie die zweite Dornhalfte
auf die Inbusschraube und ziehen die Schraube mittels des Inbusschllissels SW6 fest.

- Dabei halten Sie mit dem Haltebolzen die zweite Dornhalfte in dem daflir vorgesehen
Loch gegen Verdrehen fest.

ACHTUNG! Bei nicht angezogenem Heizdorn entsteht ein schlechterer
Warmeiibergang und damit ein schlechteres SchweiBergebnis.

INBETRIEBNAHME

EIN-/AUSSCHALTEN

Modell CR-RJQ-40 und CR-RJQ-63

Das Gerat besitzt keinen separaten EIN/AUS Schalter, es wird durch Einstecken des
Netzsteckers eingeschaltet und durch Trennen des Netzsteckers wieder ausgeschaltet.
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- Um mit dem SchweiBvorgang zu
beginnen, muss das Gerat auf
Betriebstemperatur gebracht werden.

- Wird das Geréat eingesteckt leuchtet
die Rote LED = das Gerét heizt. Nach
Erreichen der SchweiBtemperatur
erlischt die Rote LED und die Griine LED
leuchtet. Das Gerat ist nun betriebsbereit.

Modell CR-ZRJQ-63T und CR-ZRJQ-110T
Das Gerat besitzt keine separaten EIN/AUS Schalter. Wird der Netzstecker mit dem
Stromnetz verbunden, heizt sich das Gerat automatisch auf 279 °C auf.

Mittels des Bedienfeldes ist die Temperatur zwischen 200 und 279 °C frei regelbar.

Um eine bestimmte Temperatur einzustellen gehen Sie laut den folgenden Schritten vor:

1. Driicken Sie bei eingestecktem Gerat die
Taste SET, nun blinkt die erste Stelle der 100er  10er Ter
Temperaturanzeige. Stelle  Stelle Stelle

2. Mittels den Auf und Ab Tasten kénnen
Sie den Wert nun erhéhen oder senken.

3. Haben Sie den Wert eingestellt driicken RDY
Sie den Weiter Knopf um die néchste
Stelle des Wertes einzustellen.

4. Haben Sie den gewlinschten Wert

erreicht, driicken Sie zum bestétigen HEAT
erneut die SET Taste.
5. Leuchtet die Rote HEAT LED heizt das
Gerét. Leuchtet die Griine RDY LED ist SET Weiter  Auf Ab

die gewlinschte Temperatur erreicht und
das Gerat heizt nicht mehr. Leuchten
die Rote und Griine LED Abwechselnd,
nahert sich das Gerat der gewlinschten
Temperatur.

Achtung: Die 1er stelle kann von 0-9 und die 10er von 0-7 verstellt werden. Die 100er
Stelle ist nicht verstellbar!!

036051,52,62,63_Anleitung_Kern_26 Sprachen.indb 7 @ 02.02.2023 16:07:31



ARBEITSHINWEISE A

Achten Sie darauf, dass die Heizplatte nach Abschalten des Gerates
noch sehr lange heiB bleibt.

ACHTUNG VERBRENNUNGSGEFAHR!

VORBEREITUNG DER SCHWEISSUNG (Tabelle T1)

- Das Rohrende ist gemaB Tabelle T1 anzufasen. Die Bearbeitung der Verbindungsflache
des Rohres muss unmittelbar vor Schwei3beginn erfolgen.

- Die Verbindungsflache des Rohres ist gemaB den Angaben des Rohrherstellers zu
bearbeiten.

- Auf dem Rohrende die Einstecktiefe in Abstand | geméaB Tabelle T1 anbringen.
d = Rohrdurchmesser @ in mm
b = Rohrfase in mm

I = Einstecktiefe in mm

- Das Formstuick ist innen mit einem Entfettungsmittel (z.b. Spiritus) und einem nicht
fasernden und nicht eingefarbten Papier griindlich zu sdubern.

ACHTUNG WITTERUNGSEINSFLUSSE BEACHTEN!

SCHWEISSVORGANG (Abbildung 4)

- Um sicherzustellen, dass Rohr und Formstlick korrekt verschweiBt werden und somit ein
optimaler Durchfluss des Mediums gewahrleistet werden kann, markieren Sie auf dem
zu verschweiBenden Rohr die Einstecktiefe entsprechend der Daten aus Tabelle T1.

Beispiel:
Ein Rohr-AuBendurchmesser von 20 mm bedeutet eine Einstecktiefe | von 14 mm

- Rohr und Formstuck zligig und axial bis zur Markierung auf die am Heizelement ange-
brachten Heizdorn und- buchse schieben und fixieren.

- Jetzt fir die Dauer der Anwarmzeit gemaB Tabelle T2 — T4 fixiert halten.

Hinweis: Rohr und Muffe kdnnen in kaltem Zustand nicht ineinander geschoben werden.
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- Nach Ablauf der Anwérmzeit Rohr und Formsttick ruckartig von Heizdorn und- buchse
ziehen und sofort (in Tabelle T2 — T4 entsprechender Umstellzeit) ohne Verdrehen bis zur
Markierung zusammenschieben.

- Die zusammengeschobene Verbindung gemaB Tabelle T2 — T4 fixiert halten, und danach
abkuhlen lassen.

- Die SchweiBverbindung darf erst nach Ablauf der Abkuhlzeit durch die weiteren Verlege-
arbeiten beansprucht werden.

Nach Beendigung der Arbeiten sollten Heizdorn und —buchse mit nicht faserndem Papier
und eventuell Spiritus gereinigt werden.

VERBRENNUNGSGEFAHR!
Gerat vorher abkiihlen lassen!

Hinweis zu Tabelle T1 - T4:

Die in den Tabellen genannten SchweiBparameter sind nur Anhaltswerte, flr die
ROTHENBERGER INDUSTRIAL keine Garantie Gibernimmt!

Im Einzelfall sind unbedingt die materialspezifischen Bearbeitungsparameter der Rohr-
und Formteilhersteller einzuholen.

Rohre und Formstiicke erhalten Sie Uber Ihren drtlichen Installationsfachhandel.

Einheiten: mm = Millimeter / s = Sekunden / min. = Minuten

WARTUNG [m] -|

- Immer Sicherheitsbestimmungen beachten. Vor allen Wartungsarbeiten den Netzstecker
aus der Steckdose ziehen.

- Heizdorn und -buchse auf Beschadigungen der Beschichtung priifen. Bei Beschadigung
mussen diese ersetzt werden.

- Materialrlickstdnde mit einem nicht fasernden Papier und Spiritus entfernen.

- Bei Beschadigung der Netzanschlussleitung muss diese durch eine Spezialleitung
ersetzt werden.

- Zum Reinigen des Gerates keine I6semittelhaltigen Reiniger verwenden, da
Kunststoffteile beschadigt werden kdnnten.

- Es empfiehlt sich, Reparaturen nur durch eine Servicewerkstatt oder den Hersteller
vornehmen zu lassen.
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SICHERHEITSBESTIMMUNGEN

- Bedienung, Wartung und Pflege diirfen nur von eingewiesenem Personal unter
Beriicksichtigung landesiiblicher Vorschriften zum Schweien von Kunststoffen
vorgenommen werden.

- Das Gerat ist nicht fiir Arbeiten an 6ffentlichen Wasserver- und
entsorgungssystemen zu verwenden. Solche Arbeiten sind durch einen
Installations-Fachbetrieb auszufiihren.

- ACHTUNG VERBRENNUNGSGEFAHR! Am Heizelement konnen Temperaturen bis
ca. 279°C auftreten.

- Geréat nicht im Feuchten benutzen.

- Heizelement nur im sicheren, funktionsfdahigen Zustand benutzen.

- Des Weiteren die beiliegenden Sicherheitshinweise beachten.

RECYCLING

Dieses Symbol weist darauf hin, dass dieses Produkt gemaB Richtlinie tber Elektro-
und Elektronik-Altgerate (2012/19 EU) und nationalen Gesetzen nicht lber den
Hausmill entsorgt werden darf. Dieses Produkt muss bei einer dafiir vorgesehenen
Sammelstelle abgegeben werden. Dies kann z.B. durch Riickgabe beim Kauf

eines ahnlichen Produkts oder durch Abgabe bei einer autorisierten Sammelstelle
fur die Wiederaufbereitung von Elektro- und Elektronik-Altgerate geschehen. Der
unsachgemaBe Umgang mit Altgeraten kann aufgrund potentiell gefahrlicher

Stoffe, die haufig in Elektro- und Elektronik-Altgeraten enthalten sind, negative
Auswirkungen auf die Umwelt und die menschliche Gesundheit haben. Durch die
sachgemaBe Entsorgung dieses Produkts tragen Sie auBerdem zu einer effektiven
Nutzung natirlicher Ressourcen bei. Informationen zu Sammelstellen flir Altgerate
erhalten Sie bei Ihrer Stadtverwaltung, dem 6&ffentlich-rechtlichen Entsorgungstréager,
einer autorisierten Stelle fUr die Entsorgung von Elektro- und Elektronik-Altgeraten
oder lhrer Mullabfuhr.

10
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Operational safety instructions for your socket
welder

. Working safely with this machine is possible only after the operating manual and

. Contact with electrical cables is potentially deadly and can lead to fire.

Caution! This tool must be fitted to its stand when it is not in use.

safety instructions have been read completely and the instructions contained therein are strictly followed.
Never touch the socket welder's hot surfaces. Caution - risk of burns! The heating element can reach temperatures up to
279°C.

Should the mains cable be damaged or cut through while working do not touch the cable and pull the plug from the
mains socket. Never use the machine with a damaged cable. To prevent the risk of injury, damaged mains cables may only
be replaced by the manufacturer, by customer service or by a similarly qualified person.

This appliance should not be used by children or by persons with hampered physical, sensory or mental abilities or
lack of experience and know how. Children should not play with the appliance. Cleaning and user maintenance should not
be carried out by children.

The machine may only be operated and maintained by trained personnel and in accordance with national regulations
on welding plastics.

Do not use the machine in a damp environment.

The heating element may only be used safely if it is in good working condition.

The join may not be subject to any further stress (such as that caused by further joining or pipe laying work) until the
cooling time is up.

SYMBOLS USED IN THIS MANUAL

‘ T
= Wear eye protection = Pouzivejte ochranné

1L

= Read the operating
manual

= Caution, hot parts = Voltage

rukavice

FEATURES (Page 1)

Model

©CENP O AL

| CR-RJQ-40 Model CR-RJQ-63 Model CR-ZRJQ-63T &
Stand 1. Stand CR-ZRJQ-110T
SW6 Hex key 2. Table bracket 1. Stand
Spigot fitting tool 3. SW6 Hex key 2. Table bracket
Socket 4. Spigot fitting tool 3. SWe Hex key
Mains cable 5. Socket 4. Spigot fitting tool
Grip 6. Mains cable 5. Socket
Insulation 7. Grip 6. Mains cable
Heating plate 8. Insulation 7. Grip
9. Heating plate 8. Insulation

9. Heating plate

10.  Control panel

11.  Auxiliary handle (only model CR-

ZRJQ-110T)

TECHNICAL SPECIFICATIONS

Model CR-RJQ-40 CR-RJQ-63 CR-ZRJQ-63T CR-ZRJQ-110T
Rated voltage 220/230V~ 220/230 V~ 220/230V~ 220/230V~
Rated power 600 / 650 W 800/870 W 800/870 W 1200/ 1300 W
Frequency 50 /60 Hz 50/60 Hz 50 /60 Hz 50/60 Hz
Temperature 260°C +5% 260°C +5% 200 - 279°C 5% 200 -279°C +5%
Weight 1,6 kg 1,68 kg 1,8 kg 2,0 kg
Dimensions 340x122x50 mm 370x135x50 mm 370x135x50 mm 380x155x60 mm

D

Protection category |
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MAINS CONNECTION

The device may only be connected to a single-phase mains outlet with the same voltage as stated on the machine’s rating plate.
The mains circuit must be equipped with a 16 Amp fuse.
The device may only be connected the an earthed socket. Additionally, we recommend the use of a residual current circuit breaker.

Assembly (Page 2)

Slide the socket welder on to the stand supplied before use.

A CAUTION! Ensure that the device is always in a secure position to prevent the risk of burns.

For comfortable working, the socket welder can be mounted either horizontally or vertically in the table bracket (supplied).
(Model CR-RJQ-63, CR-ZRJQ-63T, CR-ZRJQ-110T)

Assembly (Page 3)

To fit the required socket and spigot to the socket welder, first completely remove the screw holding the socket and spigot together.

Subsequently place the socket (with unthreaded hole) next to the heating plate and push the screw though the hole in the socket and

the hole in the heating plate. Screw the spigot (with threaded hole) on to the screw and tighten using the the SW6 hex key supplied.

- Insert the spigot fitting tool in to the hole provided in the spigot to hold the spigot in place while you tighten the screw with the hex
key.

CAUTION! If the socket and spigot are not tightly screwed on to the heating plate, transmission
of heat is poor, which can lead to bad results.

'\ gl
USING THE MACHINE A\ > 4 [ L ]

Switching ON / OFF

Model CR-RJQ-40 und CR-RJQ-63
‘I(;r;:ei:device has no ON/OFF switch. As soon as it is connected to the mains it is ON. Disconnect the device from the mains to turn it

S

- The device must reach operating temperature before you begin
to weld.

- Once the device is connected to the mains, the red LED lights
up to indicate that the device is warming up. Once operating
temperature is reached, the red LED goes out and the green
LED lights up. The device is now ready for use.

13
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Model CR-ZRJQ-63T & CR-ZRJQ-110T
The device has no ON/OFF switch. As soon as it is connected to the mains it heats up to 279°C
Use the control panel to set the temperature to between 200 and 279°C.

To set a specific temperature proceed as follows:

-

. Connect the machine to the mains and press the SET button,
the 1st digit of the temperature display blinks. 3rd 2nd st
Adjust the value by pressing the UP and DOWN keys. Digit Digit Digit
Once the desired value for the 1st digit is reached, press the
CONTINUE button to set the 2nd digit.

Once the desired value for the 2nd digit is reached, press the
SET button again.

The red HEAT LED illuminates to indicate that the device is
heating up. The green RDY LED illuminates to indicate that RDY
the desired temperature has been reached. If the red and
green LEDs light up alternately the device is nearing the preset
temperature.

Eal

o

HEAT

SET Proceed UpP DOWN

Caution: The 1st and 2nd digits can be adjusted from 0-9 and 0-7 respectively. The 3rd digit can not be adjusted.

WORKING INSTRUCTIONS

Bear in mind that the heating plate remains hot for a long time after the device is switched off.
Caution - risk of burns!

PREPARATION (Page T1)

- Chamfer the end of the pipe according table T1. The pipe surface must be prepare immediately before you begin welding.
- Prepare the surface of the pipe according to the instructions supplied by the pipe manufacturer.

- Mark the weld depth on the end of the pipe according to table T1.

d =Pipe Diameter mm

b =Chamfer mm

I =Weld depth mm

- Clean the fitting thoroughly with a de-greasing agent (e.g. spirit) and neutral coloured, nonfibrous paper or lint-free cloth.

CAUTION - CONSIDER WEATHER CONDITIONS!

Welding (Page 4)

To ensure that the pipe and fitting are correctly welded and to ensure an optimal flow, mark the weld depth on the pipe according to
table T1.

Example:
For a pipe with an outer diameter of 20 mm the weld depth is 14 mm.

14
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- Slide the pipe and the fitting quickly, whilst ensuring that they are centred, on to the socket and spigot and fix these in place.
- Leave the pipe and fitting fixed on the socket and spigot for the pre-heating time specified in table T 2 -T 4.

Note: Pipe and fitting do not fit together when cold.

- Once the pre-heating time has passed, remove the pipe and fitting swiftly from the socket and spigot and insert the pipe, without
twisting, into the fitting as far as the mark on the pipe (observe the permitted adjustment time in table T2-T4).

- Fix the join in place for the time required in table T2-T4 and subsequently allow it to cool.

- The join may not be subject to any further stress (such as that caused by further joining or pipe laying work) until the cooling time is
up.

After finishing work the socket and spigot should be cleaned with non-fibrous paper. Use spirit if required.

A Risk of burns! Allow the device to cool down first!

Notes on tables T1 - T4:

The parameters for welding contained in the tables are approximate values, which cannot be guaranteed by ROTHENBERGER
INDUSTRIAL.

In certain cases it is essential that you consult the material-specific parameters supplied by the pipe and fitting manufacturer.
Pipes and sockets available at your local plumbers merchant.

Units: mm = Millimetres / sec = Seconds / min. = Minutes

MAINTENANCE [ :D] -I

@ - Always follow safety regulations. Disconnect the device from the mains before performing any type of maintenance.
- Check the socket and spigot for signs of damage. Damaged sockets and spigots must be replaced.
- Remove residues with non-fibrous paper and spirit.
- If the mains cable is damaged it must be replaced with a special mains cable.
- Do not use cleaning agents containing solvent to clean the device, as the plastic parts could be damaged.
- We recommend that you have the device repaired by a service agent or the manufacturer.

Safety regulations

The machine may only be operated and maintained by trained personnel and in accordance with national regulations on

welding plastics.

- This device may not be used for work on public water mains or sewage facilities. This type of work must be carried out by a
qualified plumber.

- CAUTION - DANGER OF BURNS! The heating element can reach temperatures up to 279°C.

- Do not use the machine in a damp environment.

- The heating element may only be used safely if it is in good working condition.

- Further, the safety instructions supplied must be followed.

RECYCLING

This symbol indicates that this product may not be disposed of together with domestic waste in compliance with the (2012/19
EU) directive pertaining to waste electrical and electronic devices (WEEE). This product must be handed in at an designated
collection point. This can occur, for example, by returning it when a similar product is purchased or by handing it in at an
authorised collecting point for the recycling of waste electrical and electronic equipment. Owing to potentially hazardous
substances that are frequently contained in waste electronic equipment, incorrect handling of waste equipment may have a
negative impact on the environment and on the health of human beings. By disposing of this product correctly, you are also
contributing towards an efficient use of natural resources. Information on collecting points for waste equipment can be obtained
from your local authority, the public waste disposal authority, an authorised institution for the disposal of waste electrical and
electronic equipment or the waste collection services.

036051,52,62,63_Anleitung_Kern_26 Sprachen.indb 15 @ 02.02.2023 16:07:35



Consignes de sécurité pour I'utilisation de la
soudeuse par polyfusion.

. Un travail sans risque avec la machine n’est possible que si la notice d’utilisation ainsi que les

-

Eall ol

o

© o N

consignes de sécurité ont été lues dans leur intégralité et si les instructions qu’elles contiennent sont respectées a la lettre.
Ne jamais toucher les surfaces chaudes de la soudeuse par polyfusion. Attention risque de bralure ! Des températures
maximales d'env. 279°C sont possibles sur I'élément chauffant.

Tout contact avec des fils électriques est mortel ou bien peut provoquer des incendies.

Si le cable d'alimentation électrique est endommagé ou sectionné pendant le travail, ne pas toucher le cable mais
débrancher immédiatement la fiche secteur. Ne jamais utiliser |'appareil si le cable est endommagé. Etant donné que le
céble d’alimentation est un cable particulier, il doit uniqguement étre remplacé par un service aprés-ventes agréé ou par une
personne qualifiée.

Cet appareil ne doit pas étre utilisé par des enfants ou des personnes manquant d'expérience ou n'ayant pas les
connaissances pertinentes ou qu'elles aient été instruites sur son utilisation adéquate. Les enfants ne doivent pas jouer
avec |'appareil. Le nettoyage et la maintenance utilisateur ne doivent pas étre réalisés par les enfants.

. Le maniement, ainsi que les travaux de maintenance et d'entretien doivent uniquement étre effectués par du

personnel instruit tout en tenant compte des prescriptions en vigueur dans le pays respectif pour le soudage de
matiéres plastiques.

Ne pas utiliser I'appareil dans un environnement humide.

Utiliser I'élément chauffant uniquement s'il est dans un état fiable et apte au fonctionnement.

Le raccord soudé ne doit étre sollicité par les autres travaux de pose avant la fin de la période de refroidissement.

Attention ! S'il n'est pas utilisé, cet outil doit étre posé sur un montant.

EXPLICATION DES SYMBOLES

= Porter des

L)

Wy
= Porter des gants de

= Lire la notice = Attention piéces = Tension électrique
lunettes de protection d'utilisation chaudes
protection

DESIGNATION DES PIECES (lllustration 1)

Modele CR-RJQ-40
. Stator

©OND O AW

Modéle CR-RJQ-63

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

Modeéle CR-ZRJQ-63T &

1. Stator CR-ZRJQ-110T
Clé male six pans SW6 2. Etau d'établi 1. Stator
Boulon de maintien 3. Clé male six pans SW6 2. FEtaud'établi
Douilles chauffantes 4. Boulon de maintien 3. Clé male six pans SW6
Cable d'alimentation 5. Douilles chauffantes 4. Boulon de maintien
Poignée 6. Cable d'alimentation 5. Douilles chauffantes
Plaque d'isolation contre la chaleur 7. Poignée 6. Cable d'alimentation
Plaque de chauffe 8. Plaque d'isolation contre la chaleur 7. Poignée
9. Plaque de chauffe 8. Plaque d'isolation contre la chaleur
9. Plaque de chauffe
10. Panneau de commande
11.  Poignée supplémentaire

(Mod. CR-ZRJQ-110T)

Modele CR-RJQ-40 CR-RJQ-63 CR-ZRJQ-63T CR-ZRJQ-110T
Tension nominale 220/230V~ 220/230V~ 220/230V~ 220/230V~
Puissance 600 / 650 W 800/870 W 800/870 W 1200/1300 W
Fréquence 50 /60 Hz 50/60 Hz 50 /60 Hz 50/60 Hz
Température 260°C +5% 260°C +5% 200 -279°C +5% 200 -279°C +5%
Poids 1,6 kg 1,68 kg 1,8 kg 2,0 kg
Dimensions 340x122x50 mm 370x135x50 mm 370x135x50 mm 380x155x60 mm

Classe de protection |
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RACCORD ELECTRIQUE

‘ ®

Ne raccorder |'appareil qu'a un courant alternatif monophasé de 220/230 V et a la tension de réseau indiquée sur la plaquette
signalétique.

Le circuit doit étre protégé a 16 A.

Ne brancher |'appareil que sur des prises de courant pourvues d'un fil de protection Il est en outre recommandé d'installer un dispositif
de protection contre les courants de défaut

Montage (lllustration 2)

Lors du fonctionnement, la soudeuse par polyfusion est enfichée dans le montant fourni avec |'appareil.

ATTENTION ! Veiller a toujours garantir une stabilité fiable de I'appareil pour éviter tout risque de
blessures.

Afin de permettre un travail ergonomique, la soudeuse par polyfusion peut é&tre montée dans le sens horizontal ou vertical sur I'étau
d'établi qui est livré.
(Modéle CR-RJQ-63, CR-ZRJQ-63T, CR-ZRJQ-110T)

Montage (lllustration 3)

Pour monter les douilles chauffantes correspondantes, sortir la vis a six pans creux des moitiés de douilles chauffantes en la

desserrant, insérer la vis a travers la moitié sans filetage de la douille chauffante et a travers le trou dans la surface de chauffe, puis

visser la deuxiéme moitié de la douille chauffante sur la vis a six pans creux et serrer a fond la vis au moyen de la clé méle six pans

Swe.

- La deuxiéme moitié de la douille chauffante doit a ce but étre maintenue au moyen du boulon de maintien dans le trou prévu a cet
effet afin d’empécher a la moitié de la douille chauffante de tourner.

ATTENTION ! Si la douille chauffante est mal mise en place, il en résulte une mauvaise
transmission de la chaleur et donc une moins bonne qualité de la soudure.

MISE EN SERVICE

MISE EN MARCHE/HORS MARCHE

Mod. CR-RJQ-40 und CR-RJQ-63
L'appareil n'est pas équipé d'un commutateur MARCHE/ARRET séparé, il est mis en marche en branchant la fiche secteur et puis mis
hors marche en débranchant la fiche secteur.

- L'appareil doit é&tre amené a température de service avant de
pouvoir commencer a souder.

- Une fois que la fiche secteur de I'appareil est branchée, la
DEL s'allume = I'appareil chauffe. Lorsque la température de
soudage est atteinte, la DEL rouge s'éteint et la DEL verte
s'allume. L'appareil est maintenant prét a fonctionner.
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Modéle CR-ZRJQ-63T & CR-ZRJQ-110T

L'appareil n'est pas équipé d'un commutateur MARCHE/ARRET séparé. Dés que la fiche secteur est reliée au réseau électrique,
I'appareil chauffe automatiquement pour atteindre la température de 279 °C.

La température peut étre configurée librement a une valeur entre 200°C et 279°C au moyen du panneau de commande.

Pour configurer une température précise, procéder comme indiqué dans les étapes suivantes.

-

. Une fois que I'appareil est sous tension électrique, appuyer
sur la touche SET, la premiére position de I'affichage de la Pos. des Pos. des Pos. des
température clignote alors. centaines dizaines unités
La valeur peut maintenant étre augmentée ou réduite au
moyen des touches Supérieur et Inférieur.

Une fois que la valeur est réglée, appuyer sur le bouton Suite
pour régler la prochaine position de la valeur.

Une fois que la valeur souhaitée est configurée, appuyer sur le
bouton SET pour confirmer I'entrée. RDY
Si la DEL rouge HEAT est allumée, ceci signifie que I'appareil
chauffe. Si la DEL verte RDY est allumée, ceci signifie que la
température souhaitée est atteinte et que |'appareil ne chauffe
plus. Si les DEL rouge et verte s'allument en alternance, ceci
signifie que |'appareil va bientét atteindre la température
souhaitée.

> w©N

o

HEAT

SET Suite Supérieur Inférieur

Attention : La position des unités peut étre réglée entre 0 et 9 et la position des dizaines entre 0 et 7. La position des centaines ne peut
pas étre réglée !!

RECOMMANDATIONS POUR LE TRAVAIL

Ne pas oublier que la plaque de chauffe reste trés longtemps chaude méme aprés avoir mis
I'appareil hors marche.

ATTENTION RISQUE DE BRULURES !

Préparation du soudage (Tableau T1)

- L’extrémité du tube doit étre chanfreinée conformément au tableau 1. Le traitement de la surface de jonction du tube doit se faire a
proximité du début du soudage.

- La surface de jonction du tube doit étre traitée selon les indications du fabricant de tube.
- A l'extrémité du tube, la profondeur d'emboitement doit étre appliquée dans I'écart | conformément au tableau 1.

d = Diametre de tube @ in mm
b = Profondeur du chanfrein mm
I = Profondeur d'emboitement mm

- Le manchon doit étre nettoyé minutieusement a I'intérieur avec un produit de dégraissage

(par exemple paraffine) et un papier non teint et ne déposant pas de fibres.

ATTENTION TENIR COMPTE DES INFLUENCES DU TEMPS !

Procédé de soudage (lllustration 4)

Afin de s’assurer que le tube et la piéce de moulage seront correctement soudés et donc qu’un débit optimal de fluide pourra étre
garanti, veuillez repérer sur le tube a souder la profondeur d’introduction conformément au tableau 1.

Exemple :
un diamétre extérieur de tube de 20 mm correspond & une profondeur d’introduction | de 14 mm

Pousser le tube et le manchon rapidement par un mouvement de translation sur la douille male et la douille femelle chauffantes
montées sur |'élément chauffant, en les enfongant jusqu'au repere, et puis les fixer.

- Les maintenir fixés pour la durée du temps de chauffe indiqué au tableau 2-4.

A noter : le tube et les manchons ne peuvent pas étre introduits a froid.
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- Apreés écoulement du temps de chauffe, retirer en méme temps - sans a coup - le tube et le manchon de la douille femelle et de la
douille male chauffantes et puis les emboiter immeédiatement et sans rotation jusqu'au repére (dans le temps d'assemblage indiqué
au tableau 2-4).

- Maintenir immobile la jonction ainsi obtenue conformément au tableau 2-4 (fixation) et puis la laisser refroidir.
- Le raccord soudé ne doit étre sollicité par les autres travaux de pose avant la fin de la période de refroidissement.

Apres chaque soudage, la douille femelle et la douille méale chauffantes doivent étre nettoyées avec du papier ne déposant pas de
fibres et éventuellement de I'alcool.

A RISQUE DE BRULURE ! Laisser préalablement refroidir le poste !

Information concernant le tableau T1 - T4 :

Les parametres de soudage indiqués dans les tableaux ne sont que des valeurs indicatives pour lesquelles ROTHENBERGER
INDUSTRIAL n'offre aucune garantie !

Dans certains cas, les parametres d'usinage spécifiques au matériau doivent étre demandés aux fabricants des tubes et des

manchons.

Vous pouvez obtenir les tubes et les manchons chez votre installateur local.
ENTRETIEN -I

ENTRETIEN ET MAINTENANCE

Toujours respecter les consignes de sécurité. La fiche secteur doit toujours étre débranchée de la prise de courant avant d'effectuer
des travaux de maintenance.

- Contréler la douille méle et la douille femelle chauffantes pour constater si le revétement est endommagé. Elles doivent étre
remplacées si un dommage est constaté.

- Des restes de matériau doivent étre éliminés avec de la paraffine et du papier ne déposant pas de fibres.
- Si le cable d’alimentation est endommagé, il doit étre remplacé par un cable spécial.

- Ne jamais utiliser de détergent contenant du solvant pour nettoyer I'appareil, vu que les piéces plastiques risqueraient autrement
d’étre endommageées.

- Il est recommandé de faire effectuer des réparations uniquement par un atelier de service aprés-ventes ou par le fabricant.

Unités : mm = millimetres / s = secondes / min. = minutes

Consignes de sécurité

-Le maniement, ainsi que les travaux de maintenance et d'entretien doivent uniquement étre effectués par du personnel
instruit tout en tenant compte des prescriptions en vigueur dans le pays respectif pour le soudage de matieres plastiques.
- L'appareil ne doit pas étre utilisé pour les travaux sur les systéemes publics d'alimentation en eau
et d'évacuation. Ces travaux doi étre réalisés par des i Il Irs spécialisé
- ATTENTION RISQUE DE BRULURES ! Des températures maximales d'env. 279°C sont possibles sur I'élément chauffant.
- Ne pas utiliser I'appareil dans un environnement humide.
- Utiliser I'élément chauffant uniquement s'il est dans un état fiable et apte au fonctionnement.

- Tenir en outre compte des consignes de sécurité fournies en annexe.
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RECYCLAG

Eliminer les emballages, le papier et les impri
=

Elim[nez les emballages, le papier et les imprimés selon le type de matériau et conformément aux prescriptions locales
applicables dans votre zone.

Elimination du produit

Poits de collecta sur wwnw queaiedomesdachets

Le symbole ci-contre d’une poubelle sur roues barrée d’une croix indique que cet appareil est soumis & la directive 2012/19/UE.
Cette directive indique que vous ne devez pas jeter cet appareil avec les déchets ménagers normaux a la fin de sa durée de vie, mais
que vous devez I'apporter dans des centres de collecte, des centres de recyclage ou des entreprises de traitement des déchets
spécialement équipés. Cette élimination est gratuite pour vous. Préservez I’environnement et éliminez-le correctement.

Ce qui suit s’applique au marché allemand :

Lorsque vous achetez un nouvel appareil, vous avez le droit de retourner I’ancien appareil correspondant a votre revendeur. Les
distributeurs d’équipements électriques et électroniques ayant une surface de vente d’au moins 400 métres carrés et les détaillants
en alimentation ayant une surface de vente d’au moins 800 métres carrés qui vendent réguliérement des équipements électriques

et électroniques sont tenus de reprendre gratuitement les équipements usagés, méme si vous n’achetez pas de nouvel équipement,
a condition que la taille de I’équipement usagé ne dépasse pas 25 cm dans aucune dimension. L'importateur vous propose des
possibilités de reprise directement dans les magasins et les marchés. Veuillez également contacter votre revendeur pour obtenir des
informations sur les possibilités locales de reprise.

Si votre ancien appareil contient des données personnelles, il est de votre responsabilité de les supprimer avant de le retourner.

Si cela est possible sans détruire I'appareil usagé, retirez les batteries ou accumulateurs usagés ainsi que les lampes avant de renvoyer
I'appareil usagé pour élimination et mettez-les au rebut dans le cadre d’une collecte sélective.

Pour les batteries fixes, indiquez lors de la mise au rebut que I'appareil contient une batterie. Contactez votre municipalité ou votre
administration locale si vous cherchez d’autres moyens de vous débarrasser de vos équipements usagés.
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UHCcTpyKuun 3a 6e30NacHOCT 3a U3NON3BaHeTOo Ha Bawwnsa

ypep 3a 3aBapABaHe Ha mydu ‘

1.b HaTa pa6oTa ¢ Tae €aMo aKo cTe Npoyenn pbKOBOACTBOTO 3a
obcn ny Ta3a HOCT N C Te CbADb| Te Ce B TAX MHCTPYKL|
2. Hukora He fOKOCBaliTe ropelyuTe NOBbPXHOCTM Ha ypeaa 3a Ha mydu. B OnacHOCT OT u3rapsHe!

TemnepaTypaTa Ha HarpeBaTeNHUA eNleMeHT MoXe [la IOCTUTHE [10 OKono 279°C.

3. KOHTaKTBT € eneK'rpmecxvnre NPOBOAHNLM € ONaceH 3a XXNBOTa UNU MOXe fa floBeAe A0 NoXKapn.

4. Ako mp P Kaben ce p VM NpeKbeHe Npu pa6ortara, He fJoOKOCBaliTe KaGena, a BejHara nsabpnaiite
MpexXoBusa mencen oT u.\encenua'ra KyTmna. Hukora He n3nonseainte ypepna c nospeaeH kaben. Ako MPEXOBUAT 3axXpaHBall NpOBOAHUK
Ha ype[a ce nospeaun, TOW TpﬂﬁBa Aa ce nogmeHun OoT Npon3BoAUTeENA, HeroeaTa CepensHa cny>K6a uwnn I'IOHO6H0 KBaﬂI/I¢I/IL|I/IpaHO nuue,
3a face n36erHar onacHoCTU.

5. To3u MHCTPYMEHT He TpAGBa fla ce M3N0M3Ba B HUKaKbB CNyYaii OT iela Uan OT IMLa C HamaneHn Gpu3nyecKn, CECH30pHN
nnmn ymcTeseHn CNOCOGHOCTU UNY INNCca Ha oNuUT 1 No3HaHmsA. C To3n ypea He Tpﬂ6Ba Aa Cn urpaaT geua. MouncTeaHeTo 1
notpebuTenckata NogApbXKKa He TPAGBA Aa Ce M3BbPLUBAT OT Aeua.

6. YnpaBneHuero, nogapbKKaTa 1 06C/y)KBaHETO MOraT fja ce U3BbPLUBAT CAMO OT MHCTPYKTUPaH NepcoHas npy B3emaHe nop,

BHMMaHWe Ha BaNnJHUTE 3a CbOTBETHATa CTPaHa np aHuA 3a K Ha nnactmacu.

7. He n3nonssaiTe ypeaa BbB BnaXHa cpepa.

8. M3nonsBaiiTe HarpeBaTenHus T camo B Ho, by FOfIHO CbC

9.3aBapBUHOTO C MoXe pfa ce pBa Cbe ¢ Te pa6oTi No nonarate efBa cnep N3TUYaHe Ha BPEMETO 3a
oxnaxpaue.

BHumaHue! Tosu WHCTPYMEHT TPHGBB Aa ce NocTaBu Ha cTollKaTa Cl, KOraTo He ce u3nonssa.

NOACHEHUA 3A CUMBOJIUTE

=HoceTe 3amTHN =Hocete sawuntHmn =poueTtere = BHumaHwue, ropewym = Enektpuuecko

ouyunna pbvKaBuymn PBKOBOACTBOTO 3a vactu! HanpexeHne
ob6cnyxBaHe
OBO3HAYEHUE HA YACTUTE ($puryp

Mogen CR-RJQ-40 Mogen CR-RJQ-63

1. Croiika 1. Croiika =

3. LWecTocTteHeH kntou SW6 2. YCTpOWCTBO 3a 3aTAraHe KbM Maca 1. Crovika

4. 3acTonopsBsaly 6onT 3. WecTocTteHeH kntou SW6 2. YCTPOICTBO 3 3aTAraHe KbM Maca

5. HarpeBatenHu gopHuumn 4, 3actonopnsaly 6ot 3. LllecTocteHeH kntoy SW6

6. MpexoB Kaben 5. HarpeBatenHu aopHuLm 4. 3actonopssaly 6ont

7. [pbxka 6. Mpexos kaben 5. HarpesatenHu aopHuun

8. TonnounsonauvoHeH Wwut 7. [pbKKa 6. Mpeog kaben

9. HarpeBatenHa nnova 8. TonnousonaunoHeH Wwut 7. [pbxka

9. HarpesaTenHa nnoua 8. TonnousonaymoHeH wmut

9. HarpeBatenHa nnoya
10.  MNaHen 3a ynpasneHve
11, JonbaHuTenHa gpyxKa

(camo mogen CR-ZRJQ-110T)

TEXHUYECKU AAHHU

Mogen CR-RJQ-40 CR-RJQ-63 CR-ZRJQ-63T CR-ZRJQ-110T
HomuHanHo HanpexeHue 220/230V~ 220/230V~ 220/230V~ 220/230V~
MouwHocT 600 /650 W 800/870 W 800/870W 1200/ 1300W
YecroTa 50/60Hz 50/60Hz 50/60Hz 50/60Hz
Temnepatypa 260°C 5% 260°C £5% 200 - 279°C £5% 200 - 279°C 5%
Terno 1,6 K& 1,68Kr 1,8 kr 2,0 kr

Pasmepu 340x122x50 mm 370x135%x50 mm 370x135x50 mm 380x155x60 mm

D

Knac Ha 3awwmra |

22



CBbP3BAHE KbM MPEXATA

MpucbeanHaABaiiTe camo KbM efjHOda3eH NPOMeHNNB ToK 220/230 V 1 KbM NOCOYEHOTO Ha pabpuryHaTa Tabena HanpexeHne Ha Mpexara.
TokoBata Bepvra Tps6Ba fia UMa npegnasuten 16 A.

CBprBaﬁTE ypeaa camo KbM po3eTKa CbC 3a3emABall MPOBOAHNK. OcBeH ToBa ce npenopbysa fja cé NHCTanmpa yCTpOVICTBO 3a 3awuTa ot
yTeyeH ToK.

MOHTAX (dpurypa 2)

Ype/:rbT 3a 3aBapsBaHe Ha My¢|/| Ce nocrtaes No Bpeme Ha pa6oTa B M3nparteHaTa C oCTaBKaTta cTolKa.

BHUMAHMUE! OcurypsBaiiTe BUHarn ycroiuvBso noJjioXKeHne Ha MaluMHaTa, 3a a npefoTBpaTute
nsrapAaHuA.

3a Aaa pa60T|/|Te @ProHOMUNYHO, ypeabT 3a 3aBapABaHe Ha Myd)l’l MOXe [la Ceé MOHTMPa KaKTO XOPN3OHTAJIHO, Taka 1 BEPTUKAIHO BbpPXY
M3NpaTeHoTOo C JoCTaBKaTa yCTpOVICTBO 3a 3aTtAraHe KbM maca.

(Mopgen CR-RJQ-63, CR-ZRJQ-63T, CR-ZRJQ-110T)

MOHTAX HA UHCTPYMEHTA (¢$urypa 3)

-3a Aa MOHTMpaTe CbOTBETHUTE HarpeBaTeNH JOPHULN, pa35|/||7|Te BMHTA C BbTPeLUEeH LWeCTOCTeH OT NOJIOBUHUTE Ha AOPHUKA, MbXHETe BUHTA
npes3 NosIoBMHATa Ha AOPHMKA, KOATO HAMa pe36a 1 npes3 oTBOpa B HarpesaTesiHaTa NOBbPXHOCT, C/ief ToBa 3aBunATE BTOpaTa NOSIOBMHA Ha
AOPHNKa BbPXYy BMHTA C BbTPeLUeH LWeCTOCTeH U 3aTerHeTe BMHTA C MOMOLTA Ha LWEeCTOCTEHHUA KoY SW6.

- Mpw ToBa cbe 3acTonopsiBaluMa 60NT 3afbpXaiiTe BTopaTa NnosoB1Ha Ha JOPHUKA Npe3 NpefBUAeHNs 3a TOBa OTBOP, 3a fja NpefoTBpaTuTe
npesbpTaHe.

BHUMAHUE! Mpn He3aBMHTEH HarpeBaTeneH AOPHUK ce NoJjly4yaBa Nowo TonionpeAasaHe n nopaamn
TOBa MO-N0L pesynTaT OT 3aBapABaHeTo.

NYCKAHE B LENCTBUE

BKJIIOYBAHE / U3KJ/TIOYBAHE

Mogen CR-RJQ-40 und CR-RJQ-63

YpeanT HAMa oTaeneH npeskntoyusaten BKI1./M3KJ1., Toi ce BKNOUBA Upe3 NOCTaBAHE Ha MPEXKOBUA LEMCEN 1 Ce U3K/I0YBa OTHOBO Ype3
V3TErNsAHe Ha MPEXOBUA LWencen.

- 3a fja ce 3aMoyHe C NpoLeca Ha 3aBapsBaHe, ypeabT TpAtsa fa ce
Temnepupa o paboTHaTa Temrneparypa.

- Korato ypeabT ce BK/louu, cBeTBa YepBEHVAT CBETOANOA = ypeabT
ce HarpsBa. Cniefy focTUraHe Ha Temriepartypara Ha 3aBapsBaHe
YepBeHVAT CBETOAMO/ yracBa 1 cBeTBa 3enieHnaT cetoamoa. Cera
ypenbT e rotos 3a paboTa.
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Mopen CR-ZRJQ-63T und CR-ZRJQ-110T

YpenwT He npuTexasa oTaeneH npeskioysaten BK/1./U3KJ1. Ako MpeXOBUAT Liencen ce CBbpxe C eNeKTpuyeckaTta Mpexa, ypeabT ce Harpasa
aBTOMaTWUHO [0 279 °C.

Ypes naHena 3a ynpaeneHuve TemnepaTtypata MOXe Aa ce perynmpa csoboaHo mexay 200 v 279 °C.

3anpa HacTpouTe onpepjesieHa Temnepatypa, npouean palhTe CbrnacHoO cnefHuTe CTbNKKU:

1. Mpu BKNOYeH ypep HaTucHeTe byToHa SET, cBeTBa MbpBUAT paspen
Ha TemnepaTypH1A NHANKATOP. Paspen Ha Paspen Ha Paspep Ha

2. C nomolwTa Ha 6yToHuTe Auf (Harope) u Ab (Hagony) moxete fa cToTMynTe  Aecetuuute  €AUHULUTE
YBENMUMTE NN HaManuTe CTOMHOCTTa.

3. AKO CTe HacTpounu CTOMHOCTTa, HaTUCHeTe KonyeTo Weiter
(Hanpep), 3a aa HacTpowTe cieABalKA pa3pes Ha CTONHOCTTa.

4. AKO CTe HaCTUrHanm »enaHata CTOMHOCT, HaTUCHeTe 3a
NoTBbPXKAEHNE OTHOBO byToHa SET.

5. Ako cBeTHe YepBeHnat HEAT cBeToAnOa, ypeabT ce Harpssa. RDY
Ako cBeTHe 3eneHuat RDY cBeToamop, xenaHata Temneparypa
e JOCTUrHaTa 1 ypefbT He HarpaBa noseve. Ako YepBeHnAT
11 3eNeHVAT CBETOAVO  CBETAT NOC/eJOBaTENHO, YpeabT ce
[nobnukasa o enaHata Temneparypa.

HEAT

SET Hanpep Harope Hapony

BHuMaHMe: PaspeabT Ha eavHNLMTE MOXe Aa Ce HacTpoliBa B AnanasoHa 0-9, a paspefbT Ha AeceTuuuTe B AuanasoHa 0-7. PaspebT Ha
CTOTWLUTE He MOXe fAa ce perynupal

YKA3AHMA 3A PABOTA

BHumaBaliTe, 3awjoto HarpeBaTeJiHaTa NJioYa oCTaBa ropeiia olle MHOro AbJ/iIro Bpeme cnen
W3K/04YBaHeTO Ha ypepaa.

BHMMAHME ONMACHOCT OT U3TAPAHE!

OTOBKA 3A 3ABAPABAHE (Tabnuua T

- Kpam’ Ha prGaTa Aa ce ckocABa. O6pa60TKaTa Ha NOBbPXHOCTTa Ha Cbe[juHABAHE Ha pr6a'ra Tpﬂ6Ba Aa ce U3BbpLIN HenocpeacTBEHO Npean
Ha4yanoTo Ha 3aBapABaHETO.

- I'Iosbpxuocrra Ha CbefuHABaHe Ha TthaTa TpﬂGBa HAa ce 06p860TM CbracHO faHHUTE Ha NPOU3BOANTENA Ha pr6a1a.
- Bbp)(y KpaAa Ha prGaTa HaHeceTe Ab/KNHaTa Ha crnobkata Ha pa3cToAHne | cbrnacHo Ta6nmua 1.

d = [lnametbp Ha TpbbaTa & B MM
b =®acka Ha TpbbaTa B MM
I = [IbmxuHa Ha crnobkata B Mm

- MacoHHaTa yacT TpAbBa Aa Ce MoYNCTU OCHOBHO OTBBLTPE € 06e3Mac/ABaLLO CPEACTBO (Hanp. CUPT) 1 C XapTUA, KOATO e 6e3 BNaCHKM 1 He e
oLBeTeHa.

BHUMAHME CbBJIIOJABATE METEOPOJIOTMYHUTE YCJI0BUA!

3ABAPABAHE (purypa 4)

-3a fla ce rapaHTVpa, 4e TpbbaTa 1 pacoHHaTa YaCT Le ce 3aBaPAT NPaBUIIHO 1 TaKa Liie MOXE [ Ce OCMTypy ONTUMAIHO NPOTUYaHe Ha cpefara,
MapKupaTe Bbpxy 3aBapABaHaTa Tpbba Ab/iKnHaTa Ha Crnobkata CbriacHo AaHHUTe oT Tabnuua 1.

Npumep:
BbHLeH AvameTbp Ha TpbbaTa 20 mm 03HayaBa Ab/KUHA Ha criobkata | 14 mm
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-U36yTaitte TpbbaTa M hacoHHaTa YacT 6bP30 1 MO OCTa A0 MAPKMPOBKATa BbPXY MOCTABEHWUTE HA HArPEBATESHUA €/IEMEHT HarpeBaTenieH JOPHUK
1 HarpeBaTeniHa BTySIKa 1 rn GuKcupante.

-[lpbKTe v GUKCMPaHK Npe3 BPeMeTO Ha HarpaBaHe CbriacHo Tabnuua 2-4.
3a6enexka: Tpb6ata v Mydata He MOraT fja Ce MIb3HaT e/jHa B APYra B CTYAEHO CbCTORAHNE.

-Cnen N3T4aHe Ha BPeMETO 3a HarpABaHe n3ternete pasko Tp'b6aTa n d)aCOHHaTa 4acT OT HarpeBaTe/IHNA JOPHUK W HarpeBaTesiHaTa BTyfnka
(B TaﬁJ’IVILla 2-4 e NOCOYEHO CHOTBETHOTO Bpeme 3a CbeanHABaHe Ha pr6aTa C d)aconHaTa 4acT) v BefjHara rv cbefuHeTe 6e3 3aBbpTaHe ypes
B3aVMMHO Nb3BaHe €[jHa B Apyra A0 MapKnpoBKaTa.

-ﬂp'b)KTe HEenoABMXHO MOly4eHOTO Ypes B3aNMHO N/ib3BaHe CbeAuHeHne CbrinacHo Ta6n|/|ua T2 -T4. cnep ToBa ro octaBeTe Aa ce oxnaau.
-3aBapb‘4HOT0 CbeanHeHne MoXKe Aa ce HaToBapBa CbC CriefBawmre pa60m no nonaraHe eABa cnej nsTnyaHe Ha BpeMeTo 3a OxnaxaaHe.

Cnep 3aBbpLuBaHe Ha paboTUTe HarpeBaTeNHNAT JOPHVIK 1 HarpeBaTesHaTa BTy/Ka TpsibBa fia ce NOUYUCTST € XapTuA 63 BNACUHKM 1 BEHTYANIHO
CbC CUPT.

A OMACHOCT OT U3rAPAHE! OctaBeTe ypeaa npeasapuTenHo Aa ce oxnagu!

Ykaszanue 3a Tabnuua T1 - T4:

MocoyeHwTe B TabnuuuTe NapameTpu Ha 3aBapsBaHETO Ca CaMO OPVUEHTUPOBBYHM CTOMHOCTH, 3a Kouto ROTHENBERGER INDUSTRIAL He noema
rapaHuma.

B otgenHua cnyyait HenpemeHHo TpAGBa Aa ce cnasBat cnelydUyHNTe 3a MaTepuana napameTpu 3a 06paboTKa, MOCOUEHN OT NPON3BOANTENNTE
Ha Tpb6WTe 1 GpacoHHUTE feTannu.

TpbbuTe 1 GacoHHMTE YacTy LWie nonyunTe Upes Bawmte MECTHU CNELMan31paHmn MarasHu 3a MHCTanaumm.

EAvHULM: mm = MUAUMETPW / § = CEKYHAW / Min. = MUHYTA

NoAAPBKKA Ll

noaAPbXKKA U OBCITYKBAHE

- BuHaru cvbnionasaiite npasunata 3a 6esonacHocT. Mpeau Bcuky paboTi No NoaapbKKaTa M3BaxaaiiTe MPeXOoBUA WeMNcen OT LencenHata
KyTus.

-MpoBepsiBaliTe HarpeBaTesHMs JOPHIIK 1 HarpeBaTesiHaTa BTyslKa 3a MoBpeav Ha nokputueto. Mpu Hannume Ha NoBpeaa Te TPAGBa Aa ce CMEHSIT.
-OTcTpaHsiBaliTe OCTaTbLMTe OT MaTepuana ¢ XapTus 6e3 BAaCUHKM 1 CI1pT.

-Mpu noBpeaa Ha MPeXoBUA 3axpaHBalL MPOBOAHVIK TOM TPsAbBa Aa ce CMEeHM CbC CrieLnasneH NPOBOAHMK.

- 3a nouncTBaHe Ha ypesa He 13MosI3BaiTe NpenapaTty, CbAbpalliy PasTBOPUTENY, Thil KaTo MAacTMAaCoOBMTE YaCTV MOraT Aa e NOBPeasT.

- MpenopbyBa ce peMOHTUTE fja Ce M3BbPLLBAT CaMO B CEPBI3Ha PabOTUHNLA UV OT NPOU3BOANTENA.

PA3IMOPEABU 3A BE3OMACHOCT

'yl'lpaBlleH“ETO, noaapbXxKatan OGCﬂy)KBaHeTO morart Aia ce U3BbpLUBaT CaMO OT MHCTPYKTMPaH NepcoHan npn B3eMmaHe nog BHUMaHune
Ha BanngHuTe 3a CbOTBETHaTa CTpaHa np aHuA 3a Ha nnacrmacw.

-He nsnonssaiire ypepaa 3a P360Tlll no DGI-I-IECTBEHIII BDHOCHBﬁH“TeﬂHIII 1 BOAOOTBOAHUTENHN cnctemu. Takuea paﬁoru TPHGBB Aace
TOTC TUe 3a noNaraHe Ha UHCTanayun.

- BHUMAHUE, ONMACHOCT OT U3rAPAHE! TemnepaTypata Ha HarpeBaTe/IHUA e/IeMEHT MOXe fla JOCTUTHe A0 oKono 279°C.
-He nsnonssaiite ypeaa BbB BnaxHa cpepa.

-U3nonsBaiite HarpeBaTenHus T camo B Ho, by rOAIHO CbC

-OcBeH ToBa b6, Te Tey 3a HOCT.

[ia ce oTBefje 3ae/jHO C 6KTOBMTE OTNaAbLY. To31 NPOAYKT TpsbBa Aa ce Npeaaje B NPeABrAeH 3a ToBa MyHKT 3a CbOMpaHe Ha OTnagbLy.
ToBa MoXe fja CTaHe Hamp. KaTo ce BbpHe Mpu MOKyrKa Ha nogo6eH NPOAyKT 1K KaTo ce Npefaje B 0TOPU3MPaH MyHKT 3a Cbbrpaxe

Ha CTapy eNeKTPUYECKN 1 eNeKTPOHHN ypeau. opaav NoTeHLMaHo onacHNTe BeLecTBa, KOUTO YeCTo Ce CbAbPXaT B CTapuTe
€NeKTPUYECKM 1 eIeKTPOHHM YPeau HEeHA[IeXHOTO TPETUPAHE Ha CTapy YPeau MOXe Aa MMa OTPULIATESIHO Bb3[eNCTBIE BbPXY OKOJHATa
cpepa v YoBeLwKoTo 3apase. C HaANeXHOTO OTBEXAAaHE Ha TO3M NPOAYKT Brie 0cBeH ToBa AonpurHacsATe 3a e$peKTUBHO U3MoN3BaHe Ha
npupogHuTe pecypcu. MiHdopmaumsa 3a nyHKTOBETE 3a CbOMpaHe Ha CTapy ypeay Lie nosyunTe oT Balwata rpagcka agMUHUCTpaLms,

OT Ny6/IMYHO-NPaBHUA OPraHN3aTop 3a OTBEX/aHe Ha OTNaAbLNTE, OT OTOPK3MPAH MYHKT 3a CbOMpaHe Ha CTapy eNeKTPUIecKm 1
eNeKTPOHHI ypeaw uiu ot Bawara ¢prpma 3a cMeTonsso3BaHe.

Ef To3u cumBoN NoKasBa, Ye CbOOPa3HO AMPEKTMBATa 3a CTapU eNEKTPUYECKN 1 enekTPoHHU ypeaw (2012/19/EC) To3n NpofyKT He Moxe
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Bezpecénostni pokyny pro pouziti Vasi svarec¢ky
plastovych trubek

. Bezrizikova prace se strojem je mozna pouze v pripadé, ze si prectete navod k obsluze

a budete dodrzovat pokyny, které jsou v ném uvedeny.

Nedotykejte se nikdy horkych ploch svafecky plastovych trubek. Pozor, nebezpecéi popaleni! Na topném ¢lanku mohou
teploty dosahovat az 279°C.

Kontakt s elektrickym vedenim je Zivotu nebezpeény a miize také vést k pozaru.

Pokud pfi praci dojde k poskozeni nebo pretnuti pfipojného kabelu, nedotykejte se kabelu, ale ihned vytahnéte
zastréku ze zasuvky. Nikdy nepouzivejte zafizeni s poskozenym kabelem. Pokud je pfipojovaci vedeni tohoto pfistroje
poskozeno, musi byt k vylou€eni ohrozeni vyménéno vyrobcem, jeho servisni sluzbou nebo podobné kvalifikovanou osobou.
. Toto naradi nesmi v Zzadném pfipadé pouzivat déti nebo osoby se snizenymi fyzickymi, smyslovymi nebo mentalnimi
schopnostmi nebo osoby s nedostatkem zkuSenosti nebo znalosti. Déti si nesmi s pristrojem hrat. Déti nesmi provadét
cisténi a uzivatelskou udrzbu pfistroje.

Obsluhu, udrzbu a o$etfovani smi provadét pouze zaskoleny personal pfi dodrzeni platnych pfedpist pro svafovani
plastovych dila.

Pristroj nepouzivejte ve vihkém prostredi.

Topné téleso pouzivejte pouze v bezpecném a funkénim stavu.

Svarovany spoj Ize pro dalsi kladeni zatéZovat az po uplynuti doby pro ochlazeni.

-

po N

-3 o

© o N

Pozor! Kdyz se toto naradi nepouziva, musi se ulozit do svého stojanu.

LEGENDA K POUZITYM SYMBOLUM

= Prectéte si navod k
obsluze

= Pouzivejte ochranné
rukavice

= Pouzivejte
ochranné bryle

OZNACENI DiLU (obrazek 1)

Model CR-ZRJQ-63T &

= Pozor, horké dily = Elektrické napéti

Model CR-RJQ-40 Model CR-RJQ-63

1. Stojan 1. Stojan CR-ZRJQ-110T

3. KIi¢ imbus 6 2. Stolni svérak 1. Stojan

4. Pridrzovaci ¢ep 3. KIi¢ imbus 6 2. Stolni svérak

5. Topné trny 4. Pfidrzovaci ¢ep 3. Kli¢ imbus 6

6. Sitovy kabel 5. Topné trny 4. Pridrzovaci ¢ep

7. Rukojet 6. Sitovy kabel 5. Topné trny

8. Tepelny izolaéni &tit 7. Rukojet 6. Sitovy kabel

9.  Topnéa deska 8.  Tepelny izola&ni &tit 7. Rukojet

9. Topna deska 8. Tepelny izolaéni stit

9. Topna deska
10.  Ovladaci panel
11.  Pfidavna rukojet

(pouze model CR-ZRJQ-110T)

TECHNICKE UDAJE

Model CR-RJQ-40 CR-RJQ-63 CR-ZRJQ-63T CR-ZRJQ-110T
Sitové napéti 220/230V~ 220/230 V~ 220/230V~ 220/230 V~
Vykon 600/ 650 W 800/870 W 800/870 W 1200/1300 W
Frekvence 50/ 60 Hz 50/ 60 Hz 50/ 60 Hz 50/ 60 Hz
Teplota 260°C +5% 260°C +5% 200 -279°C +5% 200 -279°C +5%
Hmotnost 1,6 kg 1,68 kg 1,8 kg 2,0kg
Rozméry 340x122x50 mm 370x135x50 mm 370x135x50 mm 380x155x60 mm
Trida ochrany |
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PRIPOJENI K SiTI

Pristroj pfipojte pouze k jednofazovému stfidavému proudu a k sitovému napéti 220/230 V uvedenému na vykonovém Stitku.
Proudovy obvod musi byt jistén pojistkou 16 A.
Pristroj pfipojujte pouze do zasuvek s ochrannym vodi¢em. Navic se doporucuje nainstalovat proudovy chranic.

MONTAZ (obrazek 2)

Svérecka plastovych trubek je za provozu zasunuta do dodaného stojanu.

A POZOR! Zajistéte vzdy bezpecné ustaveni stroje, aby se predeslo popaleni.

Pro zajisténi ergonomické prace, Ize svarecku plastovych trubek namontovat na dodany stolni svérak jak horizontalng, tak i vertikainé.
(Model CR-RJQ-63, CR-ZRJQ-63T, CR-ZRJQ-110T)

MONTAZ NASTROJU (obrazek 3)

- Pro montaz pfislusnych topnych trnli vySroubujte z pllek trnu imbusovy $roub, prostréte jej polovinou trnu bez zavitu a otvorem v
topné plose, potom na imbusovy Sroub nasroubujte druhou polovinu trnu a Sroub dotahnéte imbusovym klicem vel. 6.

- Pomoci pfidrzovaciho ¢epu pritom zafixujte druhou polovinu trnu v pfisluéném otvoru proti protocenti.

POZOR! Pri nedotazeném topném trnu dochazi ke zhorS§enému prechodu tepla a tim k horSimu
vysledku svarovani.

UVEDENi DO PROVOZU m]-l

ZAPNUTI / VYPNUTI

Model CR-RJQ-40 a CR-RJQ-63 i i
Pristroj nema samostatny spina¢ pro ZAPNUTI/VYPNUTI, zapina se zastréenim sitové zastr¢ky do zasuvky a vypina se jejim vytazenim.

- Pro zahdjeni svafovani se musi pristroj uvést na provozni
teplotu.

- Pokud je pristroj zapnuty do sité, sviti ¢ervena LED kontrolka
= pfistroj topi. Po dosazeni svarovaci teploty ¢ervend LED
kontrolka zhasne a rozsviti se zelend LED kontrolka. Pfistroj je
nyni pfipraven k provozu.
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Model CR-ZRJQ-63T a CR-ZRJQ-110T | ’

Pristroj nema zvlastni spina¢ pro ZAPNUTI/VYPNUTI. Kdyz se sitova zastrcka zapoji do napajeci sité, zahieje se pfistroj automaticky
na 279 °C.

Pomoci ovladaciho panelu Ize teplotu nastavit mezi 200 a 279°C.

Pro nastaveni uréité teploty postupujte podle nasleduijicich krok(:

-

. Pfi zasunutém pifistroji stisknéte tlacitko SET, nyni blika prvni

misto ukazatele teploty. stovkové  desitkové  jednotkove
Pomoci tlagitek Nahoru a Dolt mdzZete hodnotu zvy$ovat nebo misto misto misto
snizovat.

Po nastaveni hodnoty stisknéte tlacitko Dalsi pro nastaveni
dalsiho mista hodnoty.

Po dosazeni pozadované hodnoty stisknéte pro potvrzeni
znovu tladitko SET.

Sviti-li ¢ervend LED kontrolka HEAT, pfistroj se zahfiva. Sviti-li RDY
zelena LED kontrolka RDY, je dosazena pozadovana teplota
a pfistroj uz dale netopi. Pokud stfidavé sviti Cervena a zelena
LED kontrolka, blizi se pfistroj pozadované teploté.

> w©N

o

HEAT

SET Dalsi Nahoru Dolli

Pozor: Jednotky Ize ménit od 0 do 9 a desitky od 0 do 7. Stovkové misto nelze ménit!

PRACOVNi POKYNY

Davejte pozor na to, Ze topna deska z(stava po vypnuti pfistroje jesté dlouho horka.
POZOR - NEBEZPECi POPALENI!

PRiIPRAVA SVAROVANI (Tabulka T1)

- Konec trubky se musi zkosit dle tabulky T1. Spojovaci plocha trubky se musi upravit tésné pred zacatkem svarovani.

- Spojovaci plocha trubky se musi opracovat podle tidajli vyrobce trubky.

- Na konci trubky vytvorte hloubku zapichu ve vzdalenosti | podle tabulky T1.

d = prdmér trubky @ v mm

b = zkosena hrana trubky v mm

I = hloubka zasunuti v mm

- Tvarovka se se musi uvnitf dikladné ocistit odmastovacim prostfedkem (napf. lihem) a netfepivym a nebarvenym papirem.

POZOR NA VLIVY POCASI!

SVAROVANI (obrazek 4)

- K zajisténi spravného svareni trubky a tvarovky a tim zaru¢eni optimalniho pratoku média, oznacte na svafované trubce hloubku
zasunuti v souladu s daty z tabulky T1.

Priklad:
Vnéjsi pramér trubky 20 mm znamena hloubku zasunuti | 14 mm)
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®

- Trubku a tvarovku plynule a axialné posunte az po znacku na topny trn a pouzdro pfipevnéné na topném ¢&lanku a upevnéte.
- Nyni je podrzte pevné po dobu nahfivani, uvedenou v tabulce T2 — T4.

Upozornéni: Trubku a natrubek nelze ve studeném stavu do sebe vzdjemné zasunout.

- Po uplynuti doby nahfivani trubku a tvarovku stahnéte trhnutim z topného trnu a pouzdra a ihned (€as pro prestaveni dle tabulky T2 -
T4) spojte zasunutim bez pootoceni az po znacku.

- Spoj zasunuty dle tabulky T2 — T4 podrzte zafixovany a pak jej nechte vychladnout.

- Svarovany spoj Ize pro dalsi kladeni zatéZovat az po uplynuti doby pro ochlazeni.

Po kazdém svarovani se musi topny trn a pouzdro ocistit netfepivym papirem a pfipadné lihem.

A NEBEZPECi POPALENI! Pfistroj nechte predem vychladnout!

Upozornéni k tabulce T1 - T4:
Parametry svarovani uvedené v tabulkéach jsou jenom piblizné hodnoty, za které ROTHENBERGER INDUSTRIAL nepiebira zaruku!

V jednotlivych pfipadech se bezpodmine¢né musi dodrZzovat specifické materidlové parametry pro zpracovani udavané vyrobcem
trubky a tvarovky.
Trubky a tvarovky obdrzite u VaSeho mistniho odborného prodejce instala¢niho materialu.

Jednotky: mm = milimetr / s = vtefiny / min. = minuty

UDRZBA (:[]]1

- Vzdy dodrzujte bezpecnostni pokyny. Nez zacnete s Gidrzbou pfistroje, vytahnéte sitovy kabel ze zasuvky.

- Topny trn a pouzdro zkontrolujte z hlediska poskozeni nanesené povrchové vrstvy. Pfi poskozeni se musi vyménit.

- Zbytky materidlu odstrarite netfepivym papirem a lihem.

-V pripadé poskozeni napdjeciho kabelu se pfi vyméné musi pouzit specialni vedeni.

- K ¢isténi pfistroje nepouzivejte CistiCe z obsahem rozpoustédel, protoze by mohlo dojit k poskozeni dild z umélé hmoty.
- Doporucuje se nechat opravy provést servisni dilnou nebo vyrobcem.

BEZPECNOSTNi USTANOVENI

- Obsluhu, udrzbu a o3etfovani smi provadét pouze zaskoleny personal pfi dodrzeni platnych predpist pro svarovani
plastovych dilt.

- Pristroj nelze pouzit pro prace na vefejnych vodovodnich a kanaliza¢nich sitich. Takové prace musi provést odborny
instalacni zavod.

- POZOR - NEBEZPECi POPALENI! Na topném é&lanku mohou teploty dosahovat az 279°C.

- PFistroj nepouzivejte ve vihkém prostiedi.

- Topné téleso pouzivejte pouze v bezpeéném a funkénim stavu.

- Déle dodrzuijte prilozené bezpecnostni pokyny.

RECYKLACE

Tento symbol upozoriuje na to, Ze podle smérnice o likvidovanych elektrickych a elektronickych zafizenich (2012/19/ES) a
narodnich zakonu se tento vyrobek nesmi likvidovat s domovnim odpadem. Tento vyrobek se musi odevzdat v ur¢ené sbémé.
To Ize zajistit napf. jeho vracenim pfi koupi podobného vyrobku nebo odevzdanim ve sbérné, autorizované pro recyklaci
pouzitych elektrickych a elektronickych zafizeni. Neodborné zachazeni s pouzitymi pfistroji mGze mit z diivodu potencialné
nebezpecnych latek, které jsou casto obsazeny v odpadnich elektrickych a elektronickych zafizenich, negativni dopady na
Zivotni prostiedi a lidské zdravi. Odbornou likvidaci tohoto vyrobku navic prispivate k efektivnimu vyuZiti pfirodnich zdrojd.
Informace o sbérnych mistech pouzitych zafizeni obdrzite u své méstské spravy, verfejnopravnich instituci zabyvajicich se
likvidaci, na autorizovaném misté pro likvidaci pouzitych elektrickych a elektronickych zafizeni nebo u svého odvozce odpadu.
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Sikkerhedsanvisninger til brug af dit

muffesvejseapparat.

-

. Der kan kun arbejdes sikkert med maskinen, hvis du leeser betjeningsvejledningen og

sikkerhedsforskrifterne og folger anvisningerne.

Ror aldrig ved muffesvejseapparatets varme flader. Pas p3, fare for forbraending! Ved varmeelementet kan der
forekomme temperaturer op til ca. 279°C.

. Kontakt med stremferende ledninger er livsfarligt eller kan medfere brand.

Ror ikke ved stremforsyningskablet hvis det beskadiges eller rives over, traek i stedet omgéende stikket ud af
stikkontakten. Anvend aldrig et apparat med et beskadiget kabel. Hvis nettilslutningsledningen til dette apparat beskadiges,
skal det udskiftes af producenten, dennes kundeservice eller en lignende kvalificeret person for at undga farer.

. Dette vaerktej ma under ingen omstaendigheder anvendes af born eller af personer med nedsatte fysiske,

sensoriske eller mentale evner eller mangel pa erfaring og viden. Born ma ikke lege med apparatet. Rengering og
brugervedligeholdelse mé ikke udferes af barn.

Betjening, vedligeholdelse og reparation ma kun udferes af uddannet personale, i overensstemmelse med gzldende
nationale regler for svejsning af kunststoffer.

. Apparatet ma ikke anvendes i fugtige omgivelser.

Varmeelementet méa kun anvendes i sikker, funktionsdygtig tilstand.

. Svejseforbindelsen ma forst udsaettes for belastning af andre rerarbejder, nar koletiden er udlgbet.

po N

-3 o
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OBS! Dette veerktoj skal placeres pa sit stativ, nar det ikke er i brug.

= Beer
beskyttelsesbriller

BETEGNELSE AF ENKELTDELE (Fig. 1)

Model CR-RJQ-63

Model CR-RJQ-40

©CENP O AL

YMBOLFORKLARING

1L

=lees
brugsanvisningen

= pas pa, varme dele = elektrisk spaending

= baer
beskyttelseshandsker

Model CR-ZRJQ-63T &

Stativ 1. Stativ CR-ZRJQ-110T
Unbrakonegle SW6 2. Bordskruestik 1. Stativ
Holdebolt 3. Unbrakonegle SW6 2. Bordskruestik
Varmedorne 4. Holdebolt 3. Unbrakonegle SW6
Netkabel 5. Varmedorne 4. Holdebolt
Greb 6. Netkabel 5. Varmedorne
Varme-isoleringsskjold 7. Greb 6. Netkabel
Varmeplade 8. Varme-isoleringsskjold 7. Greb
9. Varmeplade 8. Varme-isoleringsskjold
9. Varmeplade
10. Betjeningsfelt
11.  Ekstra handgreb

(til model CR-ZRJQ-110T)

TEKNISKE DATA

Model CR-RJQ-40 CR-RJQ-63 CR-ZRJQ-63T CR-ZRJQ-110T
Nominel spzending 220/230V~ 220/230 V~ 220/230V~ 220/230V~
Effekt 600 / 650 W 800/870 W 800/870 W 1200/1300 W
Frekvens 50 /60 Hz 50/60 Hz 50 /60 Hz 50/60 Hz
Temperatur 260°C 5% 260°C +5% 200 -279°C +5% 200 -279°C +5%
Vaegt 1,6 kg 1,68 kg 1,8 kg 2,0kg
Dimensioner 340x122x50 mm 370x135x50 mm 370x135x50 mm 380x155x60 mm

Beskyttelsesklasse |
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STROMFORSYNING

‘ ®

Der ma kun tilsluttes til 220/230 V enkeltfaset vekselstram og den netspeending, der er angivet pa maerkepladen.
Stremkredsen skal veere sikret med en 16 A sikring.
Tilslut kun apparatet til stikdaser med jordforbindelse. Derudover anbefales det at installere en fejlstremafbryder.

MONTERING (Fig. 2)

Muffesvejseapparatet skal placeres i det medfelgende stativ, nar det anvendes.

A OBS! Sorg altid for, at apparatet star stabilt for at undga forbraendinger.

For at kunne arbejde ergonomisk kan muffesvejseapparatet monteres bade horisontalt og vertikalt med den medleverede
bordskruestik.

(Model CR-RJQ-63, CR-ZRJQ-63T, CR-ZRJQ-110T)

VARKTQGJSMONTERING (Fig. 3)

- For at montere de respektive varmedorne skal unbrakoskruen skrues ud af dornhalvdelene, skruen stikkes gennem den dornhalvdel,
der ikke har gevind og gennem hullet i opvarmingsfladen, og derefter de to dornhalvdele skrues pa unbrakoskruen, og skruen
spaendes fast med unbrakoneglen str. 6.

- Hold samtidig de to dornhalvdele fast med samlingsbolten ved at stikke denne ind i det dertil beregnede hul, s& de ikke drejes skaevt.

OBS! Darligt speendte varmedorne giver en darligere varmeoverforsel og dermed et darligere
svejseresultat.

o[
IBRUGTAGNING \>4 [ , ]-I
T/END/SLUK

Model CR-RJQ-40 og CR-RJQ-63
Apparatet har ingen TAND/SLUK-knap, apparatet teendes, nar stikket saettes i stikkontakten og slukkes ved at traekke stikket ud igen.

- For at starte svejseproceduren skal apparatet forst varme op til
driftstemperatur.

- Néar apparatet tilsluttes stremforsyningen, lyser den rede LED =
apparatet varmer op. Nar svejsetemperaturen er naet, slukkes
den rede LED, og den grenne LED lyser. Nu er apparatet klar
til brug.
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Model CR-ZRJQ-63T und CR-ZRJQ-110T
Apparatet har separat TAND/SLUK-kontakt. Nar netstikket szettes i stikkontakten, varmer apparatet automatisk op til 279 °C.
Ved hjeelp af betjeningsfeltet kan temperaturen reguleres frit mellem 200 og 279 °C.

For at indstille en bestemt temperatur anvendes folgende fremgangsmade:

-

. Nar apparatet er teendt, skal der trykkes pa tasten SET,

derefter blinker det forste ciffer i temperaturdisplayet. 100'ere 10'ere 1lere
Ved hjeelp af tasterne Op og Ned kan vzerdier forages eller ciffer ciffer ciffer
mindskes.

Nar du har indstillet den enskede veerdi, skal du trykkes pa
Videre-knappen for at indstille den nzeste vaerdi.

Nar du har indstillet den enskede veerdi, skal du igen trykke
pa SET-tasten.

Nar den rede HEAT-LED lyser, opvarmes apparatet. Nar den RDY
grenne RDY-LED lyser, er den enskede temperatur niet,
og apparatet opvarmer ikke lzengere. N&r den rede og den
gronne LED lyser skiftevis, er apparatet teet pa at opna den
onskede temperatur.

> w© DN

o

HEAT

SET Videre Op Ned

OBS: 1'erne kan indstilles fra 0-9 og 10'erne fra 0-7. 100'erne kan ikke indstilles!!

ARBEJDSANVISNINGER

Veer opmzerksom p4, at varmepladen fortsat er varm i lang tid, efter at apparatet er slukket.
PAS PA, FARE FOR FORBRZANDINGER!

FORBEREDELSE AF SVEJSNINGEN (tabel T1)

- Rerenden skal affases iht. tabel T1. Bearbejdningen af rorets forbindelsesflade skal ske umiddelbart inden der svejses.
- Rorets forbindelsesflade skal bearbejdes i overensstemmelse med rerproducentens angivelser.

- P& rerenden anbringes indstiksdybden i afstand i henhold til tabel T1.

d = Rordiameter @ in mm

b = Rorfase i mm

I = Indstiksdybde i mm

- Formstykket skal renses grundigt med et affedtningsmiddel (f.eks. sprit) og en fnugfri klud og farvelest papir.

OBS, VAR OPM/ARKSOM PA VEJRPAVIRKNINGER!

SVEJSNING (

.4)

- For at sikre, at roret og formstykket svejses korrekt sammen og mediet dermed kan streamme optimalt igennem, skal indstiksdybden
markeres pa det svejsede ror iht. dataene i tabel T1.

Eksempel:
En udvendig rerdiameter pa 20 mm betyder en indstiksdybde | pa 14 mm
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- Ror og formdel skubbes hurtigt og aksialt indtil markeringen op pa den pa opvarmningselementet anbragte varmedorn og besning og
fikseres.

- Nu holdes det fikseret i hele opvarmningstiden i henhold til tabel T2 - T4.
Bemaerk: Ror og muffe kan ikke skubbes ind i hinanden, nar de er kolde.

- Nar opvarmningstiden er udlebet, skal reret og formstykket treekkes ud af varmedornen og -besningen med et ryk, og derefter straks
skubbes sammen (med de i tabel T2 - T4 angivne omstillingstider) indtil markering uden at dreje dem skaevt.

- Hold den sammenskubbede forbindelse fast som i tabel T2 - T4, og lad den derefter kele af.
- Svejseforbindelsen ma ferst udseettes for belastning af andre rerarbejder, nér keletiden er udigbet.

Efter afslutning af arbejderne skal varmedornen og -besningen renses med fnugfrit papir og eventuelt med sprit.

A FARE FOR FPRBRAENDINGER! Lad forst apparatet kole af!

Henvisning til tabel T1 - T4:

De i tabellerne naevnte svejseparametre er kun vejledende veerdier, som ROTHENBERGER INDUSTRIAL ikke heefter for!

| hvert enkelt tilfeelde skal der ubetinget indhentes materialespecifikke bearbejdningsparametre fra producenten af ror og formdele.
Rer og formstykker kan fas hos den lokale VVS-forhandler.

Enheder: mm = millimeter / s = sekunder / min. = minutter

VEDLIGEHOLDELSE [ :D] -I
VEDLIGEHOLDELSE OG PLEJE

- Overhold altid sikkerhedsbestemmelserne. Treek stikket ud af stikkontakten for alle vedligeholdelsesarbejder.

- Kontrollér, at belaegningen pa varmedornen og -besningen er i orden. | tilfzelde af beskadigelse skal de udskiftes.

- Materialerester fjernes med fnugfrit papir og sprit.

- Hvis nettilslutningsledningen er beskadiget, skal det udskiftes med en ny specialledning.

- Brug ikke rengeringsmidler, der indeholder oplesningsmidler, til at rengere apparatet med, fordi plastdelene kan blive beskadiget.
- Vi anbefaler, at reparationer udferes pa et serviceveerksted eller af producenten.

SIKKERHEDSBESTEMMELSER

- Betjening, vedligeholdelse og reparation ma kun udferes af uddannet personale, i overensstemmelse med gzeldende
nationale regler for svejsning af kunststoffer.

- Apparatet er ikke beregnet til arbejder pa offentlige vandforsynings- og vandafledningssystemer. Sadanne arbejder skal
udfores af et installationsfirma.

- PAS PA, FARE FOR FORBR/ENDINGER! Ved varmeelementet kan der forekomme temperaturer op til ca. 279°C.

- Apparatet ma ikke anvendes i fugtige omgivelser.

- Varmeelementet méa kun anvendes i sikker, funktionsdygtig tilstand.

- Overhold i ovrigt de vedlagte sikkerhedsanvisninger.

Dette symbol henviser til, at dette produkt ikke ma bortskaffes sammen med almindeligt husholdningsaffald i henhold til
direktivet om affald af elektrisk og elektronisk udstyr (2012/19/EF) og national lovgivning. Dette produkt skal afleveres pa en
hertil egnet genbrugsplads. Dette kan f.eks. ske ved at aflevere det til forhandleren, nar der kebes et tilsvarende produkt,

eller ved at aflevere det til en autoriseret genbrugsplads for elektronisk affald. Forkert omgang med kasserede elektriske
apparater kan pavirke milig og menneskers helbred pa grund af potentielt farlige stoffer, som ofte findes i kasserede elektriske
og elektroniske apparater. Ved korrekt affaldshandtering af dette produkt kan du desuden bidrage til, at naturlige ressourcer
udnyttes mere effektivt. Informationer om affaldshandtering af elektrisk og elektronisk affald kan fas hos kommunen,
autoriserede genbrugspladser for elektronisk affald eller hos dit renovationsselskab.
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Ohutusteave toruliitmike keevitusseadme
kasutamiseks.

. Seadmega saab ainult sellisel juhul ohutult té6tada, kui olete 13bi lugenud nii

-

po N

o o

© o N

Tahelepanu! See tooriist tuleb toetada jalale, kui seda ei kasutata.

. Seadet tohivad kaitada ja hooldada ainult koolitatud isikud, pidades sealjuures sill

. Keevisomblused peavad enne edasiste paigaldusté6de tegemist maha jahtuma.

kasutusjuhendi kui ka kogu ohutusteabe ja jargite neis olevaid juhiseid.
Arge kunagi puudutage toruliitmike keevitusseadme kuumi pindu. Tahelepanu, péletusoht! Kiitteelement véib
kuumeneda kuni u 279°C.

Seadme kokkupuutumine elektrijuhtmetega on eluohtlik ja v6ib tekitada poletusi.

Kui t66 kdigus kahjustatakse toitejuhet voi see I6igatakse labi, ei tohi juhet puudutada vaid selle pistik tuleb kohe
pistikupesast vilja tommata. Arge kunagi kasutage kahjustatud toitejuhtmega seadet. Kui seadme toitejuhe on kahjustunud,
{ulket; see tootjal, tootja klienditeenindusel voi sarnase kvalifikatsiooniga isikul vélja vahetada, et valtida ohtlike olukordade
eket.

Seadet on keelatud kasutada piiratud fiitsiliste, sensoorsete voi vaimsete voimete vo6i ebapiisava kogemuse ja/voi
teadmistega isikutel ja lastel. Lapsed ei v6i seadmega mangida. Lapsed ei voi seadet puhastada ega hooldada.

plastiku |

nist

puudutavaid riiklikke eeskirju.
Seadet ei tohi kasutada niisketes tingimustes.
Kasutage ainult turvalist ja té6korras kiitteelementi.

SUMBOLITE SELGITUS

= kandke
kaitseprille

1L

= kandke kaitsekindaid = lugege
kasutusjuhendit

= tahelepanu,
kuumad detailid

= elektripinge

OSADE NIMISTU (1. joonis)

Mudel CR-RJQ-40

©COENO O AW

Mudel CR-RJQ-63 Mudel CR-ZRJQ-63T ja

Jalg 1. Jalg CR-ZRJQ-110T
Pesapeavoti SW6 2. Kinnitustangid laua kiilge kinnitamiseks 1. Jalg
Tugipolt 3. Pesapeavéti SW6 2. Kinnitustangid laua killge
Kuumutustorn 4. Tugipolt kinnitamiseks o
Toitejuhe 5. Kuumutustorn 3. Pesapeavoti SW6
Kaepide 6.  Toitejuhe 4. Tugipolt
Kuumusisolatsioonisilt 7.  Kaepide 5. Kuumutustorn
Kuumutusplaat 8. Kuumusisolatsioonisilt 6. Toitejuhe
9. Kuumutusplaat 7 Kaep|de. o

8 Kuumusisolatsioonisilt

9. Kuumutusplaat

10.  Juhtpaneel

11. Taiendav kaepide

(ainult mudel CR-ZRJQ-110T)

Mudel CR-RJQ-40 CR-RJQ-63 CR-ZRJQ-63T CR-ZRJQ-110T
Nimipinge 220/230V~ 220/230 V~ 220/230V~ 220/230V~
Véimsus 600 / 650 W 800/870 W 800 /870 W 1200/1300 W
Sagedus 50 /60 Hz 50/60 Hz 50 /60 Hz 50/60 Hz
Temperatuur 260 °C +5% 260 °C +5% 200 - 279 °C +5% 200 - 279 °C +5%
Kaal 1,6 kg 1,68 kg 1,8 kg 2,0kg

M&6tmed 340x122x50 mm 370x135x50 mm 370x135x50 mm 380x155x60 mm

D

Kaitseklass |
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TOITEUHENDUS

‘ ®

Uhendage seade ainult 220/230 V (ihefaasilise vahelduvvooluga ja andmesildil &ra toodud vérgupingega vooluvérku.
Vooluring peab olema kaitstud 16 A kaitsmega.
Uhendage seade ainult kaitsejuhiga pistikupessa. Samuti on soovitatav paigaldada jaékvoolu kaitseseade.

MONTEERIMINE (2. joonis)

Toruliideste keevitusseade pistetakse kasutamise ajal kaasasolevasse tugijalga.

TAHELEPANU! Poletuste viltimiseks hoolitsege alati selle eest, et masin paikneks kindlalt omal

kohal.

Ergonoomiliselt tétamiseks saab toruliideste keevitusseadme paigaldada kaasasolevatesse laua kiilge kinnitavatesse
kinnitustangidesse nii horisontaalselt kui vertikaalselt.

(Mudel CR-RJQ-63, CR-ZRJQ-63T, CR-ZRJQ-110T)

TOORIISTA MONTEERIMINE (3. joonis)

- Sobivate kuumutustornide paigaldamiseks keerake pesapeakruvi tornipooltest vélja, keerake kruvi I&bi torni keermeteta poole ja
kuumutuspinnas oleva ava. Seejérel keerake teine torni pool pesapeakruvi kiilge ja pingutage kruvi pesapeavétmega SW6 kinni.

- Hoidke sealjuures teist torni poolt selleks ettenahtud avas likumatult kinni.

TAHELEPANU! Kui kuumutustorn ei ole kinni keeratud, ei ole soojusiilekanne tdhus ja seetéttu
on ka keevitustulemus halb.

KASUTUSELEVOTT

SISSE- JA VALJALULITAMINE

Mudel CR-RJQ-40 ja CR-RJQ-63

Seadmel ei ole eraldi sisse- / valjalulitusnuppu, seade lulitub sisse pistiku pistikupessa tihendamisel ja lilitub valja, kui pistik
pistikupesast vélja tommatakse.

- Keevitamisega alustamiseks peab seade joudma
té6temperatuurini.

- Kui seade tihendatakse vooluvédrku, sitiib punane LED = seade
soojeneb. Keevitamistemperatuuri saavutamisel punane LED
kustub ja roheline LED stttib. Seade on té6valmis.
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Mudel CR-ZRJQ-63T ja CR-ZRJQ-110T

Seadmel ei ole sisse ja vélja ltlitamiseks mdeldud Iulitit. Kui toitejuhe ihendatakse vooluvérku, soojeneb seade automaatselt kuni
temperatuurini 279 °C.

Juhtpaneeli abil saab temperatuuri vahemikus 200 kuni 279 °C vabalt reguleerida.

Kindla temperatuuri seadistamiseks toimige jargmiste sammude kohaselt:

-

. Vajutage sisselllitatud seadmel nuppu SET (Seadistamine), N I
esimesel kohal hakkab vilkuma temperatuurikuva. Sajandike Kimnendike ~ Uhendike
Ules- ja allalikumisnuppude abil saate temperatuuri vaartust oht koht koht
suurendada ja véhendada.
Kui olete soovitud vaartuse kindlaks maaranud, vajutage
jargmise vaartuse kindlaksméaéramiseks nuppu Weiter (Edasi).
Kui olete joudnud soovitud vaartuseni, vajutage kinnituseks
uuesti nuppu SET (Seadistamine).
Kui punane HEAT LED-tuli poleb tdhendab see, et seade RDY
soojeneb Ules. Kui poleb roheline RDY LED-tuli, tdhendab
see, et seade on soovitud temperatuuri saavutanud ja
soojendusprotsess on [6ppenud. Kui punane ja roheline LED-
tuli pdlevad vaheldumisi tahendab see, et seade on soovitud
temperatuuri peaaegu saavutanud.

> w© N

o

HEAT
SET (Sea- Weiter Auf (Ules)  Ab (Alla)
distamine) (Edasi)

Tahelepanu: (ihendike kohale saab méaéarata vaartuse vahemikus 0-9, kiimnendike kohale vaartuse vahemikus 0-7. Sajandike kohta
seadistada ei saa.

TOOJUHISED

Pidage silmas, et kuumutusplaat jaab ka parast seadme viljaliilitamist pikalt kuumaks.
TAHELEPANU, POLETUSOHT!

KEEVITAMISE ETTEVALMISTAMINE (Tabel T1)

- Toruots tuleb faasida vatavalt tabelile T1. Torude (ihenduspinnad tuleb vahetul enne keevitamist ara téodelda.
- Torude to6deldavad pinnad tuleb té6delda torude tootja juhiste kohaselt.
- Markige toruotsale tabeli T1 kohaselt sissepistestigavuse | vahemik.

d = toru labiméot @, mm
b =toru faas, mm
I = sissepistestigavus, mm

- Liides tuleb seestpoolt rasvaeemaldusvahendiga (nt piiritusega) ja topivaba lapiga ning varvitu paberiga &dra puhastada.

TAHELEPANU! PIDAGE SILMAS ILMASTIKUOLUDE MOJUSID!

KEEVITUSTOIMING (4. joonis)

- Markige keevitatavale torule tabelis T1 olevate andmete kohaselt sissepistestigavus, nii saate veenduda, et toru ja liides keevitatakse
korralikult kinni, mis tagab meediumi optimaalse labivoolu.

Niide
Kui toru véline 1&bimdot on 20 mm, on | sissepistesligavuseks 14 mm.

36

036051,52,62,63_Anleitung_Kern_26 Sprachen.indb 36 @ 02.02.2023 16:07:49



®

- Likake toru ja liides tugevalt ja aksiaalselt margiseni kuumutuselemendil paiknevale kuumutustornile ja-puksile peale ja fikseerige
need.

- Hoidke neid tabelis T2 — T4 toodud kuumutusaja jooksul paigal.

No6uanne: Toru ja liidest ei saa killmalt teineteise sisse likata.

- Parast soojendusaja 16ppu tdmmake toru ja liides jéarsult kuumutustornilt ja -puksilt maha ja likake need kohe (tabelis T2 — T4 toodud
ajavahemikus) neid sealjuures pdéramata mérgiseni kokku.

- Hoidke kokkullikatud tihendust tabeli T2 — T4 kohaselt paigal ja laske sellel siis maha jahtuda.

- Keevisdmblused peavad enne edasiste paigaldustddde tegemist maha jahtuma.

Pérast toode I6petamist tuleb kuumutustorni ja -puksi topivaba paberi ja vajaduse korral ka piiritusega dra puhastada.

A POLETUSOHT! Laske seadmel enne maha jahtuda!

Markus tabelite T1-T4 juurde:

Tabelites nimetatud keevitusparameetrid on vaid tugivaartused, mille eest ettevote ROTHENBERGER INDUSTRIAL ei vastuta!
Uksikjuhtudel tuleb torude- ja liideste tootjatelt muretseda materjalispetsiifilised parameetrid.

Torud ja liidesed saate kohalikust ehituskauplusest.

Uhikud: mm = millimeetrit / s = sekundit / min = minutit

[0
HOOLDUS- JA PARANDUSTOOD

- Pidage alati silmas ohutuseeskirju. Unendage enne seadmel hooldustodde tegemist toitejuhe pistikust lahti.

- Kontrollige kuumutustorni ja -puksi kattekihti kahjustuste suhtes. Kahjustuste korral tuleb need vélja vahetada.

- Eemaldage materjalijaégid topivaba paberi ja piiritusega.

- Kahjustatud toitejuhe tuleb asendada erijuhtmega.

- Arge kasutage seadme puhastamiseks lahusteid sisaldavaid puhastusvahendeid, kuna need véivad kahjustada plastmassist osi.
- Soovitame kdik parandustddd kas remonditddkojas voi tootjal teha lasta.

OHUTUSEESKIRJAD

o + iy

- Seadet tohivad kéitada ja hooldada ainult koolitatud isikud, pidades sealjuures
riiklikke eeskirju.

- Seade ei ole moeldud kasutamiseks avalike veevarustus- ja reoveesiisteemidel. Selliseid t6id voib teha vaid
paigaldusspetsialist.

- TAHELEPANU, POLETUSOHT! Kiitteelement véib kuumeneda kuni u 279°C.

- Seadet ei tohi kasutada niisketes tingimustes.

- Kasutage ainult turvalist ja to6korras kiitteelementi.

- Pidage sil ka k levat oht

TAASKASUTUS

:g See slimbol néitab, et seda toodet ei tohi kéidelda koos olmejaatmetega kooskdlas elektri- ja elektroonikaseadmete

plastiku | i ist puudt

jaatmete direktiiviga (2012/19/EL) ning kohalike seadustega. Toode tuleb viia sobivasse kogumispunkti. Seadme saate &ra
anda naiteks siis, kui ostate sarnase toote ja annate vana seadme tagasi, voi kui viite seadme taaskasutuseks elektri- ja
elektroonikaseadmete jaatmete volitatud kogumispunkti. Elektri- ja elektroonikaseadmete jadtmete vaarkaitlemine voib
potentsiaalselt ohtlike ainete tottu, mida elektri- ja elektroonikaseadmed tavaliselt sisaldavad, kahjustada keskkonda ja inimeste
tervist. Selle toote Gige kdrvaldamine aitab kaasa loodusvarade tohusale kasutamisele. Teavet elektri- ja elektroonikaseadmete
jaatmete ringlussevotu kohta saab linnavalitsusest, avalik-Giguslikust jadtmekaitlusasutusest, elektri- ja elektroonikaseadmete
jaatmete heakskiidetud kogumispunktist voi oma olmejaatmete kéitlejalt.
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Instrucciones de seguridad para la utilizacion de su
aparato soldador de manguitos.

. Con la maquina se puede trabajar sin riesgos solamente cuando se han leido las

instrucciones de servicio y las indicaciones de seguridad, asi como las instrucciones contenidas en éstas.

Nunca se deben tocar las superficies calientes del aparato soldador de manguitos. jAtencion: riesgo de quemaduras!

En el elemento calefactor se pueden generar temperaturas hasta aprox. 279°C.

El contacto con lineas eléctricas puede resultar muy peligroso o puede causar incendios.

En caso de daiar o cortar el cable de red durante el trabajo, no debe tocarse el cable, sino desenchufar

inmediatamente el enchufe. Nunca utilizar el equipo con un cable dafiado. Si el cable de conexién a la red del aparato

resulta dafiado, debera ser reemplazado por el fabricante, por su servicio técnico u otra persona con cualificacién similar,
para prevenir posibles riesgos.

5. Bajo ninguin concepto debe utilizarse esta herramienta por parte de nifos o personas con capacidades fisicas,
sensoriales o mentales disminuidas o con falta de experiencia y conocimientos. Los nifios no pueden jugar con el
aparato. La limpieza y el mantenimiento de usuario no deben ser realizados por nifios.

. El mando, mantenimiento y cuidado se deben realizar solamente por personal instruido, bajo observacion de las

prescripciones localmente vigentes para la soldadura de materiales sintéticos.

El equipo no se debe usar en un ambiente hiimedo.

El elemento calefactor se debe usar solamente en estado seguro y funcional.

. La unién de soldadura no debe exponerse a cargas por los demas trabajos de colocacién hasta que haya transcurrido
el tiempo de enfriamiento.

-

Eall o

o

© o N

jAtencion! Esta herramienta debe apoyarse en su soporte en caso de estar fuera de uso.

EXPLICACION DE SiMBOLOS

= Llevar gafas de = Llevar guantes de = Leer el manual de = Atencioén, partes = Tension eléctrica

A

proteccion proteccion instrucciones calientes
DENOMINACION DE LAS PIEZAS (figura 1)

Modelo CR-RJQ-40 Modelo CR-RJQ-63 Modelo CR-ZRJQ-63T y

1. Soporte 1. Soporte CR-ZRJQ-110T

3. Llave Allen SW6 2. Tornillo de sobremesa 1. Soporte

4. Buldn de soporte 3. Llave Allen SW6 2. Tornillo de sobremesa

5. Mandriles calefactores 4. Buldn de soporte 3. Llave Allen SW6

6.  Cable de red 5. Mandriles calefactores 4. Bulon de soporte

7. Empufadura 6.  Cable de red 5. Mandriles calefactores

8.  Panel aislante de calor 7. Empufadura 6.  Cable de red

9. Placa calentadora 8. Panel aislante de calor 7. Empufiadura

9. Placa calentadora 8. Panel aislante de calor

9. Placa calentadora
10.  Panel de mando
11.  Empunadura adicional

(s6lo modelo CR-ZRJQ-110T)

TOS TECNICOS

Modelo CR-RJQ-40 CR-RJQ-63 CR-ZRJQ-63T CR-ZRJQ-110T
Tension nominal 220/230V~ 220/230 V~ 220/230V~ 220/230V~
Potencia 600 / 650 W 800/870 W 800 /870 W 1200/1300 W
Frecuencia 50 /60 Hz 50/60 Hz 50 /60 Hz 50/60 Hz
Temperatura 260 °C +5% 260 °C +5% 200 - 279 °C +5% 200 - 279 °C +5%
Peso 1,6 kg 1,68 kg 1,8 kg 2,0kg
Dimensiones 340x122x50 mm 370x135x50 mm 370x135x50 mm 380x155x60 mm

D

Clase de proteccion |
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CONEXION DE ALIMENTACION DE RED

Conexiodn exclusivamente en corriente alterna monofésica de 220/230 V bajo observacion de la tension de red indicada en la placa
indicadora de tipo.

El circuito eléctrico debe estar asegurado con un fusible de 16 A.

Enchufe el aparato solamente en tomas de corriente con conductor de proteccion. Ademas se recomienda instalar un dispositivo de
interrupcion de corriente de defecto.

MONTAJE (figura 2)

El aparato soldador de manguitos se coloca durante el servicio en el soporte suministrado.

{ATENCION! Se ha de asegurar siempre una posicién segura de la maquina para prevenir
quemaduras.

Para trabajar de forma ergonémica, se puede montar el aparato soldador de manguitos tanto horizontal como verticalmente sobre el
tornillo de sobremesa suministrado conjuntamente.

(Modelo CR-RJQ-63, CR-ZRJQ-63T, CR-ZRJQ-110T)

MONTAJE DE LA HERRAMIENTA (figura 3)

- Para montar los mandriles calefactores correspondientes, debe desatornillarse el tornillo Allen de las dos mitades de mandril, para
enchufar el tornillo en la mitad de mandril que no tiene rosca, asi como en el agujero de la superficie calentadora. A continuacion
debe atornillarse la segunda mitad del mandril en el tornillo Allen, para apretar el tornillo con la llave Allen con SW6.

- Para ello debe sujetarse la segunda mitad del mandril con el buldn de retencion, en el orificio previsto para prevenir asi un
retorcimiento.

{ATENCION! Con un mandril calefactor mal apretado se genera una peor transferencia de calor
y, por lo tanto, un peor resultado de soldadura.

PUESTA EN MARCHA

CONEXION / DESCONEXION

Modelo CR-RJQ-40 y CR-RJQ-63
El dispositivo no cuenta con un interruptor CON/DESC especial. Se conecta mediante la insercién del enchufe de red y se desconecta
quitando el enchufe de red.

- Para empezar con la soldadura, debera calentarse el aparato
hasta alcanzar la temperatura de servicio.

- Cuando se inserta el dispositivo, se ilumina el LED rojo = el
aparato esta calentando. Después de alcanzar la temperatura
de soldadura, se apaga el LED rojo y se enciende el LED verde.
El aparato estd ahora listo para funcionar.

39

036051,52,62,63_Anleitung_Kern_26 Sprachen.indb 39 @ 02.02.2023 16:07:52



036051,52,62,63_Anleitung_Kern_26 Sprachen.indb 40 @ 02.02.2023 16:07:52

Model0 CR-ZRJQ-63T y CR-ZRJQ-110T

El dispositivo no cuenta con un interruptor CON/DESC separado. Al conectar el enchufe de red con la red de corriente, el dispositivo
empieza automéaticamente con el calentamiento a 279 °C.

Con el panel de mando se puede regular libremente la temperatura entre 200 y 279 °C.

Para ajustar una temperatura determinada, debera procederse con los siguientes pasos:

-

. Con el dispositivo conectado con la red, pulse la tecla SET,

ahora parpadearé la primera posicion de la indicacion de Lugar de Lugar de Lugar de
temperatura. centena decena unidad
Con las teclas Arriba y Abajo se puede aumentar o bien bajar

el valor.

Después de haber ajustado el valor, pulse el botén Continuar
para ajustar la siguiente posicién del valor.

Después de haber alcanzado el valor requerido, pulse
nuevamente la tecla SET para la confirmacion. RDY
. El dispositivo esta calentando cuando se ilumina el LED rojo
HEAT. Si se ilumina el LED verde RDY, se ha alcanzado la
temperatura requerida y el dispositivo no sigue calentando.
Cuando brillan alternamente el LED rojo y verde, el dispositivo
se estd acercando a la temperatura requerida.

> w©DN

o

HEAT

SET Continuar Arriba Abajo

Atencion: Se puede regular el lugar de unidad de 0-9 y el lugar de decena de 0-7. {El lugar de centena no se puede regular!

INSTRUCCIONES DE TRABAJO

Tenga en cuenta que la placa calentadora todavia sigue caliente durante mucho tiempo después
de la desactivacién del dispositivo.

JATENCION: RIESGO DE QUEMADURAS!

REPARACION DE LA SOLDADURA (tabla T1)

- El extremo del tubo se debe achaflanar conforme a la tabla T1. El mecanizado de la superficie de union del tubo debe realizarse
inmediatamente antes de empezar con la soldadura.

- La superficie de unién del tubo debe mecanizarse segun las indicaciones del fabricante del tubo.
- En el extremo de tubo debe aplicarse la profundidad de insercién a la distancia | segun la tabla T1.

d = didmetro del tubo @ en mm
b = bisel de tubo en mm
I = profundidad de insercién en mm

- La pieza formada debe limpiarse cuidadosamente en el interior con un agente desengrasante (p. €j., alcohol) y un papel sin fibra y sin
agentes coloreantes.

{ATENCION: PONER ATENCION EN INFLUENCIAS CLIMATICAS!

PROCESO DE SOLDADURA (figura 4)

- Para asegurarse de que el tubo y la pieza de forma se sueldan correctamente y con ello se pueda garantizar un 6ptimo caudal
circulante del medio, marque la profundidad de insercién en el tubo a soldar conforme a los datos de la tabla T1.

Ejemplo:
Un didametro exterior del tubo de 20 mm supone una profundidad de insercién | de 14 mm
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- El tubo y la pieza de forma se deben posicionar en forma répida y axial hasta la marca en el mandril y el casquillo calefactor
montados en el elemento calefactor, para su posterior fijacion.

- Se debera mantener ahora fijo durante el tiempo de calentamiento, segun las tablas T2 — T4.
Nota: El tubo y el manguito no pueden ser empujados uno dentro de otro en estado frio.

- Una vez transcurrido el tiempo de calentamiento, debera retirarse de golpe el tubo y la pieza de forma, del mandril y el casquillo
calefactor y juntar inmediatamente sin retorcer hasta la marca (seguin tiempo de ajuste en las tablas T2 - T4).

- La unién comprimida debe mantenerse fija segln las tablas T2 — T4, para dejarla enfriar a continuacion.

- Lafqniép d;a soldadura no debe exponerse a cargas por los demas trabajos de colocacion hasta que haya transcurrido el tiempo de
entrilamiento.

Después de finalizar los trabajos deben limpiarse el mandril y el casquillo calefactor con un papel libre de fibras y, eventualmente,
alcohol.

A iPELIGRO DE QUEMADURAS! Deje enfriar el aparato previamente.

Los parametros de soldadura indicados en las tablas sirven solamente como valores de referencia. ROTHENBERGER INDUSTRIAL no
asume ninguna garantia para estos valores.

En casos excepcionales se deben solicitar los parametros especificos de material para el mecanizado, por parte de los fabricantes de
tubo y piezas de formato.

Obtendra los tubos y piezas de conexion en el comercio especializado en instalaciones de su localidad.

Nota sobre las tablas T1 - T4: @

Unidades: mm = milimetros / s = segundos / min. = minutos

MANTENIMIENTO [ :I: ]-I
MANTENIMIENTO Y CUIDADOS

- Se han de observar siempre las disposiciones de seguridad. Antes de realizar los trabajos de mantenimiento, debe desconectar el
enchufe de red de la caja de enchufe.

- Se debe controlar el mandril y el casquillo calefactor ante eventuales dafnos del revestimiento. En caso de dafios se deben
reemplazar.

- Los residuos de material se deben retirar con papel sin fibras y alcohol.

- En caso de un dafio del cable de conexién de red, debe reemplazarse por un cable especial.

- Para limpiar el aparato no emplear limpiadores que contengan disolventes puesto que podrian dafiarse las piezas de plastico.

- Se recomienda realizar las reparaciones solamente en un taller de servicio o bien por parte del fabricante.

DISPOSICIONES DE SEGURIDAD

- El manejo, el mantenimiento y los cuidados se deben realizar solamente por personal instruido, bajo observacién de las
prescripciones localmente vigentes para la soldadura de materiales sintéticos.

- El aparato no debe usarse para trabajos en sistemas publicos de abastecimiento y evacuacion de aguas. Dichos trabajos han
de realizarse por una empresa especializada en instalaciones.

- JATENCION: PELIGRO DE QUEMADURAS! En el elemento calefactor se pueden generar temperaturas hasta aprox. 279°C.

- El aparato no se debe usar en un ambiente himedo.

- El elemento calefactor se debe usar solamente en estado seguro y funcional.

- Ademas, se deben observar las indicaciones de seguridad adjuntas.

RECICLAJE

Este simbolo indica que el producto no se puede eliminar con la basura doméstica, segun la Directiva sobre aparatos eléctricos
y electrénicos viejos (2012/19 UE) y las regulaciones legales de vigencia nacional. Este producto se debe llevar a un punto de
recogida previsto para ello. Esto puede realizarse, por ejemplo, mediante su devolucién durante la compra de un producto
similar o su entrega en un punto de recogida para el reciclaje de los equipos eléctricos y electrénicos viejos. El tratamiento no
apropiado de aparatos viejos puede causar un impacto negativo en el medio ambiente o generar efectos dafinos para la salud
humana a causa de las sustancias potencialmente nocivas que se encuentran en los aparatos eléctricos y electronicos viejos.
Mediante la eliminaciéon adecuada de este producto, usted contribuye ademas a un aprovechamiento eficiente de los recursos
naturales. Obtendra informacion sobre los puntos de recogida para aparatos viejos en su ayuntamiento, en la entidad publica
responsable para la eliminacion y el reciclaje, en el centro autorizado para la eliminacion de aparatos eléctricos y electrénicos
viejos, o bien en el servicio de recogida de basuras.
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Muhvihitsauslaitteen kayttoon liittyvat
turvallisuusohjeet

. Turvallinen tyoskentely koneen kanssa edellyttda kayttéohjeen ja turvallisuusohjeiden
lukemista ja niiden sisaltamien ohjeiden noudattamista.

Ala koskaan kosketa muhvihitsauslaitteen kuumia pintoja. Huomioi palovammojen vaara! Lammityselementti voi
lammeta jopa 279°C een.

Laitteen osuminen s@hkaojohtoihin on hengenvaarallista ja voi aiheuttaa tulipalovaaran.

Jos tyon aikana laitteen virtajohto vaurioituu tai katkeaa, éla kosketa sitd vaan veda vilittomasti pistotulppa
pistorasiasta. Ala kéyta laitetta, jonka kaapeli on vaurioitunut. Mikali laitteen virtajohto vaurioituu, se on vaihdettava
valmistajan, valmistajan asiakaspalvelun tai vastaavan patevan henkilon toimesta, jotta valtyttaisiin vaaroilta.

Tata tyokalua eivat missdan tapauksessa saa kayttaa lapset tai henkil6t, joiden fyysiset, aistihavaintoihin liittyvat tai
henkiset kyvyt ovat heikentyneet tai joilla ei ole riittavasti asiaankuuluvaa tietoa ja kokemusta. Lapset eivat saa leikkia
laitteella. Puhdistusta ja kayttajan suorittamaa huoltoa ei saa antaa lasten suoritettavaksi.

. Vain opastetut henkil6t saavat kdyttaa, huoltaa ja hoitaa konetta noud: lla maank
I_(_oskevia maarayksia.

Ala kayta laitetta kosteissa olosuhteissa.

Kayta vain turvallisia ja toimintakuntoisia limmityselementteja.

Hitsausliitosta ei saa rasittaa eli asennuksen saa suorittaa vasta, kun jadhdytysaika on kulunut.

Eal S

o

o

muovien hitsausta

© o N

Huomio! Tama tydkalu on asetettava telineeseen, kun sita ei kdyteta.

MERKKIEN SELITYKSET

= Kayta = Kayta suojakasineita = Lue kayttéohje = Huomio, kuumia
suojalaseja osia

OSIEN KUVAUS (Kuva 1)

Malli CR-RJQ-40

= Sahkojannite

Malli CR-RJQ-63 Malli CR-ZRJQ-63T &

1 teline 1. teline CR-ZRJQ-110T
3. kuusiokoloavain SW6 2. poytéruuvipuristin 1. teline
4. kiinnityspultit 3. kuusiokoloavain SW6 2. poytéaruuvipuristin
5. litoskappaleet 4. Kiinnityspultit 3. kuusiokoloavain SW6
6.  virtakaapeli 5. lammityspiikit 4. kKiinnityspultit
7. kédensija 6.  virtakaapeli 5. lammityspiikit
8. lammoneristyskilpi 7. kadensija 6. virtakaapeli
9. lampolevy 8. lammoneristyskilpi 7. kadensija
9. lampdlevy 8. lammaoneristyskilpi
9. lampdlevy
10.  kayttokentta
11.  Lisékahva

(vain malli CR-ZRJQ-110T)

TEKNISET TIEDOT

Malli CR-RJQ-40 CR-RJQ-63 CR-ZRJQ-63T CR-ZRJQ-110T
Nimellisjannite 220/230V~ 220/230 V~ 220/230V~ 220/230 V~

Teho 600 / 650 W 800/870 W 800/870 W 1200/ 1300 W
Taajuus 50 /60 Hz 50/60 Hz 50 /60 Hz 50/60 Hz
Lampétila 260°C+5 % 260°C+5% 200-279°C+5% 200-279°C+5%
Paino 1,6 kg 1,68 kg 1,8 kg 2,0kg

Mitat 340x122x50 mm 370x135x50 mm 370x135x50 mm 380x155x60 mm

D

Suojausluokka |
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KYTKEMINEN VERKKOVIRTAAN

‘ ®

Laitteen saa kytkea ainoastaan yksivaihe-vaihtovirtaan, jonka jannite vastaa tehokilven ilmoittamaa verkkojénnitetta.
Virtapiirissé on oltava 16 A:n sulake.
Tyénna laite vain pistorasioihin joissa on suojajohto. Lisdksi suositellaan vikavirtasuojalaitteen asentamista.

ASENTAMINEN (Kuva 2)

Muhvihitsauslaite asetetaan kéyttéa varten mukana tulleeseen telineeseen.

A HUOMIO! Varmista aina, etté kone on kiinnitetty hyvin, muuten se voi aiheuttaa palovammoja.

Muhvihitsauslaite voidaan asentaa mukana tulevalla pdytaruuvipenkilla seka vaakaan etta pystyyn tyén ergonomisuuden
parantamiseksi.

(Malli CR-RJQ-63, CR-ZRJQ-63T, CR-ZRJQ-110T)

KALUN ASENTAMINEN (Kuva 3)

- Tarvittavan liitoskappaleen asentamista varten ruuvataan kuusiokoloruuvi ulos liitoskappaleen puolikkaista, tyénnetaén ruuvi
kierteettoman puolikkaan seké lammityspinnan Iapi. Sen jalkeen ruuvataan liitoskappaleen toinen puolikas kuusiokoloruuviin ja
kiristetd@n ruuvi SW6-kuusiokanta-avaimella.

- Kiristdmisen aikana toista liitoskappaleen puolikasta pidetdén paikallaan tyéntamalla kiinnityspultti tata varten tarkoitettuun reikaan.

A HUOMIO! Jos liitoskappaletta ei kiristetd, limmonsiirto heikkenee ja ty6n lopputulos kérsii.

KAYTTOONOTTO

[

KYTKEMINEN PAALLE/POIS PAA

Malli CR-RJQ-40 ja CR-RJQ-63
Laitteessa ei ole erillista virtakytkinta. Laite kytketaan paélle kytkemalla pistoke pistorasiaan ja sammutetaan vetdmalld pistoke
pistorasiasta.

- Varmista, etta laite on lammennyt huoneldmpétilaan, ennen
kuin aloitat hitsaamisen.

- Kun laite liitetddn sahkdverkkoon, punainen LED-valo syttyy
= laite lammittaa. Hitsauslampétilan saavuttamisen jalkeen
punainen merkkivalo sammuu ja vihred merkkivalo palaa. Laite
on nyt kayttévalmis.
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Malli CR-ZRJQ-63T ja CR-ZRJQ-110T
Laitteessa ei ole erillista virtakytkinta. Kun laite kytketaan verkkovirtaan, kuumenee se automaattisesti 279 °C:een.
Lampétila on portaattomasti séédettavissa 200 ja 279 °C:n vélilla kayttokentén avulla.

Séaada lampétila seuraavasti:

-

. Paina péaalle kytketyssa laitteessa painiketta SET,
lampétilalukeman ensimmainen paikka vilkkuu. 100- 10- 1-
Yl6s- ja Alas-painikkeiden avulla voit saatas lukemaa ylos- tai paikka paikka paikka
alaspain.

Sen jalkeen kun haluttu arvo on asetettu, paina Jatka-
painiketta lukeman seuraavan paikan saatamiseksi.
Kun haluttu ldmpétilalukema on valittu, vahvista asetus
painamalla SET-painiketta uudelleen.

Punaisen HEAT LED-merkkivalon palaessa laite [dmpenee. RDY
Vihredn RDY LED-merkkivalon palaessa haluttu lampétila on
saavutettu ja laite ei lampene lisdd. Kun punainen ja vihrea
LED-merkkivalo palavat vuorotellen, on laite saavuttamassa
haluttua lampétilaa.

> w©D

o

HEAT

SET Jatka Ylos Alas

Huomio: 1-paikan saatémahdollisuus on 0-9 ja 10-paikan 0-7. 100-paikka ei ole sédadettavissal

TYOSKENTELYOHJEET

Ota huomioon, ettd lampolevy pysyy kuumana viela pitkdan sen jalkeen, kun laite on sammutettu.
HUOMIOI PALOVAMMOJEN VAARA!

HITSAAMISEN VALMISTELU (Taulukko T1)

- Putken pé&a on viisteytettéva taulukon T1 mukaan. Putken litoskohdan kasittelyn on tapahduttava vélittdmasti ennen hitsausta.
- Putken liitantépinta on tyostettava putken valmistajan antamien tietojen mukaan.
- S4ada upotussyvyys putken padssd mm:na taulukon T1 mukaiselle etéisyydelle.

d = putken halkaisija @ in mm
b = putken viiste mm:n&
I = upotussyvyys mm:na

- Muotokappaleen sisdpuoli on puhdistettava huolellisesti rasvanpoistoaineella (esim. spriilld) ja nukkaamattomalla, varjgamaéattomalla
paperilla.

OTA HUOMIOON SAAN VAIKUTUKSET!

HITSAAMINEN (Kuva 4)

Varmistaaksesi, etta putki ja muotokappale hitsataan asianmukaisesti yhteen ja taataan talld tavoin optimaalinen Iapivirtaus putkessa,
merkitse upotussyvyys hitsattavaan putkeen taulukon 1 tietojen mukaisesti.

Esimerkki:
Jos putken ulkohalkaisija on 20 mm, tdméa merkitsee 14 mm:n upotussyvyytta |.
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Tyénna putki ja muotoilukappale sujuvasti akselinsuuntaisesti merkintaan asti lammityselementtiin kiinnitettyihin litoskappaleisiin ja

kiinnité ne.

- Pidé kiinnitettyna lammityksen ajan taulukoiden T2 — T4 mukaan.

Huomautus: Putkea ja muhvia ei voi tydntaa sisékkéin niiden ollessa kylmia.

- Kun lammitysaika on kulunut, irrota putki ja muotoilukappale litoskappaleista nykdisemalla ne irti ja tydnné ne sisékkain merkintaan
asti kiertdamatta niita (noudata taulukoissa 2-4 ilmoitettuja vaihtoaikoja).

- Pida yhteenliitettyja kappaleita toisiaan vasten taulukossa 2-4 ilmoitetun ajan verran ja anna liitoksen jaahtya.

- Hitsausliitosta ei saa rasittaa eli asennuksen saa suorittaa vasta, kun jaéhdytysaika on kulunut.

Liitoskappaleet tulee puhdistaa nukkaamattomalla paperilla ja tarvittaessa spriillé tdiden paatteeksi.

A PALOVAMMAVAARA! Anna laitteen jaahtya ensin!

Huomio taulukoihin T1 - T4:

Taulukoissa olevat hitsausparametrit ovat likiarvoja. ROTHENBERGER INDUSTRIAL ei takaa niiden paikkansapitavyytta!
Yksittdistapauksissa on tiedusteltava materiaalikohtaisia tydstdparametreja putken ja muotoiluosien valmistajalta.
Putkia ja muotokappaleita on saatavilla paikallisissa asennuksen ammattiliikkeissa.

Yksikot: mm = millimetrid / s = sekuntia / min. = minuuttia

HUOLTO [:D] -I

- Noudata aina turvallisuusohijeita. Irrota pistoke pistorasiasta ennen huoltotdiden aloittamista.

- Tarkista liitoskappaleen osien pinnoite mahdollisten vaurioiden varalta. Jos vaurioita havaitaan, ne on vaihdettava.
- Poista materiaalin ja@mat nukkaamattoman paperin ja spriin avulla.

- Vaurioitunut virtajohto on vaihdettava samanlaiseen erikoisjohtoon.

- Ala kéyt4 laitteen puhdistamiseen liuotinaineita sisaltavia puhdistusaineita, sill4 ne voivat vaurioittaa muoviosia.
Laitteen korjauksiin on suositeltavaa kayttda huoltamon tai valmistajan palveluja.

TURVALLISUUSMAARAYKSET

Vain g_pﬁs!:gtut henkil6t saavat kéyttaa, huoltaa ja hoitaa konetta noudattamalla maakohtaisia, muovien hitsausta koskevia

maarayksia.

- Laitetta ei ole tarkoitettu julkisissa veden- ja jatteenkasittelyjarj Imissa tehtéviin téihin. Tallaiset ty6t kuuluvat
asennusyrityksille.

- HUOMIO PALOVAMMAVAARA! La

- Al kiyt3 laitetta kosteissa tiloissa.

- Kayta vain turvallista ja moitteettomasti toimivaa lammityselementtia.

- Huomioi lisdksi oheiset turvallisuusohjeet.

KIERRATYS

:g Tama merkki viittaa siihen, ettd tdmaé tuote on havitettava kéytettyja sahkolaitteita koskevan direktiivin (2012/19/EU) seka

1tti voi 13 a jopa 279°C een.

ity

maakohtaisten maaraysten mukaisesti. Sité ei saa havittaa talousjatteiden mukana. Témé tuote on vietava asianmukaiseen
keréyspisteeseen. Tama voi tapahtua esimerkiksi vastaavan tuotteen oston yhteydessa tai viemalla laite asianmukaiseen
kaytettyjen séhkolaitteiden kerdyspisteeseen. Kaytettyjen laitteiden vaaranlaisella havittdmiselld saattaa olla kielteisia vaikutuksia
ympaéristéon ja ihmisten terveyteen, silla sédhkolaitteet sisaltavat usein mahdollisia vaarallisia aineita. Tuotteen asianmukainen
héavittdminen edistdd myos luonnonvarojen tehokasta kayttdéa. Keradyspisteisiin liittyvia tietoja saat kunnan viranomaisilta,
jatehuollosta vastaavilta, séhkélaitteiden jatehuollosta vastaavilta tai jatteenkuljetusyhtitltasi.
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Ymodeieig ac@alsiag yia tn Xpron tng EMayyeAHATIKAG
0aG GUOKEVNG GUYKOAANONG Yl HOUQEG.

1. H akivduvn gpyagia pe To pnxavnpa givan Suvati povo av Siapacete Tig 0dnyieg Xpriong Kat Tig
umodeifeic acpaleiag kat av Tnpeite Tig 0dnyieg mou mepthapBavovrar.

2. Moté pnv ayyilete Tig Beppég EMPAVEIEG TG CUOKEVNG GUYKOAANONG Yia pov@EC. Mpooo)n Kivauvog eykavp
BeppavTiké oTolxgio pmopouv va avantuxBolv Beppokpaoieg éwg mep. 279°C.

3. H ema@n pe nAekTpika kaAwdia ivan emkivduvn yia ™ {wn 1} propei va odnyroel 6€ MUpKayIéG.

4, Eav otn Sidpkeia NG epyaciag umooTtei (NG 1) Komei To KaAAwS10 CUVSEONG PEVHATOG, MNV ayyileTe To KAAWSI0 aAld va
AMOCUVSEETE APEOWG TO PIG PEUNATOC amo TNV TPila. MOTE PNV XPNOIUOTIOIEITE T CUCKEUN HE Xahaopévo Kahwdio. Eav éxel pBapei
1 YPOAUUr 0OVSEONG AUTAG TNG CUOKEUNG, TIPETTEL VA AVTIKATAOTABEL AT TOV KATAOKEVAOTH, TO TUHA £EUMTNPETNONG TEAATWY 1} amo £va

o¢! 10

mapdpolag e€18iKeUONG ATOHO, WOTE VA AMOPEVYOVTAL KiVOUVOL.
5.To mapdv epyaleio Sev EMTPEMETAL OF KAMIOA MEPIMTWON VA XPNGIUOTOIEITAL ANO MASIA 1] ATOHA HE HEIWHEVEG PUOIKEG,

alednNTNPIaKEC ) SlavonTikEG SuvatoTnTeg 1) pe EAAewn epmelpiag Kat yvwoewv. Ta maidia Sev emrtpénetal va mai{ouv pe

ouokeun. O kaBaptopdg Kat n cuvtripnon xprotn dev emtpénetat va Sie€dyovtat amd madid.

6. O XE1pIGUAG, N CUVTHPENGN Kal 1) PpovTida emTpémeTal va EK‘I’E}\'OI')VTGI poévo amd 5

TIC TOTKEG MPOSIAYPAPEG YA TH GUYKOAANGH GUVOETIKWVY UAIKWV.

7. Mnv xpnotu

'..tr|

OE

1 YP

8. Na XpNnO1HOTIOLEITE TO OEPHAVTIKG OTOIXEIO HOVO O ACPAAN] KAt AEITOUPYIKI KATACTAGH.

9. H gUvSe0n oUYKOAANONG EMTPEMETAL VA KATATIOVNOEi HECW TWV TEPAITEPW EPYACIWV HETATOMONG HOVO HETA TV TAPOSO TOU

Xpévou Yugnc.

[ 6 hapBdvovrac umoyn

Mpogoxn! Auté To epyaleio mpémel va amoBEteTal eMavw oTov 0pBoaTATN TOU, OTAV SEV XPNOIHOTOLEiTAL.

EMNEZHIHZH ENAEIZEQN

= Qopdate

TPOOTATEUTIKA yuahid

1L

= Qopéote mpootatreutikd = Alapacte 1o BiAio
yavtia

odnywv

=MNpoocoxn, kavta

THRpATa

= HA&eKkTpIKN TdoNn

ONOMAZIA EEAPTHMATQN (Aneikovion 1)

Movtélo CR-RJQ-40

Movtélo CR-RJQ-63

Movrtého CR-ZRJQ-63T &

1. Bdon 1. Bdon CR-ZRJQ-110T

3. EE&ywvo KAeISi SW6 2. EmtpaméQia péyyevn 1. Bdon

4. Neipog oThPIENG 3. E€aywvo KAelSi SW6 2. EmtpameQia peyyevn

5. OgppavTikoi meipot 4. Meipog otpiEng 3. E€aywvo Kheli SW6

6. Kahi 1o pogodoaiag 5. OeppavTikoi TEipot 4. Neipog othpigng

7. AaBn 6. Kahi1o Tpogodoaiag 5. OgppavTikoi eipot

8. Owpakag Beppopdvwong 7. AaPn 6. Kawsdio tpogodoaiag

9. OeppavTikA MAAKa 8.  OWwpakagBEPHOPOVWONG 7. hapq

9. OgpUaVTIKA TAGKA 8. Owpakag Beppopovwong

9. OEPUAVTIK TTAAKA
10.  Medio xepiopol
11.  Emmpoobetn xelpohaPn

(p6vo povtého CR-ZRJQ-110T)

TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA

Movtého CR-RJQ-40 CR-RJQ-63 CR-ZRJQ-63T CR-ZRJQ-110T
OvopaoTiKn Téon 220/230V~ 220/230V~ 220/230V~ 220/230V~
Amodoon 600 /650 W 800/870 W 800/870W 1200/ 1300W
Tugvotnta 50/60Hz 50/60Hz 50/60Hz 50/60Hz
Oeppokpacia 260°C 5% 260°C £5% 200 - 279°C £5% 200 - 279°C 5%
Bdpoc 1,6 kg 1,68 kg 1,8 kg 2,0kg
Alaotdoelg 340x122x50 mm 370x135x50 mm 370x135%x50 mm 380x155x60 mm

D

Katnyopia npootaciag |

036051,52,62,63_Anleitung_Kern_26 Sprachen.indb 46

46

02.02.2023

16:07:58



HAEKTPIKH ZYNAEZH

H ouokeun TPETTEl va GUVSEETAL ATTOKAEIOTIKA OE HOVOPACIKO EVOANACGOOHEVO pevpa 220/230 V kat o€ Taon SIKTUou idla e EKEivn TTOU
avaypd@etat otny emypapn dSeSopévwy.

To NAEKTPIKO KUKAWHA TIPETTEL VA Eival ACPANMOHEVO LE AOPAAELa 16 A.

TUVSEETE TN CUOKEUN HOVO OE PELPATOSATEG HE AYWYO TIPOOTAGIAG. ZUVICTATAL EMTIONG N EYKATACTAON piag Siatagng mpootaciag £vavTl peuHATOS
Slapponc.

2YNAPMOANOTHZH (An&ikévion 2)

H ouokeur} GUYKOANONG Yia HOVPES TOTTOBETEITAL GTOV GUVOSEUTIKG 0pBOCTATN KATA TN AetToupyia.

A MPOXZOXH! Na @ppovTtilete mavta TNV ac@alr OTEPEWGT TOU UNXAVIHATOC Yid TNV TPOANYPN EYKAVHATWV.

Ta va epyaleaTe EPYOVOIKA, HTOPEL N GUOKEUN GUYKOANNONG Yia HOUYEG VA HOVTAPETAL TOOO 0pt{OvTia 600 Kat KABETa eMdvw 0TV
anecTaApévn emtparmédia Péyyevn.
(Movtého CR-RJQ-63, CR-ZRJQ-63T, CR-ZRJQ-110T)

YNAPMOAOTHXH EPTAAEIOY (Aneikdovion 3)

- Mo TV Tomob£Tnon Twv avTioTolwv BeppavTIKWV Teipwy, ERISWOTE TNV e€aywvikn Bida amd Ta HIod THAHaTA Twy TEipwV, El0ayeTe Tn Pida
H€Ca amod To YOO TURHA TTE{pou TIou Sev £XEL OMEIPWHA Kal péoa amd TNV o oTny BepUavTIKN EM@Avela, BISWOTE KATOMIV TO SEUTEPO HITO
TUrHa Tou TiEipou oTnV e§aywvikn Bida kat ogi€te ™ Bida pe To e§aywviko KAeISi SW6.

- Ze auTrv TN Sladikaoia KPATAoTE 0TABEPA EVAVTIA OF TIEPIOTPOPH LE TOV TIEIPO OTAPIENG TO SEUTEPO UICS TURA TTEIPOU OTNV avTioToIXN
TIPOPAENOpEVN OTH.

MPOZOXH! 'Otav d¢v ival GIypnévog o BEpHaVTIKOG IEIPOG MPOKUMTEL KaKI petaBifaon Tng Ogppdtntag
KOl GUVETTWIG XELPOTEPO ATTOTEAEGHA OUYKOAANONG.

OEZH ZE AEITOYPTIA m] -I
ENEPrOnoOIHZH/AMNENEPIOnoIHzZH

Movrtélo CR-RJQ-40 kan CR-RJQ-63
H ouokeun Sev SiaBetel EexwpioTo Stakomtn ENEPTOMOIHEHE/ANENEPIOMOIHEHE, evepyomolgital pe TV £10aywyr TOU (Ig PEVHATOG Kat
QATEVEPYOTTOLEITAL EAVA HE TV ATOCUVEEDT TOU PIG PEVHATOG.

- NMa v évapén tne dadikaciag cuykOAANoNG mpémel va tibetat n
OUOKeUN 0T Beppokpacia Asttoupyiac.

- MOAI ouvdeBEei 6T0 pepa n GUOKELT, avael n KOKkIvn Auxvia LED
= ouokeun Beppaivetal. Metd tnv enitevén tng Beppokpaaiog
GUYKOMNONG ofrivel n KOKKIvn Auxvia LED kat avapel n mpdotvn
Auxvia LED. H cuokeun gival Twpa o€ kataotaon A&rtoupyioag.
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Movrtélo CR-ZRJQ-63T kat CR-ZRJQ-110T

H ouokeur Sev SaBetel EexwpioTo Stakontn ENEPTOMOIHEHE/AMENEPTOMOIHEHE. MM cuvSeBsi To @I peUpaTOC 0TO SiKTUO PEUHATOC
BeppaiveTal autopata n cuokeun otoug 279 °C.

Méow Tou mediou Xelptopo pmopei va pubpiote{ adiafabunta n Beppokpacia petagy 200 kat 279 °C.

Ma ™ pvBUIoN pag kaBoplopévng Beppokpaciag evepynoTe CUUPWVA HE TA TTAPAKAETW Bripata:

1. Méote pe ouvdedepévn T cUoKeLN To TMANKTPO SET, Twpa
avafoaoprvel n mpwtn Béon ¢ évdeigng Beppokpaaciag. 100n 10n n

2. Me ta mAikTpa Emdvw kat Katw pmopeite va au€RoeTe A va 6¢on 6¢on ¢on
HEWOETE TNV TIUA.

3. MOAIG pUBICETE TNV TIHNA TECTE TO KOUUTT ZUVEXELD Yia Va
pubuiceTe TNV eMOpEVN B€0N TNG TIUAG.

4. EQv €XeTE EMTUXEL TNV TIWN TIOU BENETE, MEDTE yia emPePaiwon
€avd to mrjkTpo SET.

5.0tav avdapel n kokkivn LED HEAD Beppaivetat n GUoKeur). RDY
‘Otav avapel n mpaoivn LED RDY éxet emrteuyOei n embupunti
Beppokpaaia Kat n ouckeun dev Beppaivetal méov. Eav avapet
n KOKKIvN Kat n mpdaotvn LED evalag, n cuokeun mAinctadet otnv
emBuuntr Beppokpacia.

HEAT

SET Juvéyela Endvw Kétw

Mpogoxn: H 1n 6¢on pmopei va puBpioTei amd 0 £éwg 9 kat n 100 andé 0 €wg 7. H 100N Béon dev pmopei va pubpioTeil!

YMOAEIZEIZ EPTAZIAZ

Mpooé&te va pnv pével Ogppn yia peyaho Xpoviko Stactnpa n OeppavTikiy mMAGka petd tv
ATMEVEPYOTOINGN TNG GUGKEVNG.

MPOZOXH KINAYNOX ETKAYMATOZ!

MPOETOIMAZIA THX ZYTKOAAHZHZ (Mivakag T1)

-To dkpo ocwlrjva MPEMEeL va QaAToOoKORETal oUHPwva pe Tov Mivaka T1. H eme€epyacia tng CUVSETIKAG EMPAVELNG TOU GWANRVA TTPEMEL val
EKTENE(TAL AKPIBWC TTPLV A6 TNV €vapén TNG CUYKOANNONG.

- Mpémetva yivetal eme€epyacia TNG CUVEETIKAG EMPAVEIS TOU CWARVA CUHPWVA HE TA OTOIXEIO TOU KATACKELAOTH CWARvA.

- Epappodote 010 dKpo Tou owhiva To BABog el0aywyng o andotaon | CUPPWVA e Tov TTivaka 1.

d = AldpeTpog owhijva @ oe mm
b =Aofotopia oe mm
I =Bdbog elcaywyrig oe mm

To Tepdyio Slapopewong mpémnet va kabapiletal AeMTOPEPWS ECWTEPIKA HE £va PECO AmOANTTavong (.. OIVOTIVELHA) Kal HE éva AXPWHO XapTi
Xwpic iveg.

MPOXOXH NPOXE=TE TIZ KAIPIKEZ EMIAPAZEIX!

AIAAIKAZIA ZYTKOAAHZHE (Amreikovion 4)

- Na va e€ac@alioeTe 6T 0 CWARVAC KAl TO TEUAXIO SIApOPPWONG £XOUV GUYKOAANBE! CWOTA Kal GUVENWG UMTOPET va e£a0@ANIOTEL pia BENTIOTN
PO TOU HECOU, CNUEIOTE EMAVW OTOV CWARVA TTPOG GUYKOAANGN To BAB0C el0aywyn¢ oUpgwva pe Ta Sedopéva amd Tov Mivaka T1.

Mapadsiypa:
Mia e§wTepIKr SIAPETPOG CwArva 20 mm onpaivel éva Bdog elcaywyng | 14 mm
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®

- ZpwETe Suvatd Tov CWARVA Kal TO TEPAXI0 Slapdp@wong aovikd péxpt To onuadt otov BeppavTikd meipo kat otnv BeppavTiki umodoxr mou

Bpiokovtal 0To BEPUAVTIKO CTOIXEIO KAl OTEPEWOTE TA.
-TWpa KPATHOTE Ta OTEPEWHEVA YIA TN XPOVIKT| SIAPKEIA BEPHAVONG CUPPWVA E ToV TivaKka T2 - T4.

Yn6dei€n: O owhrjvag Kat n povpa Sev pmopouv va eloaxBouv To £va HEca 0To ANNO O Kpua KATAoTaon.

- Meta v mépodo tou xpdvou Béppavong TparéTe amdTopa Tov CwARVA Kal TO TEPAXI0 SIapHOPp@wonG amd Tov OpUavTIKG TEIPO Kat TV

BeppavTiki umodoxn Kat apéowg (AVTIoTOIKOG XPOVoG aANayn¢ oTov Tivaka T2 - T4) CUVEVWOTE XwpiC TEPIOTPOPH HEXPL TO ONUASL.
- Kpatrjote otabepr) Tn ouvévwon cOPWva PE Tov Tivaka T2 - T4 Kat UETA APAOTE TNV VA KPUWOEL

- H 00v6€0n GUYKOANNONG EMTPEMETAL VA KATATTOVNBET HECW TWV TIEPAUTEPW EPYACIWV HETATOMIONG HOVO HETE TNV TAPOS0 TOu XpOvou YuEng.

MeTd Tov TEpHaTIoNO KABE epyaciag cuykdOAnong mpémel va kabapiletal o Oeppavtikdg meipog kat n OgppavTik umodoxn He xapti mou dev

QQRVEL IVEC Kall, EVOEXOUEVWG, UE OIVOTIVEUHA.

A KINAYNOZ EFKAYMATOZX! A@HVETE TN GUGKEUN Va KPUWVEL!

Yn68£1€n yia tov Nivaka T1 - T4:

Ot TapAPETPOL GUYKOANGCNG TTOU aVaPEPOVTAL GTOUG TTIVAKEG Eival HOVO TIHEG ava@opdg yia Ti¢ oroie n ROTHENBERGER INDUSTRIAL Sev

avalapPavet Kapia eyyvnon!

3€ HEHOVWUEVES TIEPIMTTWOELG TTPEMEL VAl AapBAvovTal owoSHTOTE Ol EIGIKEC TAPAUETPOL EMEEEPYATiag UAIKOU OO TOUG KATAOKEVAOTEG CWAVWY

Kat THNpaTwy Stapdpewong.
O1 6WAAVEG Kal Tal TEPAXIA SIAHOPPWONG HToPoUV va AneBoUY HECW TWV TOTIKWV eEEISIKEVHEVWY KATAGTNHATWVY.

Movddec: mm = xi\looTtd / s = SeuTepOAemTa / min. = Aemtd

ZYNTHPHZH [m] -I

ZYNTHPHZH KAI ®PONTIAA

- Na TTPOGEKETE TAVTA TOUG KAVOVESG ao@aEiaG. MeTd amd OAeG TIG EPYATIEG CUVTHPNONG VA AMTOCUVSEETE TO PIG PEVHATOG ATTO TNV Ti|
- Na eNéyxete Tov BeppavTiké meipo kat Ty BeppavTiki umodoxn yia {npiég Tng eMcTPwonG. Ze mepintwon @BopAg MPEMEeL AUTA Va
avTIKataotadolv.

- Na amopakpUVETE Ta KATAAOUTA UNMKOU HE XAPTi Tou S&V aprVel (VEG Kal OIVOTIVEUHATOG.
- Te mepintwon {nuiag Touv kKahwdiou cuvdeong MPEmel auTé va avtikabioTtatal pe E5IKO KAaAWS10.

piCa.

- Mo Tov KaBapIopd TNG CUOKEUNG UNV XPNOIUOTIOIEITE KABAPIOTIKA pE SIOAUTIKE, S16TI pmopei va mdBouv {npid Ta MAAoTIKE TpRpaTa.

- ZUVIOTATAI VA EKTEAOUVTAL Ol ETIOKEVEG QMO CUVEPYEIO Service 1 amd ToV KATAOKEUAOTH.

KANONIZMOI AZOAAEIAZ

- O XEIPIGPOG, N CUVTIIPNON Kal | PPOVTiSa emTpENETaAL VA EKTEAOUVTAL HOVO Ao L) 3 6 AapBa Tag umoeyYn Tig

H P Lol

TOMKEG TPOSLAYPAPEC YIa T GUYKOAANGN GUVOETIKWVY UNMKWV.

- H ouokevun 8ev npémel va Xpnotp itatyla ie¢ o Snpdoia cuoTipata vdPodoTnong kat S1a6eon¢ akadaptwv vddatwv. Tétolou

£idoug epyaoieg mpémel va Sie§ayovtan péow pu';:: sl&uzl']c EmYeipnoONG EyKataoTacng.
- MPOZOXH KINAYNOX EFTKAYMATOZ! 210 BgppavTiké oTolyeio pmopouv va avantuxBolv Oeppokpagcisg éwg mep. 279°C.
- Mnv xpnow itetn | o€ vypaoi
- Na xpnopomnolsite To OgppavTiké oTolyeio povo ae ac@alii Kai AEIToupyIKi Katdotaon.
- Emiong Ba mpémel va T peite TIG cUVOSEUTIKEC UTTOSEi§EIC aopaleiag.

ANAKYKAQZH

Auata

(2012/19/EE) kau Toug S1€BVEiC vOpoUG, Sev TpéMel va TTETay Tel oTa amoppippata. AuTo To TTpoiov TpEMel va pIpBEi o€ XWPO Tou £xel
TIPOPAEPOEL €181KA YA TN CUYKEVTPWON TIAPOUOIWY AVTIKEIMEVWY. AUTO UTTOPEI yla TAPASElypa va eMTEUXOEL e TV EMOTPOPH TOU OTO
KATAOTNHO KATA TV ayopd £VOG TAPOUOLOU TIPOTOVTOG I} ME TV Tapadoat Tou Ot éva 0UC1080TNUEVO KATAGTNA CUYKEVTPWONG Yia
NV emavene€epyacia NAEKTPIKWY KAl NAEKTPOVIKWV AWV CUCKEUWV. H AavBaouévn HETaxeipton maAaiwy CUCKEVWY UITOPEL va EXeL,
e€autiag Twv MOavoV EMKIVOLUVWY UNKWY, TTOU CUXVA TTEPIEXOVTAL OTA NAEKTPIKA KAl NAEKTPOVIKA UNXAVIHATA, SUCHEVEIG EMMTWOEG
oTo mePIBANNOV Kat TV avOpwmivn uyeia. Me Thv owaoTh anéppuPn autol Tou TPOIOVTOG CUHPBANNETE EMITAEOV OE Hial AMTOTENECUATIKY
a&lomoinon Twv YUOIKWY TOPWV. MANPOPOPIEG OXETIKA UE TA ONHEIA CUYKEVTPWONG TAAAIWV CUCKEUWV Ba AABETE amo TIC apxég NG
TIOANG 0AG, A6 TOV SNUOGCIO-VOUIHO HETAPOPEX ATTOPPIUHATWY, Ao £Va E§0UCIOSOTNHEVO TURHA YIa TNV ATOOEON NAEKTPIKWV Kalt

K AuTO TO OUHPONO SEiXVEL OTL AUTO TO TIPOTOV, CUHPWVA HE TNV 0SNYia OXETIKA HE T TTAAALA NAEKTPIKA KAl NAEKTPOVIKA pnxav

NAEKTPOVIKWV GUCKEVWV 1} TO POPEA AMOKOMISH G TWV ATTOPPIHHATWY 0aG.
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Upute o sigurnosti pri uporabi uredaja za zavarivanje
cijevnih spojnica.

1. Bezopasni rad strojem moguc je samo ako procitate Upute za uporabu i sigurnosne
napomene i pridrzavate se navedenih uputa.

. Ne dodirujte vruce povrsine uredaja za zavarivanje cijevnih spojnica. Pozor opasnost od opeklina! Na grijacem
elementu mogu nastati temperature do 279°C.

Dodir s elektriénim vodovima opasan je po zivot ili moze izazvati pozar.

Ako se strujni kabel osteti ili odvoji tijekom rada, ne dirajte ga nego odmah izvucite utika¢ iz uti¢nice. Uredaj ne
koristite ako je kabel oStecen. Ako je prikljuéni kabel uredaja ostecen, da bi se izbjegle opasnosti, on mora biti zamijenjen od
strane proizvodaca, ovlastenog servisa ili neke druge stru¢ne osobe.

Ovaj alat ni u kojem slu¢aju ne smiju koristiti djeca ili osobe s ogranié¢enim fizickim, osjetilnim ili mentalnim
sposobnostima ili nedostatkom iskustva i znanja. Djeca se ne smiju igrati uredajem. CiSéenje i odrzavanje od strane
korisnika ne smiju provoditi djeca.

. Rukovanje, odrzavanje i ¢iSéenje smiju obavljati samo ovlastene osobe uz postivanje vazecih propisa o zavarivanju
plasti¢nih dijelova.

Uredaj ne koristite na vlaznom mjestu.

Grijaci element koristite samo ako je u sigurnom i funkcionalnom stanju.

Zavareni spoj smije se opterecivati dodatnim radovima polaganja tek kada protekne vrijeme hladenja.

po N

o o

© o N

Pozor! Alat obavezno postavite na postolje dok ga ne koristite.

1L

= nosite zastitne rukavice = Proditajte upute za
uporabu

= Nosite zastitne
naocale

OZNAKA DIJELOVA (slika 1)

Model CR-RJQ-40

= Pozor, vruéi
dijelovi

= Elektriéni napon

Model CR-RJQ-63 Model CR-ZRJQ-63T &

1 Stalak 1. Stalak CR-ZRJQ-110T

3. Imbus-klju¢ SW6 2. Stolni procjep 1. Stalak

4. Svornjak za pridrzavanje 3. Imbus-klju¢ SW6 2. Stolni procjep

5. Grijaci trovi 4. Svornjak za pridrzavanje 3. Imbus-klju¢ SW6

6. Strujni kabel 5. Grijaci trovi 4. Svornjak za pridrzavanje

7.  Rucka 6. Strujni kabel 5. Grijaci trnovi

8. Termoizolacijski stitnik 7. Rucka 6. Strujni kabel

9. Grijac¢a plo¢a 8. Termoizolacijski $titnik 7. Rucka

9. Grija¢a plo¢a 8. Termoizolacijski Stitnik

9. Grijaca plo¢a
10.  Upravljacka ploc¢a
11.  Dodatna rucica

(samo model CR-ZRJQ-110T)

TEHNICKI PODACI

Model CR-RJQ-40 CR-RJQ-63 CR-ZRJQ-63T CR-ZRJQ-110T
Nazivni napon 220/230V~ 220/230 V~ 220/230V~ 220/230 V~
Snaga 600/ 650 W 800/870 W 800/870 W 1200/1300 W
Frekvencija 50/ 60 Hz 50/ 60 Hz 50/ 60 Hz 50/ 60 Hz
Temperatura 260°C +5% 260°C +5% 200 - 279°C 5% 200 -279°C +5%
Tezina 1,6 kg 1,68 kg 1,8 kg 2,0kg
Dimenzije 340x122x50 mm 370x135x50 mm 370x135x50 mm 380x155x60 mm
Razred zastite
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PRIKLJUCAK NA STRUJ MREZU

Aparat prikljucujte samo na jednofaznu izmjeni¢nu struju od 220/230 V na mrezni napon koji je naveden na tipskoj plogici.
Strujni krug mora biti zasti¢en osigurac¢em od 16 A.
Aparat ukljucujte samo na uti¢nice za struju sa zastitnim vodi¢em. Dodatno se preporucuije instalacija strujne zastitne sklopke.

MONTAZA (slika 2)

Uredaj za zavarivanje cijevnih spojnica prilikom rada mora biti utaknut u priloZzeno postolje.

A PAZNJA! Uvijek provjerite je li stroj u sigurnom stanju kako biste izbjegli opekline.

Za ergonomicniji rad, uredaj za zavarivanje cijevnih spojnica moze se montirati okomito ili vodoravno na dostavljeni stolni procjep.
(Model CR-RJQ-63, CR-ZRJQ-63T, CR-ZRJQ-110T)

ALATI (slika 3)

- Za montazu odgovarajucih grija¢ih trnova odvijte imbus-vijak iz polovica trna, utaknite vijak kroz polovicu trna bez navoja i kroz otvor
u grijacoj povrsini, a zatim uvijte drugu polovicu trna na imbus-vijak i stegnite vijak pomocu imbus-kljuéa SW6.

- Pritom pomocu svornjaka za pridrzavanje drzite drugu polovicu trna u za to predvidenom otvoru tako da se ne okrece.

PAZNJA! Ako grijaéi trn dobro ne stegnete, prijenos topline ée biti smanjen, $to ée prouzrogiti
loSe rezultate zavarivanja.

UPORABA

LJUCIVANJE/ISKLJUCIVANJE

Model CR-RJQ-40 und CR-RJQ-63
Uredaj nema posebnu sklopku za uklju¢ivanje/iskljucivanje, nego se ukljucuje prikljucivanjem mreznog utikaca, a iskljucuje izvlatenjem
utikaca.

- Prije pocetka zavarivanja uredaj se mora zagrijati na radnu
temperaturu.

- Kada se uredaj prikljuéi u struju, upalit ¢e se crvena LED
Zaruljica = uredaj se zagrijava. Kada se postigne temperatura
zavarivanja, ugasit ¢e se crvena i upaliti zelena LED Zzaruljica.
Uredaj je sada spreman za rad.
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Model CR-ZRJQ-63T und CR-ZRJQ-110T
Uredaj nema posebnu sklopku za uklju¢ivanje/iskljucivanje. Kada se utika¢ prikljuci u utiénicu, uredaj se automatski zagrijava na 279
°C.

Preko upravljacke ploce moze se slobodno regulirati temperatura od 200 do 279 °C.

Za namjestanje odredene temperature postupite prema sljede¢em opisu:

-

. Nakon $to utaknete uredaj, pritisnite tipku SET, treperi prvo
mjesto na prikazu temperature. 100. 10. 1.
Tipkama Vi$e i Manje moZete povedati ili smanijiti vrijednost. mjesto mjesto mjesto
Nakon namjestanija vrijednosti pritisnite tipku Dalje za
namijestanje sljedeceg mjesta vrijednosti.

Nakon $to namjestite Zeljenu vrijednost, za potvrdu ponovno
pritisnite tipku SET.

Ako se upali crvena LED Zaruljica HEAT, uredaj se zagrijava.
Kada se upali zelena LED Zaruljica RDY, postignuta je Zeljena RDY
temperatura i uredaj se viSe ne zagrijava. Ako naizmjence
svijetle crvena i zelena LED Zaruljica, uredaj se priblizava
Zeljenoj temperaturi.

> wp

o

HEAT

SET Dalje Vise Manje

Pozor: Mijesto jedinica moze se namjestiti od 0 do 9, a mjesto desetica od 0 do 7. Mjesto stotica se ne moze mijenjati!!

UPUTE ZA RAD

ﬁ Imajte u vidu da ée grijac¢a plo¢a nakon iskljuéivanja uredaja jo$ dugo ostati vruca.
POZOR! OPASNOST OD OPEKLINA!

PRIPREMA ZA ZAVARIVANJE (Tablica T1)

- Kraj cijevi obuhvaca se sukladno tablici T1. Spojne povrsine cijevi treba obraditi neposredno prije pocetka zavarivanja.
- Spojne povrsine cijevi obradite prema uputama proizvodaca cijevi.
- Na kraju cijevi izvrsite dubinu umetanja na udaljenosti |, prema tablici T1.

d = Promier cijevi @ u mm
b = Kosina cijeviu mm
I = Dubina umetanja u mm

- Oblikovani dio ¢isti se sredstvom za odmascivanje (npr. $pirit) te papirom koji ne ostavlja dlacice i nije obojan.

POZOR! PAZITE NA VREMENSKE UVJETE!

POSTUPAK ZAVARIVANJA (slika 4)

- Kako biste utvrdili da su cijev i oblikovani komad ispravno zavareni i da se moze zajamditi optimalni protok medija, na cijevi za
zavarivanje oznacite uti¢nu dubinu prema podacima iz tablice T1.

Primjer:
Vanijski promjer cijevi od 20 mm izna¢ava uti¢nu dubinu | od 14 mm
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- Cijev i nastavak pomakanite i uévrstite uzduzno i osno do oznake na grijacéem trnu i ¢ahuri koji su postavljeni na grijaci element.
- Nakon toga ih drzite ucvr§éene tijekom vremena zagrijavanja prema tablici T2 — T4.

Napomena: Cijev i spojnica ne mogu se medusobno ugurati u hladnom stanju.

- Nakon vremena zagrijavanja trzajem izvucite cijev i nastavak iz grijaceg trna i ¢ahure te ih odmah (unutar vremena premjestanja iz
tablice 2-4) bez okretanja utaknite do oznake.

- Priévréeni spoj drzite uévrSéenim prema tablici T2 — T4 a zatim ga ostavite da se ohladi.

- Zavareni spoj smije se opterecivati dodatnim radovima polaganja tek kada protekne vrijeme hladenja.

Nakon svakog zavarivanja potrebno je ocistiti grijaci trn i Cahuru papirom bez vlakana i prema potrebi alkoholom.

A OPASNOST OD OPEKLINA! Ostavite da se aparat prethodno ohladi!

Napomene za tabl. T1 - T4:

Parametri zavarivanja navedeni u tablici sluze samo kao smijernice za koje tvrtka ROTHENBERGER INDUSTRIAL ne preuzima
odgovornost!

U konkretnom sluéaju obavezno treba uzeti u obzir parametre obrade s obzirom na materijal prema uputama proizvodaca cijevi i
modela.

Cijevi i fitinge moZete nabaviti u lokalnim specijaliziranim trgovinama za instalacijski materijal.

Jedinice: mm = milimetri / s = sekunde / min. = minute

ODRZAVANJE [ :D
ODRZAVANJE | NJEGA

@ - Uvijek se pridrzavajte sigurnosnih propisa. Prije svakog odrzavanja izvucite utikac iz uticnice.
- Provijerite grijaci trn i ¢ahuru na ostecenja na lakiranju. U sluCaju o$tecenja potrebno ih je zamijeniti.
- Ostatke materijala uklonite papirom bez vlakana i alkoholom.
- U slucaju ostecenja strujnog kabela mora ga zamijeniti stru¢njak.
- Za ¢iScenje uredaja ne koristite otapala jer biste mogli ostetiti plasti¢ne dijelove.
- Preporucujemo da popravke izvrsi iskljuivo servis ili proizvodaé.

SIGURNOSNE ODREDBE

- ‘F;_l:lklovanje, odrzavanje i ¢iS¢enje smiju obavljati samo ovlastene osobe uz postivanje vazecih propisa o zavarivanju plasti¢nih
ijelova.

- Uredaj ne koristiti za radove na javnim sustavima za opskrbu vodom i kanalizaciju. Takve radove mora obaviti specijalizirana
tvrtka za instalaciju.

- POZOR! OPASNOST OD OPEKLINA! Na grijacem elementu mogu nastati temperature do 279°C.

- Uredaj ne koristite na vlaznom mjestu.

- Grijaci element koristite samo ako je u sigurnom i funkcionalnom stanju.

- Pridrzavaijte se ostalih naputaka iz prilozenih sigurnosnih napomena.

RECIKLIRANJE

Ovaj simbol upuduje na to da se ovaj proizvod sukladno propisu o elektri¢nim i elektroni¢kim starim uredajima (2012/19/E2)

i nacionalnim zakonima ne smije odlagati kao ku¢no smece. Ovaj proizvod morate predati na za to predvidenom sabirnom
mjestu. To se moze provesti npr. vracanjem pri kupniji sliénih proizvoda ili predajom na ovlastenom sabirnom mjestu za
recikliranje elektricnih i elektronickih rabljenih uredaja. Nestru¢no rukovanje rabljenim uredajima moze imati negativan uc¢inak
na okoli$ i ljudsko zdravlje zbog potencijalno opasnih materijala koje elektricni i elektronicki rabljeni uredaji cesto sadrze. Osim
toga, struénim zbrinjavanjem ovog proizvoda doprinosite u¢inkovitom iskori§tavanju prirodnih resursa. Informacije o sabirnim
mjestima za rabljene uredaje mozete saznati kod gradske uprave, javne komunalne sluzbe, ovlastenog mjesta za zbrinjavanje
elektri¢nih i elektronickih rabljenih uredaja ili poduzeca za odvoz smeca.

53

036051,52,62,63_Anleitung_Kern_26 Sprachen.indb 53 @ 02.02.2023 16:08:01



®

Az On karmantylhegeszté gépének hasznalatara

vonatkozé biztonsagtechnikai utmutaté

1. A géppel csak akkor lehet veszélyteleniil dolgozni, ha elolvassa a kezelési utasitast és a
biztonsagtechnikai Gtmutatat, és figyelembe veszi az abban taldlhaté utasitasokat.

Soha ne érintse meg a karmantyuhegeszté késziilék forro fellileteit. Figyelem, égésveszély! A f(itéelemen kb. 279°C-ig

terjedé hémérsékletek léphetnek fel.

Az elektromos tékekkel valo érintkezés élety Sly

Ha munka kozben a halézati lak gsériil vagy elszakad, ne érjen hozza a kabelhez, hanem azonnal

huzza ki a halézati csatlakozot a dugaszol6 aljzatbdl. Soha ne haszndlja a késziiléket sériilt kabellel. A gép halézati

kabelének sériilése esetén, a veszély elkeriilése érdekében a kabelt a gyarténak, annak vevészolgalatanak vagy hasonléan
szakképzett személynek kell kicserélnie.

5. A szerszamot nem szabad gyerekeknek, illetve csokkent fizikai, szenzorikus vagy mentalis képességli vagy
tapasztalattal és ismeretekkel nem rendelkez6 személyeknek hasznalni. Gyerekeknek tilos a készilékkel jatszani. A
tisztitast és felhasznaldi karbantartast nem szabad gyerekeknek végezni.

. A kezelést, karbantartast és apolast csak betanitott személyzet végezheti az orszagban szokasos, a miianyagok
hegesztésére vonatkoz6 elSirasok figyelembe vétele mellett.

. Ne hasznalja a késziiléket nedvesség esetén.

A fiitéelemet csak biztos, miikédéképes allapotban hasznalja.

. A hegesztett kapcsolatot csak a lehiilési idG letelte utan szabad tovabbi athelyezési munkak altal igénybe venni.

, és tlizet okozhat.

po N

o

© o~

Figyelem! Ezt a szerszamot az allvanyara kell tenni, amikor nincs hasznalatban.

JELMAGYARAZAT

= Viseljen
védoszemiiveget

1L

=0l
hasznalati utasitast.

= Elektromos
fesziiltség

= Viseljen védék ty(it Figyelem, forré

alkatrészek

ALKATRESZEK ELNEVEZESE (1. bra)

Modell: CR-RJQ-40

Modell: CR-RJQ-63 Modell: CR-ZRJQ-63T és

1. Alvany 1. Alvany CR-ZRJQ-110T
3. Imbuszkulcs, 6-0s méretti 2. Asztalisatu 1. Allvany
4. Tartécsap 3. Imbuszkulcs, 6-0s méretii 2. Asztalisatu
5. Fit6tiiskek 4. Tartécsap 3. Imbuszkulcs, 6-0s méreti
6.  Halozati kabel 5. Fiit6tuskék 4. Tartécsap
7. Fogantyl 6.  Halozati kabel 5. FtStiskek
8.  Hészigetels pajzs 7. Fogantyl 6. Halozati kabel
9. Flit6lap 8. Hészigeteld pajzs 7. Fogantyu
9. Fiitélap 8. Hészigeteld pajzs
9. Fltélap
10.  Kezelémez6
11.  Kiegészité markolat
(csak a CR-ZRJQ-110T modellhez)
Modell CR-RJQ-40 CR-RJQ-63 CR-ZRJQ-63T CR-ZRJQ-110T
Névleges fesziiltség 220/230V~ 220/230 V~ 220/230V~ 220/230 V~
Teljesitmény 600/ 650 W 800/870 W 800/870 W 1200/1300 W
Frekvencia 50/ 60 Hz 50/ 60 Hz 50/ 60 Hz 50/ 60 Hz
Hémérséklet 260°C +5% 260°C +5% 200 -279°C +5% 200 -279°C +5%
Suly 1,6 kg 1,68 kg 1,8 kg 2,0 kg
Méretek 340x122x50 mm 370x135x50 mm 370x135x50 mm 380x155x60 mm

D

. érintésvédelmi osztaly
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HALOZATI CSATLAKOZAS

‘ ®

Csak 220/230 voltos, egyfazist valtakozé dramu halézatra és a teljesitmény-adattablan szerepld halézati fesziiltséghez szal
csatlakoztatni.
Az dramkort 16 A névleges aramerdsségli biztositékkal kell védeni.

bad

A késziiléket csak védéérintkezds elektromos aljzathoz csatlakoztassa. Ezen fellil javasoljuk az érintésvédelmi relé hasznalatat.

OSSZESZERELES (2. abra)

A karmantyuhegeszté késziléket lizemelés esetén a vele egyiitt szallitott allvanyba kell dugni.

A FIGYELEM! Mindig gondoskodjon a gép biztos allasardl az égések megel6zése érdekében.

Az ergonomikus munkavégzés érdekében a karmantyuhegesztd késziilék vizszintesen és fliggdlegesen is felszerelheté a mellékelt

asztali satuhoz.
(CR-RJQ-63, CR-ZRJQ-63T, CR-ZRJQ-110T modell)

SZERSZAM OSSZESZERELESE (3. dbra)

- A megfeleld flitétuskék felszereléséhez csavarja ki az imbuszcsavart a tiiskefelekbdl, dugja at a csavart azon a tlskefélen, amelynek
nincs menete és a flitéfelliletben levé lyukon, most csavarja ra a masodik tliskefelet az imbuszcsavarra, és hizza meg szorosan a

csavart a 6-os méretli imbuszkulccsal.
- Ennél tartsa megfogva a masodik tliskefelet a tartocsappal az arra eléiranyzott lyukban elfordulas ellen

FIGYELEM! Nem meghuizott fiitGtiiske esetén rosszabb h6atmenet és ezaltal rosszabb
hegesztési eredmény keletkezik.

UZEMBE HELYEZES

BE-/KIKAPCSO

Modell: CR-RJQ-40 és CR-RJQ-63

A késztilék nem rendelkezik kilon BE/KI kapcsoldval, a bekapcsoldsa a hélézati dugasz bedugasaval, a kikapcsolasa pedig a halézati

dugasz levalasztasaval torténik.

- Ahhoz, hogy el lehessen kezdeni a hegesztési folyamatot, a
késziiléket Uzemi hémérsékletre kell hozni.

- A késztilék bedugésakor a voros LED vilagit = a készulék fit. A
hegesztési hémérséklet elérése utan a vorés LED kialszik, és a
z6ld LED vilagit. A késziilék most lizemkész.
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Modell: CR-ZRJQ-63T és CR-ZRJQ-110T

A készilék nem rendelkezik kiilén BE/KI kapcsoléval. Ha a halézati dugasz 6sszekapcsoldsra keriil az elektromos haldzattal, a késztilék
automatikusan felf(it 279 °C-ra.

A kezelémezd segitségével a hémérséklet 200 és 279 °C kdzott szabadon szabalyozhato.

Egy adott hémérséklet beallitdsahoz a kdvetkezé lépések szerint jarjon el.

-

. Csatlakoztatott késziilék mellett nyomja meg a SET gombot,
most villog a hémérséklet-kijelzé elsé helye. 100-as 10-es 1-es
A Fel és e gombok segitségével most névelheti vagy hely hely hely
csokkentheti az értéket.

Ha bedllitotta az értéket, nyomja meg a Tovabb gombot az
érték kovetkezd helyének bedllitdasahoz.

Ha elérte a kivant értéket, a megerdsitéshez nyomja meg ujbol
a SET gombot.

Ha a vords szinl HEAT LED vilagit, a késztilék ft. Ha a zold RDY
szini RDY LED vilagit, a kivant hémérséklet elérésre kerlilt és
a késztilék mar nem fit. Ha a vords és a zold LED valtakozva
vilagit, a készlilék kozeledik a kivant hémérséklethez.

> w0 D

o

HEAT

SET Tovabb Fel Le

Figyelem: Az 1-es hely 0-9 és a 10-es 0-7 koz6tt dllithatd. A 100-as hely nem allithaté!!

@ MUNKAVEGZESI TUDNIVALOK

Ne feledje, hogy a fiitGlap a késziilék lekapcsolasa utan még nagyon sokaig forré marad.
FIGYELEM - EGESVESZELY!

ELOKESZULET A HEGESZTESRE (T1 tablazat)

- A csOvéget a T1 tablazat szerint sarkitsa le. A csé 6sszekdto felliletei megmunkalasanak kdzvetlenll a hegesztés kezdete el6tt kell
torténnie.

- A cs6 0sszekotd felliletét a cségyartd adatai szerint kell megmunkalni.

- A cs6végen a bedugasi mélységet | tavolsagba az 1. tablazat szerint kell elhelyezni.

d =Cs6 atméréje @, mm
b = Csésarkitas, mm
I = Bedugasi mélység, mm

- A cs6idomot belll zsirolddszerrel (pl. spiritusszal) illetve nem szdlazé és nem szines papirral alaposan tisztitsa meg.

FIGYELEM - VEGYE FIGYELEMBE AZ IDOJARASI BEHATASOKAT!

HEGESZTESI FOLYAMAT (4. abra)

- Annak biztositésa érdekében, hogy a csé és a forma hegesztése megfelelGen torténjen, ami egyuttal biztositja a kozeg tokéletes
atfolyasat, a hegesztendd csovon jeldlje be a T1. tablazatban szerepl6 adatok szerinti bedugasi mélységet.

Példa:
Egy 20 mm kiils6 cs6atméré 14 mm bedugasi mélységet jelent.
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- A csovet és a cséidomot folytonosan és tengelyiranyban tolja a jeldlésig a flitGelemen felszerelt flitGtliskére és -hiivelyre, és rogzitse.
- Most tartsa rogzitve a T2 — T4. tdblazat szerinti felmelegitési id6 idétartamara.

Megjegyzés: A csé és a karmantyu hideg allapotban nem tolhat6 dssze.

- A felmelegitési id6 letelte utan a csoévet és a cséidomot hirtelen hiizza le a f(it6tiiskérdl és -hiivelyrdl, és azonnal (a T2-T4. tablazatban
levé atallitasi idének megfeleléen) tolja dssze elforditas nélkil a jeldlésig.

- Az dsszetolt kapcsolatot tartsa rogzitve a T2-T4. tablazat szerint, majd hagyja lehtilni.

- A hegesztett kapcsolatot csak a lehtilési id8 letelte utan szabad tovabbi athelyezési munkak altal igénybe venni.

A flit6tuskét és -hlivelyt munka utén nem szalazo papirral és esetleg spiritusszal meg kell tisztitani.

A EGESI SERULESVESZELY! A késziiléket elGtte hagyja lehiilni!

A T1 - T4 tablazatra vonatkozé megjegyzés:

A tablazatban szereplé hegesztési paraméterek csak iranyértékek, melyekre a ROTHENBERGER INDUSTRIAL nem véllal garanciat!
Egyedi esetben feltétlendl be kell szerezni a csé- és sajtoltidom-gyarték anyagspecifikus megmunkalasi paramétereit.

A csoveket és formakat a helyi szakkereskedésében érheti el.

Egységek: mm = milliméter / s = masodperc / min. = perc

KARBANTARTAS [ :D] -I
KARBANTARTAS ES APOLAS

- Mindig vegye figyelembe a biztonsagi rendelkezéseket. A gépen végzett minden karbantartasi munka el6tt ki kell hizni a haldzati @
dugét a dugaszolo aljzatbdl.

- Ellendrizze a flitétuske és -hiively bevonatanak esetleges sériiléseit. Sérlilés esetén ezeket ki kell cserélni.

- Az anyagmaradvanyokat nem szdlazé papirral és spiritusszal tavolitsa el.

- A hdldzati csatlakozd vezeték sériilése esetén azt egy specidlis vezetékkel kell kicserélni.

- A készlilék tisztitdsdhoz ne haszndljon olddszertartalmu tisztitdszert, mivel az a mianyag részek karosodasat okozhatja.

- Ajanlatos a javitasokat kizardlag szervizmuhellyel vagy a gyartéval elvégeztetni.

BIZTONSAGI ELOIRASOK

- A kezelést, karbantartast és apolast csak betanitott személyzet végezheti az orszagban szokasos, a miianyagok
hegesztésére vonatkozo elGirasok figyelembe vétele mellett.

- A késziilék nyilvanos vizellato- és lefolyérendszerekhez nem hasznalhaté. Az ilyen v alatokat szakii e kell bizni.
- FIGYELEM EGESVESZELY! A fiit6elemen kb. 279°C-ig terjedé hémérsékletek lIéphetnek fel.

- Ne haszndlja a késziiléket nedvesség esetén.

- A fiitéelemet csak biztos, miikod6képes allapotban hasznalja.

- A tovabbiakban vegye figyelembe a mellékelt biztonsagi utasitasokat

UJRAHASZNOSITAS

:g Ez a szimbdlum arra utal, hogy ezt a terméket az alkalmazott elektromos és elektronikus készlilékekre vonatkozé irdnyelv

(2012/19/EV) és a nemzeti torvények szerint nem szabad a haztartasi hulladékkal egyutt artalmatlanitani. Ezt a terméket egy
erre rendszeresitett gy(ijtéhelyre kell leadni. Példaul vissza lehet adni egy hasonlé termék vasarlasakor, vagy le lehet adni
egy elhasznalédott elektromos és elektronikus készilékek Ujrafeldolgozasara felhatalmazott gytjtéhelyen. Az elhasznalddott
készlilékek szakszertitlen kezelése a potencidlisan veszélyes anyagok miatt - amelyek gyakran eléfordulnak elhasznalédott
elektromos és elektronikus késziilékekben - kéaros hatassal lehet a kdrnyezetre és az emberek egészségére. Ennek a
terméknek a szakszerli megsemmisitése dltal ezen kivil On hozzajarul a természetes eréforrasok effektiv hasznositdséahoz.
Az elhasznalddott készilékek gyUjtéhelyeire vonatkozé informaciokat az dnkormanyzatndl, az artalmatlanitasért felelés
kozhivatalndl, az elhasznalddott elektromos és elektronikus késztilékek artalmatlanitasara felhatalmazott helyeken vagy a
szemétszallitonal szerezheti be.
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Oryggisleidbeiningar fyrir notkun
muffusudutaekisins.

. Heettulaus notkun vélarinnar naest einungis ef pid lesid notkunar- og 6ryggisleidbeiningarnar og fylgid peim.
. Snertid aldrei heitt yfirbord muffusuduteekisins. Varid - haetta a bruna! Vid hitarann getur hitastigid ordid allt ad 279°C.
. Snerting vid rafmagnsleidslur er lifshzettuleg og getur leitt til bruna.

. Ef rafmagnssnuran skemmist eda fer i sundur vid vinnuna skal ekki snerta snuruna heldur taka strax rafmagnsklona
ur innstungunni. Notid aldrei teeki® med skemmdri rafmagnssnuru. Ef rafmagnssnura teekisins er skemmd verdur ad lata
framleidandann, pjénustuadila eda annan adila med tilskilin réttindi skipta um hana til ad koma i veg fyrir haettu.

5. Born eda adilar med skerta likamlega getu, skyngetu eda andlega getu eda sem hafa ekki tilskylda reynsiu og
pekkingu mega alls ekki nota verkfaerid. Born mega ekki leika sér med teekid. Hreinsun og vidhald notanda mega bérn
ekki framkvaema.

6. Einungis starfsfélk med tilskilin réttindi ma nota, framkvaema vidhald a og sja um takid og skal pa fylgja reglum
vidkomandi lands vardandi sudu gerviefna.

7. Teekid ma ekki nota i raka.
8. Notid hitarann einungis ef hann er 6ruggur og virkar sem skyldi.
9. Ofan a sudutenginguna ma fyrst baeta 66rum 16gum eftir ad kéInunartiminn er lidinn.

>

BAWON =

Varud! Verkfeerid verdur ad setja a standinn pegar pad er ekki i notkun.

1L

= Lesid
notkunarleidbeiningarnar

HEITI HLUTA (mynd 1)

Gerd CR-RJQ-40

= Notid
hlifdargleraugu

= Notid hlifdarhanska = Varué, heitir hlutar = Rafspenna

Gerd CR-RJQ-63 Gerd CR-ZRJQ-63T &

1. Standur 1. Standur CR-ZRJQ-110T
3.  Sexkantur SW6 2. Bordskrufstykki 1. Standur
4. Festingarbolti 3. Sexkantur SW6 2. Bordskrufstykki
5. Klossar 4.  Festingarbolti 3.  Sexkantur SW6
6. Rafmagnssndra 5. Klossar 4. Festingarbolti
7. Handfang 6. Rafmagnssnura 5. Klossar
8.  Hitaeinangrunarhlif 7. Handfang 6. Rafmagnssnura
9. Hitaplata 8. Hitaeinangrunarhlif 7. Handfang
9. Hitaplata 8.  Hitaeinangrunarhlif
9. Hitaplata
10. Stjérnbord
11. Vidbdtarhandfang

(adeins gerd CR-ZRJQ-110T)

T/AKNILEGAR UPPLYSINGAR

Gerd CR-RJQ-40 CR-RJQ-63 CR-ZRJQ-63T CR-ZRJQ-110T
Malspenna 220/230V~ 220/230V~ 220/230V~ 220/230V~

Afl 600 / 650 W~ 800 /870 W~ 800 /870 W~ 1200/ 1300 W~
Tioni 50 /60 Hz~ 50 /60 Hz~ 50 /60 Hz~ 50 /60 Hz~
Hitastig 260°C +5% 260°C +5% 200 - 279°C 5% 200 -279°C +5%
Pyngd 1,6 kg 1,68 kg 1,8 kg 2,0kg

Mal 340 x 122 x 50 mm 370 x 135 x 50 mm 370x135x50 mm 380x155x60 mm

Hlifdarflokkur |
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RAFMAGNSTENGING

‘ ®

Tengid einungis vid 220/230 V einfasa ridstraum og pa faedispennu sem gefin er upp & merkispjaldi.
Verja verdur rafrasina med 16 A éryggi.
Setjid taekid eingdngu i samband i innstungur med varnarleidara. Einnig er maelt med pvi ad setja upp lekastraumsrofa.

SAMSETNING (mynd 2)

Muffusudutaekid er sett & medfylgjandi stand vié notkun.

A VARUD! Gangid Ur skugga um ad vélin sé stddug til ad koma i veg fyrir bruna.

Til ad vinna i sem bestri likamsstédu ma festa muffusudutaekiod larétt sem og I6drétt vid medfylgjandi bordskrufstykki.
(Gerd CR-RJQ-63, CR-ZRJQ-63T, CR-ZRJQ-110T)

SAMSETNING VERKFZARISINS (mynd 3)

- Til ad festa videigandi klossa skal skrufa sexkantskrifuna ur klossahelmingunum, setja skrdfuna i gegnum klossahelminginn sem er
ekki med neinn skrufgang og i gegnum gatid i hitayfirbordinu, skrifa svo hinn klossahelminginn & sexkantsskrifuna og festa skrufuna
med sexkanti i staerd SW6.

- Festid hinn klossahelminginn med festingarboltanum i videigandi gat.

A VARUD! Ef klossinn er ekki festur a naest verra hitayfirflaedi og pbar med verri sudunidurstoéur.

' gl
€9-
TZAKIP TEKID i NOTKUN A\ ¥ 4 [ == ]-I

KVEIKT/SLOKKT

Gerd CR-RJQ-40 og CR-RJQ-63
Teekid er ekki med sérstakan rofa til ad kveikja/slokkva heldur er kveikt & taekinu med pvi ad setja rafmagnskléna i samband og slokkt &
pvi med pvi ad taka kléna Gr sambandi.

- Til ad hefja suduna verdur teekid ad na vinnsluhitastigi.

- Pegar buid er ad setja teekid i samband logar rauda ljésdiédan
= teekid er heitt. Pegar suduhitastiginu er nad slokknar rauda
liésdiédan og greena ljiosdiddan logar. NU er teekid tilbuid til
notkunar.
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Gerd CR-ZRJQ-63T & CR-ZRJQ-110T
Teekid er ekki med sérstakan rofa til ad kveikja/slokkva. Ef rafmagnskioin er sett i samband vié rafmagn hitar teekid sig sjalfkrafa upp i
279 °C.

Med stjérnbordinu er haegt ad stilla hitastigid fra 200 til 279 °C eftir porfum.

Til ad stilla tiltekid hitastig skal gera eftirfarandi:

1. Setjid taekid i samband vid rafmagn og ytié a takkann SET, pa

blikkar fyrsti stafurinn i hitastiginu. 100- 10- 1-
. Mleééaupp- og nidur-tskkunum er ni haegt ad haekka og leekka stada stada stada
gildio.

. Pegar bid er ad stilla gildio skal yta & hnappinn ,Afram“ til a8
stilla naesta staf gildisins.

. Pegar bid er ad stilla gildid sem 6skad var eftir skal yta aftur
4 takkann SET til ad stadfesta.

5. Ef rauda ljosdiédan HEAT logar hitnar teekid. Ef greena RDY

liosdiédan RDY logar er réttu hitastigi nad og teekid hitnar

ekki meira. Ef raudu og greaenu ljésdiddurnar blikka til skiptis

nalgast taekio rétt hitastig.

A W N

HEAT

SET Afram Upp Nidur

Varud: i fyrstu stédu &4 undan kommu ma velja gildi fra 0-9 og i tugastodunni fra 0-7. Stéduna fyrir hundrud er ekki haegt ad stillal!

LEIDBEININGAR FYRIR VINNUNA

Gaetid pess ad eftir ad buid er ad slokkva a teekinu er hitaplatan ennpa mjog lengi heit.
VARUD - HETTA A BRUNA!

UNDIRBUNINGUR SUPU (tafla T1)

- Rérendann & ad snidskera samkvaemt téflu T1. Vinna vid samskeytayfirbord rérsins & ad fara fram strax a4 undan sudunni.
- Samskeytayfirbord rorsins & ad vinna samkvaemt leidbeiningum réraframleidandans.
- Setjid rérendann eins langt inn og samsvarar fiarlzegd | samkvaemt t6flu T1.

d =Rérdimm
b =Rorsnié i mm
I =Innsetningardypt i mm

- Hreinsa skal fittings vel ad innan med fitulosandi efni (t.d. spira) og pappir sem er ekki Ur trefjaefni og ekki litadur.

VARUD - HAFID VEDRUNARAHRIF | HUGA!

SUBUFERLID (mynd 4)

- Til ad ganga ur skugga um ad rorid og fittings séu rétt sodin saman og pannig naist sem best fleedi efnisins skal merkja & rérinu sem a
ad logsjoda innsetningardyptina samkvaemt gégnunum Ur t6flu T1.

Dzemi:
Ef ytra pvermal rérsins er 20 mm pydir pad ad innsetningardypt | er 14 mm
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- Yta skal rori og fittings flj6tt og aslaegt ad merkinu & klossunum & hitaplétunni.
- Haldid fostu medan & hitunartima stendur samkvaemt t6flu T2-T4.

Abending: Ekki ma yta rorinu i muffuna pegar pau eru kold.

- Pegar hitunartimanum er lokid skal rykkja réri og fittings Ur klossunum og yta peim strax (videigandi umskiptingartimi i toflu T2-T4)
saman ad merkingunni &n pess ad snua.

- Haldid hlutunum sem var ytt saman samkvaemt t6flu T2-T4 féstum, og latid sidan kélna.

- Ofan & sudutenginguna ma fyrst baeta 68rum lI6gum eftir ad kélnunartiminn er lidinn.

Ad verki loknu skal hreinsa klossana med pappir sem er ekki ur trefjaefni og hugsanlega spira.

A HZTTA A BRUNA! L4tid teekid fyrst kélna!

Abending vardandi t6flu T1-T4:

Sudufeeribreytur sem gefnar eru upp i téflunum eru einungis vidmidunargildi sem ROTHENBERGER INDUSTRIAL tekur enga abyrgd a.
[ einstokum tilvikum & ad saekja vinnslubreytur fyrir sérstok efni hja framleidanda rérsins og fittings.

Ror og fittings fast hja lagnaverslunum & hverjum stad.

Einingar: mm = millimetrar / s = sekiindur / min. = minatur

VIDHALD [:D] -I

- Fari6 alltaf eftir 6ryggisleidbeiningum. Adur en byrjad er ad vinna ad vidhaldi skal taka kléna ur innstungunni. @
- Athugi® med skemmdir & hud klossanna. Ef um skemmdir er ad reeda verdur ad skipta um pa.

- Efni sem er eftir skal fjarleegja med pappir sem er ekki ur trefjaefni og spira.

- Ef rafmagnssnuran er skemmd verdur ad skipta henni Gt fyrir sérstaka rafmagnssnuru.

- Til ad hreinsa teekid ma ekki nota hreinsiefni sem inniheldur leysiefni, par sem hlutar Gr gerviefni geta skemmst.

- Mzelt er med pvi ad lata gera vid taekid hja pjonustuverkstaedi eda framleidanda.

ORYGGISLEIDBEININGAR

- Einungis starfsfolk med tilskilin réttindi ma nota, framkvaema vidhald a og sja um taekid og skal pa fylgja reglum vidkomandi
lands vardandi sudu gerviefna.

- Teekid ma ekki nota til ad vinna vid opinber vatns- og fraveitukerfi. Peirri vinnu skulu fagadilar med tilskilin réttindi sinna.
- VARUD - HETTA A BRUNA! Vid hitarann getur hitastigid ordid allt ad 279°C.

- Teeki® ma ekki nota i raka.

- Notid hitarann einungis ef hann er 6ruggur og virkar sem skyldi.

- Farid ad 6dru leyti eftir medfylgjandi 6ryggisleidbeiningum.

ENDURVINNSLA

Petta merki gefur til kynna ad samkvaemt tilskipun um notud raf- og rafeindateeki (2012/19/ESB) og landslégum mé ekki henda
vorunni med heimilissorpi. Fara verdur med voruna & videigandi sofnunarstdd. Til deemis ma skila vérunni vid kaup & svipadri
voru eda fara med hana & vidurkennda séfnunarstod fyrir endurvinnslu & raf- og rafeindateekjum. Ef gémul teeki eru ekki
medhondlud 4 réttan hatt geta hugsanlega haettuleg efni, sem oft er ad finna i gémlum raf- og rafeindataekjum, haft neikvaed
ahrif & umhverfid og heilsu manna. Ef vorunni er fargad a réttan hatt hjalpid pid ad auki til vid ad nyta nattdruaudlindir sem
best. Upplysingar um séfnunarstédvar fyrir gomul rafteeki faid pid hjéa basjaryfirvéldum, opinberri irgangsmedhondlunarstod,
vidurkenndri stéd fyrir forgun raf- og rafeindateekja og sorphirduadilum.
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Lavorare con la macchina senza pericolo sara possibile solo se leggerete le Istruzioni

per l'uso e le Avvertenze per la sicurezza e se rispetterete le istruzioni contenute in esse.

Non toccare mai le superfici calde del polifusore. Attenzione - pericolo di ustioni! L'elemento riscaldante puo
raggiungere temperature fino a circa 279°C.

1l contatto con conduttori elettrici comporta pericolo di morte oppure pud provocare incendi.

Se durante il lavoro il cavo di alimentazione viene danneggiato o troncato, non toccatelo, ma scollegate subito la
spina dalla presa di corrente. Non utilizzate mai I'apparecchio con il cavo di alimentazione danneggiato. Se il cavo di
allacciamento di questo apparecchio € danneggiato, deve essere sostituito dal costruttore dell'apparecchio, dal suo servizio
tecnico assistenza clienti o da personale con qualifica analoga, onde evitare rischi.

Non & consentito in nessun caso I'uso di questo apparecchio da parte di bambini o di persone con capacita fisiche,
sensoriali o mentali ridotte o che non hanno dimestichezza e/o conoscenza dell'apparecchio stesso. | bambini non
possono giocare con |'apparecchio. La pulizia e la manutenzione a cura dell'utilizzatore non devono essere eseguite dai

bambini .

Le operazioni di azionamento, manutenzione e cura dell'apparecchio devono essere eseguite esclusivamente da
personale autorizzato nel rispetto delle norme locali vigenti in merito alla saldatura di materie plastiche.

. Non utilizzate I'apparecchio in ambienti umidi.
Utilizzate I'elemento riscaldante solo se in condizioni operative sicure e funzionali.

. Il giunto saldato € sollecitabile per ulteriori lavori di posa solo al termine del tempo di raffreddamento.

Avvertenze per la sicurezza aggiuntive per l'uso del
polifusore.

Attenzione! Questo utensile deve essere collocato sul relativo cavalletto di supporto quando non viene utilizzato.

SPIEGAZIONE DEI SIMBOLI

= -
= Indossare occhialini = Indossare guanti
protettivi protettivi

1L

= Leggere le istruzioni

per l'uso

= Attenzione, parti = Tensione elettrica

molto calde

DENOMINAZIONE DELLE PARTI (l'illustrazione 1)

llo CR-RJQ-40

Model

©ONDO AW

Supporto porta saldatore
Chiave a brugola SW6
Perno di fissaggio
Matrici di fusione

Cavo di alimentazione
Impugnatura

Scudo termoisolante
Piastra riscaldante

Modello CR-RJQ-63

©CONDOHWN =

Supporto porta saldatore
Morsa da banco

Chiave a brugola SW6
Perno di fissaggio
Matrici di fusione

Cavo di alimentazione
Impugnatura

Scudo termoisolante
Piastra riscaldante

Mod. CR-ZRJQ-63T &
CR-ZRJQ-110T

Supporto porta saldatore
Morsa da banco

Chiave a brugola SW6
Perno di fissaggio
Matrici di fusione

Cavo di alimentazione
Impugnatura

Scudo termoisolante
Piastra riscaldante
Display di controllo

Impugnatura supplementare (Mod.
CR-ZRJQ-110T)

SToeeNoORON~

- O

ECIFICHE TECNICH

Mod. CR-RJQ-40 CR-RJQ-63 CR-ZRJQ-63T CR-ZRJQ-110T
Tensione nominale 220/230V~ 220/230V~ 220/230 V~ 220/230V~
Potenza 600 / 650 W 800/870 W 800/870 W 1200/1300 W
Frequenza 50 /60 Hz 50/60 Hz 50 /60 Hz 50/60 Hz
Temperatura 260°C 5% 260°C +5% 200 -279°C +5% 200 -279°C +5%
Peso 1,6 kg 1,68 kg 1,8 kg 2,0kg
Dimensioni 340x122x50 mm 370x135x50 mm 370x135x50 mm 380x155x60 mm

D

Classe di protezione |
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ALLACCIAMENTO RETE

‘ ®

Collegare |'apparecchio esclusivamente alla corrente alternata monofase e alla tensione di rete indicata sulla targhetta del modello.
Il circuito elettrico deve essere protetto da un fusibile da 16 A.

Collegate I'apparecchio solo a prese di corrente munite di conduttore di protezione. Si raccomanda inoltre di installare un interruttore di
sicurezza per correnti di guasto.

Montaggio (l'illustrazione 2)

Durante il funzionamento, il polifusore viene inserito nel cavalletto di supporto fornito in dotazione.

A ATTENZIONE! Garantire sempre una posizione stabile dell'apparecchio per evitare ustioni.

Per lavorare ergonomicamente, il polifusore pud essere montato sia orizzontalmente che verticalmente sulla morsa da banco fornita in
dotazione.
(Mod. CR-RJQ-63, CR-ZRJQ-63T, CR-ZRJQ-110T)

Montaggio dell'utensile (I'illustrazione 3)

Per montare le matrici di fusione, svitate la vite ad esagono cavo dalla coppia di matrici, inserite la vite attraverso la matrice priva di
filettatura e attraverso il foro entro la piastra riscaldante, quindi avvitate I'altra matrice sulla vite ad esagono cavo stringendo con la
chiave a brugola SW6.

- In quest'ultima fase, tenete ferma la seconda coppia di matrici nel foro previsto, aiutandovi con il perno di fissaggio, evitando torsioni.

ATTENZIONE! In caso di matrici di fusione non correttamente fissate, si avra una - scadente
convezione termica ed uno - scadente risultato di saldatura.

MESSA IN FUNZIONE

Accensione / speghimento

Mod. CR-RJQ-40 und CR-RJQ-63
L'apparecchio non & dotato di interruttore ON/OFF indipendente, ma si accende e si spegne rispettivamente inserendo e scollegando
la spina nella/dalla presa elettrica.

- Per iniziare la saldatura, & necessario portare I'apparecchio alla
temperatura d'esercizio.

- All'accensione dell'apparecchio, si accende il LED
rosso, indicante che |'apparecchio si sta riscaldando. Al
raggiungimento della temperatura di saldatura, il LED rosso si
spegne e si accende il LED verde. L'apparecchio & ora pronto
all'uso.
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Mod. CR-ZRJQ-63T und CR-ZRJQ-110T

L'apparecchio non & dotato di interruttore ON/OFF indipendente. Collegando la spina all'alimentazione elettrica, I'apparecchio si
riscalda automaticamente alla temperatura di 279 °C.

Sul display di controllo e possibile regolare liberamente la temperatura tra 200 e 279 °C.

Per impostare una determinata temperatura, procedete come segue.

-

. Dopo aver collegato |'apparecchio, premete il tasto SET, -
nell'indicatore di temperatura lampeggia la prima cifra delle Cifra delle  Cifra delle Cifra
unita. centinaia  centinaia centinaia
Aumentate o diminuite il valore mediante i tasti Su e Giu.
Dopo aver impostato il valore desiderato, premete Avanti per
regolare la cifra successiva.

Dopo aver raggiunto il valore desiderato, per confermare
premete di nuovo il tasto SET.

L'accensione del LED rosso HEAT indica che |'apparecchio RDY
si sta riscaldando. Quando si accende il LED verde RDY
significa che e stata raggiunta la temperatura impostata

e I'apparecchio non & piu in fase di riscaldamento. Se si
accendono in modo alterno entrambi i LED rosso e verde,
significa che |'apparecchio & vicino alla temperatura
desiderata.

> wn

o

HEAT

SET Avanti Su Giu

Attenzione: Le unita sono regolabilida 0 a 9 e le decine da 0 a 7. Le centinaia non sono regolabili!

AVVERTENZE PER IL LAVORO

Fate attenzione alla piastra riscaldante, che resta calda ancora molto tempo dopo lo
spegnimento dell'apparecchio.

ATTENZIONE - PERICOLO DI USTIONI!

Preparativi per la saldatura (Tabella T1)

- L’estremita del tubo deve essere posizionata secondo la tabella 1. La preparazione della superficie di giunzione del tubo deve
avvenire immediatamente prima dell'inizio della saldatura.

- La superficie di giunzione del tubo deve essere preparata secondo le indicazioni del produttore del tubo.
- Sull'estremita del tubo deve essere riportata la profondita di inserimento | indicata nella tabella 1.

d = Diametro del tubo @ mm
b =Smusso mm
I = Profondita d'inserimento mm

- Il raccordo preformato deve essere ripulito accuratamente all’interno con un prodotto

sgrassante (ad es. spirito) e carta non filamentosa e non colorata.

ATTENZIONE - CONSIDERARE L'INFLUSSO DELLE CONDIZIONI ATMOSFERICHE!

Saldatura (l'illustrazione 4)

- Per essere certi che il tubo ed il raccordo preformato vengano sigillati correttamente e sia in questo modo garantito un flusso ottimale
della sostanza, segnate sul tubo da saldare la profondita d'inserimento in base ai dati riportati nella tabella 1.

Esempio:
Un diametro esterno del tubo di 20 mm corrisponde ad una profondita d'inserimento | di 14 mm
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- Inserite e fissate in posizione assiale il tubo e il raccordo preformato da saldare fino al contrassegno sulle matrici di fusione maschio e
femmina montata sulla piastra riscaldante.

- Quindi attendete che trascorra il tempo di riscaldamento indicato nella tabella 2-4 tenendo i pezzi fissati.
Avvertenza: Il tubo e il raccordo non possono essere inseriti I'uno nell'altro quando sono freddi.

- Al termine del tempo di riscaldamento, estraete il tubo e il raccordo preformato con movimenti a scatto dalle matrici di fusione
maschio e femmina ed inseriteli subito I'uno dentro I'altro (tempo di riposizionamento come da tabella 2-4) fino al contrassegno senza
torsioni.

- Tenete fissato il giunto cosi saldato secondo la tabella 2-4, quindi lasciatelo raffreddare.

- Il giunto saldato & sollecitabile per ulteriori lavori di posa solo al termine del tempo di raffreddamento.

Dopo ogni processo di saldatura, le matrici di fusione maschio e femmina devono essere ripulite con carta non filamentosa ed
eventualmente spirito.

A PERICOLO DI USTIONI! Lasciare prima raffreddare I'apparecchio!

Avvertenza per tabella T1 - T4:
| parametri di saldatura riportati nelle tabelle sono valori puramente indicativi per i quali ROTHENBERGER INDUSTRIAL non fornisce
alcuna garanzial

Per ogni singolo caso ¢ indispensabile procurarsi i parametri di lavorazione specifici dei materiali impiegati forniti dal produttore del
tubo e del raccordo preformato.

| tubi e i raccordi preformati sono reperibili presso i rivenditori locali di impianti specializzati.

Unita: mm = millimetri / s = secondi / min. = minuti

MANUTENZIONE [ :I: ]-I
MANUTENZIONE E CURA

- Rispettare sempre le avvertenze per la sicurezza. Prima di eseguire qualsiasi intervento di manutenzione, staccare prima la spina dalla @

presa di corrente.
- Controllare I'integrita delle matrici di fusione. In caso di danni, & necessario sostituirle.
- Rimuovere i residui di materiale con una carta non filamentosa e spirito.
- In caso di cavo di alimentazione danneggiato, questo deve essere sostituito solo con un cavo speciale.
- Per la pulizia dell’apparecchio, non utilizzare detergenti contenenti solventi, in quanto potrebbero danneggiare le parti in plastica.
- Si consiglia di far eseguire le riparazioni esclusivamente da un'officina di assistenza o dal produttore.

Norme di sicurezza

Le operazioni di azionamento, manutenzione e cura dell’apparecchio devono essere eseguite esclusivamente da personale

autorizzato nel rispetto delle norme locali vigenti in merito alla saldatura di materie plastiche.

- L'apparecchio non deve essere utilizzato per lavori su sistemi pubblici di rifornimento e smaltimento idrico. Questo tipo di
lavori deve essere eseguito da un'azienda d'impianti specializzata.

- ATTENZIONE - PERICOLO DI USTIONI! L'elemento riscaldante puo raggiungere temperature fino a circa 279°C.

- Non utilizzate I'apparecchio in ambienti umidi.

- Utilizzate I'elemento riscaldante solo se in condizioni operative sicure e funzionali.

- Rispettate inoltre le avvertenze per la sicurezza riportate in questo manuale.

RICICLAGGIO

Questo simbolo indica che, in conformita alla direttiva sugli apparecchi elettrici ed elettronici usati (2012/19/CE) ed alle leggi
nazionali, questo prodotto non deve essere smaltito insieme ai rifiuti domestici. Questo prodotto deve essere conferito ad

un centro di raccolta preposto. Questo, ad esempio, puo essere fatto restituendolo in occasione dell'acquisto di un prodotto
simile oppure consegnandolo ad un centro di raccolta autorizzato per apparecchi elettrici ed elettronici dismessi. A causa delle
sostanze potenzialmente pericolose che sono spesso contenute nei rifiuti di apparecchiature elettriche ed elettroniche usate,
lo smaltimento inappropriato di apparecchi usati puo avere effetti negativi sull'ambiente e sulla salute umana. Lo smaltimento
appropriato di questo prodotto contribuisce inoltre ad uno sfruttamento efficiente delle risorse naturali. Si possono richiedere
informazioni sui centri di raccolta per apparecchi usati all'amministrazione comunale, all'ente di diritto pubblico incaricato dello
smaltimento, a un ente autorizzato allo smaltimento di apparecchiature elettriche ed elettroniche usate oppure all'ente per la
nettezza urbana.
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Movuy suvirinimo prietaiso naudojimui taikomi saugos
nurodymai.

1. Nepavojingai dirbti su masina galite tik perskaite naudojimo instrukcija bei saugos

nurodymus ir laikydamiesi pateikty instrukcijy.

Niekada nelieskite kar$ty movy suvirinimo prietaiso pavir$iy. Démesio - galite nusideginti! Kaitinamojo elemento
temperatira gali pasiekti apie 279°C.

Susilietus su elektros laidais, kyla pavojus gyvybei arba gali kilti gaisras.

Jei dirbant pazeidziamas arba nutraukiamas tinklo jungiamasis laidas, jo nelieskite ir i$ kiStukinio lizdo i$ karto
iStraukite tinklo kiStuka. Niekada nenaudokite prietaiso, jei jo laidas pazZeistas. Jei prietaiso tinklo jungiamasis laidas
pazeistas, kad buty galima iSvengti Zalos, jj turi pakeisti gamintojas, jo klienty aptarnavimo centras arba panasiai kvalifikuotas
asmuo.

Eall S

ir kurie neturi patirties ir (arba) reikiamy Ziniy. Vaikams draudziama Zaisti su prietaisu. Valymo ir naudotojo atliekamos
technineés priezilros darby negali atlikti vaikai.

. Naudoti prietaisa, atlikti jo technine ir kitg priezitra gali tik iSmokyti darbuotojai, laikydamiesi Salyje taikomy nuostaty
dél plastiky suvirinimo.

. Nenaudokite prietaiso drégméje.

Kaitinamajj elementa naudokite tik jei jis yra saugus ir funkcionalus.

. Tolesnius instaliacijos darbus su suvirinta jungtimi galima atlikti tik praéjus atvésimo laikotarpiui.

o

© o~

Démesio! Nenaudojama jrankj reikia padéti ant jam skirto stovo.

1L

esiokite = muvékite apsaugines = perskaitykite = démesio - karstos = elektriné jtampa
apsauginius akinius pirstines naudojimo dalys
instrukcija

DALI NIS SURINKIMAS(1 pav.)

Modelis CR-RJQ-40 Modelis CR-RJQ-63 ModelisCR-ZRJQ-63T &

1. Stovas 1. Stovas CR-ZRJQ-110T
3. ,Inbus“ raktas SW6 2. Stalinis spaustuvas 1. Stovas
4. Laikomasis kaistis 3. ,Inbus“raktas SW6 2. Stalinis spaustuvas
5. Kaitinamosios $erdys 4. Laikomasis kaistis 3. ,Inbus" raktas SW6
6.  Tinklo laidas 5. Kaitinamosios $erdys 4. Laikomasis kaistis
7. Rankena 6. Tinklo laidas 5. Kaitinamosios Serdys
8. Izoliacinis apsaugos nuo karsgio 7. Rankena 6.  Tinklo laidas
skydas 8.  Izoliacinis apsaugos nuo kars¢io 7. Rankena
9. Kaitinamoji plokstele skydas 8. Izoliacinis apsaugos nuo karscio
9. Kaitinamoji plokstele skydas
9. Kaitinamoji plokstelé
10.  Valdymo skydas
11.  Papildoma rankenélé

(Modelis CR-ZRJQ-110T)

TECHNINIAI DUOMENYS

Modelis CR-RJQ-40 CR-RJQ-63 CR-ZRJQ-63T CR-ZRJQ-110T
Tinklo jtampa 220/230V~ 220/230 V~ 220/230V~ 220/230V~
Galingumas 600 / 650 W~ 800 /870 W~ 800 /870 W~ 1200/ 1300 W~
Daznis 50 /60 Hz~ 50 /60 Hz~ 50 /60 Hz~ 50 /60 Hz~
Temperattra 260°C +5% 260°C +5% 200 -279°C +5% 200 -279°C +5%
Svoris 1,6 kg 1,68 kg 1,8 kg 2,0kg
I$matavimai 340x122x50 mm 370x135x50 mm 370x135x50 mm 380x155x60 mm

D

| apsaugos klasé
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MAITINIMO SALTINIS

Prietaisa junkite tik prie vienfazio 220/230 V kintamos srovés skydelyje nurodytos jtampos tinklo.
Grandiné turi biti apsaugota 16 A saugikliu.
Junkite prietaisg tik prie kiStukiniy lizdy su apsauginiu laidu. Rekomenduojame papildomai jrengti nebalanso srovés apsauginj jtaisa.

SURINKIMAS(2 pav.)

Veikiantis movy suvirinimo prietaisas jstatomas j pakuotéje pateiktg stova.

A DEMESIO! Siekdami i$vengti nudegimy pasiriipinkite, kad masina visada stovéty stabiliai.

Kad bty galima dirbti ergonomiskai, movy suvirinimo prietaisa, naudojant pakuotéje pateikta stalinj spaustuva, galima pritvirtinti
horizontaliai arba vertikaliai.
(MofrlisCR-RJQ-63, CR-ZRJQ-63T, CR-ZRJQ-110T)

SURINKIMAS(3 pav.)

-Norédami montuoti atitinkamas kaitinamasias $erdis, iSsukite ,Inbus® varzta i$ Serdziy pusiy, perkiskite varzta per Serdies puse, kurioje
néra sriegiy ir per kaitinamojo pavirSiaus skyle, tada uzsukite antraja Serdies puse ant ,Inbus“ varzto ir prisukite varztg ,Inbus“ raktu
SWe.

- Tai darydami, antraja Serdies puse atitinkamoje skyléje laikykite laikomuoju kai$¢iu, kad Serdis nepersisukty.

DEMESIO! Nepriverzus kaitinamosios $erdies praséiau perduodama $iluma, todél prastéja
suvirinimo rezultatas.

O

EKSPLOATAVIMO PRADZIA A > 4

S

ljungimas ir iSjungimas

Modelis CR-RJQ-40 ir CR-RJQ-63
Prietaise nejrengtas atskiras jjungimo ir i§jungimo jungiklis; prietaisas jjungiamas jkisant tinklo kistuka j kistukinj lizda, o i$jungiamas — ji
iStraukiant is kiStukinio lizdo.

Norint pradéti suvirinti, prietaisa reikia jkaitinti iki darbinés
temperaturos.

|kiSus prietaiso tinklo kiStuka j kistukinj lizda, Svi
Sviesos diodas = prietaisas kaista. Pasiekus suvirinimo
temperatira, raudonas Sviesos diodas uzgesta ir Sviecia zalias
Sviesos diodas. Dabar prietaisas parengtas naudoti.

ia raudonas
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Modelis CR-ZRJQ-63T ir

CR-ZRJQ-110T

Prietaise nejrengtas atskiras jjungimo ir iS§jungimo jungiklis. Prijungus tinklo kistuka prie elektros tinklo, prietaisas automatiskai kaista iki
279 °C.

Naudojant valdymo skyda, temperattirg galima laisvai reguliuoti nuo 200 iki 279 °C.

Norédami nustatyti tam tikra temperatra, atlikite toliau nurodytus veiksmus.
. Spauskite prie tinklo prijungto prietaiso mygtuka SET

-

(,Nustatyti“); ima mirkseti pirmasis temperatiros indikatoriaus Sim- Desim- viene-
skaitmuo. ; tai tys tai
Mygtukais ,Aukstyn® ir ,Zemyn* galite didinti arba mazinti

reikSme.

Nustate reikSme, norédami pereiti prie kito reikSmés
skaitmens, spauskite mygtuka Toliau.

Nustate pageidaujama reikSme, norédami jg patvirtinti,
spauskite mygtuka SET (,Nustatyti“) dar karta. RDY
. Jei SvieCia raudonas Sviesos diodas HEAT, prietaisas

kaista. Jei Sviecia zalias Sviesos diodas RDY, pageidaujama
temperatira pasiekta ir prietaisas nebekaista. Jei pakaitomis
SvieCia raudonas ir Zalias Sviesos diodai, prietaisas netrukus
ikais iki pageidaujamos temperaturos.

> D

o

HEAT

SET Toliau Aukstyn Zemyn

Démesio: i$ vienety galima pasirinkti skaitmenis nuo 0 iki 9, i§ desimé&iy — skaitmenis nuo 0 iki 7. Simty nustatyti negalima!!

DARBO NURODYMAI

Atkreipkite démes;j j tai, kad, iSjungus prietaisa, kaitinamoji plokstelé dar labai ilgai lieka karsta.
DEMESIO - PAVOJUS NUSIDEGINTI!

PASIRENGIMAS SUVIRINIMUI (LenteléT1)

- Vamzdzio galas yra nuozulnus pagal lentele T1. Apdirbti vamzdzio jungties pavirsiu reikia pries pat pradedant suvirinti.
-Vamzdzio jungties pavirsiy reikia apdirbti laikantis vamzdzio gamintojo nurodymu.

-Ant vamzdZio galo | atstumu pagal 1 lentele pazymeékite jkisSimo gylj.

d = Vamzdziy diametras @ mm

b = Nuozulnumas mm

I = Einstecktiefe in mm

-Jungiamosios detalés vidy reikia kruopsciai iSvalyti riebaly tirpinimo priemone (pvz., spiritu), taip pat nesiptkuojanciu ir nedazytu
popieriumi.

DEMESIO - ATSIZVELKITE | ORO SALYGY POVEIK]!

SURINKIMAS(4 pav.)

-Siekdami uztikrinti, kad vamzdis ir jungiamoji detalé bty tinkamai suvirinti ir bty uZtikrintas optimalus medziagos pratekéjimas, ant
vamzdzio, kurj norite suvirinti, atsizvelgdami j 1 lenteléje pateiktus duomenis, pazymékite jkisSimo gylj.

Pavyzdys
Jei iSorinis vamzdzio skersmuo yra 20 mm, | jkisimo gylis turi bati 14 mm
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-Vamzdj ir jungiamaja detale asinéje padétyje sparciai uzstumkite iki Zymés ant prie kaitinamojo elemento pritvirtintos kaitinamosios
Serdies ir jvoreés ir uzfiksuokite.
-Tada uzfiksuotus juos laikykite 2—4 lentelése nurodyta jSilimo trukme.

Pastaba: Salty vamzdziy ir movy jkisti viena j kita negalima.

-Praéjus jSilimo trukmei, vamzdij ir jungiamaja detale staigiu judesiu nutraukite nuo kaitinamosios Serdies ir jvorés ir nepasukdami i§
karto (per 2-4 lentelése nurodyta atitinkama perkeélimo laikotarpj) sustumkite iki Zymes.

-Sustumta jungtj laikykite uzfiksuota tiek, kiek nurodyta 2-4 lentelése, tada palikite atvesti.

-Tolesnius instaliacijos darbus su suvirinta jungtimi galima atlikti tik pragjus atvesimo laikotarpiui.

Baigus darbus, kaitinamosios $erdies ir jvorés nereikéty valyti besiptkuojanciu popieriumi ar spiritu.

A PAVOJUS NUSIDEGINTI! Pirma palaukite, kol prietaisas atvés!

Su 1-4 lentelémis susijusi pastaba

Lentelése nurodyti suvirinimo parametrai yra tik orientaciniai; uz juos ROTHENBERGER INDUSTRIAL garantijos neprisiimal
Konkreciu atveju butina suzinoti vamzdzio ir jungiamosios dalies gamintojo nurodytus su medziaga susijusius apdirbimo parametrus.
Vamzdziy ir jungiamujy daliy galite jsigyti vietos specializuotose instaliacijos jrenginiy parduotuvése.

Vienetai: mm = milimetrai / s = sekundés / min. = minutés

TECHNINE PRIEZIORA [ :D]-I
Techniné ir kita prieziiira

Visada laikykités saugos nurodymu. Prie§ pradédami bet kokius techninés priezitros darbus, i$ kistukinio lizdo istraukite tinklo kistuka.
-Patikrinkite, ar nepazeista kaitinamosios Serdies ir jvorés danga. Jei ji pazeista, dalis reikia pakeisti.

-Medziagos liekanas pasalinkite nesipikuojanciu popieriumi ir spiritu.

-Pazeistas tinklo jungiamasis laidas turi biti pakeistas specialiu laidu.

- [rengima negalima valyti skysciais kuriu sudétyje yra tirpikliu, kad nesugadinti plastikiniu detaliy.

-Remonto darbus patartina pavesti techninés priezitros dirbtuvéms arba gamintojui.

SAUGOS TAISYKLES

-Naudoti prietaisg, atlikti jo technine ir kita prieziiirg gali tik iSmokyti darbuotojai, laikydamiesi Salyje taik nuostaty dél
plastiky suvirinimo.
-Nenaudokite prietaiso darbams su vieSosiomis vandens tiekimo ir Salinimo sistemomis. Tokius darbus turi atlikti

P! lizuotos ir 0 jmoneés.
-DEMESIO - PAVOJUS NUSIDEGINTI! Kaitinamojo elemento temperatiira gali pasiekti apie 279°C.
N idokite prietaiso drégméj

-Kaitinamajj elementa naudokite tik jei jis yra saugus ir funkcionalus.
-Taip pat atkreipkite démesj j pateiktus saugos nurodymus.

PERDIRBIMAS

Sis simbolis rodo, kad produktas pagal Direktyva dél elektros ir elektronikos jrangos atlieky (2012/19/ES) ir nacionalinés teisés
aktus negali bati iSmetamas kartu su buitinémis atliekomis. Sj produkta reikia atiduoti j tam skirtg surinkimo punkta. Jj galima
atiduoti perkant panasy produkta arba j tam leidima turintj surinkimo punktg elektros ir elektroninés jrangos perdirbimui.
Netinkamas elgesys su jrangos atliekomis dél galimai pavojingu medziaguy, kuriy daznai yra elektros ir elektronikos jrangos
atliekose, gali turéti neigiama poveikj aplinkai ir Zzmoniu sveikatai. Tinkamas $io produkto $alinimas prisideda prie efektyvaus
gamtos istekliy naudojimo. Informacija apie jrangos atlieky surinkimo punktus gausite miesto savivaldybéje, vieSojoje atlieky
Salinimo jmonéje, jgaliotame elektros ir elektroninés jrangos atlieky Salinimo punkte arba savo Siuksliy iSvezimo jmonéje.
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Uzmavu metinasanas iekartas lietoSanas
drosibas noteikumi.

. Drosi stradat ar ierici varésiet tikai tad, ja pilniba izlasisiet lietoSanas instrukciju un drosibas noteikumus un ievérosiet
to noradijumus.

Nekad neaiztieciet karstas uzmavu metinasanas iekartas virsmu. Uzmanibu apdegumu risks! Temperatira uz
sildelementiem var sasniegt aptuveni 279°C.

Kontakts ar elektribas vadu ir dzivibai bistams vai ari radit apdegumus.

Ja darba laika tiek bojats vai parrauts elektrotikla piesleguma vads, nepieskarieties tam un nekavéjoties atvienojiet
kontaktdaksu no elektrotikla. Nekad nelietojiet ierici, ja ir bojats vads. Kad $is ierices elektrotikla piesléguma vads tiek
sabojats, razotajfirmai, ta klientu servisam vai kvalificétai personai $is vads ir jaapmaina, lai izvairitos no riskiem.

. So riku nekada gadijuma nedrikst lietot bérni vai personas ar ierobezotam psihiskam, manu vai garigam spéjam, vai
personas bez pieredzes un iemanam. Bérni nedrikst spéléties ar ierici. TiriSanu un lietotaja apkopi nedrikst veikt bérni.
Apkopi uzraudziba drikst veikt tikai noraditais personals, ievérojot katra valsti pienemtos noteikumus par plastmasas
vielu metinasanu.

Neizmantot ierici mitras vietas.

Sildelementus izmantot tikai drosa, funkciongjosa stavoki.

. Metinasanas savienojumus talakam apstrades darbam drikst izmantot tikai pec atdziSanas laika.

-

Eall o

o o

© o~

Uzmanibu! §i ierice ir janovieto uz ta stativa, kad to r

1L

-

= Elektriskais
spriegums

= Uzmanibu, karstas
detalas

= Izlasiet lietoSanas
instrukciju

= Lietojiet = Janésa aizsargcimdi

aizsargbrilles.

TAVDALU APZIMEJUMI (1. attéls)

Modelis CR-RJQ-40 Modelis CR-RJQ-63 Modelis CR-ZRJQ-63T un

1 Stativs 1. Stativs CR-ZRJQ-110T

3. Uzgrieznatsléga SW6 2. Galda skravspiles 1. Stativs

4. Atbalsta tapas 3. Uzgrieznatslega SW6 2. Galda skravspiles

5. SildiSanas tapni 4. Atbalsta tapas 3. Uzgrieznatsléga SW6

6.  Vads 5. Sildisanas tapni 4. Atbalsta tapas

7. Rokturis 6. Vads 5. Sildisanas tapni

8.  Siltuma- izolacijas plaksne 7. Rokturis 6.  Vads

9. Siltuma plaksne 8. Siltuma- izolacijas plaksne 7. Rokturis

9. Siltuma plaksne 8. Siltuma- izolacijas plaksne

9. Siltuma plaksne
10.  Darbibas lauks
11.  Papildus rokturis

(tikai CR-ZRJQ-110T modelim)

TEHNISKIE DATI

Modelis CR-RJQ-40 CR-RJQ-63 CR-ZRJQ-63T CR-ZRJQ-110T
Nominalais spriegums 220/230V~ 220/230 V~ 220/230V~ 220/230V~
Nominalais spriegums 600 / 650 W~ 800 /870 W~ 800 /870 W~ 1200/ 1300 W~
Frekvence 50 /60 Hz 50/60 Hz 50 /60 Hz 50/60 Hz
Temperattra 260°C +5% 260°C +5% 200 -279°C +5% 200 -279°C +5%
Svars 1,6 kg 1,68 kg 1,8 kg 2,0kg

Izméri 340x122x50 mm 370x135x50 mm 370x135x50 mm 380x155x60 mm

D

| drosibas klase
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ELEKTROTIKLA PIESLEGUMS

Pieslégt tikai pie 220/230 V vienfazes mainstravas un uz raksturlielumu plaksnes noraditaja elektrotikla sprieguma.
Elektriskajai kédei jabut nodrosinatai ar 16 A drosinataju.
lerici tikai pieslégt sazemétam rozetém. Pie tam tiek ieteikts ierikot droSibas ierici pret netieSa bojajuma stravu.

MONTAZA (2. attéls)

Uzmavu metinasanas ierici iespraust piegades komplektacija ietvertaja stativa.

A UZMANIBU! Vienmér gadaijiet, lai ierice atrastos drosa stavokl, lai novérstu apdegumus.

Ergonomiskam darbam uzmavu metinasanas iekartu ir iespéjams montét gan vertikali, gan horizontali uz galda skravspilem.
(Modelis CR-RJQ-63, CR-ZRJQ-63T, CR-ZRJQ-110T)

MONTAZA (3. attéls)

- Atbilsto$a sildisanas tapna montésanai pieskravéjiet uzgrieznskrives no tapnu pusém, spraudiet skriivi cauri tapna pusei un cauri
cauruma siltuma virsma (tam nav vajadzigs spéks), tad pieskrivéjiet divas tapna puses uzgrieznskrivé un stingri pievelciet skraves,
izmantojot uzgrieznatslégu SW6.

- Turklat stingri turiet ar atbalsta tapu divas tapna puses tam paredzétaja cauruma pret pargriesanos.

UZMANIBU! Nepievilktam sildi$anas tapnim var rasties slikta siltuma pareja un lidz ari sliktaks
metinasanas rezultats.

DARBA UZSAKSANA

IESLEGSANA UN IZSLEGSANA

Modelis CR-RJQ-40 un CR-RJQ-63
lericei nav atsevisks ieslég$anas/izslégSanas sledzis, ierici ieslédz, iesprauzot kontaktdaksu elektrotikla, un izslédz, iznemot
kontaktdaksu.

- Lai saktu metinasanas darbus, iericei jabut sasniegtai darba
temperaturai.

- Ja iesprausta iericé mirgo sarkanais LED = ierice silst Sarkanais
LED, sasniedzot metinasanas temperaturu, izdziest un zalais
LED iemirdzas. lerice ir darbibas kartiba.
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Modelis CR-ZRJQ-63T un CR-ZRJQ-110T
lericei nav atsevisSka ieslégSanas/izslégsanas slédza. Ja tikla kontaktdaksu savieno ar sprieguma tiklu, ierice automatiski uzsilst lidz 279
°C.

Darbibas lauka dél ir iesp&jams noregulét temperattru starp 200 un 279 °C.

Lai iestatitu noteiktu temperattru, rikojieties $adi:

-

. Pie piespraustas ierices spiediet taustinu SET, mirgos pirma L
temperatiras pazinojuma vieta. 100ta 10a pirma
Ar uz augsu un uz leju taustinu ir iespéjams palielinat vai vieta vieta vieta
samazinat vertibu.

Kad vertiba ir iestatita, spiediet pogu Talak, lai iestatitu nakoso
veértibas vietu.

Kad vélama temperatura ir sasniegta, lai apstiprinatu, atkartoti
spiediet taustinu SET.

Ja mirgo sarkana HEAT LED, tad ierice silst. Ja mirgo zala RDY
RDY LED, tad, vélama temperatira ir sasniegta un ierice vairs
nesilst. Ja uz mainam mirgo gan sarkana, gan zala LED, tad
ierice tuvojas vélamai temperatdrai.

> w© N

o

HEAT

SET Talak Uz augsu Uz leju

Uzmanibu: Pirmo vietu var iestatit no 0-9 un desmito no 0-7. 100ta vieta nav parreguléjamal

DARBA NORADIJUMI

Nemiet vera, ka siltuma plaksne péc ierices izslegSanas kadu laiku var but vel karsta.
UZMANIBU APDEGUMU RISKS!

SAGATAVOSANAS METINASANAI (Tabula T1)

- Caurules gals japiestiprina atbilstosi tabulai T1. Caurules savienojuma virsmas apstrade javeic pirms metinasanas saksanas.
- Caurules savienojuma virsma ir jaapstrada atbilstosi caurules razotaja datiem.

- lebasanas dzilumu caurules gala novietot atbilstosi | paragrafa T1. tabulai.

d = Caurules diametrs @ mm

b = Caurules fazite mm

I = lebaSanas dzilums mm

- Pamatigi tirit veidgabalu no iekSpuses ar attauko$anas lidzekli (piem., Spiritus) un ar vienkrasainu, neskiedrainu papiru.

UZMANIBU IEVEROT ATMOSFERAS PARADIBAS!

METINASANAS PROCESS (4. attéls)

- Lai nodrosinatu pareizu caurules un veidgabala sametinasanu un [idz ar to ar vidéjas kartas optimalu caurteci, uz metinasanai
sagatavotas caurules atzimegjiet iebasanas dzilumu atbilstosi T1. tabulas datiem.

Piemérs:
Caurules aréjais diametrs 20 mm nozimé iebasanas dzilumu | 14 mm.
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- Cauruli un veidgabalu nepartraukti un aksiali bidit un fiksét lldz atzimei sildelementa esosajam siltuma tapnim un buksei.
- Tagad turét nofiksétu visu uzsilSanas laiku atbilstosi T2-T4 tabulai.

Norade: Cauruli un uzmavu nedrikst bidit vienu otra, kamer tie ir auksti.

- Péc uzsil$anas laika beigam cauruli un veidgabalu vilkt atpakalgaita no siltuma tapna un bukses un uzreiz (atbilstosi T2-T4 tabula
noraditajam pulkstenlaikam) bez pargrieSanas sabidit kopa lidz atzimei.

- Turét nofiksétu kopa sabidito savienojumu atbilstosi T2-T4 tabulai un péc tam atdzesét.

- Metinasanas savienojumus talakam apstrades darbam drikst izmantot tikai péc atdziSanas laika.

Péc darba beig$anas siltuma tapnis un bukse jatira ar neskiedrainu papiru un Spiritus lidzekli.

A RISKS GUT APDEGUMUS! lerici ieprieks atdzesat!

Norades T1 - T4 tabulai

Tabula minétie metinaSanas parametri ir balsta vertibas, ROTHENBERGER INDUSTRIAL neuznemas nekadu garantiju!
Atseviskos gadijumos jadab razotajfirmas caurulu un veidgabalu materiala specifiskie apstrades parametri.

caurules un veidgabalus ir iespéjams dabiit vietéja instalaciju tirdzniecibas vieta.

Vienibas: mm = milimetri / s = sekundes / min. = minates

(L0

- Vienmér ievérot drosibas noteikumus. Pirms apkopes darbu veik$anas, izvelciet kontaktdaksu no kontaktligzdas.
- Parbaudtt, vai siltuma tapnim un buksei nav bojajumi. Ja bojajumi ir, §is detalas janomaina.

- Materiala atlikumus nonemt ar neskiedrainu papiru un Spiritus lidzekli.

- Ja bojats ir elektrotikla piesleguma vads, tas ir janomaina ar specialo vadu.

- leteicams labosanu uzticét tikai klientu servisam vai razotajfirmai.

DROSIBAS NOTIEKUMI

- Apkopi uzraudziba drikst veikt tikai noraditais personals, ievérojot katra valsti pienemtos noteikumus par plastmasas vielu
metinasanu.

- lerici nedrikst izmantot atvértas idens tilpnés un Gidens apsaimnieko$anas sistémas. Sadus darbus drikst veikt tikai
instalacijas personals.

- UZMANIBU APDEGUMU RISKS! Temperatiira uz sildelementiem var sasniegt aptuveni 279°C.

- Neizmantot ierici mitras vietas.

- Sildelementus izmantot tikai drosa, funkcion&josa stavokli.

- Turpmakai darbibai ievérot esoSos drosibas noteikumus.

OTRREIZEJA PARSTRADE

Sis simbols norada, ka $o produktu attiecigi Direktivai 2012/19/EU par elektrisko un elektronisko iekartu atkritumiem un
attiecigi nacionalajiem likumiem nedrikst izmest majas atkritumos. So produktu janodod tam paredzéta nodo$anas vieta. To
var izdarit atdodot $o produktu lidziga produkta pirkSanas reize vai ari nododot So produktu autorizéta nodosanas vieta, kas
paredzéta elektrisko un elektronisko iekartu atkritumu parstradei. Nepareizi apejoties ar vecam iekartam var negativi ietekmet
vidi un cilveku veselibu, jo biezi vecas elektriskas un elektroniskas iekartas satur bistamas vielas. So produktu pareizi nododot
atkritumos Jus palidzat efektivak izmantot dabigos resursus. Informaciju par nodo$anas vietam vecajam iericém Jus varat
sanemt pie savas pilsétas parvaldes, vietéjas atkritumu parvaldibas organizacijas, autorizeta vieta, kas paredzéta elektrisko un
elektronisko iekartu atkritumu parstradei vai Jusu atkritumu savacéjam.
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Veiligheidsrichtlijnen voor het gebruik van uw
moflasapparaat

. Zonder gevaar werken met de machine is alleen mogelijk indien u de handleiding en
de veiligheidsaanwijzingen leest en rekening houdt met de aanwijzingen daarin.

Raak de hete vlakken van het moflasapparaat nooit aan. Let op! Gevaar op verbranden! Op het verwarmingselement
kunnen temperaturen voorkomen tot ong. 279°C.

Contact met de elektrische leidingen is levensgevaarlijk en kan leiden tot verbranden.

Indien bij het werk het netaansluitsnoer beschadigd of doorgebrand wordt, de kabel niet aanraken en de stekker
meteen uit het stopcontact trekken. Het apparaat nooit gebruiken met een beschadigde kabel. Als de netaansluitleiding van
dit toestel wordt beschadigd, moet ze door de fabrikant, zijn klantendienst of een gelijkaardig gekwalificeerd persoon worden
vervangen om gevaar te vermijden.

Dit gereedschap mag in geen geval door kinderen of door mensen met beperkte fysieke, zintuiglijke of mentale
capaciteiten of gebrek aan ervaring en kennis worden gebruikt. Kinderen mogen niet met het apparaat spelen. Reiniging
en onderhoud door de gebruiker mogen niet door kinderen worden uitgevoerd.

De bediening, het onderhoud en de verzorging mogen alleen worden uitgevoerd door getraind personeel, met onder
inachtname van de plaatselijke voorschriften in verband met het lassen van kunststoffen.

Gebruik het apparaat niet onder vochtige omstandigheden.

Het verwarmingselement alleen in veilige, gebruiksklare toestand gebruiken.

. De lasverbinding mag pas na verloop van de afkoeltijd door de verdere legwerkzaamheden belast worden.

o po N

d

© o N

Let op! Dit gereedschap moet op zijn stand worden gelegd, als het niet in gebruik is.

VERKLARING VAN TEKENS

= Beschermende = Gebruiksaanwijzing
handschoenen dragen lezen

A 4

= Veiligheidsbril
dragen

DEELOMSCHRIJVING (Afbeelding 1)

= Opgelet, hete delen = Elektrische spanning

Model CR-RJQ-40

. Staander
Inbussleutel SW6
Houdschroeven
Verwarmingsdoorn
Netsnoer
Greep
Hitte isolatieplaat
Verwarmingsplaat

©CENP O AL

=

Model CR-RJQ-63

. Staander
Tafelbankschroef
Inbussleutel SW6
Houdschroeven

Netsnoer
Greep
Hitte isolatieplaat

CENO O LN

Verwarmingsdoorn

Verwarmingsplaat

Mod. CR-ZRJQ-63T &
CR-ZRJQ-110T

Staander
Tafelbankschroef
Inbussleutel SW6
Houdschroeven
Verwarmingsdoorn
Netsnoer

Greep

Hitte isolatieplaat
Verwarmingsplaat
Bedieningsveld

Extra handgreep
(Mod. CR-ZRJQ-110T)

SToeeNoORON

- O

TECHNISCHE EVENS

Mod. CR-RJQ-40 CR-RJQ-63 CR-ZRJQ-63T CR-ZRJQ-110T
Nominale spanning 220/230V~ 220/230 V~ 220/230V~ 220/230 V~
Vermogen 600 / 650 W~ 800 /870 W~ 800/ 870 W~ 1200/ 1300 W~
Frequentie 50/ 60 Hz~ 50/ 60 Hz~ 50/ 60 Hz~ 50/ 60 Hz~
Temperatuur 260°C +5% 260°C +5% 200 -279°C +5% 200 -279°C +5%
Gewicht 1,6 kg 1,68 kg 1,8 kg 2,0kg
Afmetingen 340x122x50 mm 370x135x50 mm 370x135x50 mm 380x155x60 mm
Veiligheidsklasse |
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NETAANSLUITING

‘ ®

Alleen aansluiten aan éénfase-wisselstroom en aan de netspanning die op het vermogensplaatje is aangegeven.
De stroomkring moet worden gezekerd met een zekering van 16 A.
Sluit het toestel alleen aan een stopcontact met aarding aan. Bovendien wordt aanbevolen om een differentiaalschakelaar te installeren.

Montage (Afbeelding 2)

Het moflasapparaat wordt bij gebruik in de meegeleverde staander gestoken.

LET OP! Zorg steeds voor een veilige stand van de machine, zodat brandwonden worden
vermeden.

Om ergono(;nisch te werken, kan het moflasapparaat zowel horizontaal als verticaal op de meegeleverde tafelbankschroef worden
gemonteerd.
(Mod. CR-RJQ-63, CR-ZRJQ-63T, CR-ZRJQ-110T)

Montage gereedschap (Afbeelding 3)

- Om de juiste verwarmingsdoorn te monteren, schroeft u de inbusschroef uit de doornhelften, steekt u de schroef door de doornhelft
die niet over draad beschikt en door het gat in het verwarmingsoppervlak; nu schroeft u de tweede doornhelft op de inbusschroef en
trekt u de schroef aan met een inbussleutel SW6.

- Daarbij houdt u met de verbindingsbouten de tweede doornhelft vast in het daartoe voorziene gat, zodat het niet verdraait.

LET OP! Bij niet aangespannen verwarmingsdoorn ontstaat een slechte warmteovergang, en
daarmee ook een slecht lasresultaat.

INBEDRIJFSTELLING

IN- / UITSCHAKELEN

Mod. CR-RJQ-40 und CR-RJQ-63
Het apparaat beschikt niet over een AAN/UIT-schakelaar, het wordt door ingeschakeld door insteken van de netstekker en weer
uitgeschakeld door uittrekken van het netsnoer.

- Om te beginnen lassen, moet het apparaat op
bedrijfstemperatuur worden gebracht.

- Als het apparaat wordt ingestoken licht de rode LED op = het
apparaat warmt op. Na bereiken van de lastemperatuur dooft
de rode LED en gaat de groene branden. Het apparaat is nu
bedrijfsklaar.
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Mod. CR-ZRJQ-63T und CR-ZRJQ-110T

Het apparaat beschikt niet over een afzonderlijke AAN/UIT-schakelaar. Als de netstekker met het net wordt verbonden, warmt het
apparaat zich automatisch op 279 °C op.

Via het bedieningsveld is de temperatuur instelbaar tussen 200 en 279 °C.

Om een bepaalde temperatuur in te stellen gaat u als volgt te werk.

-

. Druk bij ingestoken apparaat op de toets SET, de eerste
positie van de temperatuurindicatie licht op. derde tweede eerste
Met de toetsen Omhoog en Omlaag kunt u deze waarde nu cijfer cijfer cijfer
verhogen of verlagen.

Druk van zodra de waarde is ingesteld op de knop Volgende
om de volgende positie van de waarde in te stellen.

Druk van zodra de gewenste waarde bereikt is nogmaals op
de toets SET.

Als de rode HEAT-LED oplicht, dan verwarmt het apparaat. RDY
Als de groene RDY-LED oplicht, dan is de gewenste
temperatuur bereikt, en verwarmt het apparaat niet meer. Als
de rode en de groene LED afwisselend oplichten, dan nadert
het apparaat de gewenste temperatuur.

> DN

o

HEAT

SET Volgende ~ Omhoog Omlaag

LET OP! Het eerste cijfer kan van 0-9 en het tweede van 0-7 worden ingesteld. Het derde cijfer is niet instelbaar!!

WERKAANWIJZINGEN

Hou er rekening mee dat de verwarmingsplaat na het uitschakelen van het apparaat nog zeer
lang warm blijft.

LET OP! GEVAAR OP VERBRANDEN!

Voorbereiding van het lassen (Tabel T1)

- Het uiteinde van de buis vastnemen zoals tabel 1. Het bewerken van het verbindingsoppervlak van de buis moet gebeuren
onmiddellijk voor het begin van het lassen.

- Het verbindingsvlak van de buis moet worden bewerkt zoals aangegeven door de buisfabrikant.

- Op het uiteinde van de buis de insteekdiepte op een afstand | aanbrengen conform tabel1.

d = Buisdiameter @ mm
b = Buisfase mm
I = Insteekdiepte mm

- Het vormstuk moet binnenin met een ontvettingsmiddel (bv. spiritus) en een niet rafelende en niet gekleurd papier grondig worden
schoongemaakt.

OPGELET - HOU REKENING MET DE WEERSINVLOEDEN!

Lasproces (Afbeelding 4)

- Om er zeker van te zijn dat buis en vormstuk correct gelast worden en er dus een optimale doorstroom van het medium gewaarborgd
kan worden, markeert u de insteekdiepte op de buis die gelast moet worden, overeenkomstig de gegevens uit tabel 1.

Voorbeeld:
Een buis met een buitendiameter van 20 mm betekent een insteekdiepte | van 14 mm
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- De buis en het vormstuk snel en axiaal tot bij de markering van de op het verwarmingselement aangebrachte verwarmingsdoorn en
-bus schuiven en fixeren.

- Nu voor de duur van de verwarmingstijd conform tabel 2-4 gefixeerd houden.

Tip: Buis en mof kunnen in koude toestand niet in elkaar worden geschoven.

- Na verloop van de verwarmingstijd de buis en het vormstuk in één ruk van de verwarmingsdoorn en de -bus trekken en meteen (in
tabel 2-4 staat de overeenkomstige omsteltijd) zonder verdraaien tot bij de markering in elkaar schuiven.

- De in elkaar geschoven verbinding conform tabel 2-4 gefixeerd houden, en daarna laten afkoelen.

- De lasverbinding mag pas na verloop van de afkoeltijd door de verdere legwerkzaamheden belast worden.

Na het beéindigen van het werk moeten de verwarmingsdoorn en de -bus met vezelvrij papier en eventueel spiritus worden gereinigd.

A VERBRANDINGSGEVAAR! Toestel vooraf laten afkoelen!

Richtlijn voor tabel T1 - T4
De in de tabellen genoemde lasparameters zijn slechts richtwaarden, waarvoor ROTHENBERGER INDUSTRIAL geen garantie geeft!

In individuele gevallen moet absoluut worden gesteund op de materiaalspecifieke bewerkingsparameters van de buis- en de
vormdeelfabrikant.

Buizen en vormstukken kunt u vinden in uw plaatselijke vakhandel voor installaties.

Eenheden: mm = millimeter / s = seconden / min. = minuten

ONDERHOUD [m] -I
Onderhoud en zorg

@ - Hou steeds rekening met de veiligheidsaanwijzingen. Trek voor alle onderhoudswerkzaamheden de stekker uit het stopcontact.
- Controleer de verwarmingsdoorn en de -bus op schade aan de bekleding. Bij beschadiging moeten die worden vervangen
- Materiaalresten verwijderen met niet vezelhoudend papier en spiritus.
- Bij beschadiging van het netsnoer moet dit worden vervangen door een speciale leiding.

- Gebruik voor het reinigen van het apparaat geen reinigingsmiddelen die oplosmiddelen bevatten, omdat kunststof onderdelen
beschadigd zouden kunnen raken.

- Het is aanbevolen herstellingen alleen te laten uitvoeren door een servicepunt of door de fabrikant.

Veiligheidsbepalingen

- De bediening, het onderhoud en de verzorging mogen alleen worden uiitgevoerd door getraind personeel, met onder
inachtname van de plaatselijke voorschriften in verband met het lassen van kunststoffen.

- Het toestel mag niet worden gebruikt voor werken aan openbare watertoevoer- en afvoersystemen. Zulke werken moeten
door een professioneel installatiebedrijf worden uitgevoerd.

- LET OP! GEVAAR OP VERBRANDEN! Op het verwarmingselement kunnen temperaturen voorkomen tot ong. 279°C.
- Gebruik het apparaat niet onder vochtige omstandigheden.
- Het verwarmingselement alleen in veilige, gebruiksklare toestand gebruiken.

| ijzi gen.

- Hou verder rekening met de meeg de veiligheid
RECYCLING

:g Dit symbool wijst er op, dat dit product conform de Richtlijn voor gebruikte elektrische en elektronische toestellen (2012/19 EU)

en de nationale wetgeving niet mag worden afgevoerd via het huisvuil. Dit product moet bij een daartoe voorzien inzamelpunt
worden afgegeven. Dit kan bijv. door inleveren bij de aankoop van een gelijkaardig product of door het inleveren bij een

erkend inzamelpunt voor de recyclage van gebruikte elektrische en elektronische toestellen. De onoordeelkundige omgang

met gebruikte apparaten kan op basis van potentieel gevaarlijke stoffen, die vaak voorkomen in gebruikte elektrische en
elektronische toestellen, negatieve uitwerkingen hebben op het milieu en de menselijke gezondheid. Door de oordeelkundige
afvoer van dit product draagt u bovendien bij tot een effectief gebruik van de natuurlijke middelen. Informatie over
inzamelpunten voor gebruikte apparaten is beschikbaar bij de plaatselijke overheid, de openbare afvalverwerkingsmaatschappij,
een erkend punt voor de verwerking van gebruikte elektrische en elektronische toestellen of bij het huisvuilbedrijf.
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Sikkerhetsmerknader for bruk av din enhet for
muffesveising

-

. Farefritt arbeid med maskinen er kun mulig hvis du leser bruksanvisningen og

sikkerhetsreglene og folger anvisningene i disse.

Beror aldri de varme flatene pé enheten for muffesveising. OBS Fare for forbrenning! Varmeelementet kan komme opp i
temperaturer pa ca. 279°C.

Det kan oppsta livsfare ved 4 komme i kontakt med elektriske ledninger, det kan ogsa fere til brann.

Huvis tilkoblingskabelen blir skadet eller delt i to under arbeidet, ma du ikke ta i kabelen, men trekke ut stopslet av
stikkontakten umiddelbart. Bruk ikke enheten med skadet ledning. Hvis stromledningen er skadet, mé denne erstattes av
produsenten, forhandleren eller tilsvarende kvalifisert person for & unnga fare.

Dette verktoyet skal aldri brukes av barn eller personer med nedsatte fysiske, sensoriske eller mentale evner, eller
som mangler kunnskap og erfaring om bruken av verktoyet. Barn skal ikke leke med enheten. Rengjering og vedlikehold
utfort av bruker skal ikke utferes av barn.

Bruk, vedlikehold og stell ma kun utferes av oppleert personell, samtidig som det tas hensyn til forskrifter for sveising
av plast som gjelder i landet.

. Bruk ikke apparatet pa vate steder.

Bruk kun varmeelementet nar det er i funksjonsmessig god stand.

Sveiseskjoten skal ikke bel med ytterligere bearbeidelse for avkjolingstiden er utlopt.

po N
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OBS! Dette verktoyet ma legges pa stativet nar det ikke er i bruk.

TEGNFORKLARING

= Bruk

1L

= Bruk vernehansker =Les
bruksanvisningen

A 4

= OBS, varme deler = Elektrisk spenning

vernebriller

VERKT@YMON JE (illustrasjon 1)

Modell CR-RJQ-40

©CENP O AL

Modell CR-RJQ-63 Modell CR-ZRJQ-63T &

. Stativ 1. Stativ CR-ZRJQ-110T
Unbraconekkel SW6 2. Brodskrustikke 1. Stativ
Festebolt 3. Unbraconekkel SW6 2. Brodskrustikke
Varmedor 4. Festebolt 3. Unbracongkkel SW6
Stremledning 5. Varmedor 4. Festebolt
Handtak 6.  Stremledning 5. Varmedor
Varmeisolerende skjerm 7. Héndtak 6. Stremledning
Varmeplate 8.  Varmeisolerende skjerm 7. Héndtak
9. Varmeplate 8. Varmeisolerende skjerm
9. Varmeplate
10. Betjeningsfelt
11.  Tilleggshandtak (kun modell CR-

ZRJQ-110T)

TEKNISKE DATA

Modell CR-RJQ-40 CR-RJQ-63 CR-ZRJQ-63T CR-ZRJQ-110T
Nominell spenning 220/230V~ 220/230 V~ 220/230V~ 220/230 V~
Yelse 600 / 650 W~ 800 /870 W~ 800 /870 W~ 1200/ 1300 W~
Frekvens 50 /60 Hz~ 50 /60 Hz~ 50 /60 Hz~ 50 /60 Hz~
Temperatur 260°C 5% 260°C +5% 200 - 279°C 5% 200 -279°C +5%
Vekt 1,6 kg 1,68 kg 1,8 kg 2,0 kg
Dimensjoner 340x122x50 mm 370x135x50 mm 370x135x50 mm 380x155x60 mm

Sikkerhetsklasse |
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STROMTILKOBLING

‘ ®

Mé kun 220/230 V kobles til enfaset vekselstrem og til nettspenningen som er angitt pa merkeskiltet.
Stromkursen mé& veere sikret med en 16 A-sikring.
Sett enhetens stepsel kun i stikkontakter med jordledning. | tillegg anbefales det & installere en jordfeilsbryter.

MONTASUJE (illustrasjon 2)

Nar det er i bruk settes enhet for muffesveising i stativet som folger med.

A OBS! Sorg alltid for at enheten star stott for 8 unnga forbrenninger.

For & arbeide ergonomisk kan enheten for muffesveising brukes montert bade horisontalt og vertikalt pa den medfelgende
bordskrustikken.

(Modell CR-RJQ-63, CR-ZRJQ-63T, CR-ZRJQ-110T)

Verktoymontasje (illustrasjon 3)

- For & montere tilsvarende varmedor, skrur du unbracoskruen ut av dorhalvdelen, stikker skruen gjennom dorhalvdelen som har ikke
har gjenger, og gjennom hullet i varmeflaten. Deretter skrur du den andre dorhalvdelen pa unbracoskruen og skrur fast skruen med
unbracongkkelen SW6.

- Festebolten holder du den andre dorhalvdelen fast i hullet dens, slik at den ikke dreier seg.

OBS! Hvis varmedoren ikke er skrudd til, oppstar det en darlig varmeovergang, og dermed darlig
sveiseresultat.

'\ gl
IGANGSETTING \>4 [ , ]-I
SLA AV OG PA

Modell CR-RJQ-40 und CR-RJQ-63
Enheten har ingen separat AV/PA-bryter, det sls pa ved at man plugger inn stepslet og slas av ved at man trekker stepslet ut igjen.

- For man begynner & sveise, ma enheten ha oppnadd
driftstemperatur.

- Nar enheten plugges inn, lyser den rede lysdioden = enheten
varmes opp. Nar sveisetemperaturen er nadd, slukker den rede
lysdidoen, og den grenne tennes. N& er enheten klar til bruk.
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Modell CR-ZRJQ-63T und CR-ZRJQ-110T
Enheten har ingen separat AV/PA-bryter. Hvis stopslet settes i en stikkontakt, varmes enheten automatisk opp til 279 °C.
Ved hjelp av betjeningsfeltet kan temperaturen reguleres fritt mellom 200 og 279 °C.

For & stille inn en bestemt temperatur, gar du fram som folger.

-

. Nar enheten er plugget i trykker du pa knappen SET, na

blinker den forste plassen pa temperaturvisningen. 100. 10. .
Med Opp- og Ned-tastene kan du na oke eller redusere plass plass plass
verdien.

Nar du har stilt inn verdien, trykker du p& knappen Videre for &
stille inn neste plass for verdien.

Hvis du har n&dd ensket verdi, trykker du en gang til pa
knappen SET for & bekrefte.

Hvis den rede lysdioden HEAT lyser, varmes enheten opp. RDY
Hvis den grenne lysdioden RDY lyser, er onsket temperatur
nadd og enheten varmes ikke ytterligere. Hvis den rede og
grenne lysdioden lyser vekselvis, naermer enheten seg onsket
temperatur.

> N

o

HEAT

SET Videre Opp Ned

OBS: 1. plass kan forskyves fra 0-9, mens 10. kan forskyves fra 0-7. 100. plassen kan ikke forskyves!!

ARBEIDSMERKNADER

Vaer oppmerksom pa at varmeplaten vil veere varm svaert lenge etter at enheten er slatt av.
OBS! FARE FOR FORBRENNING!

FORBEREDELSE AV SVEISINGEN (Tabell T1)

- Rorenden skal handteres i hht. Tabell T1. Rerets forbindelsesflate ma bearbeides like for sveisingen starter.

- Rorets forbindelsesflate ma bearbeides iht. rerprodusentens angivelser.

- P4 rerenden plasseres innstikkdybden i avstand | som angitt i tabell 1.

d =Rerdiameter @ i mm

b = Rerskrékant i mm

I = Innstikksdybde i mm

- Koblingen rengjeres grundig innvendig med et avfettingsmiddel (f.eks. mineralterpentin), og med lofritt og ufarget papir.

VAR OPPMERKSOM PA VZERPAVIRKNINGER!

Verktoymontasje

- For & sikre at rer og kopling er sveiset pa riktig mate, slik at en optimal gijennomstremning av mediet kan garanteres, merker du av
innstikksdybden pa reret som skal sveises. Dette gjeres i henhold til opplysningene i tabell 1.

Eksempel:
En ytre rordiameter pa 20 mm betyr en innstikksdybde | pa 14 mm
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- Skyv og fest rer og formstykke raskt og aksielt til markeringen p& varmedoren og -hylsen som er plassert pa varmeelementet.
- Hold né festet under oppvarmingstiden iht. tabell 2-4.

Merknad: Rer og muffe kan ikke skyves inn i hverandre i kald tilstand.

- Nar oppvarmingstiden er utlopt, trekker du rer og formstykke rykkvis av varmedoren og -hylsen, og skyv sammen umiddelbart
(tilsvarende omstillingstid i tabell 2-4) til markeringen uten & dreie.

- Hold fast den sammenskjovne forbindelsen iht. tabell 2-4, og la den s& avkjoles.
3

- iseskjoten skal ikke b med ytterligere bearbeidelse for avkjelingstiden er utlopt.

Etter endt svesearbeid skal varmedor og -hylse rengjeres med papir som ikke loer og eventuelt sprit.

A FORBRENNINGSFARE! La enheten avkjoles forst!

Merknad til tabell 1T-- T4:

Sveiseparametrene som er nevnt i tabellene er kun holdepunkter som ROTHENBERGER INDUSTRIAL ikke gir noen garanti for!
| enkelte tilfeller ma de materialspesifikke bearbeidingsparametrene til ror- og formdelprodusenten innhentes.

Ror og koblinger fas fra din lokale installasjonsfaghandel.

Maleenheter: mm = millimeter / sek = sekunder / min = minutter

VEDLIKEHOLD [m] -I
@ @

- Folg alltid sikkerhetsbestemmelsene. Trekk alltid stopslet ut av stikkontakten for alt vedlikeholdsarbeid.

- Kontroller varmedor og -hylse for skader pa belegget. Hvis det er skader, ma disse erstattes.

- Fjern materialrester med et papir som ikke loer og sprit.

- Ved skade pa stremledningen ma denne erstattes med en spesialledning.

- For rengjering av apparatet ma det ikke brukes lesningsmiddelsholdige midler, da kunstoffdeler kan bli skadet.

- Det anbefales at reparasjoner kun utferes pa et serviceverksted eller av produsenten.

SIKKERHETSBESTEMMELSER

- Bruk, vedlikehold og stell ma kun utferes av oppleert personell, samtidig som det tas hensyn til forskrifter for sveising av plast
som gjelder i landet.

- Enheten skal ikke brukes pa offentlige vannforsynings- og kloakksystemer. Slikt arbeid skal utferes av en fagbedrift.
- OBS! FARE FOR FORBRENNING! Varmeelementet kan komme opp i temperaturer pa ca. 279°C.

- Bruk ikke apparatet pa vate steder.

- Bruk kun varmeelementet nar det er i funksjonsmessig god stand.

- Videre m& man vzere oppmerksom pé de vedlagte sikkerhetsmerknadene.

RESIRKULERING

Dette symbolet viser at dette produktet ikke skal kastes i husholdningsavfallet, i henhold til direktiv om brukte elektro- og
elektronikkenheter (2012/19/EU) og nasjonale lover. Dette produktet ma innleveres pa et egnet mottakssted. Det kan f.eks
gjeres ved retur der du kjoper liknende produkter eller ved innlevering til et autorisert mottakssted for gjenvinning av brukte
elektro-og elektronikkapparater. Feilaktig handtering av gamle og brukte enheter kan pavirke miljiget og menneskets helse
negativt, pa grunn av potensielt farlige stoffer som gamle elektro- og elektronikkenheter ofte inneholder. Ved riktig avhending
av disse produktene bidrar du dessuten til effektiv utnyttelse av naturens ressurser. Informasjon om mottakssteder for
brukte enheter far du hos kommunale myndigheter, offentlige avfallsmyndigheter, autoriserte deponi for brukte elektro- og
elektronikkenheter eller ditt lokale renovasjonsselskap.
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Wskazéwki bezpieczenstwa przy
uzytkowaniu zgrzewarki

1. Bezpieczna praca z urzadzeniem mozliwa jest wytacznie po przeczytaniu instrukcji obstugi i wskazéwek
bezpieczenstwa oraz przy stosowaniu sie do zawartych tam zalecen.

Nie nalezy nigdy dotykaé¢ goracych powierzchni zgrzewarki. Uwaga, niebezpieczenstwo oparzenia! Na elemencie
grzejnym moga wystepowac temperatury do ok. 279°C.
Kontakt z przewodami elektrycznymi zagraza zyciu lub moze by¢ przyczyna pozaru.
Jezeli w trakcie pracy kabel sieciowy ulegnie uszkodzeniu lub zostanie przeciety, kabla nie dotykac, lecz natychmiast
wtyczke sieciowa wyciggna¢ z gniazda wtykowego. Nigdy nie uzywaé urzadzenia z uszkodzonym kablem. Jesli przytacze
zasilajgce urzadzenia jest uszkodzone, to w celu uniknigcia zagrozen musi zosta¢ wymienione przez producenta, jego serwis
lub inng wykwalifikowana osobe.
5. Urzadzenia nie moga w zadnym wypadku uzytkowacé dzieci, osoby o ograniczonych mozliwosciach fizycznych,
sensorycznych lub psychicznych ani osoby niedysponujace odpowiednim doswiadczeniem i wiedza. Nie wolno
dopusci¢, aby urzadzeniem bawity sie dzieci. Dzieciom nie wolno pozwala¢ na czyszczenie ani konserwacje urzadzenia.
Obstuga, konserwacja i plelegnacla moga byé wykonywane wylacznie przez przeszkolony personel przy

lednieniu obowia: ych w danym kraju przepiséw dotyczacych zgrzewania tworzyw sztucznych.
Urzgdzenla nie uzywac w wilgotnym otoczeniu.
Elementu grzejnego uzywac wytacznie w stanie bezpiecznym, funkcjonalnym.
Dalsza obrébka elementéw zgrzanych jest dopuszczalna dopiero po uptywie czasu schtodzenia pofaczenia.

po N

d

© o N

Uwaga! Narzedzie to musi znajdowac sie na stojaku, gdy nie jest uzywane.

OBJASNIENIE OZNACZEN

; U
= obowiazek noszenia = obowiazek = przeczytaj instrukcje = uwaga, gorace = napigcie elektryczne
okularow noszenia rekawic obstugi elementy
ochronnych ochronnych
OZNACZENIE CZESCI (rys. 1)
Model CR-RJQ-40 Model CR-RJQ-63 Model CR-ZRJQ-63T
1. Podstawka 1. Podstawka iCR-ZRJQ-110T
3. Klucz imbusowy SW6 2. Imadto stotowe 1. Podstawka
4. Bolce mocujace 3. Klucz imbusowy SW6 2. Imadio stotowe
5. Bolce grzejne 4. Bolce mocujace 3. Klucz imbusowy SW6
6.  Kabel sieciowy 5. Bolce grzejne 4. Bolce mocujgce
7. Uchwyt 6.  Kabel sieciowy 5. Bolce grzejne
8. Ostona termiczna 7. Uchwyt 6. Kabel sieciowy
9.  Piytagrzejna 8.  Ostona termiczna 7. Uchwyt
9. Plyta grzejna 8. Ostona termiczna
9. Plyta grzejna
10.  Pulpit obstugi
1 Dodatkowy uchw

" (tylko model CR—ZyI;JQ—ﬁOT)
DANE TECHNICZNE

Model CR-RJQ-40 CR-RJQ-63 CR-ZRJQ-63T CR-ZRJQ-110T
Napigcie nominalne 220/230V~ 220/230 V~ 220/230V~ 220/230 V~
Moc 600/ 650 W 800/870 W 800/870 W 1200/1300 W
Czestotliwosc 50/ 60 Hz 50/ 60 Hz 50/ 60 Hz 50/ 60 Hz
Temperatura 260°C +5% 260°C +5% 200-279°C +5% 200-279°C +5%
Ciezar 1,6 kg 1,68 kg 1,8 kg 2,0kg
Wymiary 340x122x50 mm 370x135x50 mm 370x135x50 mm 380x155x60 mm
Klasa ochronna |
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PODLACZANIE DO SIECI

‘ ®

Podtaczac wytacznie do pradu jednofazowego 220/230 V i do napiecia sieciowego wskazanego na tabliczce znamionowe;j.
Obwaéd pradu musi by¢ zabezpieczony bezpiecznikiem 16 A.

Urzadzenie mozna podtaczac wytgcznie do gniazdek z uziemieniem. Dodatkowo zaleca sig zainstalowanie urzadzenia ochronnego
zabezpieczajgcego przed pradem uchybowym.

MONTAZ (rys. 2)

Zgrzewarke w czasie uzytkowania nalezy umieszczac stojaku znajdujacym sie w komplecie dostawy.

A UWAGA! Zawsze nalezy zapewni¢ stabilne ustawienie maszyny, aby nie dochodzito do oparzen.

Dla zapewnienia ergonomicznosci pracy urzadzenie mozna zamontowac do dotaczonego imadta stotowego zaréwno pionowo, jak
i poziomo.
(Model CR-RJQ-63, CR-ZRJQ-63T, CR-ZRJQ-110T)

MONTAZ NARZEDZIA (rys. 3)

- W celu zamontowania odpowiednich bolcéw grzejnych nalezy wykreci¢ srube imbusowa z potéwek bolcow, wprowadzi¢ srube w te
potowe bolca, ktéra nie posiada gwintu oraz przez otwdr w powierzchni grzejnej, a nastepnie dokreci¢ druga potowe bolca do $ruby
imbusowej oraz dokrecic $rube przy uzyciu klucza o rozmiarze 6.

- Nalezy przy tym przytrzymywac uchwytem wiozonym w przewidziany do tego otwér druga potdwke bolca, tak by sie nie obracata.

UWAGA! W przypadku niedokrecenia bolca grzejnego pogarsza si¢ przeplyw ciepta, a tym
samym jakos$¢é zgrzewania.

URUCHOMIENIE

WLACZANIE/WYLACZANIE

Model CR-RJQ-40 i CR-RJQ-63
Urzadzenie nie posiada osobnego wiacznika/wytacznika, wiacza sie je przez wiozenie wtyczki do gniazdka, a wytacza - przez wyjecie
wtyczki.

- Przed rozpoczeciem procesu zgrzewania urzadzenie musi by¢
rozgrzane do temperatury robocze;j.

- Po podtaczeniu urzadzenia do sieci zapala sie czerwona
dioda LED = urzadzenie grzeje. Po osiagnieciu temperatury
zgrzewania gasnie czerwona LED i zapala sie zielona LED.
Urzadzenie jest juz gotowe do pracy.
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Model CR-ZRJQ-63T i CR-ZRJQ-110T

Urzadzenie nie posiada osobnego wtacznika/wytacznika. Z chwila podtaczenia do sieci elektrycznej urzadzenie automatycznie
rozgrzewa sie do temperatury 279°C.

Za pomoca pulpitu obstugi temperature mozna dowolnie regulowaé w granicach od 200 do 279 °C.

W celu ustawienia okreslonej temperatury nalezy postepowac w nastepujacy sposéb:

-

. Po podtaczeniu urzadzenia do sieci nacisna¢ przycisk SET, co -
spowoduije, ze pierwsza cyfra wskaznika temperatury zacznie Setki Dziesiatki Jednostki
migac. pozycja pozycja pozycja
Przy pomocy przyciskéw Goéra i D6t mozna zwiekszac lub
zmniejsza¢ wartos$c.

Po ustawieniu zagdanej wartosci nalezy nacisngc przycisk
,Dalej”, aby przej$¢ do ustawiania nastepnej wartosci.

Po ustawieniu zadanej wartosci nalezy w celu potwierdzenia
ponownie wcisna¢ przycisk SET. RDY
Jesli pali sig czerwona lampka HEAT, to urzadzenie nagrzewa
sie. Gdy zapali sie zielona lampka RDY, to osiagnieta zostata
Zgdana temperatura i urzadzenie przestaje sie nagrzewac.
Gdy zielona i czerwona LED $wiecg na zmiane, temperatura
urzadzenia zbliza sie do zadanej temperatury.

> DN

o

HEAT

SET Dalej Gora Dot

Uwaga: Pozycja jednosci moze byé zmieniana w zakresie od 0 do 9, a pozycja dziesiatek od 0 do 7. Pozycji setek nie mozna zmieniac!!

WSKAZOWKI ROBOCZE

Nalezy pamietac, ze po wytaczeniu urzadzenia ptyta grzewcza pozostaje goraca przez dtugi
czas.

UWAGA NIEBEZPIECZENSTWO OPARZEN!

PRZYGOTOWANIE DO ZGRZEWANIA (tabela T1)

- Konicéwke rury sfazowac zgodnie z wytycznymi zamieszczonymi w tabeli T1. Obrébka powierzchni taczenia rury musi byé
wykonywana bezposrednio przed rozpoczeciem zgrzewania.

- Powierzchnie taczenia rury nalezy poddac¢ obrébce zgodnie z danymi producenta rur.

- Na koricu rury zaznaczy¢ gtebokos$é osadzenia w odlegtosci | zgodnie z tabelg T1.

d = $rednica rury @ w mm
b = sfazowanie rury w mm
I = gtebokos$¢ osadzenia w mm

- Ksztattke nalezy doktadnie oczysci¢ srodkiem odttuszczajacym (np. spirytusem) oraz nie pozostawiajgcym wiokien i niekolorowanym
papierem.

UWAGA UWZGLEDNIAC WPLYW WARUNKOW POGODOWYCH!

PROCES ZGRZEWANIA (rys. 4)

- Aby zapewnic, ze rura i ksztattka beda prawidtowo zgrzane, a tym samym ze zostanie zagwarantowany optymalny przeptyw medium,
nalezy na rurze zaznaczy¢ prawidiowa gtebokos¢ osadzenia, zgodnie z danymi z tabeli T1.

Przyktad:
W przypadku rur o $rednicy zewnetrznej 20 mm gtebokos$¢ wtyku odpowiada klasie | i wynosi 14 mm
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- Rure i ksztaftke ptynnie i osiowo nasunaé¢ az do oznaczenia na bolec grzejny i tuleje grzejna umieszczone na elemencie grzejnym i
zamocowag.

- Teraz przytrzymaé unieruchomione przez czas rozgrzewania zgodny z tabelami T2-T4.
Wskazéwka: Rury i ztaczki w stanie zimnym nie da si¢ wsuna¢ jedna w druga.

- Po uptywie czasu rozgrzewania rure i ksztattke Sciagnac¢ nagtym ruchem z bolca grzejnego i tulei, a nastepnie natychmiast (zgodnie z
czasem przestawienia wskazanym w tabelach T2-T4), bez odwracania, zsunaé az do oznaczenia.

- Zsuniete elementy przytrzymywac bez ruchu przez czas zgodny z tabelami T2-T4, a nastgpnie schtodzi¢.

- Dalsza obrébka elementéw zgrzanych jest dopuszczalna dopiero po uptywie czasu schtodzenia potaczenia.

Po zakoriczeniu prac zaréwno bolce, jak i tuleje grzejne nalezy oczyscic¢ papierem nie pozostawiajagcym wiokiem i ewentualnie
spirytusem.

A RYZYKO POPARZENIA! Przed czyszczeniem zaczekaé, az urzadzenie sie ostudzi.

Wskazowka dotyczaca tabel T1-T4:

Parametry zgrzewania podane w tabelach sa jedynie wartosciami orientacyjnymi, za ktére ROTHENBERGER INDUSTRIAL nie bierze
odpowiedzialnoscil

W indywidualnym przypadku koniecznie nalezy uzyskac specyficzne dla materiatu parametry obrébki producenta rur i ksztattek.
Rury i ksztattki mozna zakupi¢ w lokalnych sklepach specjalistycznych.

Jednostki: mm = milimetry / s = sekundy / min = minuty

KONSERWACJA [m] -I
KONSERWACJA | PIELEGNACJA

- Zayvsczii przestrzegaé przepiséw bezpieczeristwa. Przed jakimikolwiek pracami konserwacyjnymi nalezy wyciagnaé wtyczke z
gniazdka.

- Bolce i tuleje grzejne nalezy kontrolowa¢ pod katem uszkodzen powtoki. W przypadku uszkodzenia nalezy je wymienic.

- Pozostatosci materiatu usunac¢ za pomoca niepylacego papieru i spirytusu.

- W razie uszkodzenia sieciowego przewodu podtaczeniowego musi by¢ on wymieniony na przewod specjalny.

- Do czyszczenia urzadzenia nie uzywaé srodkéw czyszczacych zawierajacych rozpuszczalniki, poniewaz elementy z tworzywa
sztucznego mogtyby ulec uszkodzeniu.

- Zaleca sig, aby naprawy byty wykonywane tylko przez specjalistyczny warsztat lub producenta.

ZASADY BEZPIECZENSTWA

- Obstuga, konserwacja i pielegnacja moga by¢ wykonywane wytacznie przez przeszkolony personel przy uwzglednieniu
obowiazujacych w danym kraju przepiséw dotyczacych zgrzewania tworzyw sztucznych.

- Urzadzenia nie nalezy stosowac do prac w zakresie publicznych systeméw zaopatrzenia w wode i odprowadzania Sciekéw.
Tego rodzaju prace powinny wykonywac¢ wyspecjalizowane firmy.

- UWAGA NIEBEZPIECZENSTWO OPARZEN! Na elemencie grzejnym moga wystepowac temperatury do ok. 279°C.

- Urzadzenia nie uzywacé w wilgotnym otoczeniu.

- Elementu grzejnego uzywac wytacznie w stanie bezpiecznym i funkcjonalnym.

- Poza tym nalezy przestrzega¢ dotaczonych wymagan bezpieczeristwa.

RECYKLING

Symbol ten wskazuje, ze produkt zgodnie z Dyrektywa w sprawie zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego (2012/19
UE) oraz ustawami krajowymi urzadzenie to nie moze by¢ utylizowane z odpadami komunalnymi. Produkt nalezy oddaé w
odpowiednim punkcie zbiorki zuzytego sprzetu. Moze to by¢ np. zwrot przy zakupie nowego urzadzenia tego samego typu

lub przekazanie w autoryzowanym punkcie zajmujacym sie dalsza obrébka zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego.
Nieprawidtowe postepowanie z zuzytymi urzadzeniami moze wywiera¢ negatywne skutki na srodowisko i zdrowie cztowieka ze
wzgledu na potencjalnie niebezpieczne substancije, ktére sa czesto zawarte w zuzytym sprzecie elektrycznym i elektronicznym.
Poprzez prawidiowa utylizacje tego produktu przyczyniaja sie Paristwo takze do efektywnego wykorzystania zasobéw
naturalnych. Informacje dotyczace miejsc zbiorki zuzytego sprzetu mozna uzyskaé w zarzadzie miasta, publiczno-prawnych
placéwkach utylizacji, autoryzowanej placéwce zajmujacej sig utylizacja zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego lub w
firmie obstugujacej wywdéz $mieci w Paristwa miejscu zamieszkania.
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Indicac6es de seguranca para a utilizacao
do aparelho de soldadura com casquilho.

1. S6 é possivel trabalhar em seguranca com a ferramenta eléctrica, se ler integralmente o manual de instrugoes e as
indicagdes de seguranca e se respeitar rigorosamente as |nstrugoes nestes especificadas.

Nunca toque nas superficies quentes do aparelho de soldadura com casquilho. Atengao Perigo de queimadura! O
elemento de aquecimento pode atingir temperaturas até aprox. 279°C.

O contacto com cabos eléctricos implica risco de morte ou pode causar incéndios.
No caso de se danificar ou quebrar um cabo de rede durante os trabalhos, nao toque no cabo. Neste caso deve

I

© o N

te a ficha da t

A utilizagao, manutencéo e conservagao s6 podem serr por
respeitando os regulamentos nacionais relativos a soldadura de plastlcos

Nao utilizar o aparelho em locais humidos.
0 elemento de aquecimento s6 pode ser utilizado em condicdes de seguranca e se estiver a funcionar correctamente.
A unido por soldadura s6 fica estabilizada apés o tempo de arrefecimento.

. Nao utilize nunca o aparelho com o cabo danificado. Se o cabo de ligacéo a
rede estlver danificado, deve ser substituido pelo fabricante, pelo seu servigo de assisténcia técnica ou por uma pessoa com
qualificagdo semelhante para evitar perigos.

5. Esta ferramenta nao deve ser utilizada de modo algum por criangas ou por pessoas com capacidades fisicas,
sensoriais ou mentais limitadas ou sem experiéncia e conhecimento. As criangas nao devem brincar com o aparelho. A
limpeza e a manutengéo pelo utilizador ndo devem ser efectuadas por criangas.

i

am as d instrucoes,

quer

Atencao! Esta ferramenta tem de ser colocada no seu suporte quando nao esta a ser utilizada.

SIGNIFICADO DOS SiMBOLOS

= Usar 6culos de

= Usar luvas de

1L

= Ler o manual de

= Tensao eléctrica

= Atencao, pecas

proteccao

proteccao

instrucoes

quentes

DESIGNAGAO DAS PECAS (figura 1)

Modelo CR-RJQ-40

Modelo CR-RJQ-63

Modelos CR-ZRJQ-63T &

1. Suporte 1. Suporte CR-ZRJQ-110T

3. Chave sextavada SW6 2. Torno de bancada 1. Suporte

4. Cavilha de seguranga 3. Chave sextavada SW6 2. Torno de bancada

5. Veios de aquecimento 4. Cavilha de seguranca 3. Chave sextavada SW6

6.  Cabo de rede 5. Veios de aquecimento 4. Cavilha de seguranca

7. Punho 6. Cabo de rede 5. Veios de aquecimento

8.  Placa de isolamento de calor 7. Punho 6.  Cabo de rede

9. Placa de aquecimento 8. Placa de isolamento de calor 7. Punho

9. Placa de aquecimento 8. Placa de isolamento de calor

9. Placa de aquecimento
10.  Area de comando
11.  Punho adicional

(apenas modelo CR-ZRJQ-110T)

DOS TECNICOS

Modelos CR-RJQ-40 CR-RJQ-63 CR-ZRJQ-63T CR-ZRJQ-110T
Tens&o nominal 220/230V~ 220/230 V~ 220/230V~ 220/230V~
Poténcia 600 / 650 W 800/870 W 800 /870 W 1200/1300 W
Frequéncia 50 /60 Hz 50/60 Hz 50 /60 Hz 50/60 Hz
Temperatura 260°C +5% 260°C +5% 200 -279°C +5% 200 -279°C +5%
Peso 1,6 kg 1,68 kg 1,8 kg 2,0kg
Dimensdes 340x122x50 mm 370x135x50 mm 370x135x50 mm 380x155x60 mm

D

Classe de protecgao |
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ALIMENTAGAO ELECTRICA

Ligar a maquina apenas a uma corrente alternada monofasica e a uma tensao de rede indicada na placa de caracteristicas.

O circuito eléctrico deve estar protegido com um fusivel de 16 A.

Ligue o aparelho apenas a tomadas que possuam um condutor de protecgdo. Além disso, é recomendavel instalar um dispositivo de
protecgao de corrente residual.

MONTAGEM (figura 2)

Durante o funcionamento do aparelho de soldadura com casquilho, colocé-lo no suporte juntamente fornecido.

ATENCAO! Certifique-se sempre de que a maquina se encontra estabilizada, para evitar
queimaduras.

Para trabalhar de forma ergonémica, o aparelho de soldadura com casquilho pode ser montado tanto na horizontal como na vertical
sobre o torno de bancada fornecido.

(Modelos CR-RJQ-63, CR-ZRJQ-63T, CR-ZRJQ-110T)

MONTAGEM DA FERRAMENTA (figura 3)

- Para montar os veios de aquecimento, desaparafusar o parafuso sextavado das metades dos veios, inserir o parafuso através da
metade do veio, que ndo possui rosca, e através do orificio na superficie de aquecimento. Em seguida, aparafusar a segunda metade
do veio ao parafuso sextavado e apertar o parafuso com a chave sextavada SW6.

- Durante isto, bloquear a segunda metade do veio com a cavilha de seguranga no orificio previsto para o efeito, para esta néo rodar.

ATENCAO! Se o veio de aquecimento nao estiver bem apertado, a transferéncia de calor nao é
efectuada correctamente e produz um mau resultado de soldadura.

COLOCACAO EM FUNCIONAMENTO m]-l

LIGAR/DESLIGAR

Modelos CR-RJQ-40 e CR-RJQ-63
O aparelho ndo possui um botéo de LIGAR/DESLIGAR separado e € ligado ao inserir a ficha e desligado ao retirar a ficha da tomada.

- Para iniciar o processo de soldadura, o aparelho tem de atingir
a temperatura de funcionamento.

- O LED vermelho acende quando o aparelho é ligado =
aparelho em aquecimento. Apds ser atingida a temperatura de
soldadura, o LED vermelho apaga e o LED verde acende. O
aparelho estd agora pronto a funcionar.
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Modelos CR-ZRJQ-63T e CR-ZRJQ-110T
O aparelho ndo possui um botéo de LIGAR/DESLIGAR separado. Se ligar a ficha a corrente, o aparelho aquece automaticamente até
279 °C.

A temperatura pode ser ajustada entre 200 e 279 °C, através da area de comando.

Para ajustar uma determinada temperatura, efectue os passos seguintes:

-

. Quando o aparelho estiver encaixado, prima o botdo SET, e a
casa unitdria da indicagao da temperatura comeca a piscar. Casa Casa Casa
Pode aumentar ou diminuir o valor com as teclas Para cima centesimal  decimal unitaria
e Para baixo.

Depois de ajustar o valor, prima o botdo Continuar para
ajustar a casa seguinte.

Depois de atingir o valor pretendido, prima novamente o
botéo SET.

Se O LED vermelho HEAT acender, significa que o aparelho RDY
esta a aquecer. Se o LED verde RDY acender, significa que
foi atingida a temperatura pretendida e que o aparelho ndo
continua a aquecer. Se os LED vermelho e verde acenderem
alternadamente, significa que o aparelho esta a prestes a
atingir a temperatura pretendida.

> w©DN

o

HEAT

SET Continuar  Paracima Para baixo

Atencao: A casa unitaria pode ser ajustada entre 0 e 9 e a decimal entre 0 e 7. A casa centesimal ndo pode ser ajustadal!

INDICACOES DE TRABALHO

Atencao que a placa de aquecimento ainda permanece quente durante bastante tempo, depois
de desligar o aparelho.

ATENCAO PERIGO DE QUEIMADURA!

REPARAGAO DA SOLDA (Tabela T1)

- A extremidade do tubo deve ser chanfrado de acordo com a tabela T1. A superficie de unido do tubo tem de ser trabalhada
imediatamente antes de ser iniciada a soldadura.

- A superficie de unido do tubo deve ser trabalhada de acordo com as indicagdes do fabricante do tubo.
- Aplicar a profundidade de encaixe na extremidade do tubo na distancia | conforme a tabela 1.
d = Diametro do tubo @ em mm
b =Fase do tubo em mm
@ I = Profundidade de encaixe em mm
- O interior do molde deve ser bem limpo com um produto desengordurante (por ex. dlcool) e com um papel néo fibroso e ndo pintado.

ATENGAO AS INFLUENCIAS ATMOSFERICAS!

PROCESSO DE SOLDA (figura 4)

- Para garantir que o tubo e o molde sdo correctamente soldados e assim assegurar um fluxo ideal do fluido, marque a profundidade
de encaixe no tubo a soldar em conformidade com os dados da tabela T1.

Exemplo:
Um diametro exterior do tubo de 20 mm significa uma profundidade de encaixe | de 14 mm
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- Deslocar e fixar, de uma vez e axialmente, o tubo e a pega de molde até a marcagao, no veio e conector de aquecimento montados
no elemento de aquecimento.
- Manté-los fixados durante o tempo de aquecimento, conforme a tabela T2 - T4.

Nota: O tubo e o casquilho ndo podem ser empurrados um contra o outro se estiverem frios.

- Ap6s o tempo de aquecimento, retirar repentinamente o tubo e o molde do veio e conector de aquecimento e junta-los
imediatamente até a marcagao (tempo de mudanga na tabela T2-T4) sem os rodar.

- Manter a unido fixada, de acordo com a tabela T2 - T44 e, em seguida, deixar arrefecer.

- A unido por soldadura so6 fica estabilizada apds o tempo de arrefecimento.

Limpar o veio e o conector de aquecimento com um papel ndo fibroso e, eventualmente, com alcool, apds a concluséo dos trabalhos.

A PERIGO DE QUEIMADURAS! Deixar o aparelho arrefecer previamente!

Nota sobre a tabela T1 - T4:

Os parametros de soldadura mencionados nas tabelas sdo apenas valores de referéncia, pelos quais a ROTHENBERGER INDUSTRIAL
néo se responsabiliza!

Em casos individuais devem ser necessariamente solicitados aos fabricantes de tubos e moldes os parametros de processamento
especificos do material.

Pode obter os tubos e os moldes na sua loja local especializada.

Unidades: mm = milimetros / s = segundos / min. = minutos

MANUTENGAO [m -I
® MANUTENGAO E CONSERVAGAO

- Respeitar sempre os regulamentos de seguranca. Antes de qualquer trabalho de manutencgéo desligue a ficha da tomada.
- Verificar o revestimento do veio e conector de aquecimento se estes apresentam danos. No caso de danos é necessario substitui-

- Remover os residuos de material com um papel ndo fibroso e dlcool.

- Se o cabo de ligagdo a rede estiver danificado, é necessdrio substitui-lo por um cabo especial.

- Nao utilizar detergentes com solventes para limpar o aparelho, uma vez pode danificar os pldsticos.
- E recomendavel solicitar as reparagdes a uma oficina de servigo ou ao fabricante.

REGULAMENTOS DE SEGURANGCA

- A utilizagdo, manutencao e conservagao sé podem ser realizadas por p que r beram as d
respeitando os regulamentos nacionais relativos a soldadura de plasticos.

- O aparelho nao deve ser usado para trabalhar em sistemas publicos de at
trabalho deve ser realizado por uma empresa especializada.

- ATENGAO PERIGO DE QUEIMADURA! O elemento de aquecimento pode atingir temperaturas até aprox. 279°C.

instrucoes,

1o e

de aguas. Este tipo de

- Nao utilizar o aparelho em locais himidos.
- O elemento de aquecimento s6 pode ser utilizado em condi¢des de seguranca e se estiver a funcionar correctamente. 6
- Além disso, respeitar as indicacoes de seguranca juntamente fornecidas.

RECICLAGEM

Este simbolo alerta para o facto de este produto, de acordo com a directiva relacionada com aparelhos velhos eléctricos ou
electroénicos (2012/19 UE) e as leis nacionais, ndo poder ser eliminado com o lixo doméstico. Este produto deve ser depositado
num ponto de recolha adequado. Isto pode ser efectuado, p. ex., devolvendo-o na compra de um produto semelhante ou
entregando-o num ponto de recolha autorizado, com vista ao reaproveitamento de residuos de equipamentos eléctricos e
electronicos. A utilizagéo incorrecta de residuos de equipamentos pode ser prejudicial para o meio ambiente e satde das
pessoas, devido as substancias potencialmente perigosas frequentemente encontradas em residuos de equipamentos
eléctricos e electrénicos. Através da eliminagao correcta deste produto, estd também a contribuir para um aproveitamento
eficiente dos recursos naturais. As informagdes sobre os pontos de recolha de aparelhos usados podem ser obtidas junto

da sua camara municipal, da entidade de recolha oficial, de um ponto de recolha autorizado para residuos de equipamentos
eléctricos e electrénicos ou da empresa de recolha de residuos local.
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Indicatii de protejare la folosirea aparatului pentru
sudarea mufelor.

1. Puteti lucra in siguranta cu acest aparat numai daca citi

manualul de utilizare si indicatiile de protejare.

Nu atingeti suprafetele incinse ale aparatului. Atentie, pericol de arsuri! Placa incalzitoare poate avea o temperatura de

pana la aprox. 279°C.

Contactul cu cabluri electrice va pune viata in pericol sau poate produce incendii.

. In cazul in care cablul racordator se deterioreazi sau se sectioneaza in timpul lucrului, nu-I atingeti si scoateti fisa din

priza imediat. Nu utilizati niciodata aparatul cu un cablu deteriorat. In cazul deteriordrii cablului racordator al acestui aparat,

pentru a evita orice pericol, acesta trebuie inlocuit de catre producator, de serviciul clienti al acestuia sau de o persoand cu o

calificare echivalenta.

Nu este permisa sub nicio forma utilizarea acestui aparat de cétre copii sau de catre persoane cu capacitati fizice,

senzoriale sau mentale reduse sau cu lipsa de experienta si cunostinte. Copiii nu au voie sa se joace cu aparatul. Nu

este permisa efectuarea de catre copii a curatarii si intretinerii care ii revin utilizatorului .

. Acest aparat trebuie folosit si intretinut numai de persoane instruite si conform cu normele nationale de sudare a

plasticului.

Nu folositi aparatul intr-un mediu umed.

Folositi placa incalzitoare numai daca functioneaza in conditii sigure.

9. idmbinarea prin sudare poate fi solicitata doar dupa expirarea intervalului de racire, prin intermediul celorlalte lucrari
e pozare.

si respectati instructiunile din

Eal o

o

o

o N

Atentie! Trebuie sa asezati aparatul in suport cand nu-I folositi.

1L

A\ 4 A
= Purtati

= Purtati manusi de

= Cititi instructiunile de = Atentie, = Tensiune electrica
ochelari de protectie  protectie utilizare componente
fierbinti

DENUMIREA PIESELOR (Figura 1)

Model CR-RJQ-40 Model CR-RJQ-63 Model CR-ZRJQ-63T &

1 Suport 1. Suport CR-ZRJQ-110T

3. cheie cu cap hexagonal de 6 mm 2. Menghina 1. Suport

4. tija fixatoare 3. cheie cu cap hexagonal de 6 mm 2. Menghina

5. dornuri incalzitoare 4. tija fixatoare 3. cheie cu cap hexagonal de 6 mm

6.  Cablu racordator 5. dornuri incalzitoare 4. tijafixatoare

7. maner 6. Cablu racordator 5. dornuri incalzitoare

8. scut termoizolant 7. maner 6. Cablu racordator

9. placa incalzitoare 8. scut termoizolant 7. maner

9. placé incalzitoare 8. scut termoizolant

9. placa incélzitoare
10. panou de comanda
11.  Maner suplimentar

(doar modelul CR-ZRJQ-110T)

ATE TEHNICE

Model CR-RJQ-40 CR-RJQ-63 CR-ZRJQ-63T CR-ZRJQ-110T
Tensiune nominala 220/230V~ 220/230 V~ 220/230V~ 220/230V~
Putere 600 / 650 W 800/870 W 800/870 W 1200/1300 W
Frecventa 50 /60 Hz 50/60 Hz 50 /60 Hz 50/60 Hz
Temperatura 260°C +5% 260°C +5% 200 -279°C +5% 200 -279°C +5%
Greutate 1,6 kg 1,68 kg 1,8 kg 2,0kg
Dimensiuni 340x122x50 mm 370x135x50 mm 370x135x50 mm 380x155x60 mm

Clasa protectie |
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RACORDAREA LA RETEA

Conectati aparatul numai la curent alternativ monofazat de 220/230 de V si la tensiunea de retea specificatd pe placa de fabricatie.
Circuitul electric trebuie protejat cu o siguranta de 16 A. .

Conectati aparatul numai la prize de alimentare cu conductor de protectie. In plus, va recomandam sa instalati un dispozitiv de
protectie la curenti reziduali.

MONTAJ (figura 2)

Cand folositi aparatul de sudura il veti aseza in suportul inclus in pachet.

A ATENTIE! Asezati aparatul intr-o pozitie sigura pentru a evita arsurile.

Pentru a lucra in mod ergonomic, aparatul de sudura poate fi montat atat orizontal, cat si vertical pe menghina livrata odata cu
produsul.
(Model CR-RJQ-63, CR-ZRJQ-63T, CR-ZRJQ-110T)

MONTAJ UNEALTA (figura 3)

- Pentru a monta dornurile corespunzatoare, scoateti surubul cu cap cu cavitate hexagonala din jumatatile de dorn, introduceti surubul
prin jumatatea de dorn fara filet si prin orificiul placii incalzitoare si insurubati a doua jumatate de dorn pe surub strangand surubul cu
cheia.

- in acelasi timp impiedicati cu tija fixatoare rotirea celei de a doua jumétati de dorn in orificiu.

ATENTIE! Daca nu strangeti bine dornul, transferul de caldura e mai slab, iar sudura va fi mai
putin rezistenta.

PUNEREA iN FUNCTIUNE

CUPLAREA / DECUPLAREA

Model CR-RJQ-40 und CR-RJQ-63
Acest aparat nu are nici un comutator de PORNIRE / OPRIRE; il cuplati introducand fisa in priza si il decuplati scotand fisa din priza.

- Pentru a suda e necesar ca aparatul sa atinga temperatura de
lucru.

- Cand introduceti fisa in priza se aprinde dioda rosie, indicand
ca aparatul se incalzeste. Dupa atingerea temperaturii pentru
sudare se stinge dioda rosie si se aprinde dioda verde. Acum
puteti folosi aparatul.
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Model CR-ZRJQ-63T und CR-ZRJQ-110T

Acest aparat nu are nici un comutator separat de PORNIRE/OPRIRE. Dupa ce introduceti fisa in prizé aparatul se incélzeste automat
pana la 279°C.

Puteti alege o temperatura cuprinsa intre 200 si 279°C prin intermediul panoului de comanda.

Pentru a seta o anumitd temperatura, procedati conform urmatorilor pasi:

-

. Dupa ce introduceti fisa in priza apasati pe tasta SET, cifra .
unitatilor va fi afisata intermitent. sute zeci unitati
Apésati pe tasta "mare" sau pe tasta "mic" pentru a mari / 100 100 100
micsora valoarea afisata.

Dupa ce ajungeti la cifra doritd apasati pe butonul "Mai
departe" pentru a alege urmatoarea cifra.

Dupa ce ajungeti la valoarea dorita apasati din nou pe tasta
SET pentru a confirma.

Cand lumineaza dioda rosie HEAT, aparatul se incalzeste. RDY
Cand lumineaza dioda verde RDY, a fost atinsa temperatura
dorita si se intrerupe incalzirea aparatului. Cand cele 2 diode
lumineaza alternativ, aparatul se apropie de temperatura
dorita.

> w© D

o

HEAT

SET Mai departe mare mic

Atentie: La unitati puteti alege o valoare cuprinsa intre 0 si 9, iar la zeci o valoare cuprinsa intre 0 si 7. Nu puteti modifica valoarea
sutelor!

INDICATII DE LUCRU

Tineti seama ca placa incalzitoare ramane fierbinte foarte mult timp dupa decuplarea aparatului.
ATENTIE: PERICOL DE ARSURI!

PREGATIREA SUDURII (Tabelul T1)

- Capatul tevii trebuie atins conform tabelului T1. Suprafata imbinarii trebuie prelucrata imediat inaintea sudarii.
- Aceasta suprafata a tevii va fi prelucrata conform cu indicatiile producatorului tevii.
- Indicati pe capatul tevii lungimea | de introdus conform cu tabelul T1.

d = diametru teava @ in mm
b = sanfren teavd in mm
I =adamcime de introducere in mm

- Bucata de formare trebuie curatata pe interior cu un agent de degresare (de ex. spirt) si cu o bucata de hartie necoloratd, care sa nu
ramana pe piese .

ATENTIE! TINETI SEAMA DE INFLUENTELE METEOROLOGICE!

PROCESUL DE SUDARE (Figura 4)

- Pentru a va asigura cé teava si piesa profilata sunt sudate corect si prin asta se va putea asigura un flux optimal al volumului, marcati
pe teava care va trebui sudata adincimea de penetrare corespunzatoare datelor din Tabelul T1.

Exemplu:
O teava cu diametrul exterior de 20 de mm va insemna o adancime de penetrare | de 14 mm.
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- impingeti cu putere teava si piesa profilata axial pana la semn pentru a le fixa pe dornul si buceaua fixate pe placa incalzitoare.
- Trebuie ca acestea sa ramana fixe in intervalul de incélzire indicat in tabelele T2 - T4.

Indicatie: Teava si mufa nu pot fi impinse una in cealalta in conditii reci.

- Dupa expirarea intervalului de incélzire scoateti brusc teava si piesa profilata de pe dorn si din bucea si imbinati-le imediat (in
intervalul corespunzator de imbinare din tabelele T2 - T4) prin introducere pana la semn, fara sa le rotiti.

- Tineti fixe piesele imbinate in intervalul indicat in tabelele T2 - T4, apoi |dsati-le sa se raceasca in continuare.
- Imbinarea prin sudare poate fi solicitatd doar dupa expirarea intervalului de racire, prin intermediul celorlalte lucrari de pozare.

Dornul si buceaua ar trebui curatate dupa fiecare sudura cu o bucata de hértie care sé nu raméana pe piese si eventual cu spirt.

A PERICOL DE ARSURI! Lasati ca aparatul sa se raceasca complet!

indicatie la tabelele T1 - T4:

Aceste tabele contin valori orientative ale parametrilor sudurii, iar societatea ROTHENBERGER INDUSTRIAL nu garanteaza pentru
acesteal

Pentru fiecare caz in parte trebuie cunoscuti parametrii de prelucrare specifici pentru materialul respectiv, indicati de producatorul tevii
/ al piesei profilate.

Pentru lista de tevi si fitinguri cu care poate fi utilizat aparatul va rugam contactati distribuitorul local.

Unitati: mm = milimetri / s = secunde / min. = minute

INTRETINERE

INTRETINERE SI INGRIJIRE

- Respectati totdeauna instructiunile de protejare. Scoateti fisa din priza inaintea operatiilor de intretinere.

- Verificati dac a fost afectat tratamentul superficial al dornului sau al bucsei. In caz de deteriorare, acestea trebuie inlocuite.
- indepartati resturile de material cu spirt si cu o bucati de hartie care sa nu ramana pe piese.

- Daca se deterioreaza cablul racordator, acesta trebuie fnlocuit cu un cablu special.

- Pentru a curata aparatul, nu utilizati agenti de curatare pe baza de solventi, intrucat se pot deteriora piesele din plastic.

- Se recomanda efectuarea reparatiilor numai la un atelier sau de catre producator.

INSTRUCTIUNI DE PROTEJARE

- Acest aparat trebuie folosit si intretinut numai de persoane instruite si conform cu normele nationale de sudare a plasticului.

- Aparatul nu trebuie utilizat pentru lucrari publice de alimentare cu apa sau canalizare. Astfel de lucrari trebuie executate de
specialisti in instalatii.

- ATENTIE: PERICOL DE ARSURI! Placa incalzitoare poate avea o temperatura de pana la aprox. 279°C.

- Nu folositi aparatul intr-un mediu umed.

- Folositi placa incalzitoare numai daca functioneaza in conditii sigure.

- Folositi si indicatiile de protejare din acest document.

RECICLARE

E Acest simbol atentioneaza asupra faptului ca nu este permisa evacuarea acestui produs la deseurile menajere, conform

directivei privind deseurile de echipamente electrice si electronice (2012/19/UE) si legilor nationale. Acest produs trebuie sa
fie predat unui centru de colectare destinat acestui scop. Aceasta operatiune se poate realiza de ex. prin restituirea cu ocazia
cumpararii unui produs similar sau prin predarea la un centru de colectare autorizat pentru reciclarea aparatelor electrice si
electronice uzate. Manipularea incorecta a aparatelor uzate poate produce efecte negative asupra mediului inconjurétor si
asupra sanatatii umane cauzate de substantele potential periculoase continute frecvent in aparatele electrice si electronice
uzate. Prin dezafectarea corecta a acestor produse contribuiti la utilizarea eficientd a resurselor naturale. Puteti obtine
informatiile necesare privitoare la centrele de colectare a aparatelor uzate de la administratia localitatii dvs. care va poate
indruma cétre un centru de colectare public autorizat pentru dezafectarea aparatelor electrice si electronice uzate sau catre
serviciul de salubritate.
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YKasaHus o TexHuKe 6e30MacHOCTY NPU UCMOMNb30BaHUM an-
napara gnsa my¢ToBoOIi CBapKu.

1. besonachan pa6oTa € yCTPOIICTBOM BO3MOXHa TONbKO B TOM CJ/lyy4ae, eC/i No/ib3oBaTeNb NpounTaeT
TBO N0 3KCMy " no HOCTY 1 GyAeT c06 P A B HUX MHCTPYKLY

2. 3anpeluaeTca NpUKacaTbea K rop: TAM anamyd Vi cBapK®. onacHocTb oxoral Ha
HarpeBaTe/lbHOM 3/leMeHTe Temnepatypa NMOXeT focTuraTh 279°C.

3. KoHTakT ¢ BﬂeKTPOHPDBOﬂKOVI onaceH AN XXU3HN WIN MOXKET NPUBECTN K BO3ropaHuio.

4. Ecnn npm pa6ote 6bin wm [ i c 1 Kab TO He NpuKacaiiTecb K Kabenio, a HemeanieHHO

C vaKy n3y Banpeu.l,aeTcn 1CMoMb30BaTh YCTPOWCTBO C MOBPEXAEHHbIM kabenem. Ecnvi ceTeBoi kabenb nprbopa

noBpexaeH, BO VBGQ)KEHI/IG BOSHI/IKHOBeHI/Iﬂ yu.lep6a OH 0MKeH 6bITb 3aMeHeH npowussoauTenem, ero KIVEHTCKON Cﬂy>K6OI/I wnu apyrum
NOAOGHbBIM KBaNMGULMPOBAHHBIM NINLIOM.

5. [laHHbIIi IHCTPYMEHT HI B KOEM CJly4ae He Jo/KEH UCMOoNb30BaTbCA ACTbMY UN €OTC Bp Pusnuecknx,
CEHCOPHbIX WM YMCTBEHHBIX CIOCOGHOCTEN MM C HEAOCTaTKOM ONbITa 1 3HaHWIA. [leTAM 3anpeLyaetcs I/II'paTb ¢ nprbopom. OumncTka n
Monb30! Koe Texo6cIy He [JOMKHbl OCYLLIECTBAATLCA AETbMU.

6.Yng Texo6¢ 1 yxop pasg A b TO/NbKO 06y fiepcoHany ¢ y4eTom npeanucaHni no
cBap MCKycCT [ NPUHATBIX B CTPaHe NCMOsb30BaHNA.

7.He ucnonb3yiite ycrpovncrso BO BNIaXKHOW cpefie.

8.Harp uai 1iTe TONIbKO B HOM, pa60TOCNOCOGHOM COCTOAHNM.

9.C pasp ca praTb Harg npw np it i pa6ort no np
TONBKO NO NC 0Bp oxnaxxpaeHus.

! Korpga i HCT He A B ynoTp ero cnepyer yc Hanp Y10 A/1A HETO CTOIKY.

YCJIOBHbIE O6O3HAYEHUA

1L

=Wcnonbsyite =MWcnonb3yiTe sawutHble = MpounTaiite = BHMUMaHue, ropaune = DneKTpuyeckoe

3aWMTHDbIE OYKMN nep4yaTtkm PYKOBOACTBO No AaAetanmn HanpaxeHne
3KcnayaTauum

OBO3HAYEHUE AETAJIEM (pucyHok 1)

Mogenb CR-RJQ-40 Mogenb CR-RJQ-63 M RJQ-63T &
1. MopcTaska 1. MopcTaska CR-ZRJQ-110T
3. TopLeBoW WecTurpaHHbIn Koy SW6 2. HacTonbHble TUCKM C BUHTOBbIM 3aMMOM 1+ Moacraeka
4. CTonopHbIi 6ont 3. TopLeBoW WecTUrpaHHbIn Koy SW6 2. HacTonbHble TUCKM C BUHTOBbIM
5. HarpesatenbHble cepaeyHIKM 4, CTOnopHbI 60T 3akumMom .
6. CeTeBoil Kabenb 5. HarpesaTenbHble cepaeuHmKM 3. TopueBoi WeCTUrPaHHbIV Kiiod SW6
7. PykonTka 6.  Ceresoii Kabenb 4. Cronopbiit 6ot
8. TepMOV30NMpYOWMI LNTOK 7. PykoaTKa 5. HarpeB?Teanble CepaeyHnKn
9. HarpesatenbHas nnnTa 8. Tepmou30nMpyIOWMil LIMTOK 6. Ceresoii kaGenb
9. HarpeBatenbHas nnuTa 7. PykonTka .
8. TepmMoV30AMPYIOLNIA LUTOK
9. HarpesatenbHas nnnta
10.  MaHenb ynpasneHus
11, [JononHuTenbHasa pyKoATKa

(tonbko mogenb CR-ZRJQ-110T)

TEXHUYECKUE BAHHbIE

Mopgenb CR-RJQ-40 CR-RJQ-63 CR-ZRJQ-63T CR-ZRJQ-110T
HomuHanbHoe HanpsaxeHne 220/230V~ 220/230V~ 220/230V~ 220/230V~
MouHocTb 600/650 W 800/870 W 800/870 W 1200/ 1300W
YacroTa 50/60Hz 50/60Hz 50/60Hz 50/60Hz
Temnepatypa 260°C 5% 260°C £5% 200 - 279°C £5% 200 - 279°C 5%
Macca 1,6 kg 1,68 kg 1,8 kg 2,0kg

Pasmepbl 340x122x50 mm 370x135x50 mm 370x135x50 mm 380x155x60 mm

D

Knacc 3awutbi |
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NOAKNKOYEHUE K CETU

Mpubop paspeLlaeTcs NOAKMIYATbL TOMLKO K OAHOMA3HOM CETH NePeMEHHOTO ToKa 220/230 B 1 TONIbKO K CETEBOMY HaMPAXEHWIO, YKazaHHOMY Ha
3aBO/CKON TaBMIMUKe C TEXHNYECKNMM JAHHBIMM.

B ToKOBOW Lienu JomkeH 6biTb NpeaoxpaHnTenb Ha 16 A.

I'Ip|/|60p pa3spelaeTca NoAKNKYaTb TONIbKO K pO3eTKam, OGOPY,ELOBBHHbIM 3alWUTHbIM MPOBOAOM. Kpome TOro, pekomeHayeTca yCTaHOBUTb
yCTpOVICTBD 3alWUTHOrO OTK/TIOYEHNA NPU NOAB/IEHUN TOKa YyTEUKN.

MOHTAX (pucyHok 2)

Annapar Ans caprBaHua MydT nNpu paboTe JOMKEH GbiTb YCTAHOB/IEH Ha CTOMKY U3 KOMIJIEKTA MOCTABKM.

A BHUMAHMUE! Bo ns6exaHum 0)xoros o6ecneybre yCTounBOE NONOKEHNE YCTPONCTBA.

ﬂﬂﬂ SpI'OHOMI/IHHOVI pa60'rb| annapart agnAa My¢TOBOVI CBapPKN MOXHO YCTaHOBUTb Kak FOPNU30OHTAJIbHO, TaK U BEPTUKaNbHO BO BXOAALLME B
KOMMNNEKT NOCTaBKM HAaCTOJIbHbIE TUCKWN C BUHTOBbIM 3aXKVIMOM.

(Mogenb CR-RJQ-63, CR-ZRJQ-63T, CR-ZRJQ-110T)

MOHTAX MHCTPYMEHTA (pucyHok 3)

- YT006bI YCTaHOBWUTb COOTBETCTBYIOLME HAarpeBaTesibHble CepAeYHUKW, BbIKPYTUTE BUHT C BHYTPEHHUM LUECTUTPaHHNUKOM U3 MONOBUHOK
cepAeyHnKa, NpoAeHbTe BUHT CKBO3b NMOJTIOBUHKY CepAeYHMKa, KOTOpaA He UMeeT pe3b6hl, n yepes oTBepCTNE B HarpeBaTeanoﬁ NOBEPXHOCTU,
3aTemM HaKpyTuUTe BTOPYIO MOJTOBUHKY CepAeYHMKa Ha BUHT C BHYTPEHHUM LIECTUTPAaHHWKOM U 3aTAHUTE BUHT LWECTUIPaHHbIM K/TlOYOM SW6.

- anI 3TOM BTOPY!O NOJIOBUHKY CepAEYHMKa ynep)KvnBaVlTe OT MPOKPY4NBAHNA CTOMOPHbIM 6onTom B npefHasHa4yeHHOM A/1A Hee OTBepCTUn

BHUMAHUE! Mpn He3aTAHYTOM HarpeBaTe/IbHOM CepACYHMNKE YXYALIaeTCcA Nepeagaya Tenna, a tTem
cambiM U1 pe3ynbTaT CBapKu.

BKJIIOYEHME/BbIKJIIOYEHUE

Mogenb CR-RJQ-40 n CR-RJQ-63

Mpr6op He UmeeT oTAenbHOrO BbikNtouaTens BKJ1./BbIKJ1., oH BKNtoUaeTcsA NOACOEANHEHNEM CETEBOI BUNKM K CETW 1 BbIK/IOYAETCA
0TCOeAVHEHMEM CeTEeBOW BUSIKM OT CeTU.

NYCK B SKCMNYATALMUIO

- Y106bl HauaTb NPOLECC CBapKM, HEOBXOAMMO HarpeTb Nprubop Ao
paboueli Temnepatypbi.

- Mpw BKAloYeHNM Nprbopa B ceTb 3aropaeTca KPacHbIl CBETOANOL
= npubop HarpesaeTcs. Mo OCTUXKEHNN TeMnepaTypbl CBapKu
KpaCHbI CBETOAMO/ FaCHET, 11 3aropaeTca 3e1eHbll CBETOANOA.
Tenepb npubop rotos K pabote.
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Mopenb CR-ZRJQ-63T n CR-ZRJQ-110T

YCTpOWICTBO He VMeeT oTAeNbHOro Bbiktoyatena BKJ1./BbIK/I. Ecnn ceTeas BunKa BKNloUeHa B CETb, TO YCTPONCTBO aBTOMATUYECK HarpeBaeTca
[0 279°C.

Ha naHenwn ynpasneHus TemnepaTypy MOXHO NnaBHO perynmposatb ot 200 fo 279°C.

Yrobbi 3afaTb onpepAeneHHyo TeMmnepartypy, BbinonHuTe ciegyoine AencTBumA.:

. Ha nogKio4eHHOM K ceTi yCTpoCTBe HaxmuTe KHonky SET

(HACTPOWIKA), HauHeT muraTb paspaj eavHuULL Ha MHAVKaTope Paspan Paspapn Paspsag
TemnepaTypbl. coTeH NecATKoB eAnHnY
2. KHonkamu BBer 1 BHM3 MOXHO yBenn4nBaTb UIN yMmeHblUaTb
3HaueHve.
3.TMocne TOro Kak Bbl YCTaHOBWIN 3HaY€HNEe, HAXMUTE KHOMKY ﬂa]‘lee,

YTOGbI YCTAHOBUTL CieAyIOWMiA pa3paf 3HaueHus.

. Noirna fo TpebyeMoro 3HaueHus, AnA NOATBEPX/AHNA CHOBa
Haxmute kHonky SET (HACTPOVIKA). RDY

. Ecnn cetuTCA KpacHbiin ceetogroa HEAT, npubop HarpeBaeTcs.
Ecnu cBeTnTCA 3eneHbiin ceetogunoa RDY, 3To 3HauuT, Yto
L[OCTUTHYTa Tpebyemas Temnepatypa, v npuéop 6onblue He
HarpeBaeTcA. Ecnv KpacHbI 1 3eneHblil CBETOANOA CBETATCA
nooYepesHo, 3TO 3HAUNT, YTO NpMBOP NpMbAKaeTcs K Tpebyemon
Temnepatype.

IS

w

HEAT

SET [Hanble Bsepx BHu3

BHumaHue: B paspage eanH1L MOXHO yCTaHaBMBaTh 3HayeHnA oT 0 1o 9, B pa3pafe AecATKos — oT 0 1o 7. Paspapa coTeH He perynupyeTca!!

YKA3AHU/A NO PABOTE

06pa1'vn'e BHNMaHMe, YTO NocJie BblK/YeHnA npuﬁopa HarpeBaTe/ibHaA NJiNTa eLie o4YeHb JoNro
ocTaeTcA ropavei.

BHMMAHME! ONACHOCTb OXKOrA!

NMOArOTOBKA K CBAPKE (Tabnuua T1)

- KoHely Tpy6bl cKawwmeath cornacHo Tabnuue T1. CoefnHUTENbHYI0 NOBEPXHOCTL TPY6bI CriefyeT o6pabatbiBaTb HEMOCPEACTBEHHO Nepes
Hauanom cBapKu.

- CoeanHNTENbHYI0 NOBEPXHOCTb TPY6bl 06paboTaiiTe COrnacHo ykasaHuAM U3roToBUTENA TPYObI.
- Ha koHLie Tpy6bl caenaiite OTMETKY ry6UHbI yCTaHOBKM Ha paccToAHWM | cornacHo Tabnuue T1.

d = [lnametp Tpy6bl @ B MM
b =KaHT Tpy6bl B MM
I =Tny6uHa nocagku B Mm

- DacoHHyo AeTanb BHYTPU CrieAyeT TWaTeslbHO OYMCTUTb 06€3KMPUBAIOLMM CPEACTBOM (Hanpumep, CNMPTOM) N HEBOJTIOKHWCTON 1
HeoKpaLueHHow Gymaron.

BHUMAHME! YYUTbIBAUTE ATMOCOEPHbIE BO3JENCTBUA!

MPOLIECC CBAPKMU (pucyHoK 4)

- Y106bI 06ecneunTb NpaBUsibHOE CBapuBaHuie TPy6Obl U MydTbI, 1 TEM CaMbIM FrapaHTUPOBaTh ONTUMasNbHOE NPOXOX/AEHNE CPeACTBa, OTMETbTE Ha
noanexatyeil ceapke Tpy6e rny6uHy yCTaHOBKM B COOTBETCTBUM C JaHHbIMY 13 Tabnuubl 1.

Npumep:
Hapy»Hblii AnameTp Tpy6bl paBHbIi 20 MM O3Ha4aeT rybuHy ycTaHOBKY |, paBHYto 14 MM
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®

- Tpy6y 1 pacoHHyIo AeTasb MAOTHO MO OCK HABNHLTE A0 METKW Ha HarpeBaTeNbHbIN CEPAEUYHVK 1 BTYSIKY, yCTaHOBNEHHbIE Ha HarpeBaTelbHOM
J1EMEHTE, U 3adunKcmpyTe.

- 3aTem yepKuBaiiTe GpUKCaLMIO B TEUEHIE BPEMEHI HarpeBa cornacHo Tabnuue T2 - T4,
BHumanme: Tpy6y v MyQTy B XONIOAHOM COCTOAHUM HEBO3MOXHOCTb 3a/iBUHYTb AAPYT B APYra.

- Mocne ncTeyeHnsa BpeMeHn Harpesa Tpyby 1 GpacoHHyIo ieTanb Pe3Ko CTAHUTE C HarpeBaTeNbHOrO CepAeyHNKa 1 BTYSIKU 1 HEMEe[/IeHHO
(cooTBeTCTBYHOL|EE BPEMA NePeCcTaHOBKM yKasaHo B Tabnuie T2 - T4 ), He noBopaumBas, CABUHLTE BMECTE A0 METKM.

- YnepuBaiTe GpUKcaLmio Nony4eHHOro COeIUHEHNA COrnacHo Tabnuue T2 - T4, nocne yero AaiiTe emy OCTbITb.

- CBapHoe coeHeHne paspellaeTca noAseprartb Harpy3kam, BO3HMKaLWnm npu nposegeHnn F[aﬂbHEvlLlJl/lX paﬁoT no Npoknajke, TONIbKO No
ncreyeHnn Heoﬁxonmmoro BpemMeHUn oxnaxgeHusa.

Mocne okoHYaHWA PaboT HarpeBaTesbHbIV CePAEUHVIK U BTYSIKY CleflyeT OUNCTUTb HEBOJIOKHICTO GyMaroi, a npy HeO6XoANMOCTU 1 CNIPTOM.

A OMACHOCTb OXKOTA! lMpeaBapuTtenbHo oxnagute npu6op!

Ykasanusa K Ta6n. T1 - T4:

YKasaHHble B TabnviLie napameTpbl CBapKW ABMAKTCA NNLIb OPUEHTNPOBOYHBIMU 3HaUEHNAMM, Ha KoTopbie dripma ROTHENBERGER INDUSTRIAL
He npefocTaBnAeT rapaHTuio!

B oTaenbHbIX Cyyasx cefyet 0b6a3aTesnibHO 3anpocuTb Y U3roTouTeNs TPY6 1 GacoHHbIX feTanei XxapakTepHble A AaHHOTO MaTepuana
napameTpbl 06paboTKu.

Tpy6bl 1 pacoHHble AeTanu MOXHO NPUOGPECT B MECTHOM CreLian3npoBaHHOM MarasuHe.

EanHunub N3MepPEHNA: MM = MUIMETPbI /c= CeKyHAb! / MUH. = MUHYTbI

TEXOBCNYXUBAHUE =

TEXHUWYECKOE OBCJTYKUBAHUE N YXO[,

- Bcerna COG”IOHaVlTE npasunia TeXHUKu 6e3onacHoCTu. I'Iepen BbINOJSIHEHUEM JTIOObIX paGOT no TeXOGCﬂy)KI/IBaHVIIO N3BNeKnUTe CeTEBYIO BUNKY U3
po3seTku.

- I'IpoBepre Hal'peBaTel'IbelVI CepAeyHuK 1 BTYJIKY Ha npeameTt nospemneHMﬁ NOKpbITUA. B cnyyae I'IDBpe)KF\eHVIﬁ nx HEO6XOF[I/IMO 3aMeHUTb.
- Yaanute ocTaTku matepuasna HeBOSIOKHUCTON Bymaroii 1 CimpToMm.
- Mpwv NoBpexaeHN ceTeBOro kabens 3ameHuTe ero crneynanbHbIM Kabenem.

- ina oumncTtkn npm6opa 3anpeLlaeTca UCnonb3oBaTb YNCTALWME CPeACTBa, CoAepXxalyme pacTBOPUTENb, MOCKO/bKY 3TO MOXET NOBPeAuTb AeTanu
13 nnacTmaccbl.

- PemoHT PpeKoMeHAYyeTCA BbINOSIHATL TONbKO B CepBVICHOIh MaCTEpCKOIﬁ nnu npusenekatb cCNeyrannucToB NPOU3BOAUTENA.

MPABUNA TEXHNKU BE3OMNACHOCTU

-VYnp Texo6c¢ p ] Tb y nepcoHany ¢ y4eTom npeanncaHmnii no
cBaf ncKyccT NPUVHATLIX B CTPaHe NCMOJIb30BaHNA.

- Annapar uc b ANA pa6oT ¢ cucTemamu 0614eCTBEHHOTO BOAOC ] Takue pa6oTbl AOMKHbI

ThesA C K npeanpuATuem.

- BHUMAHME! ONACHOCTb OXKOrA! Ha HarpeBa TeT paTypa MoXeT gocturatb 279°C.

- He ncnonb3syiite ycTpoiicTBO BO BNaXKHOI cpepe.

- Harpesa i T UCl yiTe B6 HOM, pa60TOCNOCO6HOM COCTOAHMMN.

- Kpome Toro, ¢ nre y no 6 HOCTH.

[laHHbI CUMBOJ yKa3blBaeT Ha TO, YTO COMACHO AVPEKTMBE NO OTCIYKUBLUVIM CBO CPOK SNEKTPUYECKIM 1 3NIEKTPOHHBIM Npubopam

(2012/19/EC) 1 HaUMOHaNbHbIM 3aKOHaM HacToALLee N3fenmne 3anpeLeHo yTUI3NPOBaTb Kak ObiToBble OTXOAbI. [laHHOe n3fenve
Heo6X0AMMO CAlaTb B MPelyCMOTPEHHbIV 1A 3TOrO MyHKT c6opa. ITo MOXeT GbiTb CleNaHo B popMe BO3BpaTa Mpu NoKymnke
aHaNoOrMYHOro U3AENNA VAW MyTeM CAAYM B YMOHOMOYEHHbIN MYHKT c6opa no nepepaboTke SNEKTPUYECKUX 1 SNIEKTPOHHbIX NPUGOPOB.
Henap, obpay cortc CBOW CPOK YCTPOUCTBaMI MOXeT OKa3aTb HeraTMBHOe BO3/IeCTBIE Ha OKPY»KaloLlyto
cpefiy 1 310pOBbe JII0AEN 13-3a ONACHbIX MaTePKanoB, KOTOPbIE YaCTO COAEPKATCA B INEKTPUUECKUX 1 SNEKTPOHHbIX MPUoopax.
Hapnexaluas ytunusauma faHHOro U3aenus, Kpome Npoyero, BHOCUT CBOY BKNaZ, B 3GGeKTUBHOE UCMONb30BaHe NPYPOAHbIX PECYPCOB.
NHdopmaumio o MyHKTax cbopa OTCNYKMBLUMX CBOV CPOK NPUBOPOB MOXKHO MOJYYNTb B TOPOACKOM aAMUHICTPALIMK, Ha My6AYHO-
NPaBOBOM yTUIM3VPYIOLEM NPEANPUATIAY, B YNOTHOMOYEHHOM MYHKTE MO YTUAN3aLWM SNeKTPUYECKIX 1 3EKTPOHHbIX NpnbopoB nnm B
cnyx6e, 3aH1MaloLLEeICA BbIBO30OM Mycopa.
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Extra sdkerhetsanvisningar for anvdndning
av muffsvetsaggregatet

. Riskfria arbeten med maskinen dr endast méjliga nér du laser bruksanvisningen och sdkerhetsanvisningarna och
foljer de anvisningar som ges dar.

Ror aldrig vid de heta flickarna pd muffsvetsutrustningen. Varning: Brannskaderisk! Vid varmeelementet kan
temperaturen vara upp till 279°C.

. Kontakt med elektriska ledningar &r livsfarligt eller kan leda till brander.

Om nitkabeln skadas eller delas vid arbetet far man inte vidréra kabeln, utan maste genast dra ut kontakten ur
eluttaget. Anvand aldrig apparaten med skadad kabel. Om apparatens natkabel &r skadad maste den bytas ut av tillverkaren,
dennes kundtjénst eller annan kvalificerad person fér att undvika skador.

Detta verktyg far under inga omstindigheter anvéndas av bq’rn eller personer med reducerad fysisk, sensorisk eller A
mental formaga, eller saknar erfarenhet och kunskap. Barn far inte leka med apparaten. Rengdring och anvéndarunderhall
far inte utféras av barn.

. Mandvrering, underhall och vard far endast utféras av instruerad personal i det man féljer brukliga féreskrifter fér
svetsning i plast.

Anvand inte apparaten i fuktig omgivning.

Anvind endast virmeelementet i sdkert, funktionsdugligt tillstand.

. Svetsférbindelsen far fortsitta med arbete efter att y

>

El S

o o

© o N

iden har | at.

Varning! Detta verktyg maste ligga i sitt stéll nér det inte anvénds.

1L

; W
= Bar = Bar skyddshandskar =Las
skyddsglasogon bruksanvisningen

= Se upp! heta
komponenter

= Elektrisk spanning

DETALJBETECKNING (bild 1)

Modell CR-RJQ-40 Modell CR-RJQ-63 Modell CR-ZRJQ-63T och

1 Stall 1. Stall CR-ZRJQ-110T

3. Insexnyckel SW6 2. Skruvstad 1. Stall

4. Lasbult 3. Insexnyckel SW6 2. Skruvstad

5. Varmestift 4. Lasbult 3. Insexnyckel SW6

6. Natkabel 5. Varmestift 4. Lasbult

7. Handtag 6. Nétkabel 5. Varmestift

8. Varme-isoleringsskydd 7. Handtag 6. Natkabel

9. Varmeplatta 8. Véarme-isoleringsskydd 7. Handtag

9. Varmeplatta 8. Varme-isoleringsskydd

9. Véarmeplatta
10.  Mandvreringsfalt
11.  Extrahandtag

(endast modell CR-ZRJQ-110T)

TEKNISKA DATA

Modell CR-RJQ-40 CR-RJQ-63 CR-ZRJQ-63T CR-ZRJQ-110T
Standardspanning 220/230 V~ 220/230 V~ 220/230 V~ 220/230 V~
Effekt 600/650 W 800/870 W 800/870 W 1200/1300 W
Frekvens 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz
Temperatur 260 °C +5 % 260 °C +5 % 200-279 °C +5 % 200-279 °C +5 %
Vikt 1,6 kg 1,68 kg 1,8 kg 2,0 kg
Dimensioner 340x122x50 mm 370x135x50 mm 370x135x50 mm 380x155x60 mm

D
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NATANSLUTNING

‘ ®

Anslut endast till 220/230 V enfas véxelstrom och till p4 markplaten angiven natspanning.
Stromkretsen maste vara sikrad med en 16 A-sakring.
Anslut apparaten endast till vagguttag med skyddsledare. Dessutom rekommenderas att installera en jordfelsbrytare.

MONTERING (bild 2)

Muffsvetsen stoppas i det medféljande stativet.

A VARNING! Se alltid att maskinen star sikert, fér att forebygga briénnskador.

For att arbeta ergonomiskt kan muffsvetsen monteras bade horisontellt och vertikalt pa det medskickade skruvstadsbordet.
(Modell CR-RJQ-63, CR-ZRJQ-63T, CR-ZRJQ-110T)

VERKTYGSMONTERING (bild 3)

- For att montera motsvarande varmestift, skruva ut insexskruven ur stifthalvan, for skruven genom stifthalvan som inte har nagra
géngor och genom halet i vdrmeytan, skruva nu i den andra stifthalvan och dra at insexskruven med en SW6-insexnyckel.

- Pa sa vis haller du fast den andra stifthalvan med I&sbulten i halet sa att den inte vrids sonder.

VARNING! Nir varmestiftet dr atdraget uppstar en dalig virmedvergang och diarmed daligt
svetsresultat.

'\ gl
IDRIFTTAGANDE \>4 [ , ]-I

Modell CR-RJQ-40 och CR-RJQ-63
Apparaten har ingen separat TILL/FRAN-brytare, den startas nar man ansluter nitkontakten och stangs av nar man drar ut den.

- For att borja svetsa méaste apparaten ha driftstemperatur.

- Nér apparaten ansluts lyser den réda LED-lampan = apparaten
varmer upp sig. Efter att man natt svetstemperaturen slacks
den réda LED-lampan och den gréna LED-lampan lyser.
Apparaten &r nu klar att anvandas.
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Modell CR-ZRJQ-63T och CR-ZRJQ-110T
Apparaten har ingen separat TILL/FRAN-brytare. N&r natkontakten ansluts till elnatet véarmer apparaten automatiskt upp sig till 279 °C.
Med mandvreringsfaltet kan man reglera temperaturen mellan 200 och 279 °C.

For att stalla in en sarskild temperatur, ga till vaga enligt foljande:

-

. Tryck, nér apparaten &r inkopplad, pa knappen SET, nu

blinkar temperaturvisarens forsta stalle. 100:e 10:e 1:a
Med Upp- och Ned-knappen kan du nu hoja eller sanka stallet stallet stallet
vérdet.

Nar du har stallt in vérdet trycker du pé Vidare-knappen fér att
stélla in vardets nésta stélle.

Om du har uppnétt énskat varde, tryck pa SET-knappen for
att bekréfta.

Om den réda HEAT-LED:en lyser vdrmer apparaten upp RDY
sig. Om den gréna RDY-LED:en lyser &r den 6nskade
temperaturen uppnadd och apparaten varmer inte langre upp
sig. Om den réda och den grona LED:en lyser om vartannat
narmar sig apparaten den onskade temperaturen.

Rl S

o

HEAT

SET Vidare Upp Ned

Observera: 1:a stéllet kan justeras fran 0-9 och det 10:e fran 0-7. Det 100:e stéllet kan inte justeras!

ARBETSANVISNINGAR

Ténk pa att virmeplattan férblir het en lang stund efter att man har sténgt av.
VARNING BRANNSKADERISK!

FORBEREDELSER FORE SVETSNING (tabell T1)

- Rérénden ska fasas av enligt tabell T1. Bearbetningen av rérets férbindelsyta maste ske direkt fore svetsningen.

- Rorets férbindelseyta skall bearbetas enligt uppgifterna fran rértillverkaren.

- Fast instickningsdjupet i avstand enligt tabell T1 pa réranden.

d = Rordiameter @ i mm

b = Rorets fas i mm

I = Instickningsdjupet i mm

- Formstycket skall inuti rengéras grundligt med ett avfettningsmedel (t.ex. sprit) och gnuggas med ett dammfritt infargat papper.

VARNING BEAKTA VADERPAVERKAN

SVETSNINGSFORLOPP (bild 4)

- For att sékerstélla att rér och formstycket var korrekt svetsat och sélunda har ett optimalt genomfléde som kan garanteras. Markera
pa det svetsade roret insticksdjupet relativt till data ur tabell T1.

Exempel
Det yttre genomsnittsmattet 20 mm betyder ett insticksdjup pa 14 mm.
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- Rér och formstycken skall dras snabbt och axiellt till markeringen pa de pa varmeelementet monterade varmestiften och kontakterna
och fixeras.

- Hall dem nu fixerade under uppvarmningstiden enligt tabell T2-T4.
Obs: Ror och hylsa kan i kallt tillstand inte skjutas in i varandra.

- Dra av roret eller formstycket fran varmestiftet och kontakten efter uppvarmningstiden och satt inop dem genast (motsvarande
omstallningstid i tabell T2-T4) utan att vrida sonder dem.

- Hall den sammanférda forbindelsen fixerad enligt tabell T2-T4 och 14t den dérefter kylas av.
- Svetsforbindelsen far fortsatta med arbete efter att avkylningstiden har passerat.

Efter varje svetsning bor varmestiftet och kontakten rengéras med icke avluddande papper och eventuellt sprit.

A BRANDFARA! Apparaten skall forst latas avkylas!

Anvisningar for tabellerna T1-T4:

De i tabellen n&mnda svetsparametrarna &r endast referensvéarden, som inte ROTHENBERGER INDUSTRIAL ger négra garantier for!
| enskilda fall skall man alltid félja rér- och formdelstillverkarnas materialspecifika bearbetningsparametrar.

Ror och formstycke finner du i den lokala installationsfackhandel.

Enheter: mm = millimeter / s = sekunder / min. = minuter

UNDERHALL [ :D] -I
UNDERHALL OCH SKOTSEL

- Folj alltid sékerhetsbestdmmelserna. Dra ut natkontakten ur eluttaget fére alla underhallsarbeten.

- Kontrollera beldggning och eventuella skador pa varmestift och kontakt. Vid skador méste dessa bytas ut.
- Materialrester skall avldgsnas med papper som inte luddar av sig och sprit.

- Om natkabeln &r skadad maste den bytas ut mot en specialkabel.

- Anvand inte rengdringsmedel som innehaller I6sningsmedel, eftersom plastdelar kan skadas.

- Det rekommenderas att man endast ater serviceverkstader eller tillverkaren utfora reparationer.

SAKERHETSBESTAMMELSER

- M:«:n&vrering, underhall och vard far endast utféras av instruerad personal i det man féljer brukliga féreskrifter fér svetsning
i plast.

- Apparaten skall inte anvindas vid arbeten pa offentliga vatten- och férsérjningssystem. Saddana arbeten maste utféras av ett
installationsforetag.

- VARNING BRANNSKADERISK! Vid virmeelementet kan temperaturen vara upp till 279°C.

- Anvédnd inte apparaten i fuktig omgivning.

- Anvéand endast varmeelementet i sikert, funktionsdugligt tillstand.

- Folj de bifogade sdkerhetsangivelserna.

ATERVINNING

Denna symbol betyder att produkten, enligt direktiven for foérbrukade el- och elektronikartiklar (2012/19/EG) samt nationella
lagar, inte far kastas i hushallssoporna. Den har produkten méste lamnas till ett darfor avsett uppsamlingsstélle. Detta kan
ske t.ex. genom &terlamning vid kdp av en liknande produkt eller genom att Iamna den hos ett auktoriserat uppsamlingsstélle
for atervinning av forbrukade el- och elektronikapparater. Ofackmassing hantering av férbrukade apparater kan pa grund

av potentiellt farliga &mnen, som ofta férekommer i férbrukade el- och elektronikapparater, verka negativt pa miljén och
maénniskors halsa. Genom fackméssig atervinning av denna produkt bidrar du dessutom till att naturens resurser anvands
effektivt. Information om uppsamlingsstéllen fér forbrukade apparater far du hos kommunens miljiéenhet, hos ett auktoriserat
stélle for atervinning av el- och elektronikartiklar eller hos ditt sophanteringsforetag.
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Dodatna varnostna opozorila za
uporabo vasega aparata za varjenje spojk

. Delo s strojem je mozno brez nevarnosti samo takrat, ¢e v celoti preberete navodila za uporabo in varnostna opozorila

El S

o o

© o N

Pozor! To orodije je treba poloziti na njegovo stojalo, ko se to ne uporablja.

. Ce se pri delu poskoduje ali prekine elektri¢ni napajalni kabel, se kabla ne smete dotikati, temve¢ ga takoj izvlecite iz

. Stroj smejo uporabljati, vzdrzevati in negovati le ustrezno pouceno osebje, z upostevanjem obic¢ajnih predpisov v

. Ogrevalni element uporabljajte samo v varnem in funkcionalno uporabnem stanju.

ter sledite tam opisanim napotilom.

Nikoli se ne dotikajte vrocih povrsin aparata za varjenje spojk. Pozor - nevarnost opeklin! Na ogrevalnem elementu
lahko nastopijo temperature do pribl. 279°C.

§tik z elektri¢no napeljavo je smrtno nevaren ali lahko povzroci pozar.

mrezne vtiénice. Aparata nikoli ne uporabljajte s poskodovanim kablom. Ce je poskodovan priklju¢ni kabel naprave, jo mora
zamenjati proizvajalec, njegov servis ali podobno usposobljena oseba, saj tako preprecite ogrozanje.

Tega orodja v nobenem primeru ne smejo uporabljati otroci ali ljudje z zmanj$animi psihi¢nimi, ¢utnimi ali duSevnimi

zmoznostmi ali pomanjkanjem izku$enj in znanja. Otroci se ne smejo igrati z napravo. Ci$¢enja in vzdrzevanja, ki ga mora
opraviti uporabnik, ne smejo opraviti otroci.

drzavi glede varjenja umetnih mas.
Aparata ne uporabljajte na vlagi.

Zvarjen spoj lahko obremenite z ostalimi deli pri polaganju Sele po poteku ¢asa ohlajevanja.

= nosite
za$¢itna ocala

1L

= nosite zaséitne rokavice = preberite navodila za
uporabo

= pozor, vrodi deli = elektriéna napetost

Model CR-RJQ-40

©CENP O AL

OZNAKE SESTAVNIH DELOV (slika 1)

Model CR-RJQ-63 ModelA CR-ZRJQ-63T in

CR-ZRJQ-110T

Stojalo 1. Stojalo

Imbus klju¢ SW6 2. Namizni primez 1. Stojalo

Pritrdilni zatic 3. Imbus kljus SW6 2. Namizni primez

Ogrevalni trni 4. Pritrdilni zati¢ 3. Imbus klju¢ SW6

Elektriéni kabel 5. Ogrevalni trni 4. Pritrdilni zati¢

Drzalo 6.  Elektri¢ni kabel 5. Ogrevalni trni

Toplotno izolacijska zaséita 7. Drzalo 6. Elektriéni kabel

Ogrevalna plos¢a 8.  Toplotno izolacijska zas¢ita 7. Drzalo

9. Ogrevalna plos¢a 8. Toplotno izolacijska zas¢ita

9. Ogrevalna plos¢a
10.  Polje za upravljanje
11.  Dodatni ro¢aj

(le model CR-ZRJQ-110T)

TEHNICNI PODATKI

Modeli CR-RJQ-40 CR-RJQ-63 CR-ZRJQ-63T CR-ZRJQ-110T
Nazivna napetost 220/230V~ 220/230V~ 220/230V~ 220/230V~

Mo¢ 600 / 650 W 800/870 W 800/870 W 1200/ 1300 W
Frekvenca 50 /60 Hz 50/60 Hz 50 /60 Hz 50/60 Hz
Temperatura 260 °C +5 % 260 °C +5 % 200-279 °C +5 % 200-279°C +5 %
Teza 1,6 kg 1,68 kg 1,8 kg 2,0kg

Mere 340x122x50 mm 370x135x50 mm 370x135x50 mm 380x155x60 mm

@

Razred zascite |
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PRIKLOP NA OMREZJE

Napravo prikljuéujte samo na enofazno izmeni¢no omrezje 220/230 V, z napetostjo omrezja, ki je navedena na tablici o zmogljivostih.
Elektri¢ni tokokrog mora biti zavarovan z varovalko 16 amperov.

Aparat prikljucite samo na mrezne vti¢nice z zas¢itnim vodnikom. Razen tega priporo¢amo instalacijo zas¢itnega modula za okvarni
tok.

MONTAZA (slika 2)

Aparat za varjenje spojk se med obratovanjem namesti na prilozeno stojalo.

A POZOR! Vedno poskrbite za zanesljivo stabilnost stroja, da se izognete opeklinam.

Za ergonomsko delo lahko aparat za varjenje spojk montirate vodoravno in navpi¢no na prilozen namizni primez.
(Model CR-RJQ-63, CR-ZRJQ-63T, CR-ZRJQ-110T)

MONTAZA ORODJA (slika 3)

- Za montazo ustreznih ogrevalnih trnov odvijte imbus vijak iz polovice trna, vtaknite vijak skozi polovico trna, ki je brez navoja in skozi
luknjo na ogrevalni povrsini, nato na imbus vijak privijte drugo polovico trna ter zategnite vijak z uporabo imbus klju¢a velikosti 6.

- Pri tem s pritrdilnim trnom drzite drugo polovico trna v zato predvideni luknji, da se ta ne obraca.

POZOR! Pri ogrevalnem trnu, ki ni zategnjen, je prevajanje toplote slabse, zaradi tega so tudi
slabsi rezultat varjenja.

ZACETEK UPORABE

VKLOP/ 1Z

LOP

Modela CR-RJQ-40 in CR-RJQ-63
Aparat nima posebnega stikala za VKLOP/IZKLOP, vklopi se tako, da vtaknete vti¢a prikljuénega kabla v vti¢nico, izklopi pa se tako, da
vti¢ izvleGete iz vticnice.

- Za zacetek varjenja mora aparat doseci svojo obratovalno
temperaturo.

- Ko je aparat prikljucen, sveti rde¢a LED = aparat se segreva.
Ko je dosezena temperatura varjenja, ugasne rde¢a LED in
posveti zelena LED. Naprava je pripravljen za uporabo.
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Modela CR-ZRJQ-63T in CR-ZRJQ-110T

Aparat nima posebnega stikala VKLOP/IZKLOP. Ko je vti¢ priklju¢nega kabla povezan z elektri¢nim omrezjem, se aparat avtomati¢no
segreva na 279 °C.

Z uporabo polja za upravljanje je mozno prosto uravnavati temperaturo med 200 in 279 °C.

Za dosego dolo¢ene temperature ravnajte tako kot je opisano v naslednjih korakih.

-

. Ko je aparat priklju¢en na elektricno omrezje pritisnite tipko X
SET, sedaj utripa prvo mesto prikazovalnika temperature. 100 (sto- 10 (dese- 1(enice)

S tipkama "gor" in "dol" lahko lahko vrednost povisate ali tice) tice) mesto
znizate. t

Ko je ustrezna vrednost nastavljena, pritisnite gumb "naprej"
za nastavitev naslednjega mesta.

Ko je zelena vrednost nastavljena, ponovno pritisnite tipko
SET.

> DN

o

Ce sveti rdedi LED HEAT, se aparat segreva. Ce sveti zelena RDY
LED RDY, je dosezena zelena temperatura in aparat se ve¢ ne
segreva. Ce izmeni¢no svetita rdeca in zelena LED, se aparat
priblizuje Zeleni temperaturi.

HEAT

SET Naprej Gor Dol

Pozor: Mesta "enic" lahko nastavite od 0-9 in mesto "desetic" od 0-7. Mest "stotic" ni mozno nastavljati!!

NAPOTKI ZA DELO

Pazite, saj ostane ogrevalna plosc¢a Se dolgo po izklopu aparata zelo vro¢a.
POZOR - NEVARNOST OPEKLIN!

PRIPRAVA VARJENJA (tabela T1)

- Konec cevi je treba posneti v skladu s tabelo T1. Obdelava spojnih povrsin cevi se mora izvajati neposredno pred zaetkom varjenja.
- Spojno povrsino cevi je treba obdelati v skladu z navodili proizvajalca cevi.

- Na koncih cevi namestite vticno globino na razdaljo | in v skladu s tabelo T1.

d = premer cevi@ v mm

b = posnetje ceviv mm

I = vti¢na globina v mm

- Oblikovni kos morate v notranjosti o€istiti s sredstvom za razmastitev (npr. $pirit) papirjem, ki ne pusc¢a vlaken in ni obarvan.

POZOR, UPOSTEVAJTE VREMENSKE VPLIVE!

VARJENJE (slika 4)

- Da bi zagotovili, da sta cev in oblikovni kos pravilno zvarjena in tako zagotavljata optimalni pretok medija, oznacite na cevi, ki jo varite,
@ globino vstavljanja v skladu s podatki iz tabele T1.

Primer:
Zunanji premer cevi 20 mm pomeni globino vstavljanja | 14 mm
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- Cev in oblikovani kos potisnite odlo¢no in vzdolzno na ogrevalne trne in puse namescene na ogrevalnem elementu ter ga fiksirajte.
- Nato drzite sklop fiksiran v trajanju ¢asa ogrevanja v skladu s tabelami T2 — T4.

Napotek: Ko sta hladni, cevi in objemke ni mogo¢e potisniti eno v drugo.

- Po izteku ¢asa ogrevanja potegnite cev in oblikovani kos sunkovito iz ogrevalnih trnov in pus ter ju sestavite (ustrezen ¢as premikanja
je naveden v tabelah T2 - T4) do oznacbe brez zasuka.

- Sestavljen spoj drzite fiksiran skladno z navodili tabel T2 — T4 ter ga potem pustite, da se ohladi.

- Zvarjen spoj lahko obremenite z drugimi deli pri polaganju smete Sele po poteku ¢asa ohlajevanja.

Po vsakem koncu varjenja je priporocljivo ogrevalne trne in puse odistiti s papirjem, ki ne pusca vlaken in s Spiritom.

A NEVARNOST OPEKLIN! Pred tem ohladite izdelek.

Napotek k tabeli T1 - 4:
V tabelah navedeni parametri varjenja so samo priblizne vrednosti, za katere podjetie ROTHENBERGER INDUSTRIAL ne prevzema
nobenega jamstval

V posami¢nem primeru je treba obvezno upostevati materialno-specifi¢ne obdelovalne parametre proizvajalca cevi in oblikovanega
dela.

Cevi in oblikovne dele dobite v krajevni specializirani trgovini z instalacijskim materialom.

Enote: mm = milimeter / s = sekunda / min. = minuta

VZDRZEVANJE [ :D] -I
VZDRZEVANJE IN NEGA

- Vedno upostevajte varnostne predpise. Pred vsakim vzdrzevalnim posegom izvlecite vti¢ elektricnega kabla iz mrezne vticnice.
- Ogrevalne trne in puse preverite glede morebitnih poskodb povrsinske previeke. Ce je poskodovana, jo morate zamenjati.

- Ostanke materiala odstranite s papirjem, ki ne pusca vlaken in s Spiritom.

- Poskodovani elektri¢ni kabel je treba nadomestiti s specialnim elektri¢nim kablom.

- Za ¢iScenje aparata ne uporabljajte Cistil, ki vsebujejo razredcila, ker lahko poskodujete plasti¢ne sestavne dele.
- Priporogiljivo je, da prepustite popravila izvajati samo servisni delavnici ali proizvajalcu

VARNOSTNI PREDPISI

- Uporabo, vzdrzevanje in nego stroja sme izvrSevati samo ustrezno pouceno osebje, z upostevanjem v drzavi obicajnih
predpisov glede varjenja umetnih mas.

- Naprave ni dovoljeno uporabljati za delo na javnih sistemih za oskrbo in odvajanje vode. Ta dela mora opravljati
specializirano podjetje za instalacije.

- POZOR - NEVARNOST OPEKLIN! Na ogrevalnem elementu lahko nastopijo temperature do pribl. 279°C.

- Aparata ne uporabljajte na vlagi.

- Ogrevalni element uporabljajte samo v varnem in funkcionalno uporabnem stanju.

- Upostevaijte tudi druga prilozena varnostna opozorila.

RECIKLAZA

Ta simbol pomeni, da tega izdelka v skladu s smernicami o elektri¢nih in elektronskih odpadnih napravah (2012/19/EU) in
drzavnimi zakoni ni dovoljeno odstraniti med odpadke skupaj z navadnimi gospodinjskimi odpadki. Ta izdelek je treba oddati na
ustreznem zbirnem mestu. Napravo lahko oddate pri nakupu podobnega izdelka, lahko pa ga oddate na pooblasé¢enem zbirnem
mestu za ponovno predelavo elektri¢nih in elektronskih starih naprav. Nepravilno ravnanje s starimi napravami lahko $kodljivo
vpliva na okolje in zdravije ljudi zaradi nevarnih snovi, ki so pogosto v elektri¢nih in elektronskih napravah. S predpisanim
odstranjevanjem tovrstnih izdelkov med odpadke pripomorete poleg tega k uéinkoviti uporabi naravnih virov. Informacije o
zbirnih mestih za stare naprave lahko dobite na svoji mestni upravi, pooblaséenem zbiralnem mestu za predelavo elektri¢nih

in elektronskih odpadnih naprav, pooblas¢enem mestu za odstranjevanje elektri¢nih in elektronskih odpadnih naprav med
odpadke ali na svojem komunalnem podjetju.

105

036051,52,62,63_Anleitung_Kern_26 Sprachen.indb 105 @ 02.02.2023 16:08:40



036051,52,62,63_Anleitung_Kern_26 Sprachen.indb 106 @ 02.02.2023 16:08:40

®

Garancijski list

Aparat za varjenje spojk
Modela: 036051, 036052, 036062, 036063

Proizvajalec:

Walter Werkzeuge Salzburg GmbH
Gewerbeparkstralie 9

5081 Anif bei Salzburg/Salzburg
Osterreich

Servis v Sloveniji:

GMA Elektromehanika, d.o.o.
Cesta Andreja Bitenca 115
1000 Ljubljana

Tel.: 01-583 83 04

Fax: 01-518 38 03

Email: info@gma.si

S tem garancijskim listom dajalec garancije Walter Werkzeuge Salzburg GmbH, Gewerbeparks-
trasse 9, Anif, A— 5081, v celoti jam¢i, za lastnosti ter da bo izdelek v garancijskem roku ob nor-
malni in pravilni uporabi brezhibno deloval in se zavezuje, da bo ob izpolnjenih spodaj navedenih
pogojih odpravil morebitne pomanjkljivosti in okvare zaradi napak v materialu ali izdelavi oz. po
svoji presoji izdelek zamenjal ali vrnil kupnino.

2. Garancija je veljavna na ozemlju Republike Slovenije.

3. Garancijski rok za proizvod je dve leti od dneva izroCitve blaga.

4.  Kupec je dolzan okvaro javiti pooblas¢enemu servisu oz. se informirati o nadaljnjih postopkih na
zgoraj navedeni telefonski Stevilki. Svetujemo vam, da pred tem natanéno preberete navodila o
sestavi in uporabi izdelka.

5. Kupec je dolzan pooblas¢enemu servisu predloziti garancijski list in racun, kot potrdilo in dokazilo
o nakupu.

6. V primeru, da proizvod popravlja nepooblasceni servis ali oseba, kupec ne more uveljavljati
zahtevkov iz te garancije.

7. Vzroki za okvaro oz. nedelovanje izdelka morajo biti lastnosti stvari same, in ne vzroki, ki so
zunaj proizvajalCeve oz. prodajalceve sfere. Kupec ne more uveljavljati zahtevkov iz te garancije,
€e se ni drzal prilozenih navodil za sestavo in uporabo izdelka ali, Ce je izdelek kakorkoli spre-
menjen ali nepravilno vzdrzevan.

8. Jamcimo vzdrzevanje, nadomestne dele in priklopne aparate v roku 3 let po preteku garancijske-
ga roka.

9.  Obrabni deli oz. potro$ni material so izvzeti iz garancije.

10. Ta garancija proizvajalca ne izklju€uje pravic potro$nika, ki izhajajo iz odgovornosti prodajalca za
napake na blagu.

Ime in naslov prodajalca in Zig: Datum izro€itve, kraj:
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Pristroj nepouzivajte vo vlhkom prostredi.
Vyhrevné teleso pouzivajte len v bezpeénom, funkénom stave.
. Zvareny spoj sa mdze namahat a osadzovat az po uplynuti ochladzovacej doby.

Bezpecénostné pokyny pre pouzivanie vasho
zvaracieho pristroja na natrubky.

. Bezpecna praca s pristrojom je mozna len vtedy, ak si precitate navod na obsluhu a
bezpecnostné pokyny a ak dodrziavate v nich obsiahnuté pokyny.

Nikdy sa nedotykajte hortcich ¢asti zvaracieho pristroja na natrubky. Pozor nebezpecéenstvo popalenia! Vyhrevné
teleso méze dosiahnut teplotu az cca 279°C.
Kontakt s elektrickymi vedeniami je Zivotu nebezpecny alebo moze viest k poziarom.
Ak sa pri praci poskodi alebo prerusi sietovy kabel, nedotykajte sa ho a ihned vytiahnite zastréku zo zasuvky. Pristroj
nikdy nepouzivajte s poskodenym kablom. Ked' je poskodené sietové pripajacie vedenie pristroja, vyrobca, jeho zakaznicky
servis alebo ind, podobne kvalifikovana osoba ho musi vymenit, aby sa predi$lo vzniku nebezpeénych situacii.

. Tento pristroj v Ziadnom pripade nesmu pouzivat deti alebo osoby s obmedzenymi fyzickymi, zmyslovymi alebo
dusevnymi schopnostami, alebo s nedostatkom skusenosti a vedomosti. Deti sa nesmu hrat s pristrojom. Cistenie a
uzivatelsku Gdrzbu nesmu vykonavat deti.
Obsluhu, udrzbu a starostlivost méze vykonavat iba zaskoleny personal s ohladom na bezné predpisy o zvarani

Pozor! Ked' sa pristroj nepouziva, musi sa odlozit na svoj stojan.

VYSVETLENIE SYMBOLOV

= Noste ochranné
okuliare

= Noste ochranné
rukavice

1L

= Precitajte si navod
na obsluhu

= Pozor, hortce diely

= Elektrické napatie

POPIS SUCASTI (obrazok 1)

Model CR-RJQ-40

Vyhrevna platia

Izola¢na ochrana pred teplom

1. Stojan

3. Inbusovy klu¢ s otvorom 6
4. Zavesny svornik

5. Vulkanizaéné tfne

6. Sietovy kabel

7. Uchyt

8.

9.

Model CR-RJQ-63

CENO O LN

TECHNICKE UDAJE

Stojan

Ty¢ na priskrutkovanie k stolu
Inbusovy klu¢ s otvorom 6
Zavesny svornik
Vulkanizaéné tfne

Sietovy kébel

Uchyt

|zolaéna ochrana pred teplom
Vyhrevna platiia

Model CR-ZRJQ-63T
a CR-ZRJQ-110T

1.

SToeeNOOR~ON

- O

Stojan

Ty¢ na priskrutkovanie k stolu
Inbusovy klu¢ s otvorom 6
Zavesny svornik
Vulkanizacné tfne

Sietovy kabel

Uchyt

I1zolaéna ochrana pred teplom
Vyhrevna platiia

Ovladacie pole

Pridavny Uchyt

(iba model CR-ZRJQ-110T)

Model CR-RJQ-40 CR-RJQ-63 CR-ZRJQ-63T CR-ZRJQ-110T

Menovité napatie 220/230 V~ 220/230 V~ 220/230 V~ 220/230 V~

Vykon 600/650 W 800/870 W 800/870 W 1200/1300 W

Frekvencia 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz

Teplota 260 °C +5 % 260 °C +5 % 200-279 °C +5 % 200-279°C +5 %

Hmotnost' 1,6 kg 1,68 kg 1,8 kg 2,0kg

Rozmery 340 x 122 x 50 mm 370 x 135 x 50 mm 370 x 135 x 50 mm 380 x 155 x 60 mm
Trieda ochrany |
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SIETOVE PRIPOJENIE

‘ ®

Pristroj pripojte len k 220/230 V jednofazovému striedavému pridu a k sietovému napatiu uvedenému na vykonovom §titku.
Elektricky okruh musi byt zabezpeceny 16 A poistkou.

Pristroj pripajajte len na zasuvky s ochrannym vodi¢om. Okrem toho odporu¢ame instalovat zariadenie na ochranu proti chybnému
pradu.

MONTAZ (obrazok 2)

Zvaraci pristroj na natrubky sa pri prevadzke zasunie do dodanych stojanov.

A POZOR! Vzdy sa postarajte o bezpecné postavenie stroja, aby ste sa vyhli popaleniu.

Aby sa mohlo pracovat ergonomicky, moéze sa zvaraci pristroj na natrubky namontovat na dodanu ty¢ uréenu na priskrutkovanie k stolu
nielen horizontdlne, ale aj vertikalne.

(Model CR-RJQ-63, CR-ZRJQ-63T, CR-ZRJQ-110T)

MONTAZ NASTROJA (obrazok 3)

- Aby ste namontovali prislusné vulkanizacné tfne, odskrutkujte inbusovu skrutku z tffiovych polovic, prestréte skrutku cez tu polovicu
ta, ktord nema zavit a cez dieru vo vyhrevnej ploche, teraz naskrutkujte druhi polovicu tfha na inbusovu skrutku a skrutku pevne
dotiahnite pomocou inbusového kltc¢a s otvorom 6.

- Pritom pevne drzte zdvesnym svornikom druht polovicu tifia v preduréenom otvore, aby sa neskrutila.

POZOR! Pri nedotiahnutom vulkanizaénom tfni vzniké horsi prenos tepla, a tym horsi vysledok
zvarania.

UVEDENIE DO PREVADZKY

Model CR-RJQ-40 a CR-RJQ-63

Pristroj neobsahuje Ziadny samostatny vypina¢ ZAPNUTIA/VYPNUTIA, ale zapne sa zasunutim zastréky a znova sa vypne vytiahnutim
zastreky.

- Aby ste mohli za¢at so zvaranim, pristroj musi dosiahnut’
prevadzkovu teplotu.

- Ked' sa pristroj zapoji, svieti Gervena kontrolka LED = pristroj sa
zahrieva. Po dosiahnuti teploty zvarania sa ¢ervena kontrolka
LED vypne a rozsvieti sa zelend kontrolka LED. Pristroj je teraz
pripraveny na prevadzku.

109
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Model CR-ZRJQ-63T a CR-ZRJQ-110T
Pristroj neobsahuje Ziadny osobitny vypina¢ ZAP/VYP. Ak sa sietova zastrcka spoji s pridom, pristroj sa automaticky zahreje na 279
°C.

Pomocou ovladacieho pola sa da teplota volne regulovat medzi 200 a 279 °C.

Aby ste nastavili urcitt teplotu, postupujte podla nasledujicich krokov:

-

. Pri zasunutom pristroji stlacte tla¢idlo SET, teraz blika prvé

miesto ukazovatela teploty. 100-ové 10-ové 1-ové
Pomocou tlagidiel hore a dolu moZete teraz hodnotu zvysit miesto miesto miesto
alebo znizit.

Ak ste nastavili hodnotu, stlagte tla¢idlo Dalej, aby ste nastavili
dalSie miesto hodnoty.

Ak ste dosiahli pozadovanu hodnotu, na potvrdenie stlacte
nanovo tladidlo SET.

Ak svieti Cervena kontrolka LED HEAT, pristroj hreje. Ak svieti RDY
zelena kontrolka LED RDY, pozadovana teplota je dosiahnuta
a pristroj sa uz dalej nezohrieva. Ak striedavo svieti cervena a
zelena kontrolka LED, pristroj sa blizi k pozadovanej teplote.

> wD

o

HEAT

SET Dalej Hore Dolu

Pozor: 1-ové miesto sa da prestavit len od 0 - 9 a 10-ové miesto od 0 - 7. 100-ové miesto sa neda prestavit!!

PRACOVNE POKYNY

Davajte pozor na to, ze vyhrevna platiia je po vypnuti pristroja este velmi dlho hortca.
POZOR NEBEZPECENSTVO POPALENIA!

PRiIPRAVA NA ZVARANIE (tabul'ka T1)

- Hrany konca riry sa musia zrezat podla tabulky T1. Opracovanie spajanej plochy riry musi prebiehat bezprostredne pred zacatim
zvarania.

- Spajana plocha rdry sa ma opracovat podra udajov od vyrobcu rury.

- Na konci rury oznacte hlbku zasunutia s odstupom | podla tabulky 1.

d = priemer rdry @ v mm

b = zrezanie hrany rary v mm

I = hlbka zasunutia v mm

- Tvarovka sa musi zvnutra vycistit pomocou odmastovacieho prostriedku (napr. lieh) a nestrapkajiceho sa a nezafarbeného papiera.

POZOR - DAVAJTE POZOR NA VPLYVY POCASIA!

ZVARANIE (obrazok 4)

- Aby ste sa uistili, ze sa rdra a tvarovka spravne zvaria, a tym sa moéze zabezpecit dosiahnutie optimalneho prietoku média, naznacte
na zvaranej rure hlbku zasunutia podla udajov v tabulke T1.

Priklad:
Rura s vonkaj$im priemerom 20 mm predstavuje hibku zasunutia | 14 mm
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- Ruru a tvarovku posurite plynulo a osovo az po oznacenie na vulkanizacny tf a viozku, ktoré st umiestnené na vyhrevnom telese, a
zafixujte ich.

- Teraz ich drzte zafixované po dobu zahrievania podla tabulky T2 — T4.

Upozornenie: Rura a natrubok sa nedaju v studenom stave do seba zasunut.

- Po uplynuti doby zahrievania prudko stiahnite riru a tvarovku z vulkanizaéného tffia a ihned' (s akceptovanim doby premiestnenia
uvedenej v tabulke T2 — T4) bez skrutenia zasurite aZ po oznacenie.

- Zasunuté miesto spojenia drzte zafixované podla tabulky T2 — T4 a potom ho nechajte vychladnut.

- Zvareny spoj sa moze namahat a osadzovat az po uplynuti ochladzovacej doby.

Po skonceni ¢innosti vycistite vulkanizacny tim a viozku nevlaknitym papierom a pripadne lieshom.

A NEBEZPECENSTVO POPALENIA! Zariadenie nechajte najskér ochladit?

Upozornenia k tabulke T1 - T4:

Parametre zvarania, ktoré st uvedené v tabulkach, st iba oporné hodnoty, za ktoré ROTHENBERGER INDUSTRIAL neprebera ziadnu
zarukul!

V jednotlivych pripadoch sa musia bezpodmienecne reSpektovat Specifické opracovavacie parametre materidlu, ktoré uvadza vyrobca
rary a tvarovky.

Rury a tvarovky dostanete vo svojom miestnom $pecializovanom obchode s instalaénym materidlom.

Jednotky: mm = milimetre / s = sekundy / min = minaty

UDRZBA [m] -I
UDRZBA A STAROSTLIVOST

- Vzdy respektujte bezpecnostné ustanovenia. Pred kazdymi udrzbovymi pracami vytiahnite sietovd zastréku zo zasuvky.
- Skontrolujte vulkanizaény tfi a viozku, ¢i nie je poskodeny ich potah. V pripade poskodenia sa tieto musia vymenit.

- Zvy$ky materialu odstrarite nestrapkajlicim sa papierom a lichom.

- Pri poskodeni sietového pripajacieho vedenia sa toto musi vymenit za $peciélne vedenie.

- Na cistenie pristroja nepouzivajte Ziadne Cistice s obsahom rozpustadiel, pretoze by sa mohli poskodit plastové diely.

- Odporuca sa nechat vykonat opravy len v servisnej dielni alebo u vyrobcu.

BEZPECNOSTNE USTANOVENIA

- Obsluhu, udrzbu a starostlivost méze vykonavat iba zaskoleny personal s ohl'adom na bezné predpisy o zvarani plastov.

- Pristroj sa nesmie pouzivat pri pracach na verejnych systémoch zasobovania vodou a odstranovania odpadovej vody. Takéto
prace musi vykonavat firma Specializovana na inStalacné prace.

- POZOR NEBEZPECENSTVO POPALENIA! Vyhrevné teleso méze dosiahnut teplotu az cca 279°C.
- Pristroj nepouzivajte vo vlhkom prostredi.

- Vyhrevné teleso pouzivajte len v bezpe¢nom, funkénom stave.

- Dalej respektuijte aj prilozené bezpeénostné pokyny.

RECYKLACIA

:g Tento symbol poukazuje na to, Ze tento vyrobok sa nesmie podlia smernice o starych elektrickych a elektronickych pristrojoch

(2012/19/EV) a podla narodnych zakonov likvidovat v domovom odpade. Tento vyrobok sa musi odovzdat na preduréenom
zbernom mieste. Toto méze byt vratenim pri kipe podobného vyrobku alebo odovzdanim na autorizovanom zbernom mieste
pre recyklaciu starych elektrickych a elektronickych pristrojov. Neodborné zaobchéadzanie so starymi pristrojmi méze na
zéaklade potencidlne nebezpecnych latok, ktoré staré elektrické a elektronické pristroje ¢asto obsahuju, mat negativny Gc¢inok
na Zivotné prostredie a ludské zdravie. Okrem toho odbornou likvidaciou tohto vyrobku prispievate k efektivnemu vyuzivaniu
prirodnych zdrojov. Informécie o zbernych miestach pre staré pristroje ziskate u vasej mestskej spravy, na verejno-pravnom
mieste poverenom likvidaciou, na autorizovanom mieste pre likvidaciu starych elektrickych a elektronickych pristrojov alebo u
odvozcov vasho domového odpadu.
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Manson kaynak cihazinizin kullanimi i¢in giivenlik
uyarilari.

. Makine ile herhangi bir tehlike s6z konusu olmadan ¢alisabilmek ancak, kullanma
kilavuzunu ve giivenlik bilgi ve uyarilarini okumaniz ve verilen talimatlara uymaniz sonucunda miimkiindiir.

Manson kaynak cihazinin sicak yiizeylerine kesinlikle dokunmayin. Dikkat, yanma tehlikesi var! Isitma parcasinda, yakl.
279°C sicakliga varan dereceler séz konusu olabilir.

Elektrik hatlarina temas edilmesi 6liim tehlikesine veya yanmalara sebep olabilir.

Calisma esnasinda elektrik sebekesi baglantisi zarar goriir, kopar veya kesilirse, kabloya dokunmayiniz ve elektrik
fisini hemen cekip elektrik prizinden ¢ikariniz. Cihazi kesinlikle hasarli kablo ile kullanmayin. Cihazin elektrik baglanti
kablosu hasar gorirse tehlikeleri dnlemek igin Uretici, misteri servisi veya benzer yetkili tarafindan degistirilmelidir.

. Bu alet cocuklar veya fiziksel, duyusal ve ruhsal becerileri diisiik ya da deneyim ve bilgi eksikligi olan kisiler tarafindan
kesinlikle kullanilmamalidir. Cocuklar cihazla oynamamalidir. Temizlik ve kullanici bakimi islemleri gocuklar tarafindan
yapilmamalidir.

. Kullanma, bakim ve koruma calismalari sadece ilgili egitimden gecmis kisiler tarafindan, plastiklerin kaynak yontemi
ile islenmesi icin gecerli olan ilgili lilkeye 6zgii yonetmeliklere dikkat edilerek yapilmalidir.

. Cihazi nemli veya islak bir ortamda kullanmayiniz.

Isitma parcasini sadece giivenli ve islevini yerine getirir durumda kullanin.

Kaynak baglantisi ancak soguma siiresi sona erdikten sonra miiteakip déseme veya yerlestirme calismalarina tabi
tutulabilir.

El S

(3]

o
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Dikkat! Bu alet, kullaniimadigi zaman ilgili mesnetleri tGizerine yerlestirilmelidir.

SEMBOLLERIN AGIKLAMASI

= Koruyucu eldiven takin = Kullanma kilavuzunu
okuyun

PARCALAR (RESIM 1)

CR-RJQ-40 modeli

= Koruyucu gozliikk
takin

= Dikkat, sicak
parcalar var

= Elektrik gerilimi

CR-RJQ-63 modeli Model CR-ZRJQ-63T &

1. Mesnet 1. Mesnet CR-ZRJQ-110T
3. lgten alti késeli anahtar SW6 2. Tezgah mengenesi 1. Mesnet
4. Tutma pimi 3. icten alti késeli anahtar SW6 2. Tezgah mengenesi
5. Isitma mandrelleri 4. Tutma pimi 3. lIcten alti késeli anahtar SW6
6.  Elektrik sebekesi kablosu 5. Isitma mandrelleri 4. Tutma pimi
7. Tutamak 6.  Elektrik sebekesi kablosu 5. Isitma mandrelleri
8. Isi izolasyon kalkani 7. Tutamak 6. Elektrik sebekesi kablosu
9. Isitma plakasi 8. Isi izolasyon kalkani 7. Tutamak
9. Isitma plakasi 8. Isi izolasyon kalkani
9. Isitma plakasi
10.  Kumanda alani
11, ilave tutamak (sadece model

CR-ZRJQ-110T igin)

TEKNIK OZELLIKLER

Model CR-RJQ-40 CR-RJQ-63 CR-ZRJQ-63T CR-ZRJQ-110T
Anma gerilimi 220 /230 V~ 220 /230 V~ 220 /230 V~ 220/ 230 V~
Giig 600 / 650 W 800 /870 W 800 / 870 W 1200/ 1300 W
Frekans 50 /60 Hz 50/ 60 Hz 50 /60 Hz 50/ 60 Hz
Sicaklik 260°C 5% 260°C +5% 200 - 279°C 5% 200 - 279°C +5%
Agirlik 1,6 kg 1,68 kg 1,8 kg 2,0 kg

Ebatlar 340x122x50 mm 370x135x50 mm 370x135x50 mm 380x155x60 mm

@

Koruma sinifi |
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ELEKTRIK SEBEKESi BAGLANTISI

‘ ®

Sadece 220/230 V tek fazll alternatif akima ve tip etiketinde bildirilen sebeke gerilimine baglayin.
Elektrik devresi, 16 A sigorta kullanilarak emniyet altina alinmalidir.
Cihazi sadece toprak hatti olan bir prize baglayin. Ayrica, bir kagak akim koruma tertibati kurulmasi tavsiye edilir.

MONTAJ (Resim 2)

Manson kaynak cihazi, calistirildiginda teslimat kapsamindaki mesnede yerlestirilir.

DIKKAT! Muhtemel yanma olaylarini 6nlemek igin, makinenin daima giivenli ve saglam durmasini
saglayin.

Ergonomik sekilde calismak igin manson kaynak cihazi, teslim edilen tezgah mengenesine hem yatay hem de dikey monte edilebilir.
(Model CR-RJQ-63, CR-ZRJQ-63T, CR-ZRJQ-110T)

TAKIM MONTAUJI (Resim 3)

- ilgili 1sitma mandrellerini monte etmek igin, icten alti késeli civatayl mandrellerin yarim pargalarindan cikarin, vida disi olmayan mandrel
yarim parcasindan ve isitma yiizeyindeki delikten gegirin, simdi mandrelin ikinci yarisini civataya vidalayin ve civatayi igten alti kose
anahtari SW6 ile sikin.

- Bu islem esnasinda, tutma pimi ile ikinci mandrel yarim parcasini éngérilmus ilgili delik iginde dénilip hareket etmeye karsi sabit tutun.

DIKKAT! Isitma mandreli sikilmazsa, Is1 gegisi veya iletimi kétii olur ve boylelikle kaynak yapma
isleminin sonucu da kétii olur.

o[
iSLETIME ALMA A\ ¥ 4 [ L ]

ACMA/KAPATMA

Model CR-RJQ-40 ve CR-RJQ-63

Cihazin ayrica bir ACMA/KAPATMA salteri yoktur; elektrik sebekesinin fisi prize takilarak devreye sokulur ve elektrik sebekesinin fisi
cekilip prizden gikarilarak tekrar kapatilir.

S

- Kaynak yapma islemine baslamak i¢in, cihazin isletme
sicakligina ulasmasini saglamak gerekir.

- Cihazin fisi prize takilinca, kirmizi LED yanar = Cihaz isiniyor
demektir. Kaynak yapma ici derecesine ulasildiktan sonra,
kirmizi LED séner ve yesil LED yanar. Cihaz calismaya hazirdir.
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Model CR-ZRJQ-63T ve CR-ZRJQ-110T

Cihazin ayrica bir AGCMA/KAPATMA salteri yoktur. Elektrik fisi elektrik sebekesine baglaninca, cihaz otomatik olarak 279 °C'ye kadar
Isinir.

Kumanda alaninin yardimiyla, 1si derecesi 200 ve 279 °C arasinda kademesiz ayarlanabilir.

Belli bir 1si derecesini ayarlamak igin, miteakip islem adimlarini izleyin:

-

. Elektrik baglantisi kurulmus cihazda SET tusuna basin; simdi
1sI derecesi gostergesinin birinci hanesi yanip soner. 100'ler 10'lar Tler
Yukari ve Asagi tuslarinin yardimiyla, simdi degeri yiikseltin basamagi  basamagi basamag
veya disUrdn.

Degeri ayarladiktan sonra, degerin miiteakip hanesini
_ayarlamak igin, Devam digmesine basin.

Istediginiz degere ulastiktan sonra, degeri onaylamak igin
tekrar SET tusuna basin.

Kirmizi HEAT LED'i yaniyorsa, cihaz isiniyor demektir. Yesil RDY
RDY LED'i yaniyorsa, istenilen isi derecesine ulasiimis
demektir ve cihaz artik iIsinmaz. Kirmizi ve yesil LED sirayla
yanarsa, cihaz istenilen i1si derecesine yaklasiyor demektir.

> w©D

o

HEAT

SET Devam Yukari Asagd

Dikkat: 1'ler basamagi 0-9 arasinda ve 10'lar bamagi 0-7 arasinda ayarlanabilir. 100'ler basamagi ayarlanamaz!!

CALISMA UYARILARI

A Isitma plakasinin, cihaz kapatildiktan sonra daha uzun siire sicak kalmasina dikkat edin.
DIiKKAT, YANMA TEHLIKESI!

KAYNAK HAZIRLIGI (Tablo T1)

- Boru ucu, Tablo T1'e gore pahlanmalidir. Boru baglanti ylizeylerinin islenmesi, kaynak islemine baslanmasindan hemen énce
gerceklestiriimelidir.

- Boru baglanti ylzeyi, boru ureticisinin verdigi bilgilere gore islenmelidir.

- igine sokma derinligi, boru ucu (izerine | mesafesinde Tablo T1'e gére uygulanmalidir.

d =Boru gapl, @ mm
b = Boru ucu pahi, mm
| =igeri sokma derinligi, mm

- Kalip pargasi igeride gres giderme maddesi (6rn. ispirto) ile tiftiklenmeyen ve boyali bir kagit ile temizlenmelidir.

DIKKAT, HAVA KOSULLARINDAN KAYNAKLANAN ETKILERE DiKKAT EDILMELIDIR!

KAYNAK iSLEMi (Resim 4)

- Boru ve kalip pargasinin dogru sekilde kaynatildigindan emin olmak ve sivinin optimum sekilde akmasini saglamak igin, kaynak
yapilacak boru tizerinde Tablo T1'deki verilere uygun sekilde iceri sokma derinligini isaretleyin.

Ornek:
Borunun 20 mm'lik dis ¢capi, 14 mm'lik iceri sokma derinligi anlamina gelir
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- Boruyu ve kalip pargayi hizli ve eksenel sekilde, isitma parcgasina takiimis isitma mandreli ve kovani lizerine, isaretli yere kadar itin ve
sabitleyin.
- Simdi 1sitma slresi boyunca, tablo T2 — T4 verilerine gore sabitlenmis sekilde tutun.

Uyari: Boru ve manson soguk iken birbirine itilemez.

- Isitma siiresi sona erince, boruyu ve kalip pargasini ani bir sekilde 1sitma mandrelinden ve kovanindan ¢ekip ¢ikarin, hemen (Tablo T2
- T4'te bildirilen degisim stiresine gore) ve gevirmeden ilgili isarete kadar itip birlestirin.

- ig ige itilmis baglantiyi, Tablo T2 - T4'te istinaden sabitlenmis sekilde tutun ve sonra sogumasini bekleyin.

- Kaynak baglantisi ancak soguma siiresi sona erdikten sonra miteakip déseme veya yerlestirme ¢alismalarina tabi tutulabilir.

Calismalar tamamlandiktan sonra, isitma mandreli ve kovani, tiftiklenmeyen kagit ve gerekirse ispirto ile temizlenmelidir.

A YANMA TEHLIKESI! Cihazi 6nce sogumaya birakin!

Tablo T1 - T4 ile ilgili uyarilar:

Tablolarda bildirilen kaynak parametreleri sadece yaklasik veya tahmini degerlerdir ve ROTHENBERGER INDUSTRIAL isletmesi bu
degerler icin herhangi bir garanti veya sorumluluk tstlenmez!

Duruma gére ve gerektiginde, boru ve kalip parca treticisinin ilgili malzemeye 6zgu isleme parametrelerini tedarik edin.

Borulari ve kalip pargalari, bulundugunuz bélgedeki yetkili tesisat firmasindan temin edersiniz.

Birimler: mm = Millimetre / s = Saniye / dak. = Dakika

BAKIM [:D] -I

- Glvenlik kurallarina daima dikkat edin. Her tlrli bakim calismasindan nce, elektrik fisini cekip prizden gikarin.

- Isitma mandrelinin ve kovaninin kaplamasinda hasar kontroll yapin. Hasar durumunda bunlari degistirin.

- Malzeme artiklar, tiftiklenmeyen bir kagit ve ispirto ile temizlenmelidir.

- Elektrik sebekesi hattinda hasar olusmasi halinde, yerine 6zel bir yeni hat takilip degistirilmelidir.

- Cihazi temizlemek icin, ¢éziicti madde (solvent) iceren temizleme maddeleri kullanmayin, aksi halde plastik pargalar zarar gorebilir.
- Onarim calismalarini sadece yetkili servis atdlyesine veya Ureticiye yaptirmanizi éneriyoruz.

GUVENLIK KURALLARI

- Kullanma, bakim ve koruma calismalar sadece ilgili egitimden gecmis kisiler tarafindan, plastiklerin kaynak yéntemi ile
islenmesi icin gecerli olan ilgili lilkeye 6zgii yonetmeliklere dikkat edilerek yapilmalidir.

- Cihalz, blecllediyeye ait su besleme ve imha sistemlerinde kullaniimamalidir. Bu tiir isler, uzman bir tesisat firmasi tarafindan
yapilmalidir.

- DIKKAT, YANMA TEHLIKESI! Isitma pargasinda, yakl. 279°C sicakliga varan dereceler s6z konusu olabilir.

- Cihazi nemli veya islak bir ortamda kullanmayin.

- Isitma parcasini sadece giivenli ve islevini yerine getirir durumda kullanin.

- Ayrica, ekteki givenlik bilgi ve uyarilarina dikkat edin.

Bu sembol, elektrikli ve elektronik eski cihazlar (2012/19/AB) ile ilgili yonetmelikler ve ulusal yasalar uyarinca bu triiniin ev ¢opi
tzerinden imha edilmemesi gerektigini belirtir. Bu tirtin, bu amag igin éngoérilmis bir toplama merkezine teslim edilmelidir. Bu
durum, érnegin benzeri bir Urlin satin alindiginda eskisi saticiya geri verilerek veya elektrikli ve elektronik eski cihazlarin geri
kazaniimasi veya yeniden degerlendirilmesi icin yetkilendirilmis bir toplama merkezine teslim edilerek saglanabilir. Eski cihazlarin
usuliine uygun olarak islem gérmemesi, elektrikli ve elektronik eski cihazlarin siklikla icerdigi potansiyel tehlikeli maddelerin
cevreye ve insan sagligina olumsuz olarak etki etmesine neden olabilir. Ayrica, bu trlinti usultine uygun olarak imha ederek,
dogal kaynaklarin daha verimli kullanilimasina katkida bulunmus olursunuz. Eski cihaz toplama yerleri ile ilgili bilgiler icin bagl
oldugunuz belediyeye, imhadan sorumlu yetkili resmi kuruma, elektrikli ve elektronik eski cihazlari imha yetkisine sahip bir
toplama merkezine veya bdlgenizden sorumlu ¢op toplama isletmesine basvurun.
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