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CS 22-355 CS 24-355 S
*1) Serie: 01786.. *1) Serie: 01787..
U \Y 220-240 110 220-240
| A 10 15 10,5
P4 w 2300 1600 2400
P, w 1560 1050 1650
No min~! (rpm) 4000 4000 4000
Dmaxx B x d mm (in) 355 x 3x 25,4 (14 x 3/3,x 1)
© 132 (5 346)
@ 120 x 120 (4 23/3, x 4 23/3,)
H mm
max 90° (in) 3 15
[ ] 208 x 100 (8 °/16 x 3 '°/45)
A 150 x 150 (5 29/32X529/32)
@ 128 (5 V/3)
115x 115 (4 /5 x4 V713,)
y o @ 32 32
max45° (il’]) 7 7
@ 115 x 107 (4 /52 x 4 "13)
A 115X115(417/32X417/32)
Lmax mm (in) 248 (93/4)
m kg (Ibs) 16,8 (37)
A/ Knw m/s? 3,4/15
Loa/Kpa dB(A) 91/3
Lwa/Kwa dB(A) 104/3

*2) 2014/30/EU, 2006/42/EC, 2011/65/EU
c € *3) EN 62841-1:2015, EN 62841-3-10:2015 + AC:2016 + A11:2017 , EN IEC 63000:2018

2021-12-10, Bernd Fleischmann
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Direktor Produktentstehung & Qualitat (ﬁ:e — Presedinte Tehnologia Produsului & Calitate)

*4) Metabowerke GmbH - Metabo-Allee 1 - 72622 Nuertingen, Germania



D = 350 mm
B = 3mm A 36-R: 6.16343
@ d = 254 mm
Nmax = 4.365 min™!
D = 350mm A 30-R: 6.16327
B = 3mm A 36-S: 6.16339
d = 254 mm
Nmax = 4.365 min™!
Flexiamant super D = 350 mm
B = 3mm A 24-M: 6.16338
© d = 254 mm
Nmax = 4.365 min™’




Instructiuni originale

1. Declaratie de conformitate
Declaram pe propria noastra raspundere: Acest
ferastrau de metal, identificat dupa tip si serie *1),
se conformeaza tuturor cerintelor relevante ale
directivelor *2) si standardelor *3). Documentatia
tehnica la *4) — vezi pagina 3.

Doar pentru Marea Britanie:

UK Noi, ca fabricanti si persoane autorizate cu

cA elaborarea flselor tehnice, vezi *4) pe pagina
3, declaram prln prezenta pe propria noastra
raspundere ca acest ferastrau de metal,
identificat prin tip si serie *1) pe pagina 3,
indeplineste toate prevederile relevante ale
urmatoarelor Reglementari ale Marii Britanii
UK Regulations S.I. 2016/1091, S.I. 2008/
1597, S.1. 2012/3032 si standardele
prevazute EN 62841-1:2015, EN 6284 1-3-
10:2015+AC:2016

+A11:2017 , EN IEC 63000:2018.

2. Utilizarea specifica
Cand este echipat cu discuri de taiere originale
Metabo, dispozitivul de taiat metal este adecvat
pentru taierea uscata a otelului, metalelor
neferoase, fierului si lingotierelor si materialelor
similare.
Nu folositi pietre abrazive de diamant.
Utilizatorul este singurul responsabil de daunele
cauzate ca urmare a utilizarii neconforme.
Se vor respecta reglementarile de prevenire a
accidentelor acceptate in general si informatiile
de siguranta atasate.

3. Instructiuni generale de
siguranta
entru protectia proprie si pentru
protectia uneltelor dvs., fiti deosebit de
atenti la partile din text marcate cu acest

simbol!
AVERTIZARE - Citirea acestor
@ instructiuni de functionare va reduce riscul
lezarii.

AVERTIZARE - Cititi toate avertizarile
de siguranta, instructiunile, figurile si
specificatiile furnizate cu aceasta
unealta. Nerespectarea tuturor
instructiunilor listate mai jos poate
conduce la electrocutari, incendii si/ sau
leziuni grave.

Pastrati toate instructiunile si informatiile de

siguranta la indemana.

Transmlfeh unealta dvs. doar impreuna cu aceste

documente.

4. Instructiuni speciale de

siguranta

4.1 Avertizari de siguranta ale masinii abrazive

a) Amplasati-va dvs. si cei din jurul dvs. departe

de planul pietrei rotative. Protectia ajuta la

protejarea operatorului de fragmentele rupte ale

pietrei si de contactul accidental cu piatra.

b) La unealta dvs. electrica folositi doar pietre

abrazive subtiri combinate, armate. Faptul ca un

accesoriu poate fi atasat uneltei dvs. electrice nu
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inseamna ca garanteaza o functionare sigura.

c) Viteza nominala a accesoriilor trebuie sa fie
minim egala cu viteza maxima marcata pe
unealta electrica. Accessoriile cu viteze mai mari
decét viteza nominala se pot rupe si dezintegra.
d) Pietrele trebuie folosite doar pentru aplicatiile
recomandate. De exemplu: nu slefuiti cu
marginea pietrei abrazive. Pietrele abrazive
pentru taiat sunt prevazute pentru slefuirea
periferica, fortele laterale aplicate acestor pietre
putand s3 le distruga.

e) Folositi doar flanse de disc nedeteriorate cu
diametrul corect corespunzand pietrei selectate.
Flansele de disc sustin piatra reducand astfel
posibilitatea ruperii ei.

f) Diametrul exterior si grosimea accesoriilor dvs.
trebuie sa se situeze intre valorile nominale ale
uneltei dvs. Accesorii incorect dimensionate nu
pot fi supravegheate sau controlate adecvat.

g) Marimea arborelui pietrei si flansei trebuie sa
se potriveasca adecvat pe fusul uneltei. Pietrele
si flansele cu gauri in arbore care nu corespund
hardware-ului de montare al uneltei electrice se
vor dezechilibra, vor vibra excesiv si vor
determina pierderea controlului.

h) Nu folositi pietre uzate. Inaintea fiecarei
utilizari, ver|f|cat| pietrele daca nu prezinta aschii
si fisuri. Daca unealta sau piatra cad, verlflcatl le
daca nu sunt deteriorate sau instalati o piatra
nedeteriorata. Dupa inspectarea si instalarea
pietrei, amplasati-va dvs. si cei din jurul dvs.
departe de planul de rotatie al pietrei si puneti
unealta Tn functiune timp de un minut la viteza
maxima fara sarcina. Pietrele deteriorate se vor
rupe in mod normal in timpul testarii.

i) Purtati echipament de protectie personala. in
functie de utilizare, folositi ecrane de fata,
ochelari de protectle sau geam de S|guranta
Dacé se impune, purtati masca de praf, protectia
auzului, manusi si sort apt pentru captarea
fragmentelor abrazive marunte sau pieselor de
lucru. Protectia ochilor trebuie sa fie capabila sa
opreasca molozul care zboara, generat de diferite
operatiuni. Masca de praf sau respiratorie trebuie
sa fie capabila sa filtreze particulele generate de
operatiile dvs. Expunerea prelungita la zgomote
de nalta intensitate poate cauza pierderea
auzului.

j) Pastrati persoanele din apropiere la o distanta
sigura de zona de lucru. Toti care intra in zona de
lucru trebuie sa poarte echipament de protectie
personala. Fragmentele pieselor de lucru sau a
pietrelor rupte pot zbura si cauza leziuni in
imediata apropiere a locului de operare.

k) Amplasati cablul departe de accesoriile in
rotatie. Daca pierdeti controlul s-ar putea taia sau
agata cablul si méana sau bratul dvs. ar putea fi
tras de roata in miscare de rotatie.

1) Curatiti in mod regulat duzele de aer ale
aparatului. Ventilatorul motorului va trage praful
in interiorul carcasei si acumularea excesiva de
pulbere de metal poate cauza probleme

electrice.

m) Nu folositi aparatul langa materiale
inflamabile. Nu folositi unealta cand e amplasata
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pe o suprafata inflamabila, cum ar fi lemn.

Scanteile pot aprinde aceste materiale.

n) Nu folositi accesorii care necesita agent de

racire lichid. Folosirea apei sau a agentilor de

racire lichizi poate conduce la electrocutare sau
soc electric.

4.2 Reculul si avertizari asociate

Reculul este o reactie brusca a unui disc rotativ

tras sau agatat. Tragerea sau agatarea determina

oprirea rapida a discului rotativ, care la randul sau
face ca unitatea de taiere necontrolata sa fie
fortata in sus catre operator.

De exemplu, daca o piatra abraziva este agatata

sau trasa de piesa, muchia pietrei care intra in

punctul de tragere poate sapa in suprafata
materialului, astfel incét piatra urca sau reculeaza.

Pietrele abrazive se pot si rupe in aceste conditii.

Reculul este rezultatul utilizarii gresite si/ sau

procedurile sau conditiilor de operare incorecte

ale aparatului si se poate evita prin luarea

masurilor de precautie adecvate, indicate mai jos.
a) Prindeti fix aparatul si pozitionati corpul si bratul

astfel incat sa puteti sa re2|stat| fortelor de’recul.

Operatorul poate controla reactule cuplulul sau

fortele de recul, daca se iau masuri de precautie

adecvate.

b) Nu va amplasati corpul in dreptul discului

rotativ. Reculul va propulsa unitatea de taiere in

sus spre operator.

¢) Nu amplasati un lant de ferastrau, o lama de

gravura in lemn, discuri de diamant segmentate

cu un interstitiu periferic mai mare de 10 mm sau

o lama de ferastrau cu dinti. Astfel de lame creaza

reculuri frecvente si pierderea controlului.

d) Nu “blocati” discul si nu aplicati presiune

excesiva. Nu Tncercati sa taiati adancimi

excesive. Suprasolicitarea discului creste
incarcarea si susceptibilitatea la deformare sau
gripare a discului in taietura si posibilitatea
reculului sau ruperii discului.

e) Cand discul se gripeaza sau la intreruperea

taierii dintr-un anumit motiv, opriti alimentarea

aparatului si tineti aparatul nemiscat pana cand
se opreste complet. Nu incercati niciodata sa
indepartati discul din taietura in timp ce acesta
este in miscare, deoarece in caz contrar poate
aparea reculul. Analizati si luati masuri de
corectie pentru a elimina cauza griparii discului.

f) Nu repornltl operatia de taiere pe piesa.

Asteptati ca discul sa atinga viteza maxima si

relntroducetl | atent in taieturd. Discul s-ar putea

gripa, ar putea urca sau recula daca aparatul este
repornit in piesa.

g) Sustineti orice piesa de lucru pentru a minimza

riscul de blocare si recul al discului. Piesele de

lucru mari tind sa se incovoaie sub propria
greutate. Suporturile trebuie amplasate sub piesa
de lucru, in apropiere de linia de taiere si aproape
de muchia piesei, pe ambele parti ale discului.

4.3 Instructiuni de siguranta aditionale
Purtati intotdeauna ochelari de protectie si
protectia auzului. Puneti daca se impune un
mecanism de protectie, cum ar fi masti de
praf, manusi, casca si sort.

Atunci cand analizati daca trebuie masca de fata
sau de praf, luati in considerare daca piesa de
lucru ce trebuie prelucrata sau invelisul sau
prezinta un risc potential pentru sanatate. Purtati
imbracaminte de protectie in cazul in care aveti
dubii.
Purtati protectia urechilor cand lucrati perioade de
timp indelungate. Nivelele crescute de zgomot, o
gerioadé indelungata de timp pot afecta auzul
vs.

Nu lucrati cu magneziu.

Nu folositi uneltele intr-un mediu umed

sau ud.

Nu folositi masina in medii unde exista riscul de
explozii, unde scanteile pot cauza incendii,
explozii sau similar.

@ Nu folositi panza de ferastrau.

Asigurati-va intotdeauna cu masina de metal este
stabila, pe o suprafata plana; cand folositi masina
de taiat pe bancul de lucru, atasati masinii de
metal suruburi rezistente de Iunglme adecvata.
Pericol de strivire! Nu apucati in zona de imbinare
atunci cand coborati parghla'

Nu folositi masina niciodata fara un capac de
protectie (7).

Basculati intotdeauna capacul protectorul (7)
complet, pana jos.

Asigurati-va ca capacul protector mobil (7) nu
agata. Trebuie sa se poata misca.

Verificati unealta daca nu prezinte potentiale
deteriorari.

-Inainte de a continua utilizarea uneltei,
mecanismele protectoare sau piesele usor
deteriorate trebuie inspectate atent pentru ca sa
functioneze corect.

-Mecanismele de protectie si piesele deteriorate
trebuie reparate sau inlocuite la un atelier
specializat, aprobat, daca nu se specifica altceva
in manualul de instructiuni.

Functionarile eronate ale masinii, incl. capacele
de protect|e sau discurile de taiat, trebuie
raportate imediat ce au aparut. Functlonarea
eronata trebuie indepartata adecvat.

Verificati Tn mod regulat conductorul de legatura al
uneltei si solicitati repararea Iui de catre un expert
aprobat, daca este deteriorat.

Verificati in mod regulat cablurile de prelungire si
nlocuiti-le daca sunt deteriorate.

Folositi doar cabluri cu trei conductoare.

Pastrati manerel uscate, curate si fara ulei si
unsoare.

Nu folositi masina de joasa putere la lucrari
solicitante.

Respectati instructiunile de lubrifiere si de
inlocuire a uneltelor.

Depozitati masina intr-un loc uscat, ridicat sau
protejat, departe de accesul copiilor.

Cand lucrati in conditii cu praf, asigurati-va ca
deschiderile de aerisire nu sunt blocare. Daca se
impune s& indepartati praful, deconectati mai intai
unealta de la reteaua de alimentare.



In cazul depunerilor extreme de praf ciclurile de
curétire ale masinii trebuie prescurtate si/ sau in
amonte trebuie conectate un disjunctor actionar
cu curent rezidual (RCCB).

Cand masina e oprita prin disjunctorul RCCB,
trebuie verificata si curatita.

Folositi doar discuri de taiere recomandate de
fabricant, care se conformeaza specificatiilor din
standardele de siguranta corespunzatoare ale
masinii de rectificat, ca de ex. EN 12413.
Precaut|e' Folosirea altor unelte si accesorii poate
conduce la un risc de lezare.
Discurile de taiere trebuie depozitate in
conformitate cu specificatiile fabricantului si
trebuie manevrate atent.
Purtati manusi de protectie la manevrarea

@ pietrelor abrazive.

epozitati discul de taiere intr-un loc uscat. Cu
discurile de taiere prevazute pentru taieturi
uscate, rezistenta poate fi redusa prin umiditate
sau apa.
Manevrati atent discul de taiere. Protejati discul
de taiere de ciocniri sau impact.
Folositi intotdeauna echipamente care
indreplinesc cerintele minime:
Se pot folosi doar discurile de taiere cu imbinari
pe baza de rasina si intarituri cu fibre. Numarul
maxim de rotatii pe minut (rpm) al discului de
taiere nu trebuie sa fie mai mic decat viteza de
mers in gol a masinii.
Respectati diametrul maxim al discului de taiere
(vezi datele tehnice).
Nu folositi discuri de taiere care sunt mai groase
ca 3 mm (3/32").
Gaura discului de taiere trebuie sa se potriveasca
cu cea din suportul uneltei, fara niciun joc. Nu
folositi adaptoare sau reductoare.
Respectatl specificatiile fabricantului de unelte
sau accesorii!
Respectati manualul de instructiuni al discului de
taiere.
Folositi straturile elastice arcuite daca au fost
livrare cu mediile de slefuit si daca se impune.
Fiti deosebit de atent la piesele conectate la discul
de taiere. Aveti grija sa nu deteriorati fusul, flansa
sau surubul. Deteriorarea acestor piese poate
cauza ruperea discului de taiere.
Trebuie sa va asigurati ca discurile de taiere sunt
instalate in conformitate cu specificatiile
fabricantului.
Inainte de folosire, asigurati-va ca discurile de
taiere sunt fixate si stranse corect si folositi
masina in modul de mers in gol timp de 30s.
Oprltl imediat masina daca apar vibratii puternice
sau alte functlonarl eronate. Dac3 ele apar,
inspectati masina pentru a afla cauza.
Cand discul de taiere este uzat pana la limita de
uzura (1/3 din diametrul exterior), inlocuiti discul de
taiere.
Scoateti fisa din priza Tnaintea efectuarii oricaror
ajustari sau lucrari de service.
Discul de taiere continua sa se roteasca dupa ce
masina a fost oprita.
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Activati butonul de blocare a fusului (8) doar cand
motorul nu e in functiune.

Nu atingeti discul de taiere In miscare de
@ rotatie. Pericol de lezare!

Cand discul de taiere vibreaza prea puternic in _
modul de mers in gol, poate conduce la ruperi. In
cazul neregularitatilor in timpul utilizarii, opriti
imediat masina si reparati-o.
Protejati piesa de lucru. Folositi menghina pentru
a proteja piesa de lucru.
Nu incercati sa taiati piese de lucru extrem de mici.
In timpul prelucrarii, piesa de lucru trebuie
sustinuta ferm si protejata contra miscarii.
Piesele de lucru lungi trebuie sustinute suficient.
Incepeti taierea doar dupa atingerea numarului
max. de rpm.
Folositi doar muchia de taiere a discului de taiere,
pentru a putea efectua taieturi. Nu folositi
suprafetele laterale ale discului de taiere pentru
lucrarile de rectificare.
Daca se lucreaza pe piese de lucru cu curbe sau
suprafete inclinate, asigurati-va ca discului de
taiere nu i se aplica presiuni laterale.
Asigurati-va ca in timpul lucrului scanteile nu
constitule un risc pentru utilizator sau alte
persoane si nu prezinta riscul de aprindere a
substantelor inflamabile.
Zonele perlculoase trebuie protejate cu capace
rezistente la flacari.
Asigurati-va ca zonele fara risc de incendiu sunt
prevazute intotdeauna cu extinctoare potrivite.
Piesa de lucru poate fi foarte fierbinte dupa
prelucrarea ei. Precautie, risc de arsuri!
Reducerea expunerii la praf:
AVERTIZARE - Praful produs de slefuire,
taiere, rectificare, gaurire si alte activitati de
constructii contine chimicale cunoscute ca
producand cancer, defecte la nastere sau
alte probleme reproductive. Exemple de
astfel de chimicale, sunt:
- Plumbul din vopselele pe baza de plumb,
- Silicat cristaling din caramizi si ciment si
alte produse de zidarie, si
- Arseniu si crom din lemnul tratat cu chimicale.
Riscul dvs. in cazul acestor expuneri variaza in
functie de cat de des faceti astfel de lucrari.
Pentru a reduce expunerea dvs. la astfel de
chimicale: lucrati intr-un loc bine aerisit si lucrati
cu echipament de siguranta aprobat, cum ar fi
acele masti de praf care sunt special.
Acest lucru se aplica si prafului din alte materiale
cum ar fi tipurile de lemn (ca praful de stejar sau
fag), metale, azbest. Alte boli cunoscute sunt, de
ex. reactiile alergice, bolile respiratorii. Nu lasati
praful sa patrunda in corp.
Respectati directivele si reglementarile nationale
relevante ale materialelor, personalului,
aplicatiilor si locurilor de aplicare (de ex.
reglementarile de sanatate si sigurantd a muncii,
debarasarea).
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Colectati particulele generate la sursa, evitati

depunerile in zona inconjuratoare.

Folositi accesorii potrivite pentru lucrari speciale.,

Astfel in mediu vor patrunde mai putine particule

intr-un mod necontrolat.

Folositi o unitate de extragere potrivita.

Reduceti expunerea la praf prin urmatoarele

masuri:

- Nu directionati particulele care ies si fluxul
aerului de evacuare spre dvs. sau spre
gersoe}nele din apropiere sau spre depozitele

e pra

- Folosm o unitate de extragere si/ sau
purlflcatoare de aer,

- Asigurati aerisirea buna a locului de muncé si
pastrati locul de munca curat, folosind un
aspirator cu vid. Maturatul sau suflatul ridica
praful.

- Vidati sau spalati imbracamintea de protectie.
Nu o suflati, bateti sau periati.

5. Vedere de ansamblu

Vezi pagina 2.

Magazia de chei

Chei de Tnlocuire a discurilor de taiere

si pentru lucrari de reglaj

Limitator adancime taiere

Blocaj transport

Parghie

Disc taiere *

Capac siguranta

Buton blocare fus

Maner

Intrerupator anclansator

Intrerupator S|guranta (pentru protejarea

contra pornirii accidentale)

12 Placa deflectoare scantei

13 Menghina

14 Parghie pentru reglaj rapid

15 Brat parghie

16 Opritor

17 Suruburi (pentru reglarea unghiului de taiere si

a latimii maxime de prindere)
* nu sunt incluse Tn volumul livrarii

6. Punerea in functiune
Inainte de alimentare, verificati daca
tensiunea nominala si frecventa retelei
corespund valorilor dvs. specificate pe
meticheta cu valori nominale.

Instalati intotdeauna un RCD cu o cursa
max. de curent de 30 mA Tn amonte.
Masina poate fi alimentata doar cu tensiunea si
frecventa de retea specificata pe placuta cu tipul.

Daca, de exemplu, o masina de 120 V este

alimentata de la o tensiune a retelei de 230 V,

discurile de taiere si masina se pot deteriora ca

urmare a numarului max. de rpm in exces.
Trebuie stranse toate suruburile. Strangeti
suruburile cu cheia prevazuta pentru a
strange discul de taiere si verificati daca si
celelalte suruburi sunt strénse.

20O OVWoO~NO U~ W N =

-

Placa deflectoare de scantei (12):
Inainte de a pune in functiune placa deflectoare
de scantei, indoiti-o pana la marca;.

7. Utilizare

7.1 Reglarea adancimii de taiere

Pentru presetarea adancimii de taiere, de ex. pentru

mai multe taieturi cu aceiasi adancime de taiere.

Setarea limitatorului adancimii de taiere (3):

- Eliberati piulita de blocare.

- Fixati surubul hexagonal la adancimea de
taiere dorita.

- Restrangeti piulita de blocare.

7 Menghina

Prindeti piesa de lucru stréans in menghina (13).
etarea unghiului de taiere:

- Slabiti cele doua suruburi (17) de pe opritor (16).

- Reglati unghiul de taiere dorit.

- Restrangeti cele doua suruburi (17).

Configurarea latimii maxime de prindere:

Opritorul poate fi reglat pe 3 pozitii can be set for 3

positions.

- Aditional, indepartati cele doua suruburi (17).

- GI|sat| oprltorul (16) spre pozitia de spate/ mijloc/
fata.

- Strangetl opritorul (16) din nou, cu cele doua
suruburi (17).

Prinderea piesei de lucru:

- Pentru ajustarea rapida, rotiti parghia (14) inainte
|$i apasati bratul parghiei (15) spre piesa de
ucru.

- Apasati parghia (14) in spate si strangeti bratul
parghiei (15) in sensul acelor de ceasornic
pentru a prinde piesa de lucru.

7.3 Taierea piesei de lucru

Pericol de strivire! Nu va bagati mana intre

A imbinéri cand coborati parghia!

Nu incepeti sa taiati pana cand masina
nu a atins numarul maxim de rpm.

« Coborati incet discul de taiere pe piesa de
lucru si conduceti taierea cu putina presiune de
contact.

» Dupa finalizarea sarcinii aduceti parghia
pe pozitia de pornire.

« Dupa o taiere completa, opriti masina,
permiteti motorului sa se opreasca mtegral si
abia dupa aceia pregatiti urmatoarea sarcin
de taiat. Indepartarea sau introducerea piesei
de lucru in timpul rotirii discului de taiere poate
conduce la leziuni.

* Nu lucrati cu presiune prea mare de contact,
deoarece discul de taiere se poate uza in caz
contrar mai repede sau masina sau piesa de
lucru se pot deteriora.

7.4 Pornirea si oprirea

Pornirea: Apasati si tineti apasat intrerupatorul de

siguranta (11), apasati declansatorul (10

Oprirea: eliberati intrerupatorul declansator (10).



7.5 Transportul
Pentru transport rotiti parghia (5) complet in jos si
opriti-o actionand blocajul de transport (4).
Nota: Pentru a bloca parghia este nevoie sa rotiti
limitatorul adancimii de taiere (3) pe o pozitie mai
jos. Vezi sectiunea 7.1.
8. Mentenanta
Deconectati fisa de la retea Thainte de a
incepe orice conversie sau lucrare de
mentenantal
Cuplati butonul de blocare a fusului (8) doar
daca motorul nu e n functiune.
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Indepartarea discului de taiere:

- Apasati parghia butonului de blocare a fusului (8)
spre dreapta si rotiti discul de taiere manual pana
cand butonul de blocare a fusului se cupleaza.

- Folositi cheia (c) pentru a indeparta surubul
cu flansa de prindere (b) in sens contrar
acelor de ceasornic.

- Indepartati discul de taiere.

Potrivirea discului de taiere:

- Puneti un disc de taiere nou (a).

- Potriviti surubul cu flansa de prindere (b).

- Folosm cheia (c) pentru a bloca fusul si pentru a
strange surubul cu flansa de prindere (b).

- Verificati daca butonul de blocare a fusului
(8) este din nou complet decuplat.

- Curatiti masina murdara si indepartati praful de
la rectificare.

Mentenanta regulata:

Ungeti urmatoarele piese, cel putin odata pe luna:

piesele in miscare ale menghinei.

9. Depistarea defectelor
CS 22-355: Procedurile de pornire produc scurte
reduceri ale tensiunii. Conditiile de putere
nefavorabile pot fi detrimentale altor dispozitive.
Impedantele de putere mai mici de 0.24 Ohm nu
trebuie sa cauzeze functionari defectuoase.

10. Accesorii

Folositi doar accesorii originale Metabo.

Daca aveti nevoie de accesorii, contactati
comerciantul dvs.

Pentru ca, comerciantii sa selecteze accesoriile
corecte, ei trebuie sa stie denumirea exacta a
modelului uneltei dvs..
Vezi pagina 3.

A Discuri de taiere: Clasa de calitate A 36-R

inox "Flexiamant Super".

|
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Discurile speciale de taiere de duritate medie
pentru otel inoxidabil.
Performante ridicate de taiere cu o durata de viata
indelungata.
B Discuri de taiere: Clasa de calitate A 30-R /
A 36-S otel "Flexiamant Super".
Performante bune la taiere cu otel, cu o durata
de viata buna.
Versiunea rigida pentru masini de putere.
A 36-S: cu material interior bun pentru taieri rapide.
C Discuri de taiere: Clasa de calitate
A 24-M otel "Flexiamant Super".
Performante bune la taiere cu otel, cu o
durata de viata buna.
Versiunea find pentru masini cu putere mai mica.
intreaga gama de accesorii o gasiti pe
www.metabo.com sau in catalogul principal.

11. Reparatii
Reparatiile la uneltele electrice trebuie
realizate DOAR de electricieni calificati!
Un cablu de retea defect trebuie inlocuit doar cu un
cablu special de retea de la Metabo, care este
disponibil doar la service-urile Metabo.
Daca aveti unelte Metabo care necesita reparatii, va
rugam sa contactati centrul dvs. de servicii Metabo.
Adresele le gasiti pe www.metabo.com.
Puteti descarca lista cu piese de schimb de pe
www.metabo.com.

12. Protectia mediului
Praful general la rectificare poate contine
substante daunatoare. Aruncati-le adecvat.
Respectati reglementarile nationale privind
debarasarea compatibild cu mediul si reciclarea
masinilor uzate, ambalajelor si accesoriilor.
Doar pentru tarile UE: Nu aruncati uneltele
niciodata in gunoiul menajer! In
cofnormitate cu Directiva Europeana 2012/
19/EU privind echipamentul electric si electronic
uzat si implementarea sa in legea natlonala
uneltele electrice uzate trebuie colectate separat si
fnmanate pentru o reciclare compatibila cu mediul.

13. Specificatii tehnice
Note explicative privind specificatiile, pe pagina 3.
Ne rezervam dreptul la schimbari datorate
progresului tehnologic.
U

=Tensiune
| = Curent
P4 =Puterea nominala de intrare
P> =Puterea de iesire
No =Viteza fara sarcina

Dimensiuni disc de taiere:

Dmax =Diametrul exterior maxim

B =Grosimea discului

d =Gaura

Hmax so-=diametrul max. de taiere 90°
Hmax 4se=diametrul max. de taiere 45°
Lmax =Deschidere max. menghina

m =Greutate fara cablul de retea


http://www.metabo.com/
http://www.metabo.com/
http://www.metabo.com/
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Valorile masurate determinate in conformitate
EN 62841.

Masina din clasa de protectie Il
[u] : t
~ ca.

Specificatiile tehnice cotate sunt subiectul
tolerantelor (in conformitate cu standardele

ante valabile).

Valorile emisiilor

Aceste valori permit evaluarea emisiilor
uneltei si compararea diferitelor unelte. In functie
de conditiile de functionare, starea uneltei sau
accesoriilor, sarcina actuala mpoate fi mai mare
sau mai mica. In scopul evaluarii, va rugam sa
permiteti pauze si perioade cat sarcina este mai
mica. Pe baza estimarilor ajustate, asigurati masuri
de protectie pentru utilizatori, ca de ex. masuri
organizatorice.
Valoarea totala a vibratiilor (suma vectoriala a celor
trei directii) determinata in conformitate cu EN
62841:

Anw = Valoarea emisiilor de vibratii
Khw = Incertitudine (vibratii)
Nivel de zgomot tipic perceput efectiv A:
Lpa = Nivelul presiunii sonore
Lwa = Nivelul puterii acustice

Kpa, Kwa = Incertitudine

Pe perioada functionarii, nivelul de zgomot
poate depasi 80 dB(A).

E Purtati protectia urechilor!
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