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PROXXON
DB 250

Instructiuni de utilizare a microstrungului pentru lemn DB 250
Stimate client!
Pentru a utiliza in sigurantd si in mod adecvat aceastd masind, va rugam sa cititi cu atentic si sa
respectati instructiunile de utilizare si normele de siguranta puse la dispozitie.
Privire de ansamblu (Fig. 1):
intrerupator PORNIRE / OPRIRE (EIN/ AUS)
Reglaj viteza rotatie
Saiba ax
Mandrina
Universal
Suport cutit
Glisaj
Universal
Centrare

10.  Baza aparatului

11 Canal ghidaj

12. Capete mandrina

13. Cheie

14. Linear centrare
Descrierea masinii
Odata cu microstrungul PROXXON DB 250 ati achizitionat unealta ideala pentru a rotunji, fileta, etc
prin aschiere, piesele mici din lemn sau materiale asemanatoare. Strungul nu este indicat prelucrarii
metalelor.
Echipamentului de baza i apartin: 6 capete mandrine (2, 3, 4, 6, 8 si 10 mm), 2 chei, 2 universaluri, 1
mandrina si un linear centrare.
Date tehnice:

WP NN D W

Tensiune 220 - 240 Volt, 50/ 60 Hz
Capacitate 150 W

Viteza rotatii 1.000 - 5. 000/ min
Distanta intre varfuri 250 mm

inaltime vérfuri 40 mm

Deschidere mandrina 10 mm

Masuri 490 x 150 x 95

Greutate 2kg

Nivel zgomot <70 dB(A)

A se utiliza numai in incaperi uscate
Aparat clasa de protectie IT
Vi rugam nu aruncati aparatul la gunoi!
Norme de siguranta auxiliare
1. Scoateti stecherul din priza atunci cand efectuati ajustari, montari, fixari.
inainte de a scoate stecherul din priz, asigurati-va ca aparatul este oprit!

2. Inaintea pornirii aparatului, fixati intotdeauna cea mai mica viteza de rotatie!
3. Purtati intotdeauna ochelari de protectie!

4. in timpul desfasurarii activitatii, nu purtati haine sau manusi largi!

5. Nu folositi parti brute de forma neregulata!

Montarea strungului

inaintea inceperii activitatii, prindeti strungul cu suruburi de o placa din lemn fixata pe un banc ( Fig. 2).
Utilizare

Prinderea barelor rotunde in mandrina. Cu ajutorul madrinelor livrate puteti fixa fara probleme piese din
lemn rotunde cu urmatoarele diametre: 2, 3, 4, 6, 8 si 10 mm. Pentru aceasta, blocati piulita 1 (Fig. 3) cu
cheia si desfaceti mandrina 2. Asezati capul mandrinei dorit si insurubati mandrina usor cu ména. Verificati
manual daci rotirea se face corect. Apoi stringeti mandrina cu a doua cheie.

Indicatie!

Strangeti delicat mandrina, pentru a nu produce daune capetelor acesteia!

Piese mai lungi trebuie asezate, in plus, cu sistemul de centrare. in acest caz, va rugidm sa procedati asa cum
este descris in capitolul ,,Prinderea pieselor cu o lungime mai mare”.

Prinderea barelor rotunde in suportul pentru piese

Prindere in raport cu lungimea pieselor rotunde din lemn foarte groase:

Cu ajutorul linearului de centrare, marcati doud linii de taiat (Fig. 4). Taiati apoi la o addncime de
2mm folosind o lama de ferastrau foarte fina.

2. in punctul in care cele doud linii se intersecteazi, faceti o gaurd mare, de aproximativ 2 mm grosime
$i 5 mm adéncime.

3. Asezati piesa in universal asa cum este aratat in Fig. 5 si insurubati-o bine.

4. Fixati piesa in mandrina cu ajutorul universalului.

5. Impingeti centrarea 1 (Fig. 6) in capatul piesei si fixati bine de baza cu ajutorul surubului 2.

6. Apropiati cu ajutorul surubului varful rotativ atat de mult de piesa, incat sa o patrunda usor si,

astfel, sa o fixeze.

Prinderea pieselor cu o lungime mai mare (mai groase de 10 mm)

1.

Introduceti universalul 1 (Fig. 7) in mandrina si fixati (asa cum este descris la prinderea barelor
rotunde).

2. Impingeti centrarea catre capatul piesei, asa cum este ardtat in Fig. 8, si fixate cu surubul de baza,
aga cum este explicat in capitolul precedent.

3. Apropiati cu ajutorul surubului varful rotativ atat de mult de piesd, incit si o patrunda usor si,
astfel, sa o fixeze.

4. Asezati portcutitul 1 in asa fel incat distanta intre acesta si piesa sa fie de 2 mm (Fig. 9). Cu ajutorul
surubului 2, suportul cutitului poate fi fixat in pozitia corespunzitoare.

5. Daca se doreste, se poate pune in functiune inclinarea laterald a portcutitului, dupa desfacerea

surubului.

Prinderea pieselor scurte pentru o tiiere transversali
Daca trebuie prelucrate discuri sau forme asemanatoare, piesa trebuie insurubata pe suport (Fig. 5). Atentie

ca dupa prelucrare sa nu fie suruburi iesite in afara: pericol de accidentare!
Pont: Piese deosebit de scurte pot fi prinse prin fixarea unei placi intermediare pe universal, iar piesa este
lipita pe aceasta placa intermediard cu ajutorul unei benzi biadezive.

Taierea longitudinali
Indicatie!
1. Verificati manual daca piesa se roteste corect.
2. Reglati suportul 1 (Fig. 9) in asa fel incét distanta intre acesta i piesa sa fie de 2 mm.
3. Strangeti surubul 2.
4. in timpul taierii, tineti dalta asa cum este descris in Fig. 9.
Tiiere transversali
1. Desfaceti surubul 1 (Fig. 10) si rotiti suportul 2 cu 90°.
2. Reglati distanta fata de piesa si strangeti din nou surubul 1.
Prelucrarea ulterioari a piesei
Dupa taiere, piesa se poate slefui cu un material abraziv, la o viteza foarte mica de rotatie si poate fi
ornatd cu desene colorate cu ajutorul unei pensule.
Atunci cand slefuiti, aveti grija sa nu se infasoare materialul abraziv in jurul piesei (Fig. 11). Pericol de
accident!
ingrijire ATENTIE!
inaintea tuturor activitailor de ingrijire, scoateti cablul din priza!
Dupa utilizare stergeti foarte bine aparatul cu o bucata moale de material sau cu o pensula si indepartati
astfel toate aschiile. Atentie sa nu blocati gaurile de aerisire!
Declaratie de conformitate EG
Declaram pe propria raspundere ca acest produs respecta normele urmatoarelor directive EG:
Directiva EG de tensiune scazuta 93/ 68/ EWG
EN 61029 - 1/ 02. 2001
Directiva EG cu privire la masini 98/ 037/ EWG
EN 60129 - 1/ 02. 2001
Directiva EG - EMV 89/ 336/ EWG
EN 55014 - 1/ 09. 2002
EN 55014 - 2/ 08. 2002
EN 61000 - 3 - 2/ 12. 2001
EN 61000 - 3 - 3/ 05. 2002
EN 60129 - 1/ 02. 2001
Directiva EG - EMV 89/ 336/ EWG
EN 55014 - 1/ 09. 2002
EN 55014 - 2/ 08. 2002
EN 61000 - 3 - 2/12. 2001
EN 61000 - 3 - 3/ 05. 2002
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