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CONSTRUIREA COSULUI DE FUM LSK

Reglementari, conditii de executie

Construirea cosului de fum Leier se va realiza cu respectarea
reglementarilor tehnice de specialitate in vigoare si a
prezentelor instructiuni de montaj. Inainte de inceperea
lucrdrilor de montaj se va verifica daca domeniul de utilizare
a tipului de cos de fum este corespunzator sursei de caldura.
Montatorul cosului de fum va respecta normele de securitate
si sanatate in munca.

La construirea sistemelor de cosuri de fum Leier va

rugam sa aveti in vedere urmatoarele:

« Cosurile de fum Leier sunt sisteme complete, iar pe
parcursul montajului trebuie utilizat fiecare element al
sistemului! Elementele dintr-un anumit sistem nu pot
fi eliminate si nu pot fi inlocuite cu alte componente
provenite de la diversi producatori.

« Cosurile de fum se vor construi vertical, fara devieri.

. Tnainte de utilizare (montare) verificati intotdeauna
integritatea componentelor (a elementelor de manta, a
tuburilor de samota, etc.). Se vor monta doar elementele
nedeteriorate.

+ Pentru montajul mantalelor se recomandd folosirea
mortarului de zidarie clasa M5 (rezistenta la compresiune
min. 5N/mm?).

« Pe parcursul construirii cosului se va verifica permanent
verticalitatea mantalelor si tuburilor de samota montate.

+ Trebuie avut grija ca structura cosului de fum deja ridicata
sd nu se deterioreze in niciun fel. Daca apar eventuale
fisuri, rupturi, etc.,se va demonta partea deteriorata!

- Inaltimea peste acoperis a cosului de fum va respecta
prevederile actelor normative in vigoare, stabilirea acestei
inaltimi fiind parte a procesului de proiectare.

. Tnaltimea liberd maximéa a cosului de fum fira rigidizare
suplimentara nu va depdsi 1.00 m. Peste aceastd indltime
se impune consolidarea statica a cosului (bare de otel be-
ton in canalele de armare ale mantalelor, corset metalic,
camasuiala de beton armat, dupa caz), lucrari care cad in
sarcina beneficiarului/montatorului.

« Cosurile de fum vor avea continuitate pe toata indltimea,
fara intreruperi ale structurilor lor la nivelul planseelor.

- Orificiile de curatare si de racordare se vor realiza doar cu
elemente originale, fiind permisa decuparea mantalelor
si a tuburilor puse in opera numai fin scopul aplicarii
ulterioare a unor racorduri.

Dupa finalizarea lucrarilor de montaj, constructorul va
completa si aplica intr-un loc vizibil (de regula pe usita
de curdtare) placa de notare a cosului de fum, respectiv
autocolantul livrat in pachetul de baza.

Instalatorul sursei de caldura va respecta detaliul din
prezentele instructiuni privind racordarea la cosul de fum a
aparatului termic. Cosurile de fum vor fi puse in functiune
numai dupa intdrirea completa a chitului special folosit la
imbinarea tubulaturii, prima incalzire a cosului efectuandu-
se treptat.

In cazul surselor de caldurd care utilizeaza combustibil
solid, distanta minima intre cosul de fum si elementele
combustibile ale constructiei va fi de 5 cm.

Acordarea garantiei pentru produse este conditionata de
punerea in opera a sistemului complet si de respectarea
tehnologiilor de montaj prezentate in continuare.

Punerea in functiune si exploatarea cosurilor de fum este
permisa in conditiile respectarii legislatiei in vigoare.

CONSTRUIREA SISTEMULUI DE CO$ DE FUM LSK

MONTAJUL COSULUI

DE LA BAZA PANA LA RACORDUL DE FUM

Cosul se va rezema pe un element structural stabil/fundatie, care va
depdsi cota pardoselii/terenului amenajat cu min. 15 cm. Peste acest
element (soclu) se va aplica un strat hidroizolant.

Se aseaza centrat colectorul de condens pe un strat de mortar.

Se decupeaza partea inferioard a primului element de manta,
dupa trasarea golului de 21x18 cm, pentru grilajul de ventilare a
termoizolatiei, livrat in pachetul de baza.

flex

Se monteaza vertical mantaua decupata pe stratul de mortar aplicat
pe soclu. Distanta dintre partea superioara colectorului de condens si
fata superioara a mantalei va fi de cel mult 16 cm.

Se aseazd sablonul pentru mortar (accesoriu optional) pe manta, iar
dupa aceea se aplica mortarul in asa fel incat sa nu ajunga marginea
interioard a elementului de manta si la canalele de ventilare de la
colturi. Pentru o eliminare facila a resturilor de materiale cazute, se
recomanda introducerea la nivelul de baza al canalului de fum, peste
colectorul de condens, a unei carpe sau foi de hartie.

Dupa aplicarea mortarului se indeparteaza sablonul.

Urmeaza decuparea centratd a mantalei pentru racordul usitei de

curatare, pe toatd inaltimea, latimea decupérii fiind de 21 cm.

sablon
pentru

‘ mortar . %
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Se monteazd elementul de manta decupat, cu pastrarea verticalitatii.

Se aseaza sablonul pe elementul de manta, se aplica mortarul, fara ca
acesta sd ajunga la marginea interioara a elementului.

Se introduc in mantalele montate pldcile din vata minerala bazaltica,
numai pana la nivelul superior al colectorului de condens, in asa

fel incat sa nu obtureze canalele de ventilare a termoizolatiei de la
colturile mantalelor. Se decupeaza apoi termoizolatia,cu o panzd de
fierastrau, de-a lungul muchiilor interioare ale canalelor de ventilare
situate in dreptul golului pentru usita de curdtare.

Chitul pentru elementele din samotd se prepara conform
instructiunilor din cutie, intr-o cantitate, care se consuma in 45 de
minute. Este interzisa folosirea chitului preparat necorespunzator sau
cu adaos ulterior de apa. Atentie! Deoarece chitul nu se intareste pe
timp friguros, montajul cosului este interzis sub temperaturi de
+5°C.

Ambele capete ale racordului usitei de curdtare se sterg cu un burete
umed, dupa care se aplica un strat consistent de chit cu un spaclu pe
profilul de imbinare al capatului inferior de tub. Se introduce racordul
in manta cu capatul de tub cu buza exterioara orientata obligatoriu in
sus si se sterge cu buretele chitul in exces de la interiorul racordului.

spaclu

Se monteaza urmatorul element de manta.

Se aplicd stratul de mortar cu ajutorul sablonului in conditiile descrise
anterior.

Se monteaza placile din vata minerald, intre manta si racordul usitei
de curatare, astfel incat canalele de ventilare a termoizolatiei sa nu fie
obturate. Nu se procedeaza la imbinarea placilor din vata minerala in
dreptul canalelor de ventilare.

www.leier.eu

Dupa ce ambele capete ale tubului de samota au fost sterse cu un
burete umed, se aplica chitul de imbinare pe capatul inferior al tubului,
se monteazd tubul peste racordul usitei de curatare si se sterge chitul

n exces.

Pand la atingerea indltimii de racordare, stabilita de catre instalatorul
sursei de caldurd, se continua construirea sistemului de cos de fum
conform instructiunilor de la pct. 13-16, ordinea de montaj fiind manta
- placi de vatd minerald - tub de samota.

MONTAREA RACORDULUI DE FUM

Pentru introducerea racordului de fum in sistemul de cos, prima data
se monteaza racordul fara chit si se masoara, cat trebuie taiat din
urmatorul element de manta, respectiv din izolatia termica.

Decuparea se efectueaza conform dimensiunilor placii frontale
livratd in pachet, astfel ca intre racordul de fum si manta sa existe un
spatiu lateral de 1 cm, iar deasupra si dedesubtul lor un spatiu de 4 cm.

Se monteaza mantaua astfel decupata.

Montarea racordului de fum se face similar cu montarea racordului
pentru usita de curatare.

flex
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CONSTRUIREA COSULUI DE FUM LSK

Se va acorda atentie montérii corecte a pldcilor din vata minerala in
jurul racordului de fum.

Se continua montajul cosului conform indicatiilor de la punctele
13-16, ordinea de montaj fiind manta - placi de vata minerala - tub de
samota.

MONTAREA RACORDULUI DE FUM PENTRU SOBA DE
TERACOTA

Se monteaza uscat, fara mortar, mantaua (mantalele) de la nivelul cotei
de racordare si, folosind ca sablon elementul de racordare de forma
patrata, se traseaza simetric pe axa canalului de fum pozitia racordului,
astfel incat intre conturul elementului de racordare si conturul zonei

ce urmeaza sd fie decupatd sa ramand un spatiu perimetral, pe fiecare
laturd, de 5 mm.

Se decupeaza mantaua (mantalele) dupa conturul trasat anterior.

Dupa montarea fara chit a tuburilor de samota de la nivelul racordarii,
se introduce in deschiderea mantalei elementul de racordare pentru
soba de teracota, orientata cu fata curba spre interior, pana atinge
tubul (tuburile) de samota.

Se traseaza pe tubul (tuburile) de samotd pozitia si dimensiunile
necesare ale decupdrii, dupa care aceasta se taie cu polizorul unghiular
cu disc (flex).

Se continua montajul cosului de fum cu mantaua si tubul decupate,
urmand apoi, dupa intarirea materialelor de imbinare (mortar, chit
pentru tuburi) umezirea suprafetelor de contact si lipirea elementului
de racordare pentru soba de teracota cu chitul folosit la tubulatura.

Fixarea elementului de racordare de tubulatura de samotd, pana la
intdrirea completa a chitului de imbinare, se va face cu doua sipci de
lemn legate intre ele cu o sarmd rasucita.

Rostul dintre elementul de racordare si peretii mantalei decupate se va
umple cu material semirigid, incombustibil, de exemplu snur din vata
minerala bazaltica.

EXECUTAREA TRECERILOR PRIN PLANSEE

in cazul trecerii cosului prin plansee trebuie luata in considerare

ca legétura dintre cosul de fum si structura planseului sa nu fie rigida.

Prin urmare se va asigura intre planseu si manta o distanta perimetrala
de minim 2 cm, de fiecare parte (5 cm, daca planseul este combustibil),
prin realizarea corespunzatoare a golului de trecere. Rostul astfel creat

se va umple cu material semirigid si incombustibil.

REALIZAREA DESCHIDERII SUPERIOARE PENTRU

CURATARE

Procedura de executie este identica cu cea utilizatd la usita de curatare
de la baza cosului de fum.

In vederea asigurarii dilatarilor termice libere, decuparea mantalelor
respective se va face astfel incat distanta orizontala dintre decupajul
acestora si cadrul de samotd al racordului de usita sa fie de minim 2
cm.

www.leier.eu



EXECUTAREA ZONEI TERMINALE A COSULUI DE FUM | LSK

Placa prefabricata din beton

Se monteaza ultimul element de manta.

Ultimele placi din vata minerala bazaltica se vor scurta, astfel incat
nivelul superior al acestora sa fie cu 10 cm mai jos fata de nivelul
superior al ultimului element de manta.

Tn urma aplicarii stratului de mortar pe manta, se monteazi placa de
acoperire prefabricata.

Dupa montarea féra chit a ultimului tub de samot3, se traseaza pe
acesta inaltimea conului de evacuare, in asa fel incat picioarele-
distantier orizontale ale conului sa se aseze pe rebordul placii de
acoperire.

Se monteaza cu chitul de imbinare tubul de samota téiat in prealabil

la dimensiune.

cca. 10cm

Se trage conul de evacuare peste ultimul tub de samota, picioarele-
distantier orizontale ale conului asezandu-se pe rebordul placii de
acoperire.

Se aplica chitul de etansare in rostul dintre capatul tubului si conul de
evacuare.

Se monteazd elementul terminal antipluvial (optional).

pastd de "
etansare 1

-
ondl

element
terminal
antipluvial
(optional)

Placa de beton turnata la fata locului

Se monteaza cu chitul de imbinare tubul de samots, taiat in prealabil la
dimensiune.

6. Setrage conul de evacuare peste ultimul tub de samota.

Se aplicd chitul de etansare in rostul dintre capatul tubului si conul de
evacuare.

1. Se monteaza ultimul element de manta.

Se executa cofrajul placii de acoperire, utilizandu-se inelul de cofrare al
producatorului. Placa de acoperire va avea pante de scurgere a apei si lacrimar.

3. Setoarnd placa de acoperire din beton de clasa corespunzétoare.

Dupéd montarea fara chit a ultimului tub de samota, se traseaza pe
acesta indltimea conului de evacuare, in asa fel incat picioarele-
distantier orizontale ale conului sd se aseze pe rebordul placii de
acoperire.

www.leier.eu

8. Se monteaza elementul terminal antipluvial (optional).

. - pastd de

etansare

FINALIZAREA LUCRARILOR DE MONTAJ

Se fixeaza rama usitei de curdtare de manta, se monteaza pe racordul
de usita din samota capacul interior, dupa care se inchide usita cu
cheia livrata.

Se aseaza placile frontale din vata minerala la locul lor.

Se procedeaza la tencuirea cosului de fum sau la aplicarea unui strat
hidroizolant de protectie. Se va realiza un rost circular de 5 mm ldtime
intre stratul de tencuiala si racordul de fum din samota al cosului de
fum.

Cosul de fum va fi pus in functiune numai dupa intarirea completa a
chitului special folosit la imbinarea tubulaturii, prima incalzire a cosului
efectuandu-se treptat.

>
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CONSTRUIREA COSULUI DE FUM LSK

Utilizarea canalelor de ventilare ale sistemelor
de cosuri de fum Leier

Canalele de ventilare ale mantalelor sistemelor Leier pot asigura
alimentarea cu aer de combustie a sursei de caldura. In acest
scop in peretele mantalei adiacent canalului de ventilare se vor
decupa doua goluri dupa cum urmeaza: un orificiu corespunzator
dimensiunilor grilajului prizei de aer, pozitionat la partea superioara
a ultimului element de manta, sub placa de acoperire, si un orificiu
la baza canalului de ventilare, pentre realizarea legaturii intre sursa
de céldura si canalul de ventilare.

Canalele de ventilare pot fi utilizate de asemena pentru ventilarea
naturala a incaperilor pe care le strdbat, caz in care atat la partea
superioard a incdperii ventilate, cat si la partea terminald a
canalului se vor monta grilaje de ventilare de forma si dimensiuni
corespunzatoare.

Important! Placile de acoperire prefabricate livrate pentru
mantale, care contin si canale de ventilare, nu dispun de orificii
pentru aceste canale.

GRESELI DE EXECUTIE

Pe parcursul construirii sistemelor de cosuri de fum
moderne se pot intalni frecvent greseli de montaj, datorita
nerespectdrii intocmai a instructiunilor de elaborate de
catre producdtor. Aceste greseli conduc la o functionare
necorespunzatoare si la deteriorarea sistemelor de cosuri
de fum montate.

Erori de executie frecvente:

+ nerealizarea uneifundatii cu dimensiuni corespunzatoare

- utilizarea sistemului incomplet la montaj

- folosirea chitului de imbinare cu termenul de garantie
expirat

+ obturarea canalelor de ventilare cu mortar sau alte
materiale

+ nescurtarea placilor termoizolatoare la nivelul terminal al
cosului

+ netencuirea sau neprotejarea structurii cosului fatd de
intemperii

+ neluarea mdsurilor de asigurare statica necesare

- amplasare gresita fata de elementele combustibile ale
constructiei

» realizarea unei legdturi necorespunzatoare dintre
racordul de fum al cosului si canalul de racordare al sursei
de céldura

Certificate

Documentele privind atestarea calitatii produselor Leier
pot fi consultate pe pagina de Internet: www.leier.ro

IMPORTANT!

LEGAREA CANALULUI DE RACORDARE A SURSEI DE CALDURA LA
RACORDUL DE FUM AL SISTEMULUI DE COS DE FUM LEIER SE VA FACE
CU ASIGURAREA DILATARILOR TERMICE DIFERENTIATE, RESPECTIV PRIN
CREAREA UNUI ROST DE DILATARE DE MINIM 5 MM, ROST UMPLUT
MATERIAL SEMIRIGID S| INCOMBUSTIBIL (DE EXEMPLU SNUR DIN VA
MINERALA BAZALTICA, ALTE ACCESORII CORESPUNZATOARE)

canal de
racordare

www.leier.eu
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CONSTRUIREA SISTEMULUI DE COS$ DE FUM SMART

MONTAJUL COSULUI
DE LA BAZA PANA LA RACORDUL DE FUM
Cosul se va rezema pe un element structural stabil/fundatie, care

va depadsi cota pardoselii/terenului amenajat cu min. 15 cm. Peste
acest element (soclu) se va aplica un strat hidroizolant.

SMART

Se aseaza centrat colectorul de condens pe un strat de mortar.

Se decupeaza partea inferioard a mantalei de la baza cosului
conform dimensiunilor tubului de evacuare al colectorului de
condens.

flex

Se monteaza vertical mantaua decupata pe stratul de mortar
aplicat pe soclu. Distanta dintre partea superioard colectorului de
condens si fata superioard a mantalei va fi de cel mult 16 cm.

Se aseaza sablonul pentru mortar (accesoriu optional) pe manta,
iar dupa aceea se aplica mortarul in asa fel incat sa nu ajunga

la marginea interioara a elementului de manta si la canalele de
ventilare de la colturi. Pentru o eliminare facila a resturilor de
materiale cazute, se recomanda introducerea la nivelul de baza al
canalului de fum, peste colectorul de condens, a unei carpe sau foi
de hartie.

=1

Urmeaza decuparea centratd a mantalei pentru racordul usitei de

curatare, pe toata inaltimea, latimea decuparii fiind de 21 cm.

Se monteaza elementul de manta decupat, cu pastrarea
verticalitatii.

Se aplicd mortarul pe manta, fara ca acesta sa ajunga la marginea
interioara a elementului.

www.leier.eu

Chitul pentru elementele din samota se prepara conform
instructiunilor din cutie, intr-o cantitate, care se consuma in 45 de
minute. Este interzisa folosirea chitului preparat necorespunzator
sau cu adaos ulterior de apa. Atentie! Deoarece chitul nu se
intareste pe timp friguros, montajul cosului este interzis sub
temperaturi de +5°C.

Ambele capete ale racordului usitei de curdtare se sterg cu un
burete umed, dupa care se aplica un strat consistent de chit, cu
un spaclu pe profilul de imbinare al capatului inferior de tub. Se
introduce racordul in manta cu capatul de tub cu buza exterioara
orientata obligatoriu in sus si se sterge cu buretele chitul in exces
de la interiorul racordului.

I spaclu

-

Se monteaza urmatorul element de manta.

e

spaclu

Se aplica stratul de mortar pe manta in conditiile descrise anterior.

Dupa ce ambele capete ale tubului de samota au fost sterse cu
un burete umed, se aplica chitul de imbinare pe capatul inferior
al tubului, se monteaza tubul peste racordul usitei de curatare,
cu buza exterioara orientatad in sus, si se sterge chitul in exces.
Urmeaza aplicarea chitului si pe capatul superior al tubului
montat.

IHM

Se monteaza urmatorul element de manta.

Se aseaza cele trei cleme de sustinere a termoizolatiei pe trei laturi
diferite ale mantalei.

* .
- =
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CONSTRUIREA COSULUI DE FUM SMART
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Se aplica stratul de mortar pe manta in conditiile descrise anterior.

Dupa ce ambele capete ale tubului de samota au fost sterse cu
un burete umed, se aplica chitul de imbinare pe capatul inferior
al tubului, se monteaza tubul si se sterge chitul in exces. Urmeaza
aplicarea chitului si pe capatul superior al tubului montat.

Se monteaza urmatorul element de manta.

Se introduce in manta, pand atinge clemele de sustinere, placa din
vata minerald, fara obturarea canalelor de ventilare.

Se aplica stratul de mortar pe manta in conditiile descrise anterior.

Dupéd ce ambele capete ale tubului de samota au fost sterse cu
un burete umed, se aplica chitul de imbinare pe capatul inferior
al tubului, se monteaza tubul si se sterge chitul in exces. Urmeazd
aplicarea chitului si pe capatul superior al tubului montat.

Se continua construirea cosului de fum cu montarea urmatorului
element de manta, aplicarea mortarului, introducerea placii
termoizolatoare si montarea tubului de samotd, pana cand se
ajunge la montarea racordului de fum. Inaltimea de racordare se
stabileste de cétre instalatorul sursei de caldura.

MONTAREA RACORDULUI DE FUM

Pentru introducerea racordului de fum in sistemul de cos, prima data
se monteaza racordul fara chit si se masoarg, cat trebuie taiat din
urmatorul element de manta, respectiv din izolatia termica.

Decuparea se efectueaza conform dimensiunilor placii frontale livrata
in pachet, astfel ca intre racordul de fum si manta sa existe un spatiu
lateral de 1 cm, iar deasupra si dedesubtul lor un spatiu de 4 cm.

Se monteaza mantaua astfel decupata.

Montarea racordului de fum se face similar cu montarea racordului
pentru usita de curatare.

Se va acorda atentie montarii corecte a placilor din vata minerala in
jurul racordului de fum.

Se continua montajul cosului conform indicatiilor de la punctele 13
-16, ordinea de montaj fiind manta - placi de vata minerala - tub de
samotad.

MONTAREA RACORDULUI DE FUM PENTRU
SOBA DE TERACOTA

Se monteaza uscat, fara mortar, mantaua (mantalele) de la nivelul cotei
de racordare si, folosind ca sablon elementul de racordare de forma
patrata, se traseaza simetric pe axa canalului de fum pozitia racordului,
astfel incat intre conturul elementului de racordare si conturul zonei
ce urmeaza sd fie decupatd sa ramana un spatiu perimetral, pe fiecare
latura, de 5 mm.

Se decupeaza mantaua (mantalele) dupa conturul trasat anterior.

Dupa montarea féra chit a tuburilor de samota de la nivelul racordarii,
se introduce in deschiderea mantalei elementul de racordare pentru
soba de teracota, orientatd cu fata curba spre interior, pana atinge
tubul (tuburile) de samota.

www.leier.eu



Leier

Se traseazd pe tubul (tuburile) de samotd pozitia si dimensiunile
necesare ale decuparii, dupa care aceasta se taie cu polizorul unghiular
cu disc (flex).

EXECUTAREA ZONEI TERMINALE A COSULUI DE
FUM

Placa prefabricata din beton

SMART

Ultima placa din vata minerala bazaltica se va scurta, astfel incat
nivelul superior al acesteia sa fie cu 5 cm mai jos fata de nivelul
superior al ultimului element de manta.

Se continud montajul cosului de fum cu mantaua si tubul decupate,
urmand apoi, dupa intarirea materialelor de imbinare (mortar, chit
pentru tuburi) umezirea suprafetelor de contact si lipirea elementului
de racordare pentru soba de teracota cu chitul folosit la tubulatura.

Se monteaza ultimul element de manta.

Tn urma aplicarii stratului de mortar pe manta, se monteazi placa de
acoperire prefabricata.

Dupé montarea féra chit a ultimului tub de samotg, se traseaza pe
acesta indltimea elementului terminal Smart din otel inoxidabil,
respectiv circa 1 cm deasupra nivelului rebordului placii de acoperire.

flex

cca. 1cm

Fixarea elementului de racordare de tubulatura de samotd, pana la
intdrirea completa a chitului de imbinare, se va face cu doua sipci de
lemn legate intre ele cu o sarma rasucita.

Rostul dintre elementul de racordare si peretii mantalei decupate se va
umple cu material semirigid, incombustibil, de exemplu snur din vata
minerald bazaltica.

Se monteaza cu chitul de imbinare tubul de samota tdiat in prealabil
la dimensiune.

EXECUTAREA TRECERILOR PRIN PLANSEE

In cazul trecerii cosului prin plansee trebuie luaté In considerare ca
legatura dintre cosul de fum si structura planseului sa nu fie rigida.
Prin urmare se va asigura intre planseu si manta o distanta perimetrala
de minim 2 cm, de fiecare parte (5 cm, daca planseul este combustibil),
prin realizarea corespunzdtoare a golului de trecere. Rostul astfel creat
se va umple cu material semirigid si incombustibil.

Se trage elementul terminal peste ultimul tub de samotg, astfel incat
sd se aseze pe rebordul plécii de acoperire.

Se aplica chitul de etansare in rostul dintre capatul tubului si
elementul terminal.

pastd de
etansare

REALIZAREA DESCHIDERII SUPERIOARE

PENTRU CURATARE

Procedura de executie este identica cu cea utilizatd la usita de curatare
de la baza cosului de fum. In vederea asigurarii dilatérilor termice
libere, decuparea mantalelor respective se va face astfel incat distanta
orizontala dintre decupajul acestora si cadrul de samota al racordului
de usita sa fie de minim 2 cm.

www.leier.eu
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FINALIZAREA LUCRARILOR DE MONTAJ SMART
GRESELI DE EXECUTIE
Se fixeaza rama usitei de curatare de manta, se monteaza pe racordul A .
S M O < S . Pe parcursul construirii sistemelor de cosuri de fum moderne
de usita din samota capacul interior, dupa care se inchide usita cu N
cheia livrata. se pot intalni frecvent greseli de montaj, datorita

nerespectdrii intocmai a instructiunilor de elaborate de
catre producdtor. Aceste greseli conduc la o functionare

necorespunzatoare si la deteriorarea sistemelor de cosuri
de fum montate.
Erori de executie frecvente:
+ nerealizarea uneifundatii cu dimensiuni corespunzatoare
- - utilizarea sistemului incomplet la montaj
- folosirea chitului de imbinare cu termenul de garantie
expirat
i - obturarea canalelor de ventilare cu mortar sau alte
- materiale
+ nescurtarea placilor termoizolatoare la nivelul terminal al
cosului
+ netencuirea sau neprotejarea structurii cosului fatd de

intemperii

+ neluarea mdsurilor de asigurare statica necesare

- amplasare gresita fata de elementele combustibile ale

- Se aseaza pldcile frontale din vatd minerald la locul lor. constructiei

» realizarea unei legdturi necorespunzatoare dintre
racordul de fum al cosului si canalul de racordare al sursei
de céldura

Certificate
Documentele privind atestarea calitatii produselor Leier
pot fi consultate pe pagina de Internet: www.leier.ro

IMPORTANT!

LEGAREA CANALULUI DE RACORDARE A SURSElI DE CALDURA LA
RACORDUL DE FUM AL SISTEMULUI DE COS DE FUM LEIER SE VA FACE
CU ASIGURAREA DILATARILOR TERMICE DIFERENTIATE, RESPECTIV PRIN

Se procedeaza la tencuirea cosului de fum sau la aplicarea unui strat CREAREA UNUI ROST DE DILATARE DE MINIM 5 MM, ROST UMPLUT
hidroizolant de protectie. Se va realiza un rost circular de 5 mm latime MATERIAL SEMIRIGID $1 INCOMBUSTIBIL (DE EXEMPLU SNUR DIN VA
MINERALA BAZALTICA, ALTE ACCESORII CORESPUNZATOARE)

ntre stratul de tencuiala si racordul de fum din samotd al cosului de
fum.

Cosul de fum va fi pus in functiune numai dupa intarirea completa a
chitului special folosit la imbinarea tubulaturii, prima incalzire a cosului
efectuandu-se treptat.

www.leier.eu



Leier

CONSTRUIREA SISTEMULUI DE CO$ DE FUM LK

MONTAJUL COSULUI

i ¢
DE LA BAZA PANA LA RACORDUL DE FUM
Cosul se va rezema pe un element structural stabil/fundatie,
care va depdsi cota pardoselii/terenului amenajat cu min.
15 cm. Peste acest element (soclu) se va aplica un strat
hidroizolant.

Se aseaza centrat colectorul de condens pe un strat de mortar.

Se decupeaza partea inferioard a mantalei de la baza cosului
conform dimensiunilor tubului de evacuare al colectorului de

condens.
flex .

Se monteaza vertical mantaua decupata pe stratul de mortar
aplicat pe soclu. Distanta dintre partea superioara colectorului
de condens si fata superioara a mantalei va fi de cel mult 16 cm.

Se aseaza sablonul pentru mortar (accesoriu optional) pe
manta, iar dupa aceea se aplica mortarul in asa fel incat sa
nu ajunga la marginea interioara a elementului de manta si
la canalele de ventilare de la colturi. Pentru o eliminare facila
a resturilor de materiale cazute, se recomanda introducerea
la nivelul de baza al canalului de fum, peste colectorul de
condens, a unei carpe sau foi de hartie.

o5 45

Urmeaza decuparea centratd a mantalei pentru racordul usitei

de curatare, pe toata inaltimea, latimea decuparii fiind de
21 cm.

Se monteaza elementul de manta decupat, cu pastrarea
verticalitatii.

Se aplica mortarul pe manta, fara ca acesta sa ajunga la
marginea interioara a elementului.

www.leier.eu

Chitul pentru elementele din samoté se prepara conform
instructiunilor din cutie, intr-o cantitate, care se consuma

in 45 de minute. Este interzisa folosirea chitului preparat
necorespunzator sau cu adaos ulterior de apd. Atentie!
Deoarece chitul nu se intareste pe timp friguros, montajul
cosului este interzis sub temperaturi de +5°C.

Ambele capete ale racordului usitei de curatare se sterg cu un
burete umed, dupa care se aplica un strat consistent de chit,
cu un spaclu pe profilul de imbinare al capatului inferior de
tub. Se introduce racordul in manta cu capatul de tub cu buza
exterioara orientatd obligatoriu in sus si se sterge cu buretele
chitul in exces de la interiorul racordului.

spaclu

4

Se monteaza urmatorul element de manta.

spaclu

Se aplica stratul de mortar pe manta in conditiile descrise
anterior.

Dupa ce ambele capete ale tubului de samota au fost sterse cu
un burete umed, se aplica chitul de imbinare pe capatul inferior
al tubului, se monteaza tubul peste racordul usitei de curatare,
cu buza exterioara orientatad in sus, si se sterge chitul in exces.
Urmeaza aplicarea chitului si pe capatul superior al tubului
montat.

>

CONSTRUIREA COSULUI DE FUM LK
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Mortarul si chitul de imbinare a tubulaturii in exces se vor
indepadrta corespunzadtor.

Dupa montarea in mantale a tuburilor de samota, stabilitatea
acestora se va asigura prin impanare, respectiv prin
introducerea la nivelul imbinarilor mantalelor, intre tub si
manta, a patru distantiere din vata minerala bazaltica.

Tn vederea asezérii urmatoarelor mantale, distantierele se vor
taia astfel incat sa nu depaseasca nivelul superior al mantalelor
montate deja.

11-

Pana la atingerea indltimii de racordare, stabilita de catre
instalatorul sursei de caldura, se continua construirea
sistemului de cos de fum conform instructiunilor de la pct.
11-16, ordinea de montaj fiind manta - tub de samota —
distantiere.

MONTAREA RACORDULUI DE FUM

Pentru introducerea racordului de fum in sistemul de cos, prima

din urmatorul element de manta, respectiv din izolatia termica.

Decuparea se efectueaza conform dimensiunilor placii frontale
livrata in pachet, astfel ca intre racordul de fum si manta sa existe
un spatiu lateral de 1 cm, iar deasupra si dedesubtul lor un spatiu
de4cm.

Se monteaza mantaua astfel decupata.

flex

Montarea racordului de fum se face similar cu montarea
racordului pentru usita de curatare.

datd se monteaza racordul fara chit si se masoard, cat trebuie taiat

Dupé montarea racordului de fum, pozitia centrata a acestuia se
va mentine cu ajutorul celor patru distantiere introduse.

“

Addd

Se continua montajul cosului conform indicatiilor de la punctele
11-16.

v @

MONTAREA RACORDULUI DE FUM PENTRU SOBA DE

TERACOTA LK

Se monteaza uscat, fara mortar, mantaua (mantalele) de la nivelul cotei
de racordare si, folosind ca sablon elementul de racordare de forma
patrata, se traseaza simetric pe axa canalului de fum pozitia racordului,
astfel incat intre conturul elementului de racordare si conturul zonei
ce urmeaza sa fie decupatd sa ramana un spatiu perimetral, pe fiecare
latura, de 5 mm.

Se decupeaza mantaua (mantalele) dupa conturul trasat anterior.

Dupa montarea fard chit a tuburilor de samota de la nivelul racordarii,
se introduce in deschiderea mantalei elementul de racordare pentru
soba de teracota, orientatd cu fata curba spre interior, pana atinge
tubul (tuburile) de samota.

Se traseaza pe tubul (tuburile) de samotd pozitia si dimensiunile
necesare ale decuparii, dupa care aceasta se taie cu polizorul unghiular
cu disc (flex).

Se continua montajul cosului de fum cu mantaua si tubul decupate,
urmand apoi, dupa intdrirea materialelor de imbinare (mortar, chit
pentru tuburi) umezirea suprafetelor de contact si lipirea elementului
de racordare pentru soba de teracota cu chitul folosit la tubulatura.

www.leier.eu



Fixarea elementului de racordare de tubulatura de samota, pana la
intarirea completa a chitului de imbinare, se va face cu doua sipci de
lemn legate intre ele cu o sdrma rasucita.

Rostul dintre elementul de racordare si peretii mantalei decupate se va
umple cu material semirigid, incombustibil, de exemplu snur din vata
minerald bazaltica.

EXECUTAREA TRECERILOR PRIN PLANSEE
In cazul trecerii cosului prin plansee trebuie luata In considerare

ca legétura dintre cosul de fum si structura planseului sa nu fie
rigida. Prin urmare se va asigura intre planseu si manta o distanta
perimetrala de minim 2 cm, de fiecare parte (5 cm, daca planseul
este combustibil), prin realizarea corespunzatoare a golului de
trecere. Rostul astfel creat se va umple cu material semirigid si
incombustibil.

REALIZAREA DESCHIDERII SUPERIOARE PENTRU
CURATARE

Procedura de executie este identicd cu cea utilizata la usita de
curatare de la baza cosului de fum. In vederea asigurarii dilatarilor
termice libere, decuparea mantalelor respective se va face astfel
ncat distanta orizontala dintre decupajul acestora si cadrul de
samota al racordului de usita sa fie de minim 2 cm.

EXECUTAREA ZONEI TERMINALE A COSULUI DE FUM m

Placa prefabricata din beton

Se monteaza ultimul element de manta.

Ultima placa din vata minerala bazaltica se va scurta, astfel incat
nivelul superior al acesteia sa fie cu 5 cm mai jos fata de nivelul
superior al ultimului element de manta.

Tn urma aplicarii stratului de mortar pe manta, se monteaza placa
de acoperire prefabricata.

Dupé montarea fara chit a ultimului tub de samotg, se traseaza pe
acesta indltimea elementului terminal Smart din otel inoxidabil,
respectiv circa 1 cm deasupra nivelului rebordului plécii de
acoperire.

www.leier.eu

cca. 1cm

Se monteaza cu chitul de imbinare tubul de samota tdiat in
prealabil la dimensiune.

Se trage elementul terminal peste ultimul tub de samotd, astfel
incat sa se aseze pe rebordul plécii de acoperire.

Se aplica chitul de etansare in rostul dintre capatul tubului si
elementul terminal.

pastd de
etansare

FINALIZAREA LUCRARILOR DE MONTAJ

Se fixeaza rama usitei de curdtare de manta, se monteaza pe
racordul de usita din samota capacul interior, dupa care se
inchide usita cu cheia livrata.

Se aseaza placile frontale din vata minerala la locul lor.

Se procedeaza la tencuirea cosului de fum sau la aplicarea unui
strat hidroizolant de protectie. Se va realiza un rost circular de 5
mm latime intre stratul de tencuiald si racordul de fum din samota
al cosului de fum.

Cosul de fum va fi pus in functiune numai dupa intarirea
completa a chitului special folosit la imbinarea tubulaturii, prima
incélzire a cosului efectuandu-se treptat.

>
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Utilizarea canalelor de ventilare ale sistemelor
de cosuri de fum Leier*

Canalele de ventilare ale mantalelor sistemelor Leier pot asigura
alimentarea cu aer de combustie a sursei de caldura. In acest
scop in peretele mantalei adiacent canalului de ventilare se vor
decupa doua goluri dupa cum urmeaza: un orificiu corespunzator
dimensiunilor grilajului prizei de aer, pozitionat la partea superioara
a ultimului element de manta, sub placa de acoperire, si un orificiu
la baza canalului de ventilare, pentre realizarea legaturii intre sursa
de céldura si canalul de ventilare.

Canalele de ventilare pot fi utilizate de asemena pentru ventilarea
naturala a incaperilor pe care le strdbat, caz in care atat la partea
superioard a incdperii ventilate, cat si la partea terminald a
canalului se vor monta grilaje de ventilare de forma si dimensiuni
corespunzatoare.

Important! Plicile de acoperire prefabricate livrate pentru
mantale, care contin si canale de ventilare, nu dispun de orificii
pentru aceste canale.

* In cazul sistemului de cos de fum LK, numai mantalele cu doua
canale de fum includ si un canal de ventilare.

GRESELI DE EXECUTIE

Pe parcursul construirii sistemelor de cosuri de fum moderne
se pot intalni frecvent greseli de montaj, datorita
nerespectdrii intocmai a instructiunilor de elaborate de
catre producdtor. Aceste greseli conduc la o functionare
necorespunzatoare si la deteriorarea sistemelor de cosuri
de fum montate.

Erori de executie frecvente:

+ nerealizarea uneifundatii cu dimensiuni corespunzatoare

- utilizarea sistemului incomplet la montaj

- folosirea chitului de imbinare cu termenul de garantie
expirat

+ netencuirea sau neprotejarea structurii cosului fata de
intemperii

« neluarea masurilor de asigurare statica necesare

- amplasare gresita fata de elementele combustibile ale
constructiei

+ realizarea unei legaturi necorespunzdtoare dintre
racordul de fum al cosului si canalul de racordare al sursei
de cdldura

Certificate
Documentele privind atestarea calitatii produselor Leier
pot fi consultate pe pagina de Internet: www.leier.ro

IMPORTANT!

LEGAREA CANALULUI DE RACORDARE A SURSElI DE CALDURA LA
RACORDUL DE FUM AL SISTEMULUI DE COS DE FUM LEIER SE VA FACE
CU ASIGURAREA DILATARILOR TERMICE DIFERENTIATE, RESPECTIV PRIN
CREAREA UNUI ROST DE DILATARE DE MINIM 5 MM, ROST UMPLUT
MATERIAL SEMIRIGID S| INCOMBUSTIBIL (DE EXEMPLU SNUR DIN VA
MINERALA BAZALTICA, ALTE ACCESORII CORESPUNZATOARE)

canal de
racordare

www.leier.eu



1301

L
CE

1301

Leier

LEIER HUNGARIA KFT.
FABRICA DIN KISKUNLACHAZA

2340 Kiskunlachaza, Rakéczi u. 92.
Tel: 24/521-500 Fax: 24/521-521
E-mail: kiskunlachaza@]eier.hu

LEIER HUNGARIA KFT.
FABRICA DIN KISKUNLACHAZA

2340 Kiskunlachaza, Rakocziu. 92.
Tel: 24/521-500 Fax: 24/521-521
E-mail: kiskunlachaza@leier.hu

08
1301 — CPD — 0359
EN 13063-1

14
1301 - CPD - 0978
EN 13063-1

LK si LSK

SISTEME DE COSURI DE FUM CU PERETI INTERIORI
DE ARGILA ARSA/CERAMICA

LK: T400 N1 D 3 G50
LSK: T400 N1 D 3 G50

SMART

SISTEME DE COSURI DE FUM CU PERETI INTERIORI
DE ARGILA ARSA/CERAMICA

T400 N1 D 3 G50

Rezistentd termica Valoare calculatd
Rezistenta la socuri termice G
Rezistenti la compresiune perete interior 30m
Rezistentd la compresiune elemente cu deschideri 30m
Rezisten(i la compresiune anvelop exterioara 30m
Rezistent4 la compresiune material imbinare perete interior M10
Valoare medie rugozitate r=0,0015 m
Durabilitate etanseitate la gaze (rezistent la acizi perete interior) <0,5%
Rezistenti la inghet NPD

Rezistenta termica Valoare calculata
Rezistenta la socuri termice G
Rezistenti la compresiune perete interior 30 m
Rezistentd la compresiune el cu deschideri 30 m
Rezistentd la compresiune anvelopi exterioard 30 m
Rezistentd la compresiune material imbinare perete interior M10
Valoare medie rugozitate r=0,0015 m
Durabilitate etangeitate la gaze (rezistenta la acizi perete interior) <0,5%
Rezistentd la foc (din exterior spre exterior) sistem LSK F90
Rezistenta la inghet NPD
1301

1301

Leier

LEIER HUNGARIA KFT.
FABRICA DIN KISKUNLACHAZA
2340 Kiskunlachaza, Rakoczi u. 92.

Tel: 24/521-500 Fax: 24/521-521
E-mail: kiskunlachaza@leier.hu

Leier

LEIER HUNGARIA KFT.
FABRICA DIN KISKUNLACHAZA
2340 Kiskunlachaza, Rakocziu. 92.

Tel: 24/521-500 Fax: 24/521-521
E-mail: kiskunlachaza@leier.hu

08
1301 — CPD - 0359
EN 13063-2

14
1301 - CPD - 0978
EN 13063-2

LK si LSK

ARSA/CERAMICA IN REGIM DE FUNCTIONARE UMED

LK: T200 N1 W 2 O00
LSK: T200 N1 W 2 O00

SISTEME DE COSURI DE FUM CU PERETI INTERIORI DE ARGILA

Rezistentd termicd Valoare calculatd
Rezistenta la socuri termice o
Rezistentd la compresiune perete interior 30 m
Rezistenti la compresiune el cu deschideri 30m
Rezistentd la compresiune anvelopi exterioard 30m
Rezistentd la compresiune material imbinare perete interior M10
Valoare medie rugozitate r=0,0015 m
Durabilitate etanseitate la gaze (rezistenta la acizi perete interior) <0,5%
Rezistenti la foc (din exterior spre exterior) sistem LSK F90
Rezistenta la inghet NPD

SMART

SISTEME DE COSURI DE FUM CU PERETI INTERIORI DE ARGILA
ARSA/CERAMICA IN REGIM DE FUNCTIONARE UMED

T200 N1 W 2000

Rezistenta termici Valoare calculati
Rezistenta la socuri termice (6]
Rezistentd la compresiune perete interior 30 m
Rezistenti la compresiune elemente cu deschideri 30m
Rezistentd la compresiune anvelopi exterioard 30 m
Rezistentd la compresiune material imbinare perete interior MI10
Valoare medie rugozitate r=0,0015 m
Durabilitate etanseitate la gaze (rezistentd la acizi perete interior) <0,5%
Rezistenti la inghet NPD

Declaratiile de performanta ale produselor se pot descarca de pe pagina de Internet www.leier.ro Le cererea clientilor aceste declaratii se

pot pune la dispozitie si in forma tiparita.

www.leier.eu
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Leier

Cosuri de fum

Leier

CERTIFICAT DE GARANTIE

~

(Distribuitor:
Adresa distribuitorului:
Tipul sistemului de cos de fum:
Diametrul sistemului de cos de fum:
Inaltimea sistemului de cos de fum:

Numele cumparatorului:
Adresa cumparatorului:

Adresa locului de montaj:
kData achizitionarii: ...

Leier Hungaria Kft. acorda pentru sistemele de cosuri de fum
produse, dupa cum urmeaza,

Garantie 33 de ani

Sistemul de cos de fum LK: rezistenta la acizi si insensibilitate la umiditate sau rezistenta la arderea funinginii (in functie
de modul de utilizare, respectiv regimul de functionare)

Sistemul de cos de fum LSK: rezistentd la acizi si insensibilitate la umiditate sau rezistentd la arderea funinginii (in functie
de modul de utilizare, respectiv regimul de functionare)

Sistemul de cos de fum SMART: rezistenta la acizi si insensibilitate la umiditate sau rezistenta la arderea funinginii (in functie
de modul de utilizare, respectiv regimul de functionare)

Sistemul de cos de fum TURBO: rezistentd la acizi si insensibilitate la umiditate

Sistemul de cos de fum Multikeram/Multikeram LAS: rezistentd la acizi, insensibilitate la umiditate si rezistentd la arderea funinginii
Sistemul de cos de fum Multikeram LAS P1: rezistentd la acizi si insensibilitate la umiditate

Garantia intrd in vigoare fncepand cu data achizitiondrii produsului.

Rezistenta la arderea funinginii
In perioada de garantie producétorul garanteazi indeplinirea conditiilor
precizate in MSZ EN 1457, cap.9. cu privire la clasa de etanseitate declarata.

Rezistenta la acizi

Tubulatura de samota este rezistentd la actiunea coroziva a condensatului
acid format in canalul de fum, nu corodeaza, nu se perforeaza, iar pierderile
de masa ca efect al exploatarii normale nu depésesc valorile prescrise in MSZ
EN 1457, cap.10.

Insensibilitatea la umiditate

in conformitate cu prevederile MSZ EN 13063-2, pct. 5.3.2.1, producétorul
garanteaza proprietatea de insensibilitate la umezeald a structurii sistemului
de cos de fum.

Conditiile de acordare a garantiei

- respectarea la montaj a prevederilor actelor normative in vigoare si a
instructiunilor de punere in operad ale producatorului

- utilizarea la montaj a sistemului complet de cos de fum si numai a
produselor, materialelor originale furnizate de Leier Hungaria Kft.

» mentenanta cosului de fum efectuata si documentata in conditiile
reglementarilor nationale in vigoare, de cétre personal califi cat si autorizat

« adoptarea tipului de cos de fum adecvat, stabilirea inaltimii utile si
dimensionarea diametrului canalului de fum interior in conformitate cu
reglementarile de specialitate in vigoare si cu documentatia tehnica a
producatorului

- exploatarea si intretinerea sursei de caldura in conformitate cu legislatia in
vigoare si a instructiunilor producatorului

- realizarea legaturii dintre canalul de racordare si racordul sistemului de cos
de fum cu respectarea indicatiilor producatorului cosului de fum prezentate
in instructiunile de montaj

- completarea si aplicarea de catre constructor a placii de notare a sistemului
de cos de fum intr-un loc vizibil, de regula pe usita de curatare

- semnarea prezentului certificat de cdtre montator pentru luarea la cunostinta
si respectarea instructiunilor de montaj, puse la dispozitie in forma tiparita.

In situatiile in care conditiile de mai sus nu sunt indeplinite, cererile de
acordare a garantiei vor fi respinse.

Garantia fsi pierde valabilitatea in cazurile in care s-au efectuat interventii,
ulterioare instalarii cosului de fum, asupra sistemului de incalzire, constand
in schimbarea generatorului de cdldurd sau a capacitatii acestuia. De
asemeni, nu se acordd garantia dac s-a intervenit asupra cosului de fum
prin inlocuirea componentelor deteriorate inainte ca reprezentantul
producatorului sé faca constatarile necesare, sa stabileasca cauzele
producerii deteriordrilor si a raspunderilor.

Acordarea garantiei

Reclamatia privind functionarea necorespunzatoare a cosului de fum

sau deteriorarea acestuia, respectiv cererea de acordare a garantiei se va
transmite in scris la sediul societatii din Romania in termen de 15 zile de la
aparitia deteriorarilor. Cererea va fi insotita de factura cu care s-a achizitionat
cosul de fum, certificatul de garantie si procesul verbal de receptie a
lucrérilor de executie privind montajul cosului de fum, incheiat conform
legislatiei in vigoare, intre constructor si dirigintele de specialitate.

Garantia acopera exclusiv defectiunile constatate de producator, care

se angajeaza, conform prezentului certificat, sa puna la dispozitia
proprietarului elemente componente noi sau reparate, in vederea inlocuirii
celor deteriorate in perioada de garantie. Producatorul nu se obliga sa
acorde alte despdgubiri.

Garantia nu se referd la calitatea lucrarilor de asigurare statica a cosurilor
de fum, la pagubele cauzate de calamitatile naturale sau de terte persoane
(montaj defectuos, transport si depozitare necorespunzatoare, etc.)

Montator

Data montajului

Semnatura

Telefon: +40 258 876 248 « Fax: +40 258 876 268
E-mail: info@leier.ro

www.leier.eu






