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PROXXON
Microfreza MF 70

Instructiuni de utilizare
Stimate client!
La cumpararea Microfrezei PROXXON MF 70 v-ati decis pentru un produs precis, de o inalta
calitate. Aceastd microfreza este echipata cu apreciata masa de micro-coordonate KT 70. Astfel
aveti posibilitatea unor mici frezari fine §i precise in metale, materiale plastice sau lemn. Pentru a
putea utiliza freza si accesoriile sale in sigurantd si in deplind cunostintd de cauza, va rugdm sa
cititi, inaintea utilizarii, instructiunile de utilizare si normele de siguranta puse la dispozitie.
Privire de ansamblu (Fig. 1)
Intrerupitor PORNIRE/ OPRIRE (EIN/ AUS)
Regulator viteza de rotatie
Scala pentru directie Z
Protectie glisor
Masa de lucru KT 70 (210 mm x 70 mm)
Suport
Gaura pentru fixarea piciorului
Suruburi pentru ajustare
3 Clame de prindere

10. Surub prindere capac

11.  Tabel turatii

12. Mandrine

13.  Volant pentru directie X

14.  Inel scala pentru directie X

15. Volant pentru directie Y

16. Inel scala pentru directie Y

17.  Volant pentru directie Z

18.  Inel scala pentru directie Z

19. Scala mobila pentru directie X

20. Placa fundament

21.  Protectie agchii

22.  Cheie
Descrierea masinii
Microfreza PROXXON MF 70 este aparatul ideal pentru toate activitatile de frezare fina si precisa
in metale (fontd, otel, alama, aluminiu), materiale plastice sau lemn. Viteza mare de rotatie de la
5.000 pana la 20.000 rpm permite utilizarea celor mai mici diametre pentru freza, precum si foarte
precisa masa de coordonate KT 70, va asigura o activitate curata si precisa.
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Echipamentului de baza ii apartin:
. Rotor de frezat cu coloana Z si picior stabil

. Suport mandrine marimi @: 1.0; 1.5; 2.0; 2.4; 3.0 si 3.2 mm

. Masa de lucru KT 70

. Set clame prindere piesa

. Suruburi de fixare pentru masa de lucru KT 70

. Unelte auxiliare

. Instructiuni utilizare si norme de siguranta
Date tehnice
Tensiune 230 Volt, 50/60 Hz
Capacitate 100 Watt

A se folosi numai in interior
Aparat clasa de protectie II

Viteza de rotatie 5.000 - 20.000/min

Cursa pe verticala 83 mm
Cursa pe laterala 134 mm
Cursa pe lungime 46 mm
Marime masa 200 x 70 mm

Cursa 1 rotire = 1 mm
1 linie gradatie = 0.05 mm

Dimensiuni ghidaje masa 12x 6 x 5 mm

Distanta ghidaje masa 25 mm

Suprafata baza 130 x 225 mm

inaltime totala 340 mm

Greutate 7kg

Nivel zgomot <70 dB(A)

Vibratii 25m/s?

Montarea aparatului
. Fixati masa compusa 1 (Fig. 2) cu cele patru suruburi inbus M4 la piciorul 2.
. Acum, freza trebuie fixatd cu patru suruburi 3 pe o suprafata stabila.

Utilizare

Montarea mandrinelor
ATENTIE!
inaintea schimbarii pieselor, scoateti stecherul din priza. Stringerea mandrinei, fara ca freza
adecvatd sa fie montata, poate dauna acesteia.

1. Blocati axul cu cheia si desfaceti mandrina 1 (Fig. 3)

2. Introduceti mandrina dorita 2 cu accesoriile potrivite 3.

3. Blocati axul de frezare si strangeti din nou mandrina.
Indicatie:

Prindeti toate uneltele cat de fix posibil. Tije iesite mult in afara vibreaza si reduc precizia frezarii.

Reglarea vitezei de rotatie

Viteza de rotatie a frezei poate fi reglatd fara trepte, cu ajutorul reglarii electronice.

Este general valabil:

Diametru mare al frezei = Viteza mica de rotatie

Diametru mic la frezei = Viteza mare de rotatie

Tabelul aflat pe partea din fatd a frezei acorda ajutor in alegerea vitezei de rotatie corecta.

Frezarea
ATENTIE!

in timpul activititii purtati mereu ochelari de protectie! Respectati mereu normele de siguranta puse
la dispozitie!

1. Fixati piesa cu clamele de prindere livrate, sau intr-o menghina.

2. Porniti aparatul de la intrerupatorul 1 (Fig. 4).

3. Fixati adancimea dorita la volantul 2. O rotire = | mm avans.

4. Strangeti surubul de prindere 3.

5. Lucrati cu avans si adancime adecvate. Avansarea trebuie sa se facd intotdeauna in directia
opusa directiei de taiere a frezei (Fig. 5).

6. inaintea unei noi ajustiri a adancimii pentru frezat, desfaceti din nou surubul de prindere 3
(Fig. 4).

Indicatie:

Microfreza MF 70 a fost construitd pentru activitati fine si precise. De aceea, trebuie sa reglati mereu
adancimea si viteza de avansare. In caz contrar, trebuie sa va asteptati la rezultate slabe calitativ. In afara de
aceasta, in cazul suprasolicitarii continue, electromotorul inclus poate suferi daune termice.

Fixarea scalei mesei compuse

Gradatiile scalei aflate pe volanti sunt mobile si pot fi reglate la pozitia zero foarte usor. Pe lange aceste
inele, micromasa compusa detine si o scald mobila pentru modificarea pozitiei in directia X 19 (Fig. 1).

Fixarea jocului glisierelor

ATENTIE!

inaintea tuturor activitailor de reglare si fixare, scoateti stecherul din priza!

Toate trei axele frezei sunt echipate cu o glisiera ajustabila in forma cozii de randunica. Daca, pe parcursul
timpului, o glisierd are joc prea mare, il puteti ajusta cu surubului (Fig. 6/7). Pentru fixarea jocului directiei
X, desfaceti mai intai piulita 1 (Fig. 6/ 7). Apoi, reglati jocul cu ajutorul suruburilor 2. Pentru blocare,
strangeti piulita 1 din nou. Reglarea jocului celorlalte doua axe se va desfasura in acelasi mod.

Indicatie:
Nu strangeti piulitele filetului prea tare, pentru ca in felul acesta poate fi afectata glisiera. Strangeti toate
piulitele in mod egal.

Ingrijire
ATENTIE!

inaintea tuturor activitatilor de ingrijire si de curitare, scoateti stecherul din priza!
Dupa utilizare, curdtati aparatul cu o pensuld sau cu o lavetd moale pentru a indeparta cu
minutiozitate toate aschiile si praful.
Nu utilizati substante de curatare agresive!
Pentru ungerea glisierelor, folositi ulei de masina fara acizi.
Atentie ca toate gaurile de aerisire s fie neacoperite!
Dupa utilizare, nu curatati aparatul cu aer comprimat, deoarece astfel murdaria si praful pot
patrunde prin gaurile de aerisire!
Declaratie de conformitate EG
Numele si adresa producatorului PROXXON S. A.
6 - 10, Hirebierg
L - 6868 Wecker

Declaram pe propria raspundere ca acest produs se afld in conformitate cu normele urmatoarelor
directive EG:

. Directiva EG de tensiune scazuta 73/23/EWG; 93/68/EWG

. DIN EN 61029/ 02. 2001

. Directiva EG cu privire la magini 98/037/EWG
DIN EN 61029/ 02. 2001

Directiva EG-EMV 89/336/EWG
DIN EN 55014 -1/ 09. 2002

DIN EN 55014 -2/ 08. 2002

DIN EN 61000 - 3- 2/ 12. 2001
DIN EN 61000 - 3 - 3/ 05. 2002

Data: 13. 10. 2002
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Jorg Wagner

PROXXON S. A.
Departamentul securitate aparate




