TRAFORAJ DSH/E

Manual
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PROXXON
Minitraforaj electric DSH/ E

Stimat client!

Utilizarea acestor instructiuni va ajutd sd cunoaste{i mai repede acest
aparat, ocoleste eventualele probleme ce ar putea interveni datoritd unei
utilizari incorecte §i asigura o viatd lunga aparatului dvs.

Pastrati acest manual de instructiuni mereu la indeméana. Utilizati acest
aparat numai in deplina cunostinta de cauza si sub indrumarea
instructiunilor.

Norme de siguranta:

. Schimbati la timp discul de slefuit sau panza de ferastrau
uzate.

. Cand folositi panze de slefuit si materiale brute, folositi
manusi (oricand trebuie transportate, panzele de ferastrau
trebuie purtate intr-un suport).

. Purtati ochelari de protectie

. Cand taiati lemn utilizati aspiratorul (insd numai aspiratoare
potrivite / exista pericolul de incendiu prin scanteie).

. Asigurati o buna iluminare a locului de munca sau a incéaperii
in care se desfasoara activitatea.

Legenda (Fig. 1)

1. Dispozitiv prindere
ferastrau;

2. Reglare fina prindere panza ferastrau;

3 Suport depozitare panze de ferastrau;

4.  Brat de tiiere;

5. Sustinere panza de ferastrau, sus;

6

7

8

rapidd pentru prinderea panzei de

Sustinere panza de ferastrau, jos;
Duza aer;
. Intrerupitor PORNIRE/ OPRIRE;
9.  Buton reglare viteza de taiere - reglare frecventa a taierii;
10.  Surub prindere pentru inclinarea mesei de lucru;
11. Tubulura de racord pentru aspirator;
12. Picior ;
13.  Motor electric;
14. Masa taiat;
15. Panza de ferastrau;
16. Cablu alimentare;
17.  Orificii pentru suruburi de fixare;
18. Cheie inbus 6 mm cu maner in T.

Descrierea masinii
(Vezisi Fig. lasi 1b)

Traforajul electric DSH/ E PROXXON este un aparat robust si solid
construit. Piciorul 12 reprezinta o baza solida pentru mecanica masinii,
care, fixata precis, poate functiona fara sa vibreze, condusa de un motor
13 ce are curent continuu.

Domeniile de aplicabilitate a acestei magini sunt variate: aceasta poate fi
utilizata la construcirea modelelor, a diferitelor forme, la mecanica fina si
la construirea de jucarii. Din acest motiv, aparatul le este util arhitectilor
(constructia de machete), designerilor si tamplarilor.

Masa de taiat 14 cu suprafatd mare (360 x 270 mm) care poate fi inclinata,
permite taieri transversale de pana la 45°. Este construita din aluminiu
masiv, pentru a permite o mare stabilitate si exactitate si este slefuita intr-
atat de bine incat, neteda fiind face obiectele de taiat sa alunece mai usor.

Valoroasele dispozitive de prindere 5, 6 ale panzei de ferastrau si
modernul dispozitiv de prindere rapida 1 determina o munca placuta cu
acest aparat si ofera rezultatele convingatoare.

Schimbul panzei de ferastrau 15 devine foarte usor cu dispozitivul de
prindere rapida. Panzele de ferastrau care au capat plat (fara tija) sunt
introduse in adaptorul de prindere, dupa ce a fost desfacut dispozitivul de
prindere rapida, sunt fixate apoi prin strangerea surubului §i prinse apoi cu
dispozitivul.

Mai simplu se efectueaza schimbarea panzelor de ferastrau cu tija: dupa
ce a fost desfacut in prealabil dispozitivul de prindere, acestea sunt pur si
simplu agatate si prinse apoi cu dispozitivul.

Dupa aceea, tensiunea (cauzata de intindere) la care este supusa panza de
ferastrau, poate fi reglatd cu ajutorul buton 2, care se afla la capatul
bratului superior.

Depozitare panzelor de schimb se face in lacasul special.
DSH/ E taie lemn moale pana la 50 mm, materiale artificiale pana la 30
mm si metale neferoase pana la 10 mm.




Pentru aceasta, piesa trebuie condusa cu atentie de catre cel care o
prelucreaza.

Retineti:

in mod normal, feristraiele pentru decupat nu se utilizeazi cu piedica

longitudinala, pentru ca existd pericolul de rupere, mai ales in cazul

modelarii unduite a lemnului.

Pentru rezultate optime, vi rugdm si retinefi urmaitoarele:

. Apasati piesa de prelucrat pe masa de lucru (Fig. 7) si conduceti-o
cu grija si cu putina fortd; mai multd presiune pe suprafata de lucru -
mai putind asupra panzei de taiat.

. Aveti grija ca intreaga piesd sa se afle pe masa de lucru curata (fara
resturi sau aschiti).

. Adaptati avansul (rata de impingere) la cerintele panzei, viteza si
materialul piesei.

e  Piese tari, panze de ferastrau fine si piese mai groase nu ,,suporta”
un avans prea puternic, agsa cum o fac piesele mai moi, panzele mai
dure si piesele subtiri. Verificati rezultatul la viteze diferite.

. Conduceti piesa incet spre panza de tdiere - in special cand panza

este foarte subtire iar dintii sunt fini, mai ales cand piesa este foarte

groasd. Aveti grija: Dintii taie numai la miscarea spre spate (in
regres).

Folositi numai panze perfecte!

Nu lasati aparatul pornit, nesupravegheat.

Trasati dinainte/ rupeti cu atentie linia de taiere.

Asigurati o buna iluminare!

Lucrati intotdeauna cu un aspirator atasat i asezati corect duza de

aer (7 Fig. 1).

. Obtineti cele mai bune rezultate atunci cand forta lemnului este sub
25 mm.

. La o fortd mai mare de 25 mm trebuie sa conduceti piesa cu foarte
mare atentie, pentru ca panza sa nu se blocheze, sa nu se indoaie, sa
nu se intoarca sau sa se rupa.

. Pentru a face tdieturi precise, va rugam sa retineti ca ferastraul va
incerca mereu sda urmeze fibrelor lemnului (valabil in special la
panzele subtiri).

Alegerea panzei de feristriu

Dupa cum am amintit deja, alegerea corecta a materialelor influenteaza
rezultatul activitatii. Tabelul de mai jos va serveste drept minima
orientare. Bineinteles, aici ar fi de ajutor o vastd experienta in ceea ce
priveste materialele si panzele de ferastrau, insa in acest caz poate fi si
experimentat.

Un pont: Panzele de ferastrau sunt cel mai afectate in zona care este cel
mai solicitatd in timpul taierii. Pentru a evita o uzura timpurie, puteti
,inilta” putin spatiul de lucru. In acest scop lipiti pur si simplu o
suprafatd mare si netedd cu grosimea necesara pe masa de lucru. Acum
vor tdia dintii care nu sunt atat de solicitati.

Aceasta actiune este recomandata in mod special in cazul in care se taie
des cu lame fine materiale dure, cu capacitate de uzura.

Cifrele care caracterizeaza ,,finetea” zimtarii se refera la numarul dintilor
per lungime a panzei in toli:

Dinti/ Tol Material

Cca. 10-14 | Lemn moale si dur (de cca. 6 - 50 mm), materiale
artificiale, materiale mai moi, piese mai degraba groase

Cca. 17 - | Lucréri fine, lemn (pana la cca. 6 mm), materiale

18 artificiale, materiale mai moi, piese mai degraba subtiri

Cca. 25 - | Material artifical, GFK, metale neferoase, plexiglas,

28 Fier , cu limitare Pertinax

Cca. 41 Fier, Pertinax

Panze rotunde (capete plate) sunt ideale pentru tdierea materialelor
artificiale, lemn dur si moale. Taie in toate partile, de aceea nu este nevoie
sa rotiti dvs. piesa.

Alegerea vitezei (frecventei) de tiiere

Aceasta demonstratie serveste doar ca exemplu. Asemeni paragrafului
anterior, §i aici trebuie sd se ,.experimenteze” putin, pana se atinge
rezultatul optim. Bineinteles, viteza depinde si de panza folositd, de
materialul piesei de taiat, de avant, etc.

Material
Otel, alama, metale), GFK, materiale artificiale

Viteza tiiere
Mai scazuta

Mai ridicata Aluminiu, lemn, styropor, cauciuc, piele, pluta

Erori:
Panza de ferastrau se poate rupe din urmatoarele motive:

. O tensiune (cauzata de intindere), prea mare sau prea mica;

. Suprasolicitare mecanica a panzei printr-o inaintare prea rapida;

. Indoirea sau rasucirea panzei in cazul intoarcerii prea rapide a
piesei la tdierea curbata;

e  Cand este atinsa limita de uzurd a panzei;

. Cand panzele fara tija transversald sunt prinse si cu suruburi de
fixare.

Fixarea directiei panzei de ferastrau (Fig. 2):

Foarte rare sunt cazurile (tdiere a unei margini strambe, un curs prea rapid
al panzei in timpul functionarii), in care este necesara ajustarea minima a
panzei la suportul superior (10, Fig. 2).

1. Prindeti panza de ferastrau si, cu ajutorul unui echer 5 (sau al unei
piese in colturi), asa cum este aritat in imagine, verificati
paralelismul panzei de ferastrau.

2. Daca este necesar, panza poate fi aliniatd. Pentru aceasta, va rugam
sa desfaceti surubul 11 cu ajutorul cheii de sase si aduceti suportul
panzei in pozifia corectd, aliniind apoi panza paralel cu unghiul.

3. Fixati suportul in pozitia corecta cu ajutorul cheii de sase.

Tiierea (Fig. 7)
Taieri exterioare

Dupa ce ati fixat aparatul pe masa, dupa ce ati pregatit aspiratorul si duza
de aer, si ati prins panzele corecte, pornifi masina si procedati asa cum se
aratd in imaginea 7.

Retineti: adaptati mereu viteza de inaintare materialului piesei, cu tipul
panzei si grosimea piesei! Materiale dure, panze de ferastrau fine si piese
mai groase nu ,,suportd” un avans prea puternic, aga cum o fac piesele mai

moi, panzele mai dure si piesele subtiri. Verificati rezultatul la viteze
diferite. Respectati indicatiile primite la capitolul informatiilor generale.

Retineti:
O munci siguri si exacti este posibila numai in urma unei fixari
corecte!

Respectati neapérat:

. Folositi numai pinze perfecte;

. inaintea lucriirilor de curitare si fintretinere, scoateti
intotdeauna stecherul din priza.
. Aparatul pornit nu se lasi nesupravegheat.
Taieri interioare:
ATENTIE!
inaintea desfacerii panzei de feristriu, scoateti mereu stecherul din
priza.

—_

Faceti o gaura in partea interioara de taiat 1 a piesei de prelucrat.

2. Agatati panza la dispozitivul superior de ghidare 2. Procedati asa
cum este descris in capitolele care trateaza subiectul ferastraielor cu
sau fara tija transversald, in functie de tipul de panza utilizat.

3. Introduceti panza prin gaurd. Agatati panza sus, apoi prindeti-o din
nou corect.

4. Decupati deschizatura si, dupa o noud agitare a panzei, extrageti

piesa.

Un pont: Daca faceti gaura in asa fel incat sa nu atingd viitorul contur
interior (aga cum se aratd in imagine), puteti ,,include” tangential in
contur si linia de taiat - astfel veti obtine o margine regulata.

Taieri transversale:
Pentru acestea, masa va fi inclinatd in pozitia dorita. Aceasta functioneaza
astfel:

1. Desfaceti usor surubul pana 1 (Fig. 2) si inclinati masa 2 cu ajutorul
scalei 9 si indicatorul 8, pana la valoarea dorita.

2. Strangeti din nou surubul pana.

3. Intimpul taierii transversale, v rugim apdsati piesa deosebit de tare
contra mesei.

Mentinere si reparatii:
ATENTIE!
inaintea oriciiror activititi de ingrijire sau curitare, scoateti
stecherul din priza.

Traforajul electric DSH/ E nu necesitd nici o altd ingrijire in afard de o
curatare regulata (vezi mai jos).

Reperatiile necesare vor fi facute numai de cétre personal calificat sau,
mai indicat, de catre service-ul central PROXXON! Nu reparati niciodata
piese electrice, ci schimbati-le intotdeauna cu piese originale PROXXON!

Curatare si ingrijire:
ATENTIE!

inaintea oriciror lucriri de mentinere, ingrijire, curitare si reparare,
scoateti stecherul din priza!

Pentru o viata indelungata este indicat sd curatati aparatul dupa fiecare
utilizare cu o bucata de material moale sau cu o pensula. Aici se
recomanda §i un aspirator.




De asemenea, aparatul poate fi folosit fard probleme la separarea
plexiglas-ului, GFK-ului, spumelor poliuretanice , cauciuc, piele si pluta.

Pentru ca, in timpul taierii, sa nu fie redusa vizibilitatea, aparatul are un
dispozitiv automat de indepirtare a prafului cu duzi de aer 7 ajustabila. in
plus, trebuie conectat un aspirator. Tubulura 11 care serveste acestui scop
este In unghi drept, pentru a economisi spatiu.

in acest fel, este garantatd o munca ,,curata”.

Date tehnice:

Viteza (frecventd) tdiere
Inaltime taiere
Adancimea max. de taiere
(in lemn) la 45°

Lungimea péanzei de ferastrau:

transversala)
Generare zgomot
Vibratie

Masuratori:

Lungime x lagime x inalfime
Masa

Proiectie toarta ferastrau

Motor:
Tensiune
Consum curent

de 1a 200 péana la 1400/ min.
19 mm

50 mm

25 mm

127 mm (cu tija transversala)
125 - 130 mm (fard tija

<70dB (A)
<2,5m/s

53 x27x 30 (in cm)
360 x 270 mm
400 mm

220/ 240 Volt, 50/ 60 Hz
200 Watt

Folositi aparatul doar in inerior!

Nu aruncati aparatul la gunoi!

Asamblarea si punerea in functiune a feristraului

1. Despachetarea (Fig. 1a si 1b)

. Despachetati aparatul si scoateti-l din carton. Va rugam sa
aveti grija sd nu scoateti aparatul folosindu-va de
imbracamintea din material artificial sau de bratul sau superior
4.

. Din cauza transportului, masa de tdiat 14 este deschisa intr-un
unghi de 45°. Desfaceti va rugam surubul pand 10 si aduceti
masa din nou in pozitie orizontald (Fixarea exactad este
descrisd in detaliu mai jos). Apoi strangeti din nou surubul 10.

Asamblarea ferastraului
Retineti:

O munci sigurai si exacti este posibild numai in urma unei fixari
prealabile perfecte a aparatului!

1. Fixati ferastraul cu ajutorul a doua suruburi cu diametru de 6 mm
(nu sunt incluse in pachetul de livrare) pe o banca solida de lucru.
Utilizati orificiile (17 Fig. 1) prevdzute in acest scop in fata si
spatele piciorului. Ferastraul este dotat cu picioruse din cauciuc
pentru scaderea zgomotului. La nevoie, puteti aseza in plus o
suprafata din cauciuc sau pluta intre aparat si suprafata de depozitare
(nu sunt incluse in pachetul de livrare).

Ajustarea si fixarea unghiului (Fig. 2)

1. Desfaceti usor surubul pana 1 (Fig. 2) si impingeti masa de taiat 2
pana la surubul piedica 3.

2. Prindeti panza de ferastrau 4! Vezi pentru aceasta capitolul
corespunzitor din acest manual. Atentie! In timpul acestei activitati,
stecherul trebuie sa fie scos din priza.

3. Cu ajutorul unui echer 5 verificati pe masa de taiat, unghiul ales
pentru panza. Surubul piedica este fixat in prealabil. Daca mai este
nevoie de ajustdri, procedati ca in imaginea 2: dupa desfacerea
sistemului de prindere 6 reglati cu o cheie de sase 7. Dupa reglarea
corectd, strangeti din nou sistemul de fixare aveti grija s nu se
schimbe pozitia surubului piedica.

4. Verificati pozitia ,,0” a indicatorului 8; corectati-o daca este cazul,
dupd desfacerea surubului de fixare. Pentru o munca precisa,
efectuati o taiere de proba.

5. Taiati de proba o bucatd de lemn si verificati din nou unghiul
stabilit, la fel in cazul mesei de taiat 2, ajustati indicatorul 8 sau
piedica 3 cum este aratat in Fig. 2.

Montarea duzei de aer (Fig. 3)

1. Scoateti din pungd componentele dispozitivului cu aer.
2. Ingurubati surubul de fixare 1 (Fig. 3) cu clame 2 in suportul
ferastraului.

3. Introduceti furtunul duzei de aer 3 (Fig. 3) prin orificiul clamelor 2
deschise, intindeti furtunul si strangeti usor surubul pana la fixarea
corecta.

4. Prindeti furtunul de aer 4 (Fig. 3) pe tubul 3 si si pe tubul filetat 5.

Conectarea aspiratorului (Fig. 4)

1. Introduceti furtunul 1 aspiratorului in tubulura de racord 2.

2. Porniti aspiratorul inaintea taierii, pentru ca aschiile aparute in urma
taierii s fie aspirate si ca dispozitivul de aspirare sa nu se infunde.
fn mod practic, se recomanda utilizarea reglarii puterii de aspirare.

Pinze de feriistriau

ATENTIE!

La toate activititile descrise mai jos, scoateti aparatul din priza.
Prinderea panzei de ferastriu (Fig. 5a si S5b)

in suportul panzei pot fi prinse atit panze cu tij transversala cét si panze
fara tija transversala.

Vi rugdm inlocuiti imediat panzele tocite sau defectate! in caz contrar
creati un risc de sigurantd si daunati rezultatului lucrarii dvs. Un rezultat
de 1naltad performanta poate fi obtinut numai utilizand panze perfecte.

Folositi panze de ferastrau originale PROXXON si alegeti panza de
ferastrau potrivitd scopului si materialului pentru care va fi folosita:
pentru aceasta, la PROXXON exista diferite tipuri de zimtare a panzei
(fina, rotunjita, plata, cu sau fara tija transversala).

Pdnze de ferdstrau cu tija transversala (Fig. Sa)

Acestea se potrivesc in special lucrarilor cu multe taieri in interior. Aici,
panza poate fi scoasa repede din agatatoare, trecutd prin piesa si apoi din
nou agatata. Detalii gasiti la rubrica ,, Taieri interioare”.

ATENTIE!
Panze cu tija transversali au voie sa fie doar atarnate. Va rugam NU
le fixati suplimentar cu suruburi!
Pericol de rupere!

—_

Asezati parghia dispozitivului de prindere rapida 4 in fata.

2. Introduceti panza 1 cu dintii in jos prin deschizatura mesei 2 si
agatati la suportul inferior 3.

3.  Apasati usor bratul superior 5 si agatati panza de ferastrau la
suportul superior 6.

4. Dati drumul bratului si asezati parghia dispozitivului de prindere
rapida 4 in spate.

5. Lanevoie, reglati tensiunea panzei de ferastrau asa cum este descris
mai jos.

Pdnze de ferdstrau cu capat plat - fara tija transversala

(Vezi Fig. 5b)

1. Asezati parghia dispozitivului de prindere rapida 4 in fata.

2. Introduceti panza 1 cu dintii in jos prin deschizatura mesei 2 si
agatati la suportul inferior 3. Apoi prindeti panza in suportul sau,
strangand surubul cilindric 4 cu cheia de sase cu maner in T 5 pusa
la dispozitie.

3. Apasati usor bratul superior 6, introduceti panza in suportul superior
7 si fixati strangand surubul 8.

4. Asezati parghia dispozitivului de prindere rapida 4 in spate.

5. Lanevoie, reglati tensiunea panzei de ferastrau agsa cum este descris

mai jos.

Reglarea fina a tensiunii corecte a panzei de feristrau (Fig. 6)

O reglare corecta a tensiunii contribuie la rezultatul activitatii. De aceea,
aceasta trebuie reglata corespunzator : la o tensiune prea mare sau prea
micd, panza se poate rupe. Pentru reglare, rotiti va rugam butonul 1. Daca
butonul este rotit catre dreapta (in sensul acelor de ceasornic), panza este
intinsd mai tare - tensiunea este mai mare; daca se roteste spre stanga (in
sens invers acelor de ceasornic), presiunea va fi mai mica.

O panza corect intinsa, daca este ,,ciupitd” va emite un ton inalt, asemeni
unei corzilor unui instrument.

indepirtarea panzei de feristriu (Fig. 5a si 5b)

Pdnze de ferdastrau cu tija transversala (Fig. 5a)
1. Asezati dispozitivul de prindere rapida 4 in fata.
2. Apasati bratul superior 5 usor in jos, pentru ca panza 1 sa se
desprinda din suportul 6. Extrageti panza.
3. Extrageti panza din suportul 3 si scoateti prin deschizatura
mesei de taiat.

Panze de ferastrau cu capat plat (Fara tija transversala) (Fig. 5b)
1. Asezati dispozitivul de prindere rapida 4 in fata.
2. Desfaceti surubul 8, panza se desface din suportul superior 7.
3. Desfaceti surubul cilindric 4 cu cheia de sase cu maner in T 5,
scoateti panza din suportul 3 si extrageti prin deschizatura
mesei.

Activitatea asistata de ferdstrau

Chestiuni generale:
Traforajul electric este destinat in primul rand taieturilor curbate si
decuparilor fine. O utilizare tipica este aratata in fig. 7.




Curatarea exteriorului aparatului se poate face cu o bucata de material
usor umed - se poate folosi si un sépun delicat sau cu alte produse de
curatare indicate. Se evita produsele de curatare care contin dizolvanti sau
alcool (de ex. benzina, alcool de curatat, etc) - deoarece acestea pot ataca
carcasa.

Vi rugam nu aruncati aparatul la gunoi. Contine materiale valoroase care
pot fi reciclate. Pentru informatii in acest sens, va rugam sa va adresati
autoritatilor competente.

Declaratie de conformitate CE

Ferastrau decupare DSH/ E
27090

Denumire produs
Cod produs

Declaram ca acest produs se afla in conformitate cu urmatoarele directive
UE:
. Directiva UE cu privire la tensiune joasd 73/23/ EWG

Norme aplicate: DIN EN 61029/ 02. 2001

. Directiva EU-EMV
Norme aplicate:

89/336/ EWG

DIN EN 55014 - 1/ 09. 2002
DIN EN 55014 - 2/ 08. 2002
DIN EN 61000 - 3 - 2/ 12. 2001
DIN EN 61000 - 3 - 3/ 05. 2002

. Directiva EU cu privire la magini 98/ 37
(utilaje)

Norme aplicate: DIN EN 61029/ 02. 2001

Data: 21. 06. 2004
O
Jorg Wagner

PROXXON S. A.
Departamentul de siguranta a produselor
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