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PROXXON
PD 230/ E

Cuvant fnainte
Stimate client!

Cumparénd strungul PROXXON PD 230/ E v-ati decis pentru o masina de o inalta calitate. Cele mai
moderne metode de productie si de testare garanteaza inalta fiablitate acestui aparat.

Manualul pus la dispozitie contine:

. Norme de siguranta

. Utilizare si ingrijire

. Lista pieselor de schimb
Atentie!

Utilizarea acestor instructiuni:

. faciliteaza cunoasterea acestei unelte,
. evita defectiuni datorate unei utilizari incorecte si
. creste durata de viatd a uneltei dumneavoastra.

Pastrati aceste instructiuni intotdeauna la indemana.
Utilizati acest aparat numai in deplind cunostin{a de cauza si avand in vedere aceste instructiuni.

PROXXON nu este responsabil pentru functionarea neadecvata a acestui aparat in urmatoarele
conditii:

. manuire neadecvata a aparatului
. utilizare in alte scopuri decat cele enuntate in manual
. neluarea in seamd a normelor de siguranta.

Nu puteti avea pretentii asupra garantiei daca:
. utiliza{i gresit magina;
. ingrijiti necorespunzator masina.

Pentru propria dumneavoastra siguranta, respectati neaparat normele de siguranta.
Utilizati doar piese de schimb originale PROXXON.

Ne rezervam dreptul de a aduce imbunatatiri masinii in sensul progresului tehnic.
Va uram mult succes in utilizarea acestui aparat.




ATENTIE!

Normele de siguranti pentru aceastd masini sunt cuprinse separat intr-o brosura, livrati odati cu
masina. Vi rugiam si respectati aceste norme de siguranti.

Rezumat

Cuvant inainte

Norme de siguranta (vezi caietul pus la dispozitie)

Legenda

Descrierea masinii

Date tehnice

Montare si fixare

Pornirea maginii

Utilizarea volantilor

Activarea avansarii automate

Utilizarea papusii mobile

Alegerea uneltei de tdiere

Fixarea uneltei in suport

Fixarea vitezei de rotatie a axului

Calcularea vitezei maxime de rotatie a axului

Prinderea piesei in mandrina

Rotirea bacurilor mandrinei

Strunjire longitudinala

Strunjire transversala

Strunjire conica

Debitarea unei piese

Prelucrarea pieselor mai lungi cu ajutorul axului de centrare.

Montarea pinioanelor mobile pentru filetare.

Filetare simpla.

Filetare cu ajutorul sistemului de glisare superioare.

Filetare pe stinga.

Accesorii pentru strung PD 230/ E
Montarea dispozitivului pentru tdiere cu burghiu de centrare
indepirtarea dispozitivului de centrare
Mandrina cu 4 bacuri
Dispozitiv clesti prindere si clesti prindere
Fixarea mandrinei
Sistem fixare.

Ingrijire

Generalitati

Reglare joc glisiere

Suport piese de schimb

Lista piese de schimb

Legenda

Ax principal

Mandrina

Suport unealta taiat

Suport centru rotativ

Suprafata de prindere pentru unitatea de frezare
AX.

Surub reglare iesire ax.

Piesa fixare sistem centrare
Rotita gradata ajustare lungime.
10. Rotita gradata axul de conducere
11. Surub prindere.

12.  Ax conducere.

R R R

13. Rotita gradare sanie superioara.
14. Sanie superioara.
15. Suport sanie superioara.

16. Sanie transversala

17. Rotita gradata sanie transversala.

18. Intrerupitor cuplare avansare automata

19.  Acoperire cutie angrenaj cu indicator viteza de rotatie.
20. 1ntrerupét0r pentru rotatie stinga - stop - rotatie dreapta

21. Intrerupator principal
22. LED indicare functiune
23. Reglare

24.  Cheie inbus.

25. Cheie mandrina

26. Protectie antispan.

Descrierea masinii
Strungul PROXXON PD 230/ E este un sistem extensibil cu:

. Control electronic pentru garantarea unui cuplu de rotatie de un inalt nivel, la toatd gama
de viteze de rotatie

. Avans automat

. Mandrina si

. cenntru rotativ

pentru prelucrarea otelului, alamei, aluminiului si materialelor plastice.
Pentru strunjire transversald, longitudinala, conica si pentru taierea filetului.

Cu accesoriile corespunzitoare, masina este potrivita si pentru gaurire, frezare si creat nuturi.

O prelucrare

fara vibratii este asigurata de suportul stabil de masina cu gauri de fixare, cu glisiere

polizate in forma de prisma.

Date tehnice

Distanta varfuri 230 mm
inaltime vérfuri 52 mm
Inaltime peste suport 28 mm
Capacitate prindere
- interioar 2-35mm
- exterior 24 - 68 mm
Ajustare masa transversala 60 mm
Ajustare masa superioard 45 mm
Diametru 10, 5 mm
Suport con, pe partea mandrinei MK1/ scurt
Masuri aparat 530x260x150 mm
Greutate cca. 10 kg
Pasi posibili filet 0,5/0,625/0,7/0,75/0,8/1,0/1,25, 1,5 mm

Viteze rotatie

Avansare

Miscare ax centrare
Suport con normal

Motor
Tensiune

Consum curent

Nivel zgomot

Montare si fi
Echlpamcntul

Prin modificarea locului curelei trapezoidale 400/1600/ si 3000 rpm

Prin reglare 25% pana la 100%
0,050, | mm/U

30 mm

MK 1/ scurt

220 - 240 Volt, 50 Hz, ~
140 Watt
<70 dB(A)

xare
ui de baza al strungului PROXXON PD 230/ E ii apartin urmatoarele componente:
Strung complet cu motor, avansare automatd si mandrine cu 3 bacuri cu cheie
mandrind §i protectie mandrina cu accesoriile aferente,
Burghiu de centru rotativ,
Trusa unelte,
Trusa discuri dintate de schimb pentru taiere filet,
Suport unealta,
Curele zimtate care pot fi inlocuite.

Suprafata de fixare trebuie sa fie dreapta, fara vibratii si stabila. Masina trebuie fixatd pe o banca de
lucru cu ajutorul gaurilor previzute in acest scop.

ATENTIE!
La ridicarea masinii, asigurati-vi ci protectia de plastic a cutiei de angrenaj este inchisa. In caz
contrar, protectia s-ar putea rupe.

Toate partile metalice expuse sunt acoperite, la livrare, cu o protectie anticoroziva. Aceasta protectie
anticoroziva trebuie indepartata cu petrol inaintea primei utilizari.
In final, toate glisierele expuse trebuie bine unse.

Pornirea masinii
ATENTIE!
inaintea pornirii masinii, asigurati-vi cd in mandrini nu se afli cheia pentru mandrini, ca
bacurile sunt iesite in afari si ¢ nimeni nu se afli in ,,zona de pericol”.
Porniti doar atunci masina, cind este prinsa o piesa rotativa in mandrina. in caz contrar, se pot
desface bacurile si puteti fi ranit.

Evitati o pozitie anormala a corpului! Asigurati o pozitie sigura si pastrati-va echilibrul!

1. Asezati intrerupatorul pentru reglare 2 (Fig. 2) la pozitia ,,0”.
Porniti intrerupatorul principal 1. Dioda trebuie sa lumineze acum.
Pentru o taiere normala, rotiti intrerupatorul de reglare catre dreapta.
Pentru o taiere catre stinga, rotiti intrerupatorul catre stanga.
Dupa incheierea activitatii, opriti masina de la intrerupatorul principal. Abia acum,
aparatul este cu totul intrerupt de la sursa de curent.
Utilizarea rotilor de reglaj gradate.

RS

ATENTIE!
in cazul in care suportul nu se miscii deloc, sau foarte greu, desfaceti usor surubul 1 (Fig. 3).
Indicatie:
Rotile de reglaj gradate pentru axul principal, transversal, superior si pentru centrarea mobila,
are avans de 1mm la rotire.

ATENTIE!
Daci este reglat pe avansare vafii 4 modificarea
1. Rotiti volanta 2 (Fig. 3) pentru sania transversala, sania si suportul din otel se vor deplasa

de-a curmezisului patului.

Exemplu: O rotire a volantei
=1 mm avansare
=2 mm modificare a diametrului

2. Rotiti volanta 3 pentru sania superioard, aceasta se misca paralel cu patul.

3. Rotiti volanta 1 (Fig. 4) pentru modificarea suportului, suportul 2 se deplaseaza
longitudinal.

4. Rotiti volanta 1 (Fig. 5) pentru suportul axului aceasta se va deplasa longitudinal.

Pornirea avansului automat.

ATENTL
Porniti avansarea automati doar cind masina este oprita!

1. Rotiti intrerupatorul 1 (Fig. 6) inspre dreapta.
2. Pentru oprirea avansarii automate, rotiti intrerupatorul inspre stanga.
in cazul miscarii mai greoaie, miscati usor volantul suportului principal.
ATENTIE!
in timpul functionirii avansirii automate, asigurati-vi ci suportul sau cutitul strungului nu
lovesc mandrina sau axul pricipal.
Indicatie:
in timpul functionarii avansului automat, suportul igi modifica pozitia cu 0, 05 sau 0, 1 mm per rotire, in
functie de combinatia rotii zimfate.

La modificarea avansarii automate, va rugdm sa aveti in atentie sticker-ul de pe partea interioara a cutiei
de angrenaj.

La o rotire normala a univesalului (spre dreapta), si daca este in functiune avansul automat, suportul se
va deplasa mereu de la dreapta la stinga. Aceasta este avansarea reglata si la taiat.

Bineinteles, suportul poate fi impins §i automat in pozitia sa initiala.
in acest scop, opriti magina, micsorai puin viteza de rotatie si in final, reglati intrerupatorul 2 (Fig. 2)
la deplasare inspre stanga.
Activitatea asistata de axul de centrare longitudinal.
1. Desfaceti surubul de prindere 4 (Fig. 7), impingeti axul de centrare mobil 2 pe glisierd in
pozitia dorita si strangeti, apoi, din nou surubul.

Indicatie:

Are posibilitatea de a prelua mandrina de gaurit sau burghiul de centru rotativ cu con normal de

marime MK 1

/ scurt.
ATENTIE!Conurile preluate trebuie sa fie mereu perfect curate!

Murdaria si mai ales aschiile din metal pun la indoiala precizia §i pot cauza functionarea corecta a
axului si a conului.

2.

Indicatie:
Axul poate fi

3.

4.
5.

Pentru agezarea, de ex. a burghiului de centru 1 (Fig. 7), scoateti axul aproximativ 10
mm in afara prin rotirea volantului 3.

fixat in orice pozitie prin strdngerea surubului 5 (Fig. 7).

Introduceti puternic conul burghiului de centru 1 (Fig. 7) . Conul este acum perfect
fixat si nu poate fi scos din/ prin fata.

Pentru desfacerea unei piese fixate, rotiti volantul 3 pana la limita catre stanga.

Apoi mai faceti aproximativ incd o rotatie . Conul se elibereaza si poate fi scos.

Alegerea cutitului de strunjit.

ATENTIE!

10 e a str lui, este iu ca:
in conformitate cu scopul fiecarei activitati,

Pentru a asigura o buni fi
Alegerea cutitului sa decurga
Lama sa fie mereu ascutitd,
Lama cutitului sa se afle ,,exact” pe mijloc,

Activitatea sa se desfasoare mereu cu viteza de rotatie corespunzatoare.

Unelte pentru tiiat pe interior (a) (Fig. 8)

Utilizate pentru taiat pe diametru interior

Unelte pentru debitat (b)

Pentru penetrarea nuturilor si pentru decuparea pieselor.

Unelte pentru filetat (c)

Sunt folosite pentru taierea filetelor exterioare

Unelte pentru finisare (d)

Sunt utilizate pentru a obtine o suprafata neteda cu o pierdere de material minima.
Unelte dreapta (¢)

Folosite pentru indepartarea cat mai multor aschii in directia dreapta de lucru, fara
prea mare preocupare asupra calitdtii suprafetei piesei (asa - numita taiere bruta)




Unelte stanga (f) Exemplu: 2. Prindeti strns piesa si indepartati cheia din mandrina.
. Folosite pentru indepartarea cat mai multor aschii in directia stanga de lucru, fard prea 3. Verificati, respectiv corectati, rotirea piesei.
mare preocupare asupra calitatii suprafetei piesei. Trebuie taiatd o piesa cu un diametru de 20 mm, la o viteza de taiere de 50 m/ min.
50 x 1000 ATENTIE!
Fixarea cutitului in suportul siu — 796 rpm Daci este prinsi o piesa mai lungi, care este condusa si care iese in afara prin/ citre partea
) . ) . . 20 3 14 stingd, existi riscul de rinire. in acest caz, vi sfituim si acordati un plus de atentie, pentru ca
1. Desfaceti ambele suruburi de fixare 1 (Fig. 9), pana cind cutitul 3 ales, se potriveste in X ) nici un obiect si nu fie prins de axul rotativ. Asigurati in mod deosebit acest spatiu.
deschidere.
Rotirea bacurilor mandrinei
ATENTIE! N
Asezati cAt mai fix unealta pentru tiiat. O distantd mare conduce la vibratii, imprecizie si o Prin modificarea pozitiei curelei trapezoidale (Fig. 10) puteti regla la viteza de rotatie superioard. In ATENTIE!
suprafati deloc curati. acest caz, ea va fi de 1600/m. Viteza corectd va fi fixatd acum prin dispozitivul de reglare. Aici trebuie Scoateti stecherul din prizi!
sa va asigurati ca acest dispozitiv acopera o arie de viteze de la 25% pana la 100%, in exemplul nostru,
2. Fixati cutitul 3 i strangeti suruburile 1. asadar, de la 400/min pana la 1600/min. ATENTIE!
3. Conduceti cutitul catre burghiul de centru si verificati daca inaltimea este bine reglata. Nu prindeti piese al ciror diametru depiseste 68 mm. Capacitatea de prindere a mandrinei va
L. Desfaceti surubul de prindere de la cutia de angrenaj si deschideti clapeta. fi mai mica si astfel, exista posibilitatea ca piesa s se desprindi. Pericol de accident!
Indicatie: 2. Desfaceti extensorul curelei trapezoidale 1 (Fig. 10).
in cazul oscilatiilor de inaltime, trebuie introduse foite din metal 2 (de ex. calibrul grosimii supapei) pe 3. Reglati viteza de rotatie corespunzatoare prin modificarea pozitiei acesteia din urma, asa Indicatie:
toat suprafata. cum este indicat in Fig. 11. Bacurile sunt numerotate.
4. Fixati din nou extensorul curelei trapezoidale. Atentie la extensia corespunzitoare a
curelei. O extensie prea puternicd conduce la un grad crescut de uzurd a curelei §i a 1. Deschideti mandrina intr-atat incat sd se desfaca bacurile din aceasta. Acest lucru se
Fixarea vitezei de rotatie a brosei suportului si scade puterea motorului. va desfasura in ordinea 3, 2, 1.
5. Inaintea inceperii activitdii, inchideti din nou cutia de angrenaj. 2. Rotiti bacurile §i introduceti mai intdi bacul cu Nr. 3 intr-una din cele trei glisiere
ATENTIE! (Fig. 13)
inaintea lucririlor in interiorul cutiei de angrenaj, scoateti aparatul din prizi! Pericol de rinire! 3. Presati bacul Nr. 3 in directia centrului mandrinei si rotiti, in acelasi timp, cheia
Prinderea piesei de lucru in mandrina mandrinei in directia ,prindere”
Viteza de rotatie trebuie fixata in functie de materialul si diametrul piesei de prelucrat. 4. Odata ce melcul 4 a prins bacul Nr. 3, trebuie introdus bacul Nr. 2 in glisiera
ATENTIE! urmdtoare (in directia acelor de ceasornic).
Calcularea vitezei maxime de rotatie. Daci piesele sunt prinse doar in mandrin si cu ajutorul axului de centrare, fird un contrasprijin, 5. Repetati procesul descris anterior in cazul bacurilor Nr. 2 §i Nr. 1.
partea proeminenti (iesita in afari) a piesei (Fig. 12) nu are voie si fie mai mare decat diametrul 6. La final, verificati daca toate bacurile se afld in pozitie centrata.
Daci este cunoscutd viteza maxima de tdiere pentru un anumit material, poate fi calculata viteza maxima materialului ori 3 (L =3 x D). 7. Daci doriti s lucrati cu mandrina cu bacurile pe interior, repetati procesul descris
de rotatie. . - mai sus, doar cd acum veti introduce mai intai bacul cu Nr. 1, apoi Nr. 2 si abia in
Vlteza de taiere x 1 OOO Indicatie: final, bacul Nr. 3, deci in ordine inversa. "
Viteza maxima de rotatie permisa = . . Mandrina normala are 3 bacuri din otel, care isi modifica regulat pozitia si centreaza automat piese
Diametrul piesei x 3,14 rotunde. o I
N Tiierea longitudinald
In pozitie normala, pot fi prinse piese cu un diametru de pana la 35 mm. Dupa rotirea bacurilor, pot fi
prinse piese cu un diametru de pana la 68 mm.
Principalele scopuri de utilizare a unui strung sunt tdierea paralel cu axa de rotire (a strungului) si
1. Deschideti mandrina 2 (Fig. 12) cu ajutorul cheii, pand se potriveste piesa in deschiderea prelucrarea obiectelor cilindrice.
creatd.
ATENTIE! 1. Alegeti viteza de rotatie cu ajutorul tabelei aflate pe strung.
Nu liisati cheia in mandrini! Pericol de riinire!
2. Reglati viteza necesara prin modificarea pozitiei curelei trapezoidale in cutia de angrenaj Atentie la o iniltime exacti a varfului. Lucrati cu vitezi de rotatie sciizuti si raciti varful pe cat W15 - Rotitd zimtatd cu 15 zimti pe brosa principala. Acest pinion este montat pe ax si nu trebuie
(vezi paragraful anterior). posibil. schimbat.
3. Prindeti un cutit lateral 2 (Fig. 14) in suport (vezi paragraful anterior).
4. Opriti avansul automat 3. 2. Deplasati sania transversala si cutitul, delicat din afara inspre inauntru (catre centru). Z1 15 - 72 20 - pinion intermediar pentru cureaua zimtata a brosei principale cu 15 zimti legat foarte
5. Conduceti suportul de la dreapta la stanga pe piesd/ de-a lungul piesei. bine cu rotita zimtata cu 20 de zimti de brosa principala.
6. Reglati adancimea taierii cu ajutorul saniei transversale. Prelucrarea pieselor cu o lungime mai mare cu ajutorul axului de centrare i al burghiului de centru
L.20 - pinion brosa principala cu 20 de zimti.
ATENTIE! ATENTIE!
inaintea pornirii masinii, verificati manual daca mandrina si piesa se deplaseazi firi nici un fel Daci dinstanta iesirii in afard a mandrinei este mai mare decit diametrul piesei x 3, piesa va 3. Fixati pinionul de schimb ,,Z1 - Z2” cu 15/20 de zimti (Fig. 19) cu ajutorul surubului
de impediment. trebui tinuti la capitul drept (din dreapta) cu axul de centrare si burghiul de centru. 2, rondelei, a bucsei intermediare §i a nutului, pe bratul de pinioni.
Nu permiteti ca suportul sau otelul pentru tiiat si loveascd mandrina. in acest scop, va trebui facutd o gaura de centrare pe partea dreapta a piesei. Indicatie:
Nu strangeti incd nutul surubului de fixare 2 (trebuie sd mai fie posibila inca deplasarea laterala).
7. Porniti masina (Rotirea dreapta). 1. Pentru aceasta rotiti transversal partea dreapta din spate.
8. Folositi avansarea manuald sau activati-o pe cea automatd 3, fard si supraincarcati/ 2. Plasati mandrina (accesoriu) in axul de centrare si prindeti sfredelul de centru pentru Volantul de schimb ,,Z1 - Z2” se deplaseaza liber intre rondela si bucsa.
suprasolicitafi magina. gaurire. Rondela impiedica saritura/ deplasarea curelei zimfate de pe vonlantul ,,Z1 - Z2”.
3. Conduceti axul cu mandrina si burghiul de centru pana la partea din spate a piesei.
Indicatie: 4. Porniti masina si gauriti cu ajutorul avansului. 4. Desfaceti stiftul filetului 1, desfaceti volantul ,,L40” si inlocuiti-1 cu volantul ,,L.20”.
Daca sania superioard nu este utilizata, este indicat sa fie prinsa cu surubul 4 (Fig. 14). Prin eliminarea 5. Schimbati din nou mandrina cu burghiul de centru rotativ 1 (Fig. 17).
jocului, va fi imbunatatit rezultatul taierii. 6. Introduceti varful in gaura de centrare si prindeti papusa mobila 3. Indicatie:
Taierea transversala 7. Fixati universalul la distanta necesara 2 pentru a elimina orice joc. Semnul de tranzitie al volantului brosei principale ,,L” trebuie sa indice mereu catre mandrina.
Indicatie: 8. Blocati cu ajutorul surubului de fixare 4. Prinderea cu stiftul filetului 1 trebuie s aiba loc in partea plata a axului.
Aceasta metoda este folosita pentru a taia transversal extremitatea libera a unei piese. Montarea volantilor de schimb pentru tiierea filetului
Indicatie:
1. Modificati pozitia otelului lateral dreapta cu aproximativ 2° pana la 3° (Fig. 15). Cu strungul PROXXON 230/E pot fi taiate fileturi metrice cu urmatorii pasi: 0.5(M3); 0.625, 0.7 (M4); ATENTIE!
2. Deplasati sania transversald cu otelul pentru taiere din exterior inspre interior (inspre 0.75, 0.8 (M5); 1.0 (M6); 1.25 (M8), si 1.5 (M10). Pentru ca intre pinioni sa existe suficient joc, introduceti intotdeauna o bucitica de hirtie de
centru). Strungul PD 230/ E este livrat cu un brat de pinioni montat si combinatia de pinioni de schimb pentru ziar intre ei atunci cind fi Incastrati. Grosimea foii corespunde intr-o anumiti masura jocului
ATENTIE! avansare automatica de 0.05mm/U. Pentru tdierea filetului trebuie doar inlocuiti pinionii de pe braf. obligatoriu.
La piese cu diametru mai mare, viteza de tiiere dinspre exterior inspre interior este considerabil
diferita. De aceea, este indicat s mpingeti sania incet si delicat inainte. 1. Desfaceti surubul 1 (Fig. 18) si rasturnati putin in sus bratul 2, pentru a putea indeparta 5. impingeti axa volantului ,,Z1 - Z2” pe bra{ intr-atat incit si vind in contact cu
Tiierea conici cureaua zimtata 4. volantul brosei principale, si strangeti apoi nutul surubului de fixare 2.
Sania superioara (Fig. 16) este dotat cu o scald si poate oscila in doua directii la taiere conica cu 45°. in 2. indepéna;i suruburile 3 si 5 ale volantilor normali pentru avansarea automata.
acest scop, desfaceti surubul 1, fixati sania superioara , la final, prindeti din nou. Indicatie:
Debitarea unei piese Numarul de zim{i este imprimat pe toti pinionii.
1. Prindeti cutitul in unghi drept in suport. Daci trebuie taiat un filet cu un pas de 1.0 mm, tabela din cutia de angrenaj urmatoarele Date din
ATENTIE! tabelul 1.
Fixati cutitul la o distanti cit mai mici (jumatate din diametrul piesei + 1 mm). Procedati la fel cu
piesa




6. Pentru unirea volantilor pe brosa principald ,,W” si ,,Z”, asezati cureaua zimtata scurta.
7. Apasati bratul de pinioni 3 in jos ai fixati surubul 4.

Tiierea filetului.

Indicatie:
Pentru urmatoarele activitati, piesa trebuie sa fie gata prelucrata si trebuie sa aiba un corect diametru
exterior al filetului. Este indicat sa rotiti o faza la inceputul filetului. Otelul de taiere a filetului trebuie
sa fie prins in unghi de exact 90°.

1. Prindeti piesa.
2. Opriti avansul automat si aduceti otelul de taiere in pozitia initiala.
ATENTIE!
In cazul taierii filetilor, folositi cea mai mica vitezi de rotatie si procedati cu cea mai mare grija.
3. Porniti masina si selectati rotirea catre dreapta (intrerupatorul 2, Fig. 20).
4. Asezati dalta la sania transversald 1 §i cuplai avansarea 3.
5. Dupa atingerea lungimii dorite a filetului, opriti magina 2.
ATENTIE!

Avansarea automati trebuie si riméini pornitid pana la incheierea activititii. O decuplare intre
diferitele etape ale activititii ar conduce la o imposibilitate a continuarii acesteia.

Opriti motorul de la intrerupitor abia atunci cind mandrina se afli in inactivitate totala. O oprire
imediata provoaca uzuri inutila si scade durata de viati a motorului.

6. Duceti putin inapoi sania transversala si otelul de taiat.

7. Asezati suportul in pozitia sa initiala, modificand in acelasi timp si directia de taiere a
brosei principale.

8. Reglati otelul de taiere si repetati etapele descrise anterior, pana este atinsa addncimea

dorita a filetului.
Tiierea filetului cu ajutorul saniei superioare

Un filet de calitate, fard cusururi, poate fi prelucrat numai utilizind si sania superioara (accesoriu).
Fixarea otelului pentru taiat se va face in acelasi mod, descris anterior in legaturd cu sania transversala.
Sania superioara va fi deplasata cu 0, 025 mm o data la stinga si o data la dreapta.

Asadar, aschiile din pasul filetului vor fi indepartate doar dintr-o parte.

Abia dupa atingerea adéncimii dorite a filetului se va tdia incd o datd in profunzime dupa o minima
ajustare.

Tiierea filetului pe stinga

Pentru taiere filetului pe stanga , pinionul intermediar 1 (Fig. 21) trebuie sa fie intre ,Z1 - Z2” si
incorporat brosei de conducere (principale) ,,L17.

Prin aceasta, directia acestei brose va deveni inversd. La migcarea de la dreapta la stinga a mandrinei,

suportul se va deplasa de la stanga la dreapta.

Montarea si modul de lucru sunt aceleasi ca cele descrise anterior.

Accesorii pentru strungul PD 230/ E

Indicatie:
Urmitoarele accesorii nu sunt cuprinse in pachetul livrat.

Montarea dispozitivului varfului pentru tiiere

Indicatie:
Piesele mai lungi vor fi prinse intre varfurile de centrare ale papusii mobile si brosei principale.

Piesa trebuie sa aiba céte o gaurd de centrare la fiecare dintre cele doud capete.
Se obtine o piesd perfect cilindrica doar atunci cénd vérfurile sunt aliniate in pozitie orizontala si
verticala.

1. Desfaceti trei suruburi de fixare ale mandrinei cu trei bacuri si scoateti mandrina.
2. Curétati minutios fondul de ajustare al discului de antrenare, burghiul de centru si fondul
sau de ajustare din brosa principala.

3. Asezati burghiul de centru 4 (Fig. 22) in fondul de ajustare 1 al brosei principale.

4. Asezati discul de antrenare 2 si fixati cu trei suruburi 3.

5. impingeti usor tocul strungului 1 (Fig. 23) pe piesd (broga de antrenare va fi indreptata
inspre exterior) si strangeti surubul 2.

6. Introduceti brosa de antrenare pe partea stinga intr-una dintre gaurile lungi ale discului
de antrenare si introduceti burghiul de centru in alezajul central.

7. Fixati piesa pe partea dreapta cu ajutorul papusii mobile si cu burgiul de centru fix sau
mobil.

ATENTIE!

La utilizarea unui burghiu de centru fix in pipusa mobili este necesari o racire permanenti a
vérfului si alezajului de centrare pentru a evita supraincalzirea.

Indepirtarea burghiului de centru

8.

9.

Conduceti de la stinga la dreapta o bard potrivita din aluminiu sau alama prin brosa
principald.
Tineti bine burghiul de centru si desfaceti-1 cu o usoara lovire a barei.

Mandrina cu patru bacuri

Indicatie:

Datorita posibilitatii modificarii individuale a bacurilor, pot fi montate piese rotunde, ovale, cu
forma de patrulater, si chiar cu forma neregulata.

Prinderea poate fi centrica sau excentrica.
In opozitie fata de mandrina cu trei bacuri, aici centrarea piesei trebuie facuta manual.
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ATENTIE!

Scoateti stecherul din priza!

Demontati mandrina cu trei bacuri i montati-o pe cea cu patru bacuri.

Deschideti bacurile, curatati ariile de plasare si prindeti usor piesa, dupd ochi.
Conduceti suportul cu otelul de taiat usor peste partea transversala a piesei.

Rotiti mandrina cu mana pentru a observa abaterile de la simetrie.

Ajustati prin deschiderea unui bac si prin modificarea pozitiei bacului aflat in partea
opusa.

Strangeti toate bacurile in mod egal in cruce.

ATENTIE!

in pozitie normali a bacurilor pot fi plasate doar piese ale ciiror margini au o lungime care si

nu depiseascd 30 mm. In pozitie inversi, maxim 80 mm.
Piese mai mari nu sunt bine prinse. Pericol de accident!

Dispozitivul clestilor de prindere si clestii de prindere

Indicatie:

Dispozitivul clestilor de prindere este potrivit in special pentru prelucrarea cu mare precizie a
partilor rotunde. Exactitatea rotirii este aici notabil mai mare decat la activitatea cu ajutorul unei

mandrine.

ATENTIE!

Scoateti stecherul din priza!

Desfaceti trei suruburi de prindere a mandrinei si scoateti mandrina.

Curdtati minutios fondul de ajustare al dispozitivului pentru clestii de prindere 2
(Fig. 24) si fondul de ajustare din brosa principala 1.

Montati dispozitivul de prindere a clestilor 2 cu ajutorul a patru suruburi de fixare.

ATENTIE!
Folositi numai clesti care se potrivesc perfect la piesa de lucru! Clestii cu un diametru prea mare
vor fi distrusi.

4. Asezati clestele de prindere 6 si insurubati usor doar piulita de racord 5.

ATENTIE!

Nu stringeti niciodati piulita de racord dacia nu a fost plasati nici o piesa.
Brosele din metal 4 (Fig. 24) utilizate pentru stringerea piulitei 5, trebuie indepartate imediat dupa ce
aceasta a fost stransa.

5. Introduceti piesa potrivita in cleste si stringeti cu ajutorul broselor din otel 4.

Fixarea mandrinei

1. indepartati burghiul de centru din teaca. Curitati bine conul si alezajul mandrinei de
grasime si murdarie.
2. Introduceti pivotul §i impingeti mandrina cu putere.
Indicatie:

Desfacerea mandrinei se face asemeni desfacerii burghiului de centru rotativ.

Luneta fixi
Luneta este potrivitd in mod special pentru alezarea pieselor mai lungi, cu diametre de pana la 40 mm.

1 Desfaceti surubul de fixare 4 (Fig. 25) si agezati de-a curmezisul placa suport 3.

2 Asezati luneta pe glisiera patului si asezati-o in pozitia dorita.

3. Asezati placa de suport 3 paralel la soclul lunetei si strangeti surubul de fixare 4.

4 desfaceti toare suruburile de prindere 1 si aduceti catre piesa toate bacurile de sustinere 2.

ATENTIE!
Bacurile 2 pot doar si atingi piesa, nu si o prinda! Altfel, existi pericolul ca suprafata piesei si fie
zgAriata si ca motorul si fie suprasolicitat.

in cazul in care piesa nu este rotunda si neteda in locurile unde va fi fixata, va trebui prelucratd incat sa
aiba aceste calitati.
Bacurile sie piesa trebui in permanentd lubrifiate in timpul taierii.

5. Verificati ca piesa sa nu joace in lunetd si strangeti din nou suruburile.

Ingrijire
ATENTIE!

Inaintea oriciror activititi de curiiare si ingrijire, scoateti cablul din prizi. Nu folositi aer
comprimat pentru curitare.

Generalitati
1. Dupa folosire, curdtati minutios masina de orice aschii cu ajutorul unei pensule sau al
unui pamatuf.
2. Ungeti respectiv lubrifiati toate partile aga cum este aratat in diagrama de lubrifiere (Fig.
26).

A = Lubrifiere/ ungere inainte de folosire
B = Lubrifiere/ ungere lunara

Reglarea jocului glisierelor

Indicatie:
Chiar daca sunt lubirifiate regulat, nu poate fi evitata aparitia unui joc al glisierelor.

1. Desfaceti contrapiulitele 1 (Fig. 27) suruburilor de ajustare a saniei transversale, rotiti
toate suruburile de ajustare pana este indepartat jocul si apoi strangeti din nou
contrapiulitele.

2. Desfaceti contrapiulitele 2 ale suruburilor de ajustare a saniei longitudinale, rotiti toate

suruburile de ajustare pand este indepdrtat jocul si apoi strangeti din nou contrapiulitele.
Intoarceti masina si scoateti putin in afara stiftul filetului 2 (Fig. 28).
4. Strangeti din nou usor suruburile de prindere 1.
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ATENTIE!

La final, verificati daci suportul se mai lasi purtat usor.
Fixarea jocului volantilor
1. Desfaceti piulita.
2. Reglati volantul.
3. Strangeti piulifa.
Comandare piese de schimb
Va rugam sa va adresati in scris la
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