Stand 7/25

(c2)

POZNAMKA K OSETRENI CORTENU

Vazeny zakazniku,

Dékujeme, Ze jste si vybrali kvalitni vyrobek CORTEN z fady
Palatino™. Pouzivame pouze originalni ocel CORTEN s
oznacenim S355 JOWP podle normy EN 1025-2, konstrukéni
ocel odolnou proti povétrnostnim vlivim, jejiz jedine¢na patina
vyrazné omezuje korozi pfi plném zformovani. Stejné jako
v8echny ostatni druhy oceli musi byt Corten valcovan do
podoby ocelového plechu a chlazen chladicim mazivem.
To znamena, ze pii dodani je povrch ,WALZBLANK", ma
ocelové modry lesk podobny nerezové oceli a lehky olejovy
film (rolling skin).

Na plechu se mohou objevit §krabance z vyroby, které
nepredstavuji vadu kvality.

Povrch z nerezové oceli se vytvari postupné az po smyti ole-
jového filmu, pfi¢emz standardni tloustky vrstvy odolné proti
povétrnostnim vlivim je dosazeno az po nékolika mésicich.

POKYNY PRO UPRAVU POVRCHU -
POUZE PRO OCEL CORTEN!

Pred instalaci dukladné odmastéte, napf. lihem, acetonem
nebo podobné. To Ize provést také pomoci prostfedku na myti
nadobi a houbi¢ky na ¢isténi hrncl, ktera rovnéz zdrsni povrch.

— pro ty, ktefi spéchaji - z 0,25 | octa (nebo 1/8 | esence) a
0,75 | vody z vodovodu si pfipravte uéinny a ekologicky rychly
odstrarnovac rzi. Nejsnadnéji jej aplikujete pomoci lahve s
rozprasovacem, po nékolika hodinach oplachnéte a proces
v pravidelnych intervalech opakujte.

Doporuc¢ujeme, abyste to nedélali! Tvorbu rezavé patiny
ponechte pfirozenému vyvoji souvisejicimu s povétrnostnimi
vlivy! Zpravidla tak dosahnete nejrovnomérnéjsiho vzhledu
povrchu a zabranite poskozeni zpisobenému rychlym rezivénim.
Pokud rychlou rez pouzivate, pouzivejte ji Setrné.
Nadmérné pouziti a pfili§ vysoka koncentrace jsou kontra-
produktivni @ mohou vést k naslednému poskozeni a vzniku
nestabilni patiny.
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POZNAMKA K SPRACOVANIU CORTENU

Vazeny zakaznik,

Dakujeme, Ze ste si vybrali kvalitny vyrobok CORTEN zo
série Palatino™. PouzZivame iba originalnu ocel CORTEN s
oznacéenim S355 JOWP podla normy EN 1025-2, konstrukénu
ocel odolnd voéi poveternostnym vplyvom, ktorej jedine¢na
patina vyrazne znizuje koréziu pri plnom tvarovani.

Tak ako vSetky ostatné triedy ocele, aj ocel Corten sa musi
valcovat do formy ocelového plechu a chladit chladiacim
mazivom. To znamenad, Ze pri dodani je povrch ,,WALZ-
BLANK“, ma ocelovo modry lesk podobny nehrdzavejucej
oceli a lahky olejovy film (valcovana koza).

Na plechu sa mézu vyskytnut Skrabance z vyroby, ktoré
nepredstavuju chybu kvality.

Povrch z nehrdzavejlcej ocele sa vytvara postupne az po zmyti
olejového filmu, pricom &tandardna hrubka vrstvy odolnej voci
poveternostnym vplyvom sa dosiahne az po niekolkych mesiacoch.

POKYNY NA UPRAVU POVRCHU -
LEN PRE OCEL CORTEN!

Pred intalaciou dékladne odmastite, napr. liehom, aceténom
alebo podobne. Mézete to urobit’ aj pomocou prostriedku na umy-
vanie riadu a hubky na &istenie hrncov, ¢im sa povrch tiez zdrsni.

— pre tych, ktori sa ponahlaju - z 0,25 | octu (alebo 1/8 | esencie)
a 0,75 | vody z vodovodu pripravte u€inny a ekologicky rychly
odstranovac hrdze. Najjednoduchsie ho aplikujete pomocou
flase s rozpraSovacom, po niekolkych hodinach oplachnite
a proces opakujte v pravidelnych intervaloch.

Odport¢ame, aby ste to nerobili! Vznik patiny hrdze nechajte
na prirodzeny vyvoj suvisiaci s poveternostnymi vplyvmi!
Spravidla tak dosiahnete najrovnomernejsi vzhlad povrchu
apredidete pripadnym Skodam spésobenym rychlym hrdzavenim.
Ak rychlu hrdzu predsa len pouzijete, pouzivajte ju Setrne.
Nadmerné pouzivanie a prili§ vysoka koncentracia su kontra-
produktivne a moézu viest k naslednému poskodeniu a vzniku
nestabilnej patiny.

UJISTETE SE, ZE JSOU PRO MATERIAL VHODNE
PODMINKY!

» Jedinec¢na patina: V zavislosti na $arzi, expozici, roénim obdobi,
rizném zachazeni a stafi vznika individualni, dokonce nepra-
videlna patina. Je to vlastnost specialni oceli (nikoli davod k
reklamaci) a vysledkem je vas jedinecny vyrobek — unikat.

© Vyvarujte se kontaktu s vapenatymi, kfidovymi a slanymi
povrchy, kyselinami, chloridy a oxidem sifi¢itym, chemickymi
nebo primyslovymi vypary. V této souvislosti by se méla pouzivat
pokud mozno pouze organicka hnojiva a mélo by se zabranit
pfimému kontaktu s kovem. Kontaktu s problematickymi
podklady Ize zabranit umisténim félie nebo izolace pod né.

© Zasadné: Zabrarite trvalé vihkosti, a to jak uvnitf, tak i vné
(kbelik), protoze ta vede k vyrazné rychlejsi korozi.

* Doporuceni: Je nezbytné zajistit propustnost vody v kvétinacich.
K tomu je idedlni 10 cm vysoka drenazni vrstva z keramzitu.
Upozornéni: Alternativni $térk nebo pfirodni kdmen mohou
obsahovat soli, které brani tvorbé patiny a napadaji ocel zevnitf!
Mezi drenaz a vyplfiovy substrat viozte separaéni rouno, po
stranach vytazené asi 10 cm nahoru, aby se do drenaze nedostal
ze strany substrat a nezhorsil jeji funkci.

* PFi vybéru substratu nebo zeminy zohlednéte jiz zminéné body.
MuzZete pouzit izolaci, kterd zabrani kontaktu s vnitfnim kovo-
vym povrchem. Substrat by mél byt vodopropustny a nemél

by se na kov lepit, napf. hlina nebo jil k tomu maji tendenci.

© Také vnéjsi stranu udrzujte ¢istou a v pravidelnych interva-
lech ji kontrolujte.

Corten se dodava v rezavd patina se
lesklém vélcovaném stavu vytvoii az ¢asem!

UISTITE SA, ZE PODMIENKY SU PRE MATERIAL
VHODNE!

« Jedine€na patina: V zavislosti od $arze, vystavenia, ro¢ného
obdobia, rozneho osetrenia a veku vznika individualna, dokonca
nepravidelna patina. Je to vlastnost $pecialnej ocele (nie dévod
na reklamaciu) a vysledkom je vas jedinecny vyrobok — unikat.

* Vyhnite sa kontaktu s vapenatymi, kriedovymi a slanymi
povrchmi, kyselinami, chloridmi a oxidom siri¢itym, chemickymi
alebo priemyselnymi vyparmi. V tejto suvislosti by sa mali podla
moznosti pouzivat len organické hnojiva a malo by sa zabranit
priamemu kontaktu s kovom. Kontaktu s problematickymi
podkladmi mozno zabranit umiestnenim félie alebo izolacie pod ne.

* V zésade: Zabrarite trvalej vihkosti, a to vnutri aj vonku
(vedro), pretozZe to vedie k vyrazne rychlejSej korozii.

* Odporucanie: Je nevyhnutné zabezpedit priepustnost vody v
sadovnikoch. Idedlna je na to 10 cm vysoka drenazna vrstva z
keramzitu. Upozornenie: Alternativny $trk alebo prirodny kameri
mozu obsahovat soli, ktoré brania tvorbe patiny a napadaju ocel
zvnutra! Medzi drenaz a vyplfiovy substrat viozte separacné
rano, po stranach vytiahnuté asi 10 cm, aby sa do drenaze
nedostal zo strany Ziadny substrat a nezhorsil jej funkciu.

* Pri vybere substratu alebo zeminy zohladnite uz uvedené body.
Méozete pouzit izolaciu, aby ste zabranili kontaktu s vnatornym
kovovym povrchom. Substrat by mal byt vodopriepustny a nemal
by sa lepit na kov, napr. hlina alebo il ma k tomu tendenciu.

» Taktiez udrziavajte vonkajsiu stranu ¢€istu a pravidelne
ju kontrolujte.

ava patina sa

Corten sa dodéva v hrdz:
lesklom valcovanom stave vytvor{ az éasom!
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Sehr geehrter Kunde,

vielen Dank, dass Sie sich fur ein CORTEN-Qualitatsprodukt der Palatino™-Serie entschieden haben.
Wir verwenden ausschlieRlich echten CORTEN-Stahl mit der Bezeichnung S355 JOWP nach EN 1025-2,
ein wetterfester Baustahl, dessen einzigartige Edelrost-Patina bei voller Ausbildung die Korrosion deutlich
verringert. Wie alle Stahlsorten muss auch CORTEN in seine Form als Stahlblech gewalzt und dabei mit
Kuhlschmierstoff gekuhlt werden. Das hei3t im Auslieferzustand ist die Oberflache , WALZBLANK",
schimmert stahlblau ahnlich Edelstahl und hat einen leichten Olfilm (Walzhaut).

Das Blech kann von der Produktion Kratzer aufweisen, welche keinen Qualitats-Mangel darstellen.

Die Edelrost-Oberflache bildet sich erst nach Abwaschen des Olfilms allmahlich aus, wobei die wetter-
feste Normschichtstarke erst nach einigen Monaten erreicht wird.

HINWEISE ZUR BEHANDLUNG DER OBERFLACHE - NUR FUR CORTEN-STAHL!

Vor der Montage grundlich entfetten, z.B. mit Spiritus, Aceton o0.a. Dies gelingt auch mit Spulmittel
und Topfreinigerschwamm, welcher die Oberflache zuséatzlich anraut.

— fur die Eiligen — mit 0,25 | Essig (oder 1/8 | Essenz) und 0,75 | Leitungswasser einen effektiven und
umweltvertraglichen Schnellroster herstellen. Diesen am einfachsten mit der Spruhflasche auftragen,
nach einigen Stunden abspritzen und den Vorgang in zeitlichem Abstand wiederholen.

Wir empfehlen, darauf zu verzichten! Uberlassen sie die Ausbildung der Rostpatina der naturlichen
wetterbedingten Entwicklung! In der Regel erhalten Sie dadurch optisch die gleichmafigste Oberflache
und eine Beeintrachtigung durch Schnellroster wird ausgeschlossen. Sollten Sie dennoch Schnellroster
verwenden, setzen Sie diesen sparsam ein. UbermaRiger Einsatz und zu hohe Konzentration sind
kontraproduktiv und kébnnen zu Folgeschaden und zur Ausbildung einer instabilen Patina fuhren.

A STELLEN SIE WERKSTOFFGERECHTE BEDINGUNGEN SICHER!

* Einzigartige Patina: Je nach Charge, Exposition, Jahreszeit, differierender Behandlung und Alter
entwickelt sich eine individuelle, auch unregelmaRige Patina. Dies ist Charakter des Spezialstahls
(kein Reklamationsgrund) und fuhrt zu lhrem einzigartigen Produkt — einem Unikat.

* Vermeiden Sie den Kontakt mit Kalk, kalk- & salzhaltigem Untergrund, Saure, Chlorid und Schwefel-
dioxid, chemischem oder industriellem Rauch. In diesem Zusammenhang sollten moglichst auch nur
organische Dunger verwendet werden und direkter Kontakt mit dem Metall vermieden werden. Kontakt zu
problematischem Untergrund kann durch Unterlegen einer Folie oder durch Isolierung verhindert werden.

* Prinzipiell: Verhindern Sie Dauerfeuchtigkeit, sowohl innen als auch auften (Kubel), diese fuhrt zu
deutlich schnellerer Korrosion

° Empfehlung: Bei PflanzgefalRen unbedingt die Wasserdurchlassigkeit sicherstellen. Dafur bietet
sich eine 10 cm hohe Drainage aus Blahton an. Beachten: Kiese oder Natursteine kbnnen Salze
enthalten, die die Ausbildung der Patina verhindern und den Stahl von innen angreifen!

Zwischen Drainage und Fullsubstrat ein Trennvlies einlegen, an den Seiten etwa 10 cm nach oben
gezogen, so dass keine Erde seitlich in die Drainage gelangen kann und die Funktion beeintrachtigt.

* Ziehen Sie die bereits genannten Punkte auch beim verwendeten Substrat bzw. der Erde mit in
Betracht. Durch eine Isolierung konnen Sie den Kontakt zur inneren Metalloberflache verhindern.
Das Substrat sollte wasserdurchlassig sein und nicht am Metall haften, z.B. Ton oder Lehm neigt dazu.

* Auch aufien sauber halten und in regelmaRigen Abstanden kontrollieren.

Rostpatina

bildet sich mit der Zeit .

Geiger Metallbau GmbH | Im Schlangengarten 64 | 76877 Offenbach / Queich
Tel +49 (0) 6348 / 9829-0 | Fax +49 (0) 6348 / 9829-21 | www.geiger-metallbau.de
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INFORMATION ON THE TREATMENT OF CORTEN

REMARQUE SUR LE TRAITEMENT DU CORTEN

(NL)

OPMERKING OVER DE BEHANDELING VAN CORTEN

D

NOTA PRIVIND TRATAREA CORTEN

Dear customer,

Thank you for choosing a CORTEN quality product from the
Palatino™ series.

We only use genuine CORTEN steel with the designation
S355 JOWP in accordance with EN 1025-2, a weather-resistant
structural steel whose unique patina significantly reduces
corrosion when fully formed.

Like all steel grades, Corten must be rolled into its sheet
steel form and cooled with cooling lubricant. This means
that when delivered, the surface is "WALZBLANK’, has a
steel-blue lustre similar to stainless steel and a light oil film
(rolling skin).

The sheet metal may show scratches from production,
which do not represent a quality defect.

The stainless steel surface only forms gradually after the oil
film has been washed off, whereby the weatherproof standard
layer thickness is only achieved after a few months.

INSTRUCTIONS FOR TREATING THE SURFACE -
ONLY FOR CORTEN STEEL!

Thoroughly degrease before installation, e.g. with spirit,
acetone or similar. This can also be done with washing-up
liquid and a pot-cleaning sponge, which also roughens the
surface.

— for those in a hurry - make an effective and environmen-
tally friendly quick rust remover with 0.25 litres of vinegar
(or 1/8 | essence) and 0.75 | tap water. The easiest way to
apply this is with a spray bottle, rinse off after a few hours
and repeat the process at regular intervals.

We recommend not doing this! Leave the formation of the
rust patina to natural weather-related development! As a
rule, this will give you the most even surface appearance
and prevent any damage caused by fast rusting. If you do
use quick rust, use it sparingly. Excessive use and too high
a concentration are counterproductive and can lead to con-
sequential damage and the formation of an unstable patina.

Cher client,

Nous vous remercions d‘avoir choisi un produit de qualitée
CORTEN de la série Palatino™. Nous utilisons exclusivement de
I'acier CORTEN authentique, désigné S355 JOWP selon EN 1025-2,
un acier de construction résistant aux intempeéries dont la patine
unique de rouille noble réduit considérablement la corrosion
lorsquelle est pleinement formée. Comme tous les types d'acier,
le Corten doit etre laminé dans sa forme de tole d'acier et refroidi
au cours de ce processus avec un lubrifiant de refroidissement.
Cela signifie qu‘a I'etat de livraison, la surface est « WALZ-

BLANK », presente des reflets bleu acier semblables a ceux

de I'acier inoxydable et un leger film d’huile (peau de laminage).
La tdle peut presenter des rayures dues a la production, qui

ne constituent pas un défaut de qualité.

La surface rouillee noble ne se forme que progressivement apres
le lavage du film d'huile, I'epaisseur de la couche normalisee
résistante aux intempéries n'etant atteinte qu‘apres quelques mois.

CONSEILS POUR LE TRAITEMENT DE LA SURFACE -
CORTEN UNIQUEMENT !

Avant le montage, degraisser soigneusement, p. ex. avec
de l'alcool a bruler, de I'acétone ou autre. On peut également y
parvenir avec du liquide vaisselle et une éponge a nettoyer
les casseroles, qui rend la surface encore plus rugueuse.

— pour les plus presseés - avec 0,25 | de vinaigre et 0,75 | d'eau
du robinet, préparez un rouilleur rapide efficace et non polluant.
Le plus simple est de I'appliquer a l'aide d'un vaporisateur, de
rincer au bout de quelques heures. Nous recommandons d'y
renoncer ! Laissez la patine de la rouille se former naturellement
en fonction des conditions météorologiques ! En regle généerale,
vous obtiendrez ainsi la surface la plus reguliere possible et
les rouilleurs rapides ne pourront pas I'endommager. Si vous
utilisez tout de meme le rouilleur rapide, utilisez-le avec parci-
monie. Une utilisation excessive et une concentration trop
elevee sont contre-productives et peuvent entrafner des
dommages consécutifs et la formation d'une patine instable.

ENSURE THAT CONDITIONS ARE SUITABLE FOR
THE MATERIAL!

* Unique patina: Depending on the batch, exposure,
season, different treatment and age, an individual, even
irregular patina develops. This is a characteristic of the
special steel (not a reason for complaint) and results in your
uniqgue product - a one-off.

* Avoid contact with lime, chalky and salty surfaces,
acids, chloride and sulphur dioxide, chemical or industrial
fumes. In this context, only organic fertilisers should be
used if possible and direct contact with the metal should
be avoided. Contact with problematic substrates can be
prevented by placing a film or insulation underneath.

 In principle: Prevent permanent moisture, both inside and
outside (bucket), as this leads to significantly faster corrosion.

* Recommendation: It is essential to ensure water perme-
ability in planters. A 10 cm high drainage layer of expanded
clay is ideal for this. Note: alternative gravel or natural stone
may contain salts that prevent the patina from forming and
attack the steel from the inside! Insert a separating fleece
between the drainage and the filling substrate, pulled up
about 10 cm at the sides, so that no substrate can get into
the drainage from the side and impair its function.

» Take the points already mentioned into account when
choosing the substrate or soil. You can use insulation to
prevent contact with the inner metal surface. The subst-
rate should be water-permeable and not stick to the metal,
e.g. clay or loam tends to do this.

© Also keep the outside clean and check it at regular intervals.

The Corten is delivered in rost patina only forms
a brightrolled condition over time!

ASSUREZ-VOUS QUE LES CONDITIONS SONT AD
APTEES AU MATERIAU !

* Patine unique : selon le lot, I'exposition, la saison, les
differences de traitement et I'age, une patine individuelle,
meme irréguliere, se developpe. C'est le caractere de |'acier
special (pas un motif de réclamation) et il en résulte votre
produit unique - une piece unique.

 Evitez le contact avec le calcaire, les supports contenant de la
chaux et du sel, les acides, le chlorure et le dioxyde de soufre, les
fumees chimiques ou industrielles. Il convient de n‘utiliser que
des engrais organiques si possible et d'éviter tout contact direct
avec le metal. Le contact avec un sol problematique peut etre
evité en placant un film plastique sous le métal ou en l'isolant.

* Evitez I'humidite permanente, tant a |'intérieur qu‘a I'exterieur
(bacs), car elle entraine une corrosion nettement plus rapide.

* Recommandation : pour les bacs a plantes, il faut absolument
assurer la permeabilité a I'eau. Un drainage de 10 cm de hauteur
en argile expansée convient a cet effet. Attention ! Le gravier ou
les pierres naturelles peuvent contenir des sels qui empechent la
formation de la patine et attaquent I'acier de I'intérieur ! Placer un
non-tissé de séparation entre le drainage et le substrat de remplissage,
tire vers le haut sur les cdtés d'environ 10 cm, de sorte que le

substrat ne puisse pas pénétrer lateralement dans le drainage.

* Prenez egalement en considération les points déja mentionnés
pour le substrat ou la terre utilisés. Vous pouvez éviter le contact
avec la surface meétallique intérieure en I'isolant. Le substrat
doit etre perméable a I'eau et ne pas adherer au metal, par
exemple I'argile ou la terre glaise ont tendance a le faire.

* Maintenir I'exterieur propre, controler regulierement

Le Corten est livré & la patine de rouille ne se
1'état brut de laminage forme qu'avec le temps !

Beste klant,

Hartelijk dank voor het kiezen van een CORTEN kwaliteits-
product uit de Palatino™ serie.

Wij gebruiken alleen echt CORTEN staal met de aanduiding
S355 JOWP volgens EN 1025-2, een weerbestendig
constructiestaal waarvan de unieke patina corrosie aanzienlijk
vermindert wanneer het volledig gevormd is. Net als alle
staalsoorten moet Corten in zijn plaatvorm worden gewalst
en worden gekoeld met een koelsmeermiddel. Dit betekent
dat het oppervlak bij levering “WALZBLANK" is, een
staalblauwe glans heeft die lijkt op roestvrij staal en een lichte
oliefilm (walshuid).

Het plaatstaal kan krassen vertonen door de productie, maar
dit is geen kwaliteitsgebrek.

Het roestvrijstalen oppervlak vormt zich pas geleidelijk nadat
de oliefilm is afgewassen, waardoor de weerbestendige
standaardlaagdikte pas na enkele maanden wordt bereikt.

INSTRUCTIES VOOR HET BEHANDELEN VAN HET OP-
PERVLAK - ALLEEN VOOR CORTENSTAAL!

Ontvet grondig voor installatie, bijvoorbeeld met spiritus,
aceton of iets dergelijks. Dit kan ook worden gedaan met
afwasmiddel en een pannenspons, waarmee het oppervlak
ook wordt opgeruwd.

— voor wie haast heeft - maak een effectieve en milieuvrien-
delijke snelle roestverwijderaar met 0,25 liter azijn (of 1/8 |
essence) en 0,75 | leidingwater. De eenvoudigste manier
om dit aan te brengen is met een spuitfles, na een paar uur
afspoelen en het proces regelmatig herhalen.

We raden je aan dit niet te doen! Laat de vorming van roestpatina
over aan de natuurlijke ontwikkeling door het weer! Zo krijg je
in de regel het meest gelijkmatige uiterlijk van het oppervlak
en voorkom je schade door snelroesten. Als je snelroest
gebruikt, gebruik het dan spaarzaam. Overmatig gebruik en een
te hoge concentratie werken averechts en kunnen leiden tot
gevolgschade en de vorming van een onstabiele patina.

Stimate client,
va multumim ca ati ales un produs CORTEN de calitate din
seria Palatino™.
Folosim doar otel CORTEN autentic, denumit S355 JOWP
conform EN 1025-2, un otel structural rezistent la intemperii
a carui patina unica, atunci cand este complet dezvoltata,
reduce semnificativ coroziunea. Ca toate clasele de otel,
CORTEN trebuie laminat in forma de tabla si racit cu un
lubrifiant de racire. Aceasta inseamna ca suprafata este
,LAMINATA LUCITOR” la livrare, avand o culoare albastru-
o'gel stralucitor, similara otelului |nOX|dab|I si purtand o
pelicula usoara de ulei (scara de rulare).
Tabla poate prezenta zgarieturi din productie, care nu repre-
zintd un defect de calitate.

Suprafata patinata se dezvolta treptat doar dupa spalarea
peliculei de ulei, iar grosimea standard a stratului rezistent
la intemperii se obtine abia dupa cateva luni.

NOTE PRIVIND TRATAMENTUL SUPRAFETEI -
NUMAI PENTRU OTEL CORTEN!

Degresati temeinic inainte de instalare, de exemplu, cu alcool,
acetond sau ceva similar. Acest lucru se poate realiza si cu detergent
de vase si o laveta abraziva, care aspra suplimentar suprafata.

— Pentru cei grabiti — creati un produs eficient si ecologic
pentru indepartarea rapida a ruginii cu 0,25 | de otet (sau
1/8 | de esenta) si 0,75 | de apa de la robinet. Cel mai simplu
mod de a face acest lucru este cu o sticla cu pulverizator,
clatiti dupa cateva ore si repetati procesul la intervale regulate.
Va recomandam sa nu utilizati aceasta solutie! Lasati patina
de rugina sa se manifeste prin intemperii! Aceasta va ofera,
de obicei, cea mai uniforma suprafata vizuala si previne
orice deteriorare cauzata de ruginirea rapida. Daca utilizati
un produs pentru indepartarea rapida a ruginii, utilizati-l cu
moderatie. Utilizarea excesiva si o concentratie prea mare
sunt contraproductive si pot duce la deteriorarea ulterioara
si la formarea unei patine instabile.

ZORGEN VOOR MATERIAALCOMPATIBELE
CONDITIES VOOR HET MATERIAAL!

* Uniek patina: Afhankelijk van de partij, de blootstelling,
het seizoen, verschillende behandelingen en de leeftijd ont-
wikkelt zich een individueel, zelfs onregelmatig patina. Dit is
een kenmerk van het speciale staal (geen reden tot klagen)
en resulteert in jouw unieke product - een unicum.

* Vermijd contact met kalk, kalkhoudende en zoute op-

pervlakken, zuren, chloride en zwaveldioxide, chemische of
industriele dampen. Gebruik in deze context indien mogelijk
alleen organische meststoffen en vermijd direct contact met het
metaal. Contact met problematische ondergronden kan wor-
den voorkomen door er een folie of isolatie onder te leggen.

* Voorkom permanente vochtigheid, zowel binnen als bui-
ten (emmer), omdat dit leidt tot aanzienlijk snellere corrosie.

* Aanbeveling: Het is essentieel om te zorgen voor waterdoor-
latendheid in plantenbakken. Een 10 cm hoge drainagelaag van
geéxpandeerde klei is hiervoor ideaal. Let op: grind of natuursteen
kan zouten bevatten die de patinavorming verhinderen en het

staal van binnenuit aantasten! Plaats een scheidingsvlies tussen
de drainage en het opvulondergrond, ongeveer 10 cm omhoog
getrokken aan de zijkanten, zodat er geen substraat vanaf de zijkant
in de drainage kan komen en de werking ervan kan belemmeren.

* Houd rekening met de eerder genoemde punten bij het kiezen
van het substraat of de grond. Je kunt isolatie gebruiken om contact
met het metalen binnenoppervlak te voorkomen. Het substraat
moet waterdoorlatend zijn en mag niet aan het metaal kleven,

bijvoorbeeld klei of leem heeft de neiging om dit te doen.

* Houd de buitenkant schoon en controleer deze regelmatig.

Het Corten wordt geleverd roestpatina vormt zich
in blank gewalste staat pas na verloop van tijd!

ASIGURATI-VA CA CONDITIILE SUNT ADECVATE
PENTRU MATERIAL!

* Patina unica: in functie de lot, expunere, sezon, diverse
tratamente si vechime, se formeaza o patina individuala,
chiar neregulata. Aceasta este o caracteristica a otelului
special (nu un motiv de reclamatie) si are ca rezultat un
produs unic — o piesa unica.

* Evitati contactul cu suprafete calcaroase si sarate, acizi,
clorura’ si dioxid de sulf, vapori chimici sau industriali.

In acest context, ar trebui utilizate, pe cat posibil, numai
fngrasaminte organice si ar trebui evitat contactul direct cu
metalul. Contactul cu substraturi problematice poate fi pre-
venit prin plasarea unei folii sau a unui izolator sub acestea.

* Principiu: preveniti umiditatea permanenta, atat in interior,
cat si in exterior (ghivece), altfel coroziunea va fi mult mai rapida.

* Recomandare: Asigurati-va ca ghivecele sunt permeabile
la apa. Pentru aceasta, se recomanda un strat de drenaj de
10 cm din argila expandata. Atentie: pietrisul sau pietrele
naturale pot contine saruri care impiedica formarea patinei
si ataca otelul din interior! Puneti o membrana separatoare
intre stratul de drenaj si substratul de umplere, ridicand-o cu
aproximativ 10 cm pe lateral, astfel incat pamantul sa nu poata
patrunde in stratul de drenaj si sa i afecteze functionalitatea.

* Luati in considerare punctele de mai sus atunci cand alegeti
un substrat sau sol. Puteti utiliza izolatie pentru a preveni
contactul cu suprafata metalica interioarad. Substratul trebuie
sa fie permeabil la apa si sa nu se lipeasca de metal, de
exemplu argila sau lutul au tendinta de a face acest lucru.

* Mentineti exteriorul curat si verificati-l regulat.

Starea de livrare a corten- Pata de rugina se
sului este laminat lucios. formeazé in timp



