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KGS 18 KGS 18 KGS 18
KS 216 M KGS 216 M KGS 254 M KGS 305 M LTX BL 216/LTX BL 254/LTX BL 305
*1) Serial Number 10216.. 13216.. 13254.. 13305... 14216... 14254... 14305...
u v 220-240V~|110-120V~[220-240V ~[110-120 V ~220-240 V ~ 110-120V~[220-240V ~[110-120 V 18V 18V 18V
(50-60 Hz) | (50-60 Hz) [ (50-60 Hz) | (50-60 Hz) | (50-60 Hz) | (50-60 Hz) | (50-60 Hz) | (50-60 Hz)
I A 53 9 5.6 11,6 75 13 8,0 15 - - -
F A T10A | T16A | T10A | T16A | T10A | T16A | T10A | T16A - - -
11KW | 1,1kW 1,2 KW (S1) 1,45kW | 1,45 kW | 1,6kW | 1,5kwW - - -
P, w | SO BN 1skwSe2on) | sh) e | sh) (S
(S6 20%) (S6 20%) (S6 20%)
IP - IP 20 IP 20 IP 20 IP 20 - - -
ng |/min, rpm 5000 5000 4500 3700 5000 4000 3700
vo m/s 57 57 60 59 57 53 59
D mm 216 216 254 305 216 254 305
d mm 30 30 30 30 30 30 30
b mm 24 2,4 2,6 3,0 2,4 2,6 3,0
A mm 477 x 463 x 490 710x476 x512 726 x 485 x 543 780 x500x 657 |710x476 x 512[726 x 485 x 543780 x 500 x 657
m kg 8,4 134 16 18,6 12,8 14,8 17,4
Dy mm 35 35 35 35 35 35 35
Dy.a mm 41 41 41 4 4 41 41
D, m3h 460 460 460 460 460 460 460
D; Pa 530 530 530 530 530 530 530
D, m/s 20 20 20 20 20 20 20
Loa/Kpa | dB(A) 854/3 85,5/3 86,6/3 87,4/3 91/3 91/3 98/3
Lwa/Kwa| dB(A) 98,4/3 98,5/3 99,6/3 100,4/3 101/3 100/3 107/3
bxh
)
——
KS 216 M
b x h (mm) 0° 15° 22,50 30° 45°
0° 120 x 60 110 x 60 105 x 60 100 x 60 80 x60
45° 120 x 45 110 x 45 105 x 45 100 x 45 80 x 45
KGS 216 M, KGS 18 LTX BL 216
b x h (mm) 0° 15° 22,50 30° 45°
0° 305 x 70 295 x 70 280 x 70 260 x 70 215 x 70
45° 305 x40 295 x 40 280 x40 260 x40 215 x40
KGS 254 M, KGS 18 LTX BL 254
b x h (mm) 0° 15° 22,5° 30° 45°
0° 305 x 92 295 x 92 280 x 92 260 x 92 215 x 92
45° 305 x 48 295 x 48 280 x 48 260 x 48 215 x 48
KGS 305 M, KGS 18 LTX BL 305
b x h (mm) 0° 15° 22,5° 30° 45° 60°
0° 305 x 110 309 x 110 296 x 110 273 x 110 215 x 110 160 x 110
45°L 305 x 55 295 x 55 280 x 67 260 x 67 215 X67 | e
45°R 305 x 40 295 x 40 280 x 40 260 x 40 215 x 40 160 x 40
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1. Declaratie de conformitate

Declaram pe propria raspundere: aceste
ferastraie pentru retezat si taieri oblice,
identificate prin tipul si numarul de serie *1),
corespund tuturor prevederilor corespunzatoare
ale directivelor *2) si ale normelor *3).
Documentele tehnice la *4) - consultati pagina 4.

2. Utilizarea conform destinatiei

Ferastraul pentru retezat si taieri oblice este
adecvat pentru taieturi Iongltudmale si
transversale, taieturi inclinate, tiieturi de imbinare
la colt si taieturi de imbinare la colt duble.
Numaila KGS...: In plus se pot confectlona
caneluri.

Se pot prelucra doar materialele pentru care este
adecvata panza corespunzatoare a fierastraului
(pentru panze admise ale fierastraului consultati
capitolul 12. Accesorii).

Dimensiunile admisibile pentru piesele de
prelucrat trebuie respectate neaparat (consultati
capitolul 16. Date tehnice).

Piesele de prelucrat cu sectiune rotunda sau
neregulata (cum ar fi de exemplu lemnul de foc)
nu pot fi debitate cu fierastraul, deoarece in
timpul operatiei de taiere acestea nu pot fi tinute
sigur. Pentru operatiunea de taiere pe muchie a
pieselor de prelucrat plate trebuie folosit un
opritor ajutator pentru ghidajul sigur.

Oricare altg utilizare este neconforma destinatiei
prevazute. In urma utilizarii neconforme
destinatiei prevazute, modificarilor la aparat sau
ca urmare a folosirii pieselor, care nu au fost
testate sau autorizate de producétor, pot lua
nastere daune neprevazute!

3. Indicatii generale referitoare la
sigurahta

dumneavoastra electrice, respectati
pasajele de text marcate cu acest simbol!

AVERTISMENT - Pentru reducerea
riscului de ranire, cititi manualul de
utilizare.

Predati mai departe scula dumneavoastra
electrica doar impreuna cu aceste documente.

Instructiuni generale de siguranta pentru
scule electrice

ATENTIE - Cititi toate indicatiile privind

S|guranta |nstruct|un|le |Iustrat||le si
datele tehnice care sunt furnizate i impreuna
cu aceasta scula electrica. Nerespectarea
urmdtoarelor instructiuni poate duce la
electrocutare, incendiu si/sau vatamadri corporale
grave.

Pastrati toate instructiunile de siguranta si
instructiunile in vederea consultarii
ulterioare. Termenul utilizat in indicatiile privind
siguranta "unealta electrica" se refera la uneltele

2 Pentru protectia dumneavoastra siasculei

electrice alimentate de la reteaua electrica (cu
cablu de retea) si la uneltele electrice alimentate
cu acumulator (fara cablu de retea).

3.1 Securitatea la locul de munca

a) Mentineti-va locul de munca curat si bine
iluminat. Dezordinea sau zonele de lucru
neiluminate pot duce la accidente.

b) Nu lucrati cu sculele electrice in mediu cu
pericol de explozie, in care exista lichide, gaze
sau pulberi inflamabile. Sculele electrice
genereaza scantei care pot aprinde praful sau
vaporii.

c) Nu permiteti accesul copiilor si al altor
persoane in tlmpul utilizarii sculei electrice.
Daca v4 este distrasd atentia puteti pierde
controlul asupra aparatului.

3 2 Securitatea electrica

a) Stecarul sculelor electrice trebuie sa se
potriveasca cu priza. Nu modificati niciodata
stecarul. Nu utilizati fise adaptoare impreuna
cu sculele electrice cu impamantare. Stecarele
nemodificate si prizele corespunzatoare
diminueaza riscul de electrocutare.

b) Evitati contactul corporal cu suprafete
|mpamantate precum tevi, instalatii de
incalzire, cuptoare si frlgldere Exista un risc
crescut de electrocutare atunci cand corpul dvs.
este impamantat.

c) Nu expuneti sculele electrice la ploaie sau
umezeala. Pitrunderea apei intr-o scula electrica
mareste riscul de electrocutare.

d) Nu schimbati destinatia cablului de
racordare folosindu-l pentru transportarea
sau suspendarea sculei electrice ori pentru a
trage stecarul afara din priza. Feriti cablul de
racordare de caldurs, ulei, muchii ascutlte sau
componente aflate in miscare. Cablurile de
racordare deteriorate sau incurcate méresc riscul
de electrocutare.

e) Atunci cand lucrati cu o scula electrica in
aer liber, folositi numai cabluri prelungitoare
adecvate pentru mediul exterior. Folosirea unui
cablu prelungitor adecvat pentru mediul exterior
diminueaza riscul de electrocutare.

f) Daca nu poate fi evitata utilizarea sculelor
electrice in mediu umed, utilizati un dispozitiv
de curent rezidual (RCD). Utilizarea unui
dispozitiv de curent rezidual (RCD) reduce riscul
de electrocutare.

3.3 Securitatea persoanelor

a) Fiti atent, aveti grija la ceea ce faceti si
procedati rational atunci cand lucrati cu o
sculi electrica. Nu utilizati scula electrica
atunci cand sunteti obosit sau va aflati sub
influenta drogurllor alcoolului sau
medicamentelor. Un moment de neatentie in
timpul utilizarii sculelor electrice poate duce la
raniri grave.

b) Purtati echipament personal de protectie si
intotdeauna ochelari de protectie. Purtarea
echipamentului personal de protectie, precum
mascd anti-praf, incaltaminte de siguranta
antiderapanta, casca de protectie sau protectie
auditivd, in functie de tipul si domeniul de utilizare
a sculelor electrice, diminueaza riscul ranirilor.

¢c) Evitati o punere in functiune accidentala.
Inainte de a introduce stecarul in priza si/sau
de aintroduce acumulatorul in scula electrica,
de a o ridica sau de a o transporta, asigurati-
va ca aceasta este oprita. Dacd la transportarea
uneltei, aveti degetul pe comutator sau daca
aparatul este conectat la alimentarea cu energie
electrica in pozitia pornit pot apdrea accidente.

d) Inainte de pornirea sculei electrice,
indepartati sculele de reglare sau cheile fixe
din aceasta. O sculd sau o cheie atasat(d) la o
componentd in rotire a sculei electrice poate
provoca raniri.

e) Evitati o pozitie gresita a corpului.
AS|gurat| va o pozitie stabila si mentineti-vain
permanenta echilibrul. Astfel veti putea controla
mai bine scula electricd in situatii neasteptate

f) Purtati imbracaminte adecvata. Nu purtati
imbracaminte larga sau bijuterii. Feriti parul si
imbracamintea de piesele aflate in mlscare
Imbréacamintea largd, parul lung sau bijuteriile pot
fi prinse in piesele aflate in miscare.
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g) Daca dispozitivele de aspirare si captare a
prafului pot fi montate, asigurati- vacaacestea
sunt racordate si sunt utilizate corect.
Utilizarea unui dispozitiv de aspirare a prafului
poate diminua pericolele provocate de praf.

h) Nu va creati un sentiment fals de siguranta
sinu ignorati regullle de siguranta cu privire la
sculele electrice, chiar daca sunteti
familiarizat cu utilizarea sculei electrice.
Neglijenta poate provoca, intr-o fractiune de
secunda, vatamari corporale grave.

3.4 Utilizarea si intretinerea sculei
electrice

a) Nu suprasolicitati aparatul. Folositi pentru

executarea lucrarii dv. scula electrica

destinata acelui scop. Cu scula electrica

potrivita lucrati mai bine si mai sigur in domeniul de

putere indicat.

b) Nu utilizati scula electrica daca aceasta are
intrerupatorul defect. O scula electrica, care nu
mai poate fi pornitd sau oprita, este periculoasa si
trebuie reparata.

c) Scoateti stecarul afara din priza si/sau
|ndepartat| acumulatorul daca este detasabll
nainte de a executa reglaje la aparat, dea
schimba accesorii sau de a depozita aparatul.
Aceasta masura de precautie impiedica pornirea
accidentala a sculei electrice.

d) Pastrati sculele electrice neutilizate intr-un
loc inaccesibil copiilor. Nu lasati sa lucreze cu
aparatul persoane care nu sunt familiarizate
cu acesta sau care nu au citit prezentele
instructiuni. Sculele electrice devin periculoase
atunci cand sunt folosite de persoane lipsite de
experienta.

e) Intretlnetl sculele electrice si accesoriile
acestora cu atentie. Controlatl daca toate
componentele mobile functloneaza impecabil
si nu se blocheaza, daca exista componente
rupte sau deteriorate care sa afecteze negativ
functionarea sculelor electrice. Inainte de
utilizarea aparatului, dispuneti repararea
pieselor deteriorate. Cauza multor accidente a
fost intretinerea necorespunzatoare a sculelor
electrice.

f) Mentineti bine ascutite si curate
dispozitivele de taiere. Dispozitivele de taiere
intretinute cu grija, cu taisuri ascutite se
intepenesc in mai mica masura si sunt mai usor de
ghidat.

g) Utilizati scula electrica, accesoriile, uneltele
de lucru etc. conform prezentelor instructiuni.
Luati in considerare conditiile de lucru si
activitatea care trebuie efectuat. Folosirea
sculelorelectrice, in alt scop decét pentru utilizarile
prevéazute, poate duce la situatii periculoase.

h) Mentineti manerele si zonele de prindere
uscate, curate si feriti-le de ulei si unsoare.
Ménerele si zonele de prindere alunecoase nu
permit operarea si controlul sigur al sculei electrice
in situatii neasteptate.

3.5 Utilizarea si manevrarea sculelor
_electrice cu acumulator

a) Incarcati acumulatorii numai in

incarcatoarele recomandate de producator.

Pentru un incarcator, care este adecvat pentru un

anumit tip de acumulatoare, exista pericol de

incendiu, daca este utilizat cu alte acumulatoare.

b) Utilizati numai acumulatori special destinati
sculelor electrice respective. Utilizarea altor
acumulatori poate duce la raniri si pericol de
incendiu.

c) Feriti acumulatorii neutilizati de agrafele de
birou, monede, chei, cuie, suruburi sau alte
obiecte metalice mici, care ar putea provoca
suntarea contactelor. Un scurtcircuit intre
contactele acumulatorului poate duce la arsuri sau
incendiu.

d) In cazul utilizarii necorespunzatoare, din
acumulator se poate scurge lichid. Evitati
contactul cu acesta. In caz de contact
accidental, clatiti cu apa. Daca lichidul va intra
in ochi, apelatl suplimentar la asistenta unui
medic. Lichidul scurs din acumulator poate duce
la iritatii ale pielii sau la arsuri.

e) Nu utilizati un acumulator deteriorat sau
modificat. Acumulatorii deteriorati sau modificati
pot avea un comportament imprevizibil care sa
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duca laincendiu, explozie sau sa genereze risc de
vatamari corporale.

f) Nu expuneti acumulatorul la foc sau
temperaturi extrem de ridicate. Expunerea la
foc sau temperaturi de peste 130 °C poate duce la
explozii.

9) Respectati toate instructiunile cu privire la
incarcare si nu reincarcati ‘acumulatorul sau
scula electrica cu acumulator la temperaturi
situate in afara domeniului de temperaturi
specificat in instructiuni. Incarcarea incorecta
sau la temperaturi situate in afara domeniului de
temperaturi specificat ar putea cauza deteriorarea
acumulatorului si ar putea mari riscul de incendiu.

3.6 Service

a) Dispuneti repararea uneltei dvs. electrice
numai de personal de specialitate calificat si
numai cu piese originale de schimb. Astfel, se
asigurd mentinerea sigurantei sculelor electrice.

b)Nu intretineti niciodata acumulatori

deterloratl Toate lucrarile de ntretinere a

acumulatorilor trebuie efectuate numai de catre

producator sau de catre furnizori de service

autorizati de acesta.

3.7 Indicatii suplimentare privind

siguranta

— Acest manual de utilizare se adreseaza
persoanelor cu cunostinte tehnice de baza
pentru manipularea aparatelor similare celui
descris aici. Dacé nu aveti experienta cu aceste
dispozitive, mai intéi solicitati asistenta
persoanelor experimentate.

— Pentru daunele care rezulta deoarece acest
manual de utilizare nu a fost respectat,
producatorul nu isi asuma raspunderea.

Informatiile din acest manual de utilizare sunt
marcate cu simboluri dupa cum urmeaza:

Pericol!

Avertizare referitoare la vatamari ale
persoanelor sau daune aduse mediu-
lui inconjurator.

Pericol de electrocutare!
Avertizare referitoare la vatamari ale
persoanelor prin electricitate.

Pericol de tragere inauntru!
Avertizare referitoare la vatamari ale
persoanelor prin prinderea partilor
corpului sau a obiectelor vestimenta-
re.

Atentie!

Avertizare cu privire la daune materi-
ale.

Nota:

Informatii suplimentare.

> B
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4. Indicatii speciale privind
sigurahta

a) Fierastraiele pentru retezat si taieri oblice
sunt prevazute pentru taierea materialului
lemnos sau a produselor lemnoase, acestea
nu pot fi folosite pentru debitarea
materialelor feroase cum ar fi bare, tije,
suruburi s.a.m.d. . Praful abraziv duce la
blocarea componentelor mobile cum ar fi
aparatoarea inferioara. Scanteile de debitare ard
aparatoarea inferioard, placa de inserare si alte
componente din materiale sintetice.

b) Fixati piesa de prelucrat dupa posibilitate
cu cleme. Daca tineti piesa de prelucrat cu
mana, atunci trebuie sa tineti intotdeauna
mana dvs. la o distanta de minim 100 mm
fata de fiecare latura a panzei de fierastrau.
Nu folositi acest fierastrau pentru debitarea
pieselor, care sunt prea mici, pentru a le fixa
sau pentru a le tine cu mana. Dacad mana dvs.
se afla prea aproape de panza de fierastrau,
exista un risc de leziune ridicat prin contactul cu
panza de fierastrau.

c) Piesa de prelucrat trebuie sa fie imobilizata
si fie sa fie fixata prin tensionare sau apasata
contra opritorului si mesei. Nu impingeti
piesa de prelucrat in panza de fierastrau si
nu taiati niciodata ,,cu méana libera”. Piesele
de prelucrat desprinse sau mobile ar putea sa fie
aruncate afara cu viteza ridicata si sa duca la
leziuni.

d) Numai la KGS... : Impingeti fierastraul prin
piesa de prelucrat Evitati sa trageti
ferastraul prin piesa de prelucrat Pentru o
taiere, ridicati capul ferastraului si trageti-I
peste piesa, fara a taia. Apoi conectati
motorul, rabatati capul ferastraului in jos si
apasati ferastraul prin piesa de prelucrat. In
cazul taierii trase exista pericolul ca panza de
fierastrau sa avanseze pe piesa de prelucrat si
unitatea panzei de fierastrau sa fie aruncata cu
forta contra operatorului.

e) Nu intersectati niciodata mana peste linia
de debitare prevazuta, nici inainte si nici
dupa panza de fierastrau. Sustlnerea piesei de
prelucrat ,cu mainile incrucisate”, adica fixarea
piesei de prelucrat dreapta Ianga panza de
fierastrau cu mana stanga sau invers, este foarte
periculoasa.

f) in timpul rotirii pénzei de fierdstrau nu
introduceti méana in spatele opritorului. Nu
micsorati niciodata distanta de siguranta de
100 mm dintre mani si panza de fierdstriu
care se roteste (se aplica pentru ambele
laturi ale panzel de fierastrau, de exemplu la
indepartarea deseurilor de Iemn). Apropierea
panzei de fierastrau care se roteste de mana dvs.
este posibil sa nu fie detectabila si va puteti rani
grav.

g) Verificati piesa de prelucrat inaintea
debitarii. Daca piesa de prelucrat este indoita
sau strambata, tensionati-o cu partea indoita
spre exterior Ia opritor. AS|gurat|-va
intotdeauna ca de-a lungul liniei de debitare
nu se afla nicio fanta intre piesa de prelucrat,
opritor si masa. Piesele de prelucrat indoite sau
strambate se pot rasuci sau deplasa si sa
provoace in timpul debitarii o blocare a panzei de
fierastrau care se roteste. Cuie sau alte piese
strdine nu au voie sa se afle in piesa de prelucrat.

h) Folositi fierastraul doar atunci cand masa
este libera de unelte, deseuri de lemn
s.a.m.d.; numai piesa de’ prelucrat este
permis s se afle pe masa. Deseuri mici, piese
de lemn desprinse sau alte obiecte, care ajung in
contact cu panza rotitoare, pot sa fie aruncate in
afara cu viteza ridicata.

i) Taiati numai cate o piesa de prelucrat. Piese
de prefucrat stivuite multiplu nu se pot tensiona
sau fixa adecvat si pot sa provoace la debitare o
blocare a panzei sau pot sa alunece.

j) Asigurati-va ca fierastraul pentru retezat si
talerl oblice se afla inainte de utilizare pe o
suprafata de lucru plana, stabila. O suprafata
de lucru plana si stabila reduce pericolul ca
fierastraul pentru retezat si taieri oblice s& devina
instabil.

k) Planificati-va lucrul. Atentie la reglarea
inclinatiei panzei de fierdstriu sau a
unghlulm de imbinare la colt ca opritorul
reglabil sa fie ajustat corect SI piesa de
prelucrat sa fie sprumlta fira a fi in contact
cu panza sau cu aparatoarea. Fard a conecta
masina si fara piesa de prelucrat pe masa se
simuleaza o miscare de debitare completa a
panzei de fierastrau, pentru a asigura ca apar
obstacole sau pericolul taierii in opritor.

I) La piesele de prelucrat mai late sau mai
lungi decéat partea de sus a mesei, acordati
atentie pentru o sustinere adecvata, de
exemplu prin prelungirea mesei sau
suporturi de fierastrau. Piesele de prelucrat,
care sunt mai lungi sau mai late decat masa
fierastraului pentru retezat si téieri oblice, se pot
rasturna, daca nu sunt sprijinite fix. Daca o piesa
de lemn sau piesa de prelucrat taiata se
rastoarna, poate sa ridice aparatoarea inferioara
sau sa fie aruncata in afara necontrolat de la
panza care se roteste.

m) Nu implicati o altd persoana drept
inlocuitor pentru o prelungire a mesei sau
pentru o sustinere suplimentara. O sustinere
instabila a piesei de prelucrat poate sa duca la
blocarea panzei. Piesa de prelucrat poate sa
alunece in timpul debitarii si sa va traga in panza
rotitoare pe dvs. si pe asistentul dvs.

n) Piesa taiata nu poate fi apasata impotriva
panzei de prelucrat care se roteste. Daca este
putin loc la dispozitie, de exemplu la utilizarea
opritoarelor longitudinale, piesa taiata poate sa se
impaneze cu panza si sa fie aruncata in afara cu
forta.

o) Utilizati intotdeauna o clema sau un
dispozitiv adecvat, pentru sprijinirea
regulamentara a materialului rotund cum ar fi

bare sau tevi. Barele au tendinta la debitare sa
alunece, astfel panza ,intra puternic” in piesa si
piesa de prelucrat impreuna cu méana dvs. pot fi
trase In panza.

p) Lasati panza sa atlnga turatia completa,
nainte de a tiia in piesa de prelucrat Aceasta
reduce riscul ca piesa de prelucrat sa fie aruncata
la exterior.

q) Dacé piesa de prelucrat se intepeneste sau
panza se blocheaza, deconectati fierastraul
pentru retezat si taieri oblice. Asteptatl pana
cand toate componentele mobile s-au oprit
complet, scoateti stecarul de retea din priza
si/sau scoateti acumulatorul. in final,
mdepartatl materialul intepenit. Daca in cazul
unui astfel de blocaj taiati mai departe cu
fierastraul, poate sa se ajungé la pierderea
controlului sau la deteriorarea fierastraului pentru
retezat si taieri oblice.

r) Dupa o debitare finalizata, eliberati
comutatorul, tineti capul fierastraului j jos si
asteptati oprlrea panzei, inainte de a
|ndeparta piesa debitata. Este periculoasa
introducerea mainii in apropierea panzei aproape
oprite.

s) Numai la KGS 254 M, KGS 305 M, KGS 18
LTX BL 216, KGS 18 LTX BL 254, KGS 18 LTX
BL 305: prlndetl manerul bine, cand efectuati
o taieturs de fierdstrau incompleta sau cand
eliberati comutatorul, inainte de atingerea
pozitiei inferioare a capulw fierastraului. Prin
actiunea de franare a fierastraului, capul
fierastraului poate fi tras brusc in jos, ceea ce
duce la un risc de ranire.

4.1

Indicatii suplimentare privind

siguranta

» Respectati indicatiile speciale de siguranta din
capitolele respective.

» Dupa caz, respectati directivele legale sau
prevederile privitoare la prevenirea
accidentelor.

A Pericole generale

e Luati Tn considerare influentele mediului.

e La piese de prelucrat lungi folositi suporturi de
piese adecvate.

o Aceastd masina poate fi pusa in functiune si
exploatata numai de catre persoanele, care sunt
familiarizate cu aceste masini si care sunt
permanent constiente de pericolele din timpul
manevrarii.

Persoanele sub 18 ani pot folosi acest aparat
numai in cadrul unei formari profesionale sub
supravegherea unui instructor.

o Tineti la distanta fata de zona periculoasa
persoanele neimplicate, in special copii. In
timpul functionarii nu permiteti altor persoane sa
atinga aparatul sau cablul de retea.

o Evitati supraincalzirea dintilor de fierastrau.

« in cazul debitérii materialelor sintetice, evitati ca
acesta sa se topeasca.

A Pericol de vatamare si strivire la

componentele mobile!

* Nu puneti acest aparat in functiune fara a avea
montate dispozitivele de protectie.

» Mentineti intotdeauna o distanta suficienta fata
de panza fierastraului. Dupa caz, folositi _
mijloace auxiliare de alimentare potrivite. In
timpul functionarii, mentineti o distanta
suficienta fatd de componentele antrenate.

o Asteptati pana cand panza de fierastrau se
opreste, inainte de a indeparta piesele mici,
resturile de lemn etc. din zona de lucru.

» Debitati numai piese de prelucrat cu acele
dimensiuni, care inlesnesc o prindere sigura in
timpul debitarii.

o Utilizati dispozitive de tensionare sau o
menghind, pentru a tine ferm piesa. Astfel,
aceasta este fixata mai sigur decét cu mana
dumneavoastra.

» Nu franati panza de fierastrau aproape oprita
prin apasare laterala.

« Inainte de fiecare reglare, mentenanta sau
reparare, stecarul de retea se scoate din priza
sau pachetul de acumulatori detasabil se
indeparteaza.



¢ Daca aparatul nu este folosit, stecarul de retea
se scoate din priza sau pachetul de acumulatori
detasabil se indeparteaza.

A Pericol de taiere chiar si cand scula de
taiere este oprita!

¢ La schimbarea sculelor de taiere, purtati
manusi.

» Depozitati panzele de fierastrau astfel incat
nimeni sa nu se poata rani la acestea.

APerlcol prin reculul capului

fierastraului (panza de fierastrau se agata in
piesa de prelucrat si capul fierastraului se
ridica brusc)!

o Utilizati o panza de fierdstrau adecvata pentru
materialul care trebuie taiat.

« Tineti bine manerul. in momentul in care panza
de fierastrau patrunde in piesa de prelucrat,
pericolul de recul este deosebit de ridicat.

 Taiati piesele subtiri sau cu pereti subtiri numai
cu panze de fierastrau cu dintii fini.

o Utilizati intotdeauna panze ascutite de
fierastrau. Inlocuiti imediat panzele de fierastrau
tocite. Exista pericol ridicat de recul, daca un
dinte de fierastrau tocit este prins in suprafata
piesei.

* Nu tesiti piesele de prelucrat.

« in caz de dubiu, controlati piesele de prelucrat
n privinta corpurilor straine (de exemplu, cuie
sau suruburi).

« Nu taiati niciodatd mai multe piese simultan —
nici manunchiuri alcatuite din mai multe piese
individuale. Exista pericole de accidentare daca
piese individuale vor fi prinse necontrolat de
panza fierastraului.

e Numai la KGS...: in cazul confectionarii
canelurilor, evitati presiunea laterald pe panza
de fierastrau — folositi un dispozitiv de
tensionare.

Pericol de tragere inauntru!

o Aveti grija ca in timpul functionarii partile
corpului sau imbracamintea sa nu se poata
prinde sau trage de componentele rotative (fara
cravate, fara manusi, fara imbracaminte cu
méaneci largi; in cazul parului lung se utilizeaza
neaparat o plasa pentru par).

« Nu taiati niciodata piese care prezinta fire,
snururi, benzi, cabluri sau sdrme sau care
contin astfel de materiale.

A Pericol prin echipament de protectie
individuala insuficient!

e Purtati o protectie auditiva.

» Purtati ochelari de protectie.

» Purtati o masca de protectie anti-praf.

o Purtati imbracaminte de lucru adecvata.
¢ Purtati incaltaminte care nu aluneca.

 Purtati manusi la manipularea panzelor de
fierastrau si a pieselor de prelucrat aspre.
Purtati panzele de fierastraul intr-un recipient.

APericol din cauza prafului de lemn!

 Lucrati numai cu instalatie de aspirare. Instalatia
de aspirare trebuie sa indeplineasca valorile
mentionate in capitolul 16..

Reducerea poluarii cu praf:

o Particulele, care rezulta in timpul lucrului cu
aceasta masina, pot contine substante care pot
cauza cancer, reactii alergice, boli respiratorii,
malformatii congenitale sau alte tulburari de
reproducere. Aceste substante ar putea fi, de
exemplu: plumb (din vopseaua cu continut de
plumb), substante suplimentare pentru tratarea
lemnului (cromat, agent de ingrijire a lemnului),
anumite tipuri de lemn (precum praful de stejar
sau fag).

» Riscul depinde de durata expunerii la mediul
poluat a utilizatorului sau a persoanelor aflate in
apropierea acestuia.

* Nu permiteti particulelor sa ajunga in corp.

¢ Pentru a reduce poluarea cu aceste substante:
asigurati o buna aerisire a zonei de lucru si
purtati echipament de protectie adecvat,
precum mastile de protectie respiratorie, care
sunt capabile sa filtreze particulele
microscopice.

« Respectati directivele valabile pentru materialul,
personalul, cazul de aplicare si locul
dumneavoastra de utilizare (de exemplu,
prevederi de protectia a muncii, eliminare).

» Pentru a evita depunerile in mediul inconjurator,
colectati particulele rezultate la locul producerii
acestora.

o Utilizati echipamentul de captare a prafului livrat
si 0 aspirare adecvata a prafului. In acest mod,
mai putine particule ajung in atmosfera in mod
necontrolat.

» Pentru a reduce poluarea cu praf, trebuie sa:

—nu directionati particulele rezultate si curentul
de aer uzat al masinii spre dumneavoastra,
spre persoanele aflate in apropiere sau spre
praful depus,

— utilizati o instalatie de aspirare si/sau un
dispozitiv de filtrare a aerului,

— Pastrati zona de lucru bine aerisita si curata
prin aspirare. Maturati sau aspirati praful.

— Aspirati sau spalati imbracamintea de
protectie. Nu le suflati, nu le scuturati sau nu le
periati.

APericol prin modificari tehnice sau prin

utilizarea pieselor neverificate si neaprobate

de catre producator

» Montati acest aparat numai corespunzator
acestui manual.

o Utilizati numai piese aprobate de producator.
Aceasta vizeaza indeosebi:

—Panza de fierastrau (pentru numerele de
comanda consultati capitolul 12. Accesorii).
- Dispozitive de siguranta.
—Indicatorul liniei de taiere
* Nu efectuati modificari la componente.

¢ Acordati atentie ca turatia max. indicata pe
panza de fierastrau sa fie cel putin la fel de mare
ca turatia indicata pe fierastrau.

A Pericol datorat deficientelor la aparat!

« Verificati aparatul inainte de utilizare cu privire la
eventuale deteriorari: inainte de utilizarea
aparatului, dispozitivele de siguranta,
dispozitivele de protectie sau piesele
deteriorate usor trebuie controlate cu grija
referitor la functionarea ireprosabila conform
destinatiei. Verificati daca componentele mobile
functioneaza ireprosabil si nu se blocheaza.
Toate piesele trebuie sa fie montate corect si sa
indeplineasca toate conditiile, pentru a asigura
functionarea ireprosabila a aparatului.

o Nu utilizati panze de fierastrau deteriorate sau
deformate.

A Pericol din cauza zgomotului!

o Purtati o protectie auditiva.

A Pericol datorat pieselor de prelucrat

sau componentelor pieselor de prelucrat

care se pot bloca!

Daca apare un blocaj:

1. Opriti aparatul,

2. scoateti stecarul de retea din priza sau
indepartati acumulatorul detasabil,

3. purtati manusi,

4. remediati blocajul cu o unealta adecvata.

4.2 Indicatii speciale privind siguranta

pentru masini cu acumulator:

inainte de efectuarea oricirei activitati de reglare,
reechipare, intretinere sau curatare, indepértati
pachetul de acumulatori din masina.

Feriti pachetele de acumulatori de
umiditate!
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Nu expuneti pachetele de acumulatori la
% foc!

Nu utilizati pachete de acumulatori defecte sau
deformate!
Nu desfaceti pachetele de acumulatori!
Nu atingeti si nu scurtcircuitati contactele
pachetelor de acumulatori!
Din pachetele defecte de acumulatori li-ion
& se poate scurge un lichid usor acid,
inflamabil!

In cazul in care lichidul scurs din
acumulator intra in contact cu pielea, clatiti-

vaimediat cu apa din abundenta. In cazul in
care lichidul de acumulator va intra in ochi, spalati-
va ochii cu apa curata si solicitatiimediat tratament
medicall

Daca masina este defectd, indepartati pachetul de
acumulatori din masina.

Transportul pachetelor de acumulatori li-ion:

Transportarea pachetelor de acumulatori li-ion
este supusa legii privind marfurile periculoase (UN
3480 si UN 3481). La transportarea pachetelor de
acumulatori li-ion trebuie sa clarificati prevederile
valabile in prezent. Informati-va daca este cazul la
compania dumneavoastra de transport. Ambalajul
certificat poate fi achizitionat de la Metabo.

Trimiteti pachetele de acumulatori doar daca
carcasa acestora nu este deteriorata si daca din
acestea nu s-a scurs lichid. Pentru transportarea
pachetului de acumulatori, scoateti-I din masina.
Asigurati contactele impotriva scurtcircuitului (de
ex. izolati-le cu banda adeziva).

4.3 Simbolurile de pe aparat (in functie
de model)
Cititi manualul de utilizare.

fierastrau.

Zona periculoasé. Pe céat posibil tineti la
% distanta degetele, mainile si bratele de

aceasta zona.

Purtati ochelari de protectie si protectie a
@ auzului.

Nu utilizati niciodata aparatul intr-un
mediu ud sau umed.

' ATENTIE Nu priviti in fasciculul aprins.

4.4 Dispozitive de siguranta
Aparatoare pendulara (5)

Aparatoarea pendulara protejeaza impotriva
atingerii accidentale a panzei de fierastrau si
impotriva spanului expulzat in exterior.

Blocare de siguranta (26)

Doar cand blocarea de siguranta (dreapta sau
stanga) este actionatd, se poate porni masina.
Opritorul piesei de prelucrat (25)

Opritorul piesei de prelucrat impiedica miscarea
piesei in timpul debitérii. Opritorul piesei de
prelucrat trebuie montat intotdeauna in timpul
exploatarii.

Atentie ca profilul suplimentar (33) sa fie reglat
corect si piesa de prelucrat sa se sprijine pe cat
posibil bine, fara a intra in contact cu panza sau
cu capacul de protectie. Blocati cu parghia de
fixare (34).

Fara a porni masina si fara piesa de prelucrat pe
masa se simuleaza o miscare de debitare
completa a panzei de fierastrau, pentru a asigura
ca nu apar obstacole sau pericolul taierii in profilul
suplimentar (33).

Un profil suplimentar ajustat gresit (33) poate sa
ajunga in contact cu panza de fierastrau la
debitari inclinate si la taieri in unghi duble si astfel
sa duca la vatamari grave.

Profilul suplimentar (33) la opritorul piesei de
prelucrat trebuie sa se poata impinge pentru
debitari inclinate dupa desfacerea parghiei de
fixare (34).

Numai la KGS...305...(vezi fig. A): aceasta
masina are in stanga si in dreapta un profil
suplimentar (33). Pentru debitari speciale poate fi
necesara detasarea unui profil suplimentar (33) .
Pentru detasare impingeti astfel incéat 2 triunghiuri

@ Nu introduceti mana in panza de

P%”
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sd se gaseasca fata in fata. In aceastd pozitie,
profilul suplimentar (33) poate fi scos in sus.
Dupa finalizare taieturii, montati profilul
suplimentar (33) inapoi, astfel incat sa nu se
piarda.

5. Vedere generala

Consultati pagina 2.

Figurile sunt exemplificative pentru toate
aparatele. Prin urmare, echiparea aparatului
dvs. poate sa difere fata de figuri.

1 Dispozitiv de inchidere a sacului de aschii
2 Sac de aschii
3 Stut de aspiratie a aschiilor
4 etrier suport
5 Aparéatoare pendulard
6 opritor in lungime
7 Masa
8 Masa rotativa
9 Insertie de masa
10 Maneta de fixare pentru masa rotativa
11 Clichet de blocare pentru pozitiile de fixare
ale mesei rotative *
12 Surub de fixare pentru dispozitivul de tragere*
13 Cheie hexagonala inbus / Suport pentru cheie
hexagonala inbus
14 Dispozitiv de pretensionare piesa de prelucrat
15 Element pentru latirea mesei

16 Parghie de blocare a elementului pentru latirea
mesei

17 Dispozitiv de blocare a panzei de fierastrau

18 Manerul fierastraului

19 Indicatorul liniei de taiere

20 Maner de transport / manere de transport *

21 Caérlig pentru infasurarea cablului *

22 Parghie de fixare pentru reglarea inclinarii

23 Buton de blocare (pentru extinderea unghiului
de inclinare cu +/- 2°)

24 Blocare transport

25 Opritorul piesei de prelucrat

26 Blocare de siguranta

27 Comutatorul de pornire / oprire al fierastraului

28 Comutatorul indicatorului liniei de taiere

29 Tasta pentru deblocarea pachetului de
acumulatori *

30 Tasta indicatorului de capacitate *

31 Indicator de capacitate si semnalizare *

32 Pachet de acumulatori *

* in functie de model / echipare
6. Asamblarea si transportul

KS 216 M: montati parghia de fixare pentru
reglarea nclinarii (22)
(a se vedea pagina 2, fig. dreapta sus)

1. Rabatati masa rotativa (8) in pozitia 0°.

2. Desfaceti suruburile de fixare ale boltului
hexagonal.

3. Asezati parghia de fixare (22) pe boltul
hexagonal si strangeti in sensul acelor de
ceas.

4. Extrageti parghia de fixare (22) si asezati din
nou orientat aproximativ orizontal pe boltul
hexagonal si insurubati cu surubul de fixare.

Dupa caz, se monteaza manerul de transport
(20) (in functie de model)

« Insurubati manerul de transport (20) conform
figurii.

Dupa caz se monteaza elementul pentru

latirea mesei (15) (in functie de model)

1. Elementul stang si drept pentru latirea mesei
se scoate din ambalajul de transport.

2. Elementul pentru latirea mesei cu opritor
longitudinal rabatabil (6) se monteaza pe
partea dreapta. Aveti in vedere partea corecta,
deoarece in momentul schimbarii partilor o
extragere este posibila numai dificil.

3. Apasati butonul (35) si impingeti sinele de
ghidare ale elementului stang si ale celui drept
pentru latirea mesei (15) complet in suporturi.
Butonul (35) se inclicheteaza si elementele
pentru latirea mesei sunt montate.

4. Reglati latimea dorita a mesei si blocati
elementele pentru latirea mesei cu parghia de
blocare (16).

5. Pentru sprijinirea pieselor de prelucrat extrem
de lungi pot fi detasate cele doua elemente

laterale pentru latirea mesei (15) si pot fi
imbinate (a se vedea fig. B), pentru a le
amplasa liber in spatiu. Dupa utilizare montati
din nou obligatoriu la masina.

O

Pentru a demonta elementul pentru |dtirea mesei

(a se vedea fig. B): trageti pana la opritor, astfel

incéat butonul (35) sa poata fi apasat prin orificiul

de la partea din spate (de ex. cu cheia imbus).

Scoateti complet elementul pentru latirea mesei.

Numai la KGS...: 305: extrageti etrierul

suport, la nevoie

1. Desfaceti cele 2 suruburi cu hexagon interior
cu care etrierul suport (4) este fixat pe partea
inferioara.

2. Extrageti etrierul suport (4) pana la opritor si
fixati prin strAngerea celor 2 suruburi cu
hexagon interior.

IE Atentie!

Nu transportati fierastraul de etrierul suport (4).
Amplasare

Pentru un lucru sigur ,aparatul trebuie sa fie fixat
pe un suport stabil.

— Drept suport poata se serveasca fie un cadru
inferior adecvat al fierastraului pendular, o placa
de lucru montata fix sau un banc de lucru.

— Aparatul trebuie sa stea sigur si in cazul
prelucrarii pieselor mai mari.

— Piesele de prelucrat lungi trebuie sa fie sprijinite
suplimentar cu accesorii adecvate.

O

Pentru utilizarea mobila, aparatul poate fi
insurubat pe o placa de placaj sau panel (500 mm
x 500 mm, grosime minim 19 mm). Pentru
utilizare, placa trebuie sa fie fixata cu cleme cu
surub pe un banc de lucru.

1. Aparatul se insurubeaza pe suport.

2. Blocarea de transport (24) se desface: capul
fierastraului se apasa usor in jos si se tine
ferm. Blocarea de transport (24) se trage.

3. Capul fierastraului se rabateaza incet in sus.

Transport

1. Rabatati capul fierastraului in jos si apasati
blocarea de transport (24).

2. Numai la KGS...: dispozitivul de tragere se
blocheaza cu surubul de fixare (12) in pozitia
frontala.

3. in mod optim, masa rotativa (8) se rabateazi
45° |a dreapta.

EI Atentie!

Nu transportati fierastraul de dispozitivele de
protectie. Nu transportati fierdstraul de etrierul
suport (4).

4. Aparatul se ridica si se transporta de manerul
de transport, respectiv manerele de transport
(20) (in functie de echipare).

Posibilitate alternativa: ambele elemente pentru

latirea mesei (15) se imping complet si se

blocheazi cu parghia de blocare (1 6). Masina se
ridicd si se transporta de ambele elemente’ pentru

Ianrea mesei (15).

7. Dispozitivul in detaliu

7.1 Comutator pornire/oprire motor
Pornirea motorului:

1. Apasati si mentineti apasata blocarea de
siguranta (26) (dreapta sau stanga).

2. Apasati si mentineti apasat comutatorul oprire/
pornire (27).

3. Eliberati blocarea de siguranta (26).
Oprirea motorului:
o Eliberati comutatorul pornire/oprire (27).

7.2 Indicatorul liniei de taiere (19)
La,Precision Cut Line System* (PCL), cu ajutorul
unui LED amplasat peste panza de fierastrau se
proiecteaza o umbra precisa a panzei de

fierastrau pe piesa de prelucrat. Astfel nu este
necesara o calibrare.

1. Activati PCL prin actionarea comutatorului

2. Coborati panza de fierastrau pana la céativa
centimetri deasupra piesei de prelucrat pentru
a crea o linie exacta de taiere.

3. Aliniati piesa de prelucrat la indicatorul liniei
de taiere.

La aparatele cu acumulator lumina va fi
activata prin actionarea scurta a comutatorului
pornire/oprire (27). Dupa pauze scurte de lucru,
lumina (mod repaus) se stinge si se activeaza
automat la reluarea lucrului. Daca lumina nu este
necesara, se poate dezactiva la comutatorul (28)
pentru a economisi curentul acumulatorului.

A Pericol!

Nu orientati fasciculul de lumina spre persoane
sau animale.

7.3 Reglarea inclinatiei

Dupa desfacerea parghiei de fixare (22)
fierastraul poate fi inclinat fara trepte intre 0° si
45° catre stanga pe verticala (38).

in timpul regl&rii, ap&sati butonul de blocare (23),
pentru a putea regla unghiuri pana la 47° catre
stanga pe verticala, respectiv pana la 2° catre
dreapta pe verticala.

Numai la KGS...305... fierastraul poate fi reglat
suplimentar spre dreapta pe verticala:
desfaceti parghia de fixare (22) Sl trageti
butonul (39) spre fata. Fierastraul poate fi
inclinat acum fara trepte intre 0° si 45° catre
dreapta pe verticala (38). In timpul reglarii
apasati butonul de blocare (23), pentru a
putea regla si unghiuri pana la 47° catre
dreapta pe verticala.

APericol!

Pentru ca unghiul de inclinare se nu se poata
modifica Tn timpul debitarii, parghia de fixare (22)
a bratului de rabatare trebuie sa fie fixata prin
tragere.

Nu se aplica la KGS...305..., KS 216 M: puteti
ajusta pozitia parghiei de fixare necesitatilor dvs.:
parghia de fixare se trage in afara, se roteste si se
apasa in pozitia dorita si se lasa sa se blocheze.

7.4 Masa rotativa

Numai la KGS...: pentru taierile de imbinare la
colt, masa rotativa (8) se poate roti la unghiul
dorit dupa desfacerea parghiei de fixare (10) si
dupa actionarea clichetului de blocare (11). In
acest mod se regleaza unghiul de taiere la
muchia de asezare a piesei de prelucrat.

Numai la KS...: pentru taierile de imbinare la colt,
masa rotativa se poate roti la unghiul dorit dupa
desfacerea parghiei de fixare (10). In acest mod
se regleaza unghiul de taiere la muchia de
asezare a piesei de prelucrat.

A Pericol!

Pentru ca unghiul de imbinare la colt s& nu se
poata modifica in timpul debitarii, parghia de
fixare (10) a mesei rotative trebuie sa fie fixata
prin rasucire (inclusiv in pozitiile de fixare!).

7.5 Numaila KGS...: dispozitiv de
tragere
Cu dispozitivul de tragere pot fi tdiate piese cu o
sectiune transversala mai mare. Dispozitivul de
tragere poate fi folosit pentru toate tipurile de
taieturi (taieturi drepte, taieturi de imbinare in colt,
taieturi inclinate si taieturi duble de imbinare in
colt si uluce).
Daca dispozitivul de tragere nu este necesar,
acesta poate fi fixat cu surubul de fixare (12) in
pozitia din spate.

7.6 Numaila KGS...: limitarea in
adancime a taierii

Limitarea in adancime a taierii (48) faciliteaza

impreuna cu utilizarea dispozitivului de tragere,

confectionarea ulucelor.

Strangeti surubul de reglare si fixati-l cu

contrapiulita. Limitarea in adancime a taierii poate



fi dezactivata, cand opritorul (49) este impins in
spate.

8. Punerea in functiune

8.1 Racordarea sacului de aschii/
instalatiei de aspirare a aschiilor

A Pericol!

Unele tipuri de praf de lemn (de ex. de stejar, de

fag si de frasin) pot cauza cancer in timpul

inspirdrii.

— Lucrati numai cu un sac de aschii montat sau cu
o instalatie adecvata de aspiratie.

— Folositi in plus 0 masca de protectie anti-praf,
deoarece nu tot praful de la debitare poate fi
captat, respectiv aspirat.

— Goliti sacul de aschii regulat. Purtati o masca de
protectie anti-praf in timpul golirii.

Cand puneti in functiune aparatul cu sac de aschii

livrat:

« fixati sacul de aschii (2) pe stutul de aspiratie a
aschiilor (3). asigurati-va ca dispozitivul de
inchidere (1) al sacului de aschii este inchis.

Daca conectati aparatul la o instalatie de aspirare

a prafului:

¢ pentru conectarea la stutul de aspiratie a
aschiilor folositi un adaptor adecvat (vezi
capitolul 12. ,Accesorii”).

e asigurati-va ca instalatia de aspiratie a aschiilor
indeplineste cerintele mentionate in capitolul
16. ,Date tehnice”.

¢ Respectati si manualul de utilizare al instalatiei
de aspiratie a aschiilor!

8.2 Montarea dispozitivului de
pretensionare piesa de prelucrat

Dispozitivul de pretensionare al piesei de

prelucrat (14) poate fi montat in doua pozitii:

— Pentru piese de prelucrat late:
dispozitivul de pretensionare al piesei de
prelucrat se impinge in alezajul din spate (36) al
mesei.

— Pentru piese de prelucrat inguste:
dispozitivul de pretensionare al piesei de
prelucrat se impinge in alezajul frontal (37) al
mesei.

8.3 Special pentru masini conectate la
retea

A Pericol! Tensiunea electrica

Utilizati aparatul numai la o sursa de energie
electrica, care indeplineste urmatoarele cerinte
(consultati si capitolul 16. ,,Date tehnice”):

—Tensiunea de retea si frecventa de retea trebuie
sa corespunda cu datele specificate pe placuta
de tip a aparatului;

—siguranta cu un comutator Fl cu un curent de
defect de 30 mA;

— prize instalate, legate la pamant si verificate
conform normelor.

e Pozati cablul de retea, astfel incat in timpul
lucrului sa nu deranjeze si sa nu poata fi
deteriorat.

* Pentru prelungirea cablului folositi numai cablu
cauciucat cLéo sectiune transversala suficientd
(3x1,5mm

o Utilizati prelungltoare pentru zona exterioara.
Utilizati in aer liber numai prelungitoare
aprobate in acest scop si marcate
corespunzator.

o Evitati pornirea accidentala. Asigurati-va ca

ntrerupatorul este deconectat la introducerea
stecarului in priza.

8.4 Special pentru masini cu
acumulator
o Evitati pornirea accidentald. Asigurati-va ca, in
momentul conectarii pachetului de acumulatori,
comutatorul este oprit.

Pachet de acumulatori
Inainte de utilizare, incarcati pachetul de
acumulatori (32).

in cazul in care puterea scade, ncarcati din nou
pachetul de acumulatori.

Instructiuni pentru incarcarea pachetului de
acumulatori gasiti in manualul de utilizare al
fncarcatorului Metabo.

Pachetele de acumulatori au un indicator de

capacitate si semnalizare (31) (in functie de

dotare):

- Apasati tasta (30) si starea de incarcare se
afiseaza prin lampile LED.

- Dacalampa LED lumineaza intermitent, pachetul
de acumulatori este aproape descarcat si trebuie
reincarcat.

Scoaterea, introducerea pachetului de
acumulatori

Scoaterea: apasati tasta pentru deblocarea
pachetului de acumulatori (29) si scoateti pachetul

de acumulatori (32) spre fata.

Introducerea: Introduceti (32) pachetul de
acumulatori pana la fixare.

9. Operarea

« Inaintea lucrului, dispozitivele de siguranta
trebuie sa fie verificate cu privire la starea lor
ireprosabila.

o Luati o pozitie corecta la lucru in timpul debitarii:
—in faté la partea operatorului;

—frontal faté de fierastrau;
—langa aliniamentul panzei fierastraului.

A Pericol!

Fixati piesa de prelucrat intotdeauna cu
dispozitivul de pretensionare al piesei de
prelucrat (14).

A Pericol de strivire!

in timpul inclin&rii sau rabatérii capului
fierastraului nu introduceti mana in zona
articulatiei sau sub aparat!

e Tineti ferm capul fierastraului in timpul inclinarii.
« In timpul lucrului, folositi:

—suport de piesa — la piese de prelucrat lungi,
cand acestea ar cadea de pe masa dupa
retezare;

—sacul de aschii sau instalatia de aspirare a
aschiilor.

» Debitati numai piese de prelucrat cu acele
dimensiuni, care Tnlesnesc o prindere sigura in
timpul debitarii.

» Apasati piesa la taiere intotdeauna ferm pe
masa si nu o tesiti. Nu franati panza de
fierastrau prin apasare laterala. Exista pericol de
accidente, cand panza de fierastrau se
blocheaza.

9.1 Taieturi drepte

Pozitia de pornire:

— Blocarea de transport (24) trasa afara.

— Capul fierastraului rabatat in sus.

—Numai la KGS...: limitarea in adancime a taierii
(49) dezactivata.

—Masa rotativa se afla in pozitia 0°, parghia de
fixare (10) pentru masa rotativa este stransa.

~Inclinatia bratului de rabatare la verticala este
0°, parghia de fixare (22) pentru reglarea
inclinatiei este stransa.

—Numai la KGS...: dispozitiv de tragere complet
spre spate.

—Numai la KGS...: surubul de fixare (12) al
dispozitivului de intindere este desfacut.

— Setarea opritorului piesei de prelycrat (25):
Desfaceti parghia de fixare (34). Impingeti
profilul suplimentar (33) (KGS...305...: profilurile
suplimentare) astfel incat piesa de prelucrat sa
se sprijine pe cat posibil bine, fara a intra in
contact cu panza sau cu aparatoarea. Fixati cu
parghia de blocare (34).

Taierea piesei de prelucrat:

1. Piesa de prelucrat se apasa contra opritorului
si se fixeaza prin strangere cu dispozitivul de
pretensionare a piesei de prelucrat (14).
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2. Numaila KGS...: la piese de prelucrat mai
late: capul fierastraului se trage in fata (catre
operator) (dispozitivul de tragere).

3. Actionati blocarea de siguranta (26) si apasati
comutatorul oprire/pornire (27) si mentineti-|
apasat.

4. Capul fierastraului se coboara incet cu
manerul si, dupa caz, se impinge in spate (de
la operator). In timpul debitarii, capul
fierastraului se apasa doar atat pe piesa de
prelucrat, incét turatia motorului sa nu se
reduca prea mult.

5. Taiati piesa de lucru intr-o singura etapa de
lucru.

6. Eliberati comutatorul de oprire/pornire (27) si
lasati capul fierastraului sa se rabateze inapoi
in pozitia de pornire superioara.

9.2 Taieturi de imbinare la colt
Pozitia de pornire:

—Blocarea de transport (24) trasa afara.
— Capul fierastraului rabatat in sus.

—Numai la KGS...: limitarea in adancime a taierii
(49) dezactivata.

—inclinatia bratului de rabatare la verticald este
0°, parghia de fixare (22) pentru reglarea
inclinatiei este stransa.

—Numai la KGS...: dispozitiv de tragere complet
spre spate.

—Numai la KGS...: surubul de fixare (12) al
dispozitivului de intindere este desfacut.

— Setarea opritorului piesei de prelucrat (25):
Desfaceti parghia de fixare (34). Impingeti
profilul suplimentar (33) (KGS...305...: profilurile
suplimentare) complet in directia panzei de
fierastrau, astfel incat piesa de prelucrat sa se
sprijine pe cat posibil bine. Fixati cu parghia de
blocare (34).

Taierea piesei de prelucrat:

1. Desfaceti manerul de fixare (10) a mesei
rotative si la KGS...: slabiti clichetul de blocare
(11).

2. Reglati unghiul dorit.

3. Strangeti parghia de fixare (10) a mesei
rotative.

4. Taiati piesa de prelucrat, dupa cum a fost
descris la ,taieturi drepte”.

9.3 Taieturi inclinate

Pozitia de pornire:

— Blocarea de transport (24) trasa afara.
— Capul fierastraului rabatat in sus.

—Numai la KGS...: limitarea in adancime a taierii
(49) dezactivata.

—Masa rotativa se afla in pozitia 0°, parghia de
fixare (10) pentru masa rotativa este stransa.

—Numai la KGS...: surubul de fixare (12) al
dispozitivului de intindere este desfacut.

—Numai la KGS...: dispozitiv de tragere complet
spre spate.

— Setarea opritorului piesei de prelucrat (25):
Desfaceti parghia de fixare (34). Im |nget|
profilul supllmentar (33) (KGS...305... : profilurile
suplimentare) astfel incat piesa de prelucrat sa
se sprijine pe cat posibil bine, fara a intra in
contact cu panza sau cu aparatoarea. Fixati cu
parghia de blocare (34).

Numai la KGS...305...: pentru anumite reglari
ale unghiului poate sa fie necesar sa se
detaseze unul dintre profilurile suplimentare
(33) . Pentru detasare impingeti astfel incéat 2
triunghiuri s& se gaseasca fata in fata. In
aceasta pozitie, profilul suplimentar (33) poate fi
scos in sus. Dupa terminarea taieturii de
fierastrau, montati profilul suplimentar (33)
fnapoi, astfel incéat sa nu se piarda.

Taierea piesei de prelucrat:

1. Desfaceti parghia de fixare (22) pentru
setarea inclinatiei la partea din spate a
fierastraului.

2. inclinati bratul de rabatare incet in pozitia
dorita. Detalii a se vedea capitolul 7.3.

3. Strangeti parghia de fixare (22) pentru
reglarea inclinarii prin strangere.

4. Taiati piesa de prelucrat, dupa cum a fost
descris la ,taieturi drepte”.
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9.4 Taiere dubla de imbinare in colt

m Nota:

Téierea dubla de imbinare in colf este o
combinatie dintre tdierea de imbinare in colt si
tdierea inclinata. Aceasta inseamna ca piesa de
prelucrat se debiteaza inclinat fatd de marginea
de asezare si oblic fata de partea superioara.

APericol!

La taierea dubla de imbinare in colt, panza de
fierastrau este mai usor accesibila datorita
inclinatiei puternice - astfel exista pericol de
vatamare ridicat. Pastrati o distanta suficienta fata
de panza ferastraului!

Pozitia de pornire:
- Blocarea de transport (24) trasa afara.
- Capul fierastraului rabatat in sus.

—Numaila KGS...: limitarea in adancime a taierii
(49) dezactivata.

— Masa rotativa fixata in pozitia dorita.

— Bratul de rabatare inclinat si blocat in pozitia
dorita fata de suprafata piesei de prelucrat.
Detalii a se vedea capitolul 7.3.

—Numai la KGS...: surubul de fixare (12) al
dispozitivului de intindere este desfacut.

—Numaila KGS...: dispozitiv de tragere complet
spre spate.

— Setarea opritorului piesei de prelucrat (25):
Desfaceti parghia de fixare (34). Impingeti
profilul suplimentar (33) (KGS...305...: profilurile
suplimentare) astfel incét piesa de prelucrat sa
se sprijine pe cat posibil bine, fara a intra in
contact cu panza sau cu aparatoarea. Fixati cu
parghia de blocare (34).

Numai la KGS...305...: pentru anumite reglari
ale unghiului poate sa fie necesar sa se
detaseze unul dintre profilurile suplimentare
(33) . Pentru detasare impingeti astfel incat 2
triunghiuri s& se gaseasca fata in fata. In
aceasta pozitie, profilul suplimentar (33) poate fi
scos in sus. Dupa terminarea taieturii de
fierastrau, montati profilul suplimentar (33)
inapoi, astfel incat sa nu se piarda.

Taierea piesei de prelucrat:

» Taiati piesa de prelucrat, dupa cum a fost
descris la ,taieturi drepte”.

9.5 Numaila KGS...: taierea canelurilor

(6] o

Limitarea in addncime a taierii faciliteaza
fmpreund cu utilizarea dispozitivului de tragere,
confectionarea ulucelor. Aici nu are loc o taieturd
de retezare, ci piesa de prelucrat este crestata
numai pand la o anumita adancime.

Pericol de recul!

La confectionarea ulucelor este deosebit de
important sa nu se exercite presiune laterala pe
panza de fierastrau. Altfel capul fierastraului
poate sa se ridice brusc! La confectionarea
ulucelor folositi un dispozitiv de tensionare. Evitati
presiunea laterala pe capul fierastraului.

Pozitia de pornire:
— Blocarea de transport (24) trasa afara.
— Capul fierastraului rabatat in sus.

— Bratul de rabatare inclinat si blocat in pozitia
dorita fata de suprafata piesei de prelucrat.
Detalii a se vedea capitolul 7.3.

—Masa rotativa fixata in pozitia dorita.

- Surubul de fixare (12) al dispozitivului de

tragere este desfacut.

- Dispozitivul de tragere complet in spate.

Taierea piesei de prelucrat:

1. Reglati limitarea in adancime a taierii (48) pe
adancimea de taiere dorita si fixati cu
contrapiulita. Deplasati opritorul limitarii in
adancime a taierii (49) spre inainte.

2. Desfaceti blocarea de siguranta (26) si
rabatati capul fierastraului in jos, pentru a se
verifica adancimea de taiere reglata:

3. efectuati o taiere de proba.

4. Dupa caz, repetati apoi pasii 1 si 3, pana cand
adancimea de taiere dorita este reglata.

5. Taiati piesa de prelucrat, dupa cum a fost
descris la ,taieturi drepte”.

10. intretinerea si mentenanta

A Pericol!

Inaintea tuturor lucrarilor de mentenanta si
curatare, scoateti stecarul de retea din priza sau
indepartati pachetul de acumulatori (32)
detasabil.

— Alte lucrari de mentenanta sau reparatie, decat
cele descrise in acest capitol, pot fi efectuate
numai de personal de specialitate.

— Piesele deteriorate, in special dispozitivele de
siguranta, se inlocuiesc numai cu piese
originale. Piesele, care nu au fost testate si
autorizate de producator, pot duce la daune
neprevazute.

—Dupé lucrarile de mentenanta si curatare, toate
dispozitivele de siguranta se pun din nou in
functiune si se verifica.

10.1 Schimbarea panzei de fierastrau

A Pericol de arsuri!

Imediat dupa taiere, panza de fierastrau poate fi
foarte fierbinte. Lasati panza fierbinte de
fierastrau sa se raceasca. Nu curéatati o panza
fierbinte de fierastrau cu lichide inflamabile.

A Exista pericol de taiere chiar si cand

panza este oprita!

La desfacerea si strangerea surubului de

tensionare (40) aparatoarea pendulara (5)

trebuie sa fie rabatata peste panza de fierastrau.

La schimbarea panzei de fierastrau purtati

manusi.

1. Scoateti stecarul de retea din priza sau
indepartati pachetul de acumulatori detasabil
(32)

2. Aduceti capul fierastraului in pozitia
superioara.

3. Blocati panza de fierastrau: apasati butonul de
blocare (17) si rotiti pAnza de fierastrau
concomitent cu cealalta mana, pana cand
butonul de blocare se blocheaza. Mentineti
apasat butonul de blocare.

4. Desurubati surubul de tensionare cu saiba
(40) de pe axul panzei cu cheia hexagonala
inbus (13) in sensul acelor de ceas (filet pe
stangal).

5. impingeti capacul de protectie pendular (5) in
sus si mentineti-I.

6. Scoateti flansa exterioara (41) si panza de
fierastrau (42) cu atentie de la axul panzei si
inchideti aparatoarea pendulara din nou.

A Pericol!

Nu folositi agenti de curatare (de exemplu, pentru
a indeparta reziduuri de rasina), care ar putea
afecta elementele din metale usoare; inclusiv
stabilitatea fierastraului poate fi afectata.

7. Curatarea suprafetelor de tensionare:
—axul panzei de fierastrau (45),
—panza de fierastrau (42),

—flansa exterioara (41),
—flansa interioara (44).

A Pericol!

Asezati corect flansa interioara! In caz contrar,
fierastraul se poate bloca sau panza de fierastrau
se poate desface! Flansa interioara este asezata
corecta, cand canalul inelar arata spre panza de
fierastrau si partea plata spre motor.

8. Introduceti flansa interioara (44).

9. Impingeti capacul de protectie pendular (5) in
sus si mentineti-I.

10.Asezati panza noua de fierastrau — respectati
sensul de rotatie: privit din partea laterala
(deschisd), sageata de pe panza de fierastrau
trebuie sa corespunda directiei sagetii (43) de
pe apdaratoarea panzei de fierastrau!

A Pericol!

Utilizati doar panze de fierastrau, care indeplinesc
cerintele si datele de identificare specificate in
acest manual de utilizare.

Utilizati numai panze de fierastrau adecvate, care
sunt fabricate pentru turatia maxima (vezi ,Date
tehnice”) — in cazul panzelor de fierastrau
neadecvate sau deteriorate, prin forta centrifuga,
se pot arunca piese in mod exploziv.

Panzele de fierastrau care sunt prevazute pentru

debitarea lemnului sau materialelor similare,

trebuie sa corespunda EN 847-1.

Nu se pot folosit:

— panze de fierastrau din otel rapid inalt aliat (otel
HSS);

- panze de fierastrau deteriorate;

—discuri de taiere.

A Pericol!

— Montati panza de fierastrau numai cu piese
originale!

- Nu folositi inele de reductie slabite; altfel panza
de fierastrau se poate desface.

—Panzele de fierastrau trebuie astfel montate,
incéat sa functioneze fara dezechilibru si joc si sa
nu se poata desface in timpul functionarii.

11.Inchideti din nou aparétoarea pendularé (5).

12.Glisati flansa exterioara (41) — Partea plata
trebuie sa arate spre motor!

13.Insurubati surubul de tensionare cu saiba (40)
contrar acelor de ceas (filet la stanga) si
stréangeti cu mana.

14.Blocati panza de fierastrau: apasati butonul de
blocare (17) si rotiti panza de fierastrau
concomitent cu cealaltd mana, pana cand
butonul de blocare se blocheaza. Mentineti
apasat butonul de blocare.

A Pericol!

- Cheia hexagonala nu se prelungeste.

- Surubul de tensionare nu se strange prin lovituri
pe cheia hexagonala.

15.Strangeti surubul de tensionare (40) ferm cu
cheia hexagonala (13).

16.Verificati functionarea. Pentru aceasta rabatati
n jos capul fierastraului:
— aparatoarea pendulara trebuie sa deblocheze

panza de fierastrau la rabatarea in jos, fara a
atinge alte componente.

- La rabatarea in sus a fierastraului in pozitia de
pornire, apératoarea pendulara trebuie sa
acopere automat panza de fierastrau.

— Rotiti panza de fierdstrau manual. Panza de
fierastrau trebuie sa se poata roti in orice
pozitie de reglare posibila, fara a atinge alte
componente.

10.2 inlocuirea insertiei de masa

A Pericol!

In cazul insertiei de masa deteriorate (9) existd
pericolul ca obiecte mici sa se blocheze intre
insertia de masa si panza de fierastrau si sa
blocheze panza. Inlocuiti insertiile de masa
deteriorate imediat!

1. Desfaceti suruburile de la insertia de masa.
Dupa caz, rotiti masa rotativa si inclinati capul
fierastraului, pentru a putea ajunge la suruburi.

2. Detasati insertia de masa.

3. Introduceti o noua insertie de masa.

4. Strangeti suruburile de la insertia de masa.

10.3 Ajustarea opritorului piesei de

prelucrat

1. Slabiti suruburile hexagonale (46).

2. Aliniati opritorul piese de prelucrat (25) astfel
incat sa stea exact dreptunghiular fata de
panza de fierastrau, cand masa rotativa se
blocheaza in pozitia 0°.

3. Strangeti suruburile hexagonale (46).



10.4 Ajustarea reglarii inclinatiei
Suruburile de ajustare (47) pentru reglarea
|nc||nat|e| se afla pe partea stanga si cea dreapta
a masinii. La KGS 305 suplimentar in zona
superioara (0°) (a se vedea fig. J):

KGS/KS...: surubul stng = 0°, surubul drept =
45°

KGS 305 M: surubul stang = 45° spre stanga,
surubul superior = 0°, surubul drept = 45 ° spre
dreapta

Slabiti contrapiulita hexagonala, ajustati surubul
de reglare imbus si apoi fixati din nou contrapiulita
hexagonala. Verificati reglarea inclinatiei cu un
echer. Dupa caz, repetati procedeul.

10.5 Ajustarea parghiei de strangere

Numaila nevoie: Cand cu parghiile (16) si (34)
nu se poate obtine o forta suficienta de strangere,
parghiile pot fi ajustate.

Desurubati surubul Torx din parghie, scoateti
parghla si asezatl laloc, cu o usoara rotatie, pe
boltul hexagonal. Insurubatl din nou surubul Torx.

10.6 Curatarea aparatului

indepartati aschnle si praful cu peria sau cu
aspiratorul din/de pe:

—dispozitivele de ajustare;
—elementele de operare;

- orificiul de racire al motorului;
—spatiul de sub insertia de masa;

—indicatorul liniei de taiere (demontati panza de
fierastrau, curatati cu o laveta sau o pensula
moale.)

— Sistemul capotelor de protectie

10.7 Depozitarea aparatului

A Pericol!

« Depozitati aparatul astfel incat sa nu poata fi
pornit de persoanele neautorizate.

» Asigurati-va ca nimeni nu poate fi ranit de
aparatul in pozitie verticala.

IEI Atentie!

* Nu depozitati aparatul neprotejat in aer liber sau
fn mediu umed.

10.8 Intretmerea
fnainte de flecare utilizare

« Indepartati aschiile cu aspiratorul sau cu peria.

« Verificati cablul de retea si stecarul de retea sau
pachetul de acumulatori, eventual dispuneti
nlocuirea de catre un electrician.

« Verificati toate piesele mobile daca se misca
liber in tot spatiul de miscare.

Regulat, in functie de conditiile de utilizare

o Verificati, eventual strangeti toate imbinarile
fnsurubate.

« Verificati functia de revenire a capului
fierastraului (capul fierastraului trebuie sa revina
prin forta arcului in pozitia de pornire
superioara), eventual dispuneti inlocuirea
arcului.

* Ungeti cu putin ulei pe elementele de ghidare.
11. Recomandari si sfaturi

— Pentru piesele de prelucrat lungi folositi in
stanga si dreapta fierastraului suporturi
adecvate.

— La taieturi inclinate tineti ferm piesa de prelucrat
n dreapta panzei de fierastrau.

— La taierea sectiunilor mici folositi un opritor
suplimentar (drept opritor suplimentar poate sa
serveasca de exemplu o scandura de lemn
potrivita, care este insurubata la opritorul
aparatului).

— La taierea unei scanduri bombate (strambate)

(50) partea bombata in exterior se asaza la
opritorul piesei de prelucrat.

- Piesele de prelucrat nu se taie asezate pe
muchie, ci se asaza plan pe masa rotativa.

12. Accesorii

Utilizati doar pachetele de acumulatori si
accesoriile Metabo sau CAS (Cordless Alliance
System) originale.

Utilizati doar accesorii, care indeplinesc cerintele
Si datele de identificare specificate in acest
manual de utilizare.

#i## Va rugam sa verificati accesoriile
indicate. Va rugam nu scrletl prea mult,
facem referire si la internet. Panzele de
fierastrau impun standardul##

A Spray de mentenanta si intretinere pentru
indepartarea reziduurilor de rasina si pentru
conservarea suprafetelor metalice. 0911018691
B Adaptor de aspiratie multifunctional pentru
racordarea furtunurilor de aspiratie cu piesa de
conectare de 44, 58 sau 100 mm 0910058010
C Aspirator universal Metabo (vezi catalog)

D Cadru inferior
Suport de masina universal UMS 631317000
Cadru inferior mobil KSU 251 Mobile 629007000

Cadru inferior KSU 251 629005000
Cadru inferior KSU 401 629006000
E Suport curole:

RS 420 0910053353

F incarcatoare: ASC 145, etc.

G Pachete de acumulatori de diferite capacitati.
Cumparati doar pachete de acumulatori cu
tensiune adecvata pentru unealta dumneavoastra
electrica.

Numar de comanda: 625369000 (8,0 Ah, LiHD)
Numar de comanda: 625368000 (5,5 Ah, LiHD)
etc.

Panze de fierastrau pentru KS 216 M / KGS
216 M:

H Panza de ferastrau Power Cut Wood -
professional

628009000
216x2,4/1,8 x 3024 WZ5° neg
pentru taieri longitudinale si transversale in lemn
masiv

I Panza de fierastrau Precision Cut Classic
628060000

216 x2,4/1,8 x 30 40 WZ 5° neg

pentru taieri longitudinale si transversale in lemn
masiv si placi aglomerate din aschii de lemn

J Panza de fierastrau Multi Cut Classic
628066000

216x2,4/1,8 x 30 60 FZ/TZ 5° neg

pentru taieri longitudinale si transversale in
materiale, laminate, materiale sintetice si profile
de aluminiu cu strat acoperitor

Panze de fierastrau pentru KGS 254 M:

K Panza de fierastrau Precision Cut Classic
628061000

254 x 30 x 2,4/1,8 48 WZ 5° neg

pentru taieri longitudinale si transversale in lemn
masiv si placi aglomerate din aschii de lemn

L Panza de fierastrau Multi Cut - professional
628223000

254 x 30 x 2,4/1,6 80 FZ/TZ 5° neg

pentru taieri longitudinale si transversale in
materiale, laminate, materiale sintetice si profile
de aluminiu cu strat acoperitor

Panze de fierastrau pentru KGS 305 M:

M Panza de fierastrau Precision Cut Classic
628064000

305 x 30 x 2,4/1,8 56 WZ 5° neg

pentru taieri longitudinale si transversale in lemn
masiv si placi aglomerate din aschii de lemn

N Panza de fierastrau Multi Cut 628091000
305 x 30 x 2,8/2,0 96 FZ/TZ 5° neg,

pentru taieri longitudinale si transversale in
materiale, laminate, materiale sintetice si profile
de aluminiu cu strat acoperitor

Panze de fierastrau pentru KGS 18 LTX BL
216:

O Panza de fierastrau Precision Cut Classic
628065000

216 x1,8/1,2 x 3040 WZ 5°

pentru taieri longitudinale si transversale in lemn
masiv si placi aglomerate din aschii de lemn

Panze de fierastrau pentru KGS 18 LTX BL
254:

P Panza de fierastrau ,cordless cut wood -
classic”

628690000
254x2,2/1,6x30 mm 48 WZ

ROMANA ro

pentru taieri longitudinale si transversale in lemn
masiv si placi aglomerate din aschii de lemn

Panze de fierastrau pentru KGS 18 LTX BL
305:

Q Panza de fierastrau ,,cordless cut wood -
classic”

628693000

305x2,2/1,6x30 mm 56 WZ

pentru taieri longitudinale si transversale in lemn
masiv si placi aglomerate din aschii de lemn

Pentru a vedea programul complet de accesorii,
accesati www.metabo.com sau consultati
catalogul.

13. Reparatii

A Pericol!

Reparatiile la unelte electrice pot fi realizate
numai de electricieni calificati!

Este permisa inlocuirea unui cablu de conexiune la
retea numai cu un cablu de conexiune la retea
original de la Metabo, disponibil prin
departamentul de service al Metabo.

Pentru uneltele electrice Metabo care necesita
reparatii, va rugam sa contactati reprezentanta
dumneavoastra Metabo. Pentru adrese, accesati
www.metabo.com.

Listele cu piese de schimb pot fi descarcate de
pe www.metabo.com

14. Protectia mediului

Respectati prevederile nationale pentru eliminarea
ecologica si pentru reciclarea masinilor,
ambalajelor si a accesoriilor iesite din uz.

Materialele de ambalare trebuie sa fie eliminate
corespunzator marcajului lor conform directivelor
municipale. Alte indicatii gasiti daca accesati
www.metabo.com in sectiunea Service.
Doar pentru tarile UE: Se interzice
E/ aruncarea uneltelor electrice la deseurile
menajere! In conformitate cu Directiva
2012/19/UE privind deseurile de echipamente
electrice si electronice si transpunerea in dreptul
national, deseurile de echipamente electrice si
electronice trebuie sa fie colectate separat si
introduse in masurile de reciclare ecologica.

15. Probleme si defectiuni

In continuare sunt descrise probleme si
defectiuni, pe care le puteti remedia dvs. Daca nu
va sunt de ajutor masurile de remediere descrise
aici, consultati capitolul 13. ,Reparatie”.

A Pericol!

in legatura cu problemele si defectiunile apar in
special multe accidente. De aceea, luati in
considerare:

« inainte de orice remediere a defectiunii, scoateti
stecarul de retea din priza sau indepartati
pachetul de acumulatori detasabil (32).

» Dupa fiecare remediere a defectiunii, puneti
toate dispozitivele de siguranta din nou in
functiune si verificati-le.

Lipsa functiei de retezare
Blocare transport blocata:

» Trageti blocarea de transport.
Puterea de taiere prea redusa

Panza de fierastrau tocita (panza de fierastrau are
eventual pete de ardere in lateral);

Panza de fierastrau nu este adecvata pentru
material (consultati capitolul 12.,,Accesorii”);

Panza de fierastrau distorsionata:

« inlocuiti panza de fieréstriu (consultati capitolul
10. ,Mentenanta”).

Fierastréul vibreaza puternic / Panza de
fierastrau functioneaza inegal

Panza de fierastrau distorsionata:

« inlocuiti panza de fieréstriu (consultati capitolul
10. ,,Mentenant””)

Panza de fierastrau nu este corect montata:

» Montati corect panza de fierastrau (consultati
capitolul 10. +Mentenanta”).
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o Dupa caz, rotiti usor panza de fierastrau fata de
flansa interioara in pozitie.

Masa rotativa merge greoi

Aschii sub masa rotativa:

« Indepértati aschiile.

Irlndli)catorul liniei de taiere lumineaza doar
slal

Cand utilizati lemn cu continut ridicat de rasina,
LED-ul se poate murdari.

« In acest caz, curtati lentila cu neofalina.

16. Date tehnice

Explicatiile datelor pot fi gasite la pagina 4.
Ne rezervam dreptul de a face modificari cu scopul
unei imbunatatiri tehnice.

U =tensiunea de retea / tensiunea pache-
tului de acumulatori
=curent nominal

|

F =siguranta min.

P4 =putere absorbitd nominala
IP =grad de protectie

No =turatie la mersul in gol

Vv =viteza de debitare max.
D =diametrul panzei de fierastrau (exterior)

o

d =alezajul panzei de fierastrau (interior)

b =latime max. a dintelui panzei de
fierastrau R

A =dimensiuni (LXIXI):

m =greutatea

Cerintele pentru o instalatie de aspiratie a
aschiilor:

D, =diametru de legatura al stutului de
aspirare

D, =debit minim al cantitatii de aer

Dj =subpresiune minima la stutul de aspirare

Dy =viteza minima a aerului la stutul de
aspirare

Pentru sectiunea maximé a piesei de prelucrat,
consultati tabelul de la pagina 4.

Valori de masura stabilite in conformitate cu EN
62841.

Temperatura permisa a mediului pentru
functionare:

-20 °C panala50 °C (putere limitata la temperaturi
de sub 0 °C). Temperatura permisa a mediului la
depozitare: 0 °C pana la 30 °C.

Temperatura recomandata a mediului la
incarcare: 0 °C panala 40 °C.

~ Curent alternativ

= Curent continuu

[O) Masina din clasa de protectie Il

Datele tehnice mentionate sunt supuse
tolerantelor admise (in conformitate cu
standardele aplicabile).

Valori emisii

Aceste valori permit estimarea emisiilor
uneltei electrice si compararea cu diferite unelte
electrice. In functie de conditiile de utilizare, starea
uneltei electrice sau uneltelor de utilizare, nivelul
real de poluare poate sa creasca sau sa scada.
Pentru estimare, luati in considerare pauzele de
lucru si situatiile cu un nivel scazut de poluare. Pe
baza valorilor estimate adaptate corespunzator,
stabiliti masuri de protectie corespunzatoare
pentru utilizator, de ex. masuri organizatorice.

Ni - :
(conform EN 62841):

Loa =nivel de presiune acustica
Lwa  =nivel de putere acustica

KpA' KWA= incertitudine
m Purtati antifoane!
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