®© Gebrauchsanleitung und Sicherheitshinweise fiir wolfcraft Zurrgurte

Bei der Auswahl und dem Gebrauch von Zurrgurten miissen die erforderliche Zurrkraft, sowie die Verwendungsart und die Art der zu zurrenden Ladung beriicksichtigt werden. Die GroRe, Form und das Gewicht der Ladung bestimmen die Auswahl, aber auch die beabsichtigte Verwendungsart, die Transportumgebung und die Art der Ladung. Es miissen aus Stabilitatsgriinden mindestens
zwei Zurrgurte zum Niederzurren und zwei Paar Zurrgurte beim Diagonalzurren verwendet werden. Der ausgewahlte Zurrgurt muss fiir den Verwendungszweck sowohl stark als auch lang genug sein und hinsichtlich der Zurrart die richtige Lange aufweisen. Es ist immer gute Zurrpraxis zu beriicksichtigen: Das Anbringen und das Entfernen der Zurrgurte sind vor Beginn der Fahrt zu planen.
Wahrend einer langeren Fahrt sind Teilentladungen zu beriicksichtigen. Die Anzahl der Zurrgurtte ist nach prEN 12195-1:1995 zu berechnen. Es dirfen nur solche Zurrsysteme, die zum Niederzurren mit STF auf dem Etikett ausgelegt sind, zum Niederzurren verwendet werden. Wegen unterschiedlichen Verhaltens und wegen Langenanderungen unter Belastung diirfen verschiedene
Zurrmittel (z.B. Zurrketten und Zurrgurte aus Chemiefasern) nicht zum Verzurren derselben Last verwendet werden. Bei der Verwendung von zusétzlichen Beschlagteilen und Zurrvorrichtungen beim Zurren muss darauf geachtet werden, dass diese zum Zurrgurt passen. Wahrend des Gebrauchs miissen Flachhaken mit der gesamten Breite im Hakengrund aufliegen. Offnen der Verzurrung:
vor dem Offnen sollte man sich vergewissern, dass die Ladung auch ohne Sicherung noch sicher steht und den Abladenden nicht durch Herunterfallen gefihrdet. Falls nétig, sind die fiir den weiteren Transport vorgesehenen Anschlagmittel bereits vorher an der Ladung anzubringen, um ein Herunterfallen und/oder Kippen der Ladung zu verhindern. Dies trifft auch zu, wenn man Spann-
elemente verwendet, die ein sicheres Entfernen erméglichen. Vor Beginn des Abladens miissen die Verzurrungen so weit gelost werden, dass die Last frei steht. Wahrend des Be- und Entladens muss auf die Naher jeglicher tiefhangender Oberleitungen geachtet werden. Die Werkstoffe, aus denen Zurrgurte hergestellt sind, verfiigen tber eine Widerstandsfahigkeit gegeniiber chemischen
Einwirkungen. Die Hinweise des Herstellers oder Lieferers sind zu beachten, falls die Zurrgurte wahrscheinlich Chemikalien ausgesetzt werden. Dabei sollte beriicksichtigt werden, dass sich die Auswirkungen des chemischen Einflusses bei steigenden Temperaturen erhohen. Die Widerstandsfahigkeit von Kunstfasern gegeniiber chemischen Einwirkungen ist im Folgenden zusammengefasst:
a) Polyamide sind widerstandsfahig gegeniiber der Wirkung von Alkalien. Sie werden aber von mineralischen Sauren angegriffen. b) Polyester ist gegeniiber mineralischen Sauren resistent, wird aber von Laugen angegriffen. c) Polypropylen wird wenig von Sauren und Laugen angegriffen und eignet sich fiir Anwendungen, bei denen hohe Widerstandsfahigkeit gegeniiber Chemikalien
(auRer einigen organischen Lésungsmitteln) verlangt wird. d) Harmlose Saure- und Laugenlésungen kénnen durch Verdunstung so konzentriert werden, dass sie Schaden hervorrufen. Verunreinigte Zurrgurte sind sofort auer Betrieb zu nehmen, in kaltem Wasser zu spiilen und an der Luft zu trocknen. Zurrgurte in Ubereinstimmung mit diesem Teil der Europdischen Norm EN 12195 sind
fir die Verwendung in den folgenden Temperaturbereichen geeignet. a) -40 °C bis +80 °C fiir Polypropylen (PP) b) -40 °C bis +100 °C fiir Polyamid (PA) c) -40 °C bis +120 °C fiir Polyester (PES). Diese Temperaturbereiche kdnnen sich je nach chemischer Umgebung éndern. In diesem Fall sind die Empfehlungen des Herstellers oder Lieferers einzuholen. Eine Veranderung der Umgebungs-
temperatur wahrend des Transportes kann die Kraft im Gurtband beeinflussen. Die Zurrkraft ist nach Eintritt in warme Regionen zu iiberpriifen. Zurrgurte miissen auBer Betrieb genommen oder dem Hersteller zur Instandsetzung zuriickgegeben werden, falls sie Anzeichen von Schaden zeigen. Die folgenden Punkte sind als Anzeichen von Schaden zu betrachten: a) bei Gurtbandern (die
auRer Betrieb zu nehmen sind): Risse, Schnitte, Einkerbungen und Briiche in lasttragenden Fasern und Nahten, Verformungen durch Warmeeinwirkung. b) Beschlagteilen und Spannelementen: Verformungen, Risse, starke Anzeichen von VerschleiR und Korrosion. Es diirfen nur Zurrgurte instand gesetzt werden, die Etiketten zu ihrer Identifizierung aufweisen. Falls es zu einem zufalligen
Kontakt mit Chemikalien kommt, muss der Zurrgurt auRer Betrieb genommen werden, und der Hersteller oder Lieferer muss befragt werden. Es ist darauf zu achten, dass der Zurrgurt durch die Kanten der Ladung, an der er angebracht wird, nicht beschadigt wird. Eine regelmaRige Sichtpriifung vor und nach jeder Benutzung wird empfohlen. Es sind nur lesbar gekennzeichnete und mit
Etiketten versehene Zurrgurte zu verwenden. Zurrgurte dirfen nicht tiberlastet werden: die maximale Handkraft von 500N (50 daN auf Etikett; 1daN = 1kg) darf nur mit einer Hand aufgebracht werden. Es diirfen keine mechanischen Hilfsmittel wie Stangen oder Hebel usw. verwendet werden, es sei denn, diese sind Teil des Spannelementes. Geknotete Zurrgurte diirfen nicht verwendet
werden. Schaden an Etiketten sind zu verhindern, indem man sie von den Kanten der Ladung und, falls mdglich, von der Ladung fern halt. Gurtbander sind vor Reibung und Abrieb, sowie vor Schadigungen durch Ladungen mit scharfen Kanten durch die Verwendung von Schutziiberziigen und/oder Kantenschonern zu schiitzen.

Translation of the original user manual and safety information for wolfcraft tie-downs

When selecting and using tie-downs, the necessary lashing force as well as the type of use and the type of load to be lashed must be taken into consideration. The size, shape and weight of the load not only determine the choice of tie-downs, but also the intended type of use, the transport environment and the type of load. For stability reasons, at least two tie-downs must be used for
lashing down and two pairs of tie-downs must be used for diagonal lashing. The chosen tie-down must be both strong and long enough for the intended purpose, and must have the correct length for the type of lashing. Good lashing practice must also be taken into consideration: the fastening and removal of tie-downs must be planned before the journey begins. For longer journeys,
the need for partial unloading operations must be taken into consideration. The number of tie-downs must be calculated in accordance with EN 12195-1:1995. Only those tie-down systems rated for lashing down with STF on the label may be used for lashing down. Due to differences in behaviour and changes in length under load, different lashing aids (e.g. lashing chains and tie-downs
made from chemical fibres) must not be used to lash the same load. When using additional hardware and lashing devices during lashing, make sure they are compatible with the tie-down. Flat hooks with the entire width in the base of the hook must be available during use. Opening the lashing: before opening, make sure that the load will still be stable when unsecured and that there
is no risk of it falling down onto whoever is unloading it. If necessary, fasten slings provided for a later stage of the transport operation to the load at this stage to prevent it falling down or tipping over. This applies even if using clamping elements that enable safe removal. Before beginning unloading, the lashings must be loosened to the point where the load is standing freely.
Attention must be paid to proximity to low-hanging overhead lines during loading and unloading. The materials from which tie-downs are made are resistant to the effects of chemicals. Note the instructions of the manufacturer or supplier if the tie-downs are likely to be exposed to chemicals. It should be borne in mind that the effects of the chemical influence increase as temperatures
rise. The resistance of plastic fibres to chemical effects is summarised below: a) Polyamides are resistant to the effect of alkalis. They are, however, susceptible to corrosion by mineral acids. b) Polyester is resistant to mineral acids, but is susceptible to corrosion by alkalis. c) Polypropylene is less susceptible to corrosion by acids and alkalis and is suitable for applications where this
resistance to chemicals (apart from some organic solvents) is required. d) Harmless acidic and alkaline solutions can become concentrated through evaporation to the point where they cause damage. Contaminated tie-downs must be removed from operation immediately, rinsed in cold water and air dried. Tie-downs conforming to this part of the European standard EN 12195 are suitable
for use in the following temperature ranges. a) -40°C to +80°C for polypropylene (PP) b) -40°C to +100°C for polyamide (PA) c) -40°C to +120°C for polyester (PES). These temperature ranges may vary, depending on the chemical environment. In this case, the recommendations of the manufacturer or supplier must be observed. A change in the ambient temperature during transport may
influence the force in the strap. The lashing force must be checked after entering hot regions. Tie-downs must be removed from operation or returned to the manufacturer for repair if they start to show signs of damage. The following points should be regarded as signs of damage: a) In the case of straps (that are to be removed from operation): cracks, cuts, notches and breaks in
load-bearing fibres and seams, deformation due to the effect of heat. b) Hardware and clamping elements: deformation, cracks, obvious signs of wear and corrosion. Only tie-downs with labels to identify them may be repaired. If accidental contact with chemicals occurs, the tie-down must be removed from operation and the manufacturer or supplier must be consulted. It is important to
make sure that the tie-down is not damaged by the edges of the load to which it is fastened. Regular visual inspections before and after each use are recommended. Only legibly identified tie-downs with labels attached should be used. Tie-downs must not be overloaded: the maximum hand force of 500 N (50 daN on label; 1 daN = 1 kg) may only be applied with one hand. No
mechanical aids like rods or levers, etc. may be used unless they are part of the clamping element. Knotted tie-downs must not be used. Damage to labels must be prevented by keeping them away from the edges of the load and, if possible, the load itself. Straps must be protected against friction and wear as well as against damage caused by loads with sharp edges through the use of
protective coatings and/or edge protectors.

® Traduction du mode d‘emploi et des consignes de sécurité originaux des sangles d‘arrimage wolfcraft

Pour choisir et utiliser des sangles, prendre en compte la force de traction nécessaire ainsi que le type d'utilisation et le type de chargement a sangler. La taille, la forme et le poids du chargement sont déterminants pour faire le bon choix, mais aussi le type d'utilisation, I'environnement de transport et le type de chargement. Pour des raisons de stabilité, il faut au moins deux sangles
d'arrimage pour sécuriser et deux paires de sangles pour sangler en diagonale. La sangle choisie doit étre suffisamment solide et longue pour I'usage prévu et avoir la bonne longueur pour le type d'arrimage. Il est toujours judicieux de suivre ces conseils : Planifier I'installation et le retrait des sangles d'arrimage avant de prendre la route. Prendre en compte les déchargements partiels
lors des longs trajets. Calculer le nombre de sangles d‘arrimage selon la norme prEN 12195-1:1995. Pour I'arrimage vertical, utiliser exclusivement des systémes d'arrimage vertical portant une étiquette avec STF. Du fait des comportements différents et des changements de longueur sous charge, il ne faut pas utiliser différents moyens d'arrimage (p. ex. chaines et sangles en fibres
synthétiques) pour arrimer une méme charge. En cas d'utilisation de piéces de ferrure et de systémes d'arrimage supplémentaires, vérifier qu'ils conviennent a la sangle d'arrimage. Pendant I'utilisation, les crochets plats doivent étre posés sur toute la largeur dans I'écartement du crochet. Ouverture de I'arrimage : avant d'ouvrir, s'assurer que le chargement tient encore correctement sans
étre sécurisé et que |'objet a décharger ne peut pas tomber. Si nécessaire, apposer préalablement les moyens de fixations prévus pour la suite du transport sur le chargement, pour éviter qu'il ne tombe et/ou bascule. Cela vaut aussi en cas d'utilisation d'éléments tendeurs permettant de sécuriser un retrait. Avant de commencer a décharger, desserrer les arrimages de maniére a libérer le
chargement. Pendant le chargement et le déchargement, tenir compte des lignes électriques a faible hauteur. Les matériaux dans lesquels sont fabriquées les sangles d'arrimage présentent une résistance différente aux influences chimiques. Respecter les consignes du fabricant ou du fournisseur si les sangles risquent d'étre en contact avec des produits chimiques. Prendre également en
compte le fait que les effets des produits chimiques augmentent proportionnellement aux températures. La résistance des fibres synthétiques aux influences chimiques est résumée ci-dessous : a) Les polyamides sont résistants aux effets des alcalis. Ils sont cependant vulnérables aux acides minéraux. b) Le polyester est résistant aux acides minéraux, mais vulnérable aux solutions
alcalines. ¢) Le polypropyléne est moins vulnérable aux acides et aux solutions alcalines et est adapté aux utilisations nécessitant une grande résistance aux produits chimiques (a I'exception de certains solvants organiques). d) L'évaporation de solutions acides et alcalines inoffensives peut en entrainer une concentration telle qu'elles peuvent provoquer des dégats. Retirer immédiatement
les sangles souillées, les rincer a I'eau froide et les faire sécher a I'air libre. Les sangles conformes a cette partie de la norme européenne EN 12195 peuvent étre utilisées dans les plages de températures suivantes : a) -40°C a +80°C pour le polypropyléne (PP) b) -40°C a +100°C pour le polyamide (PA) ¢) -40°C a +120°C pour le polyester (PES). Ces plages de températures peuvent varier en
fonction de I'environnement chimique. Dans ce cas, se conformer aux recommandations du fabricant ou du fournisseur. Une modification de la température ambiante lors du transport peut influer sur la force de la sangle. La force d'arrimage doit étre contrdlée dans les régions chaudes. Les sangles d‘arrimage doivent étre retirées ou renvoyées pour entretien au fabricant si elles
présentent des dommages. Les points suivants doivent étre considérés comme des signes de dommage : a) sur les sangles (a retirer) : déchirures, coupures, entailles et cassures dans les fibres porteuses et les coutures, déformations dues a la chaleur. b) Ferrures et éléments tendeurs : déformations, fissures, importants signes d'usure et de corrosion. Seules les sangles d'arrimage portant
des étiquettes d'identification peuvent étre réparées. En cas de contact accidentel avec des produits chimiques, retirer la sangle et se renseigner auprés du fabricant ou du fournisseur. S'assurer que les arétes du chargement n‘endommagent pas la sangle d‘arrimage. Un contréle visuel régulier avant et aprés chaque utilisation est recommandé. Utiliser uniquement des sangles bien
identifiées et étiquetées. Les sangles d‘arrimage ne doivent pas subir de charge excessive : la charge manuelle maximale de 500 N (50 daN sur I'étiquette ; 1 daN = 1 kg) ne doit appliquée qu'a une seule main. Ne jamais utiliser d'auxiliaire mécanique comme des tiges, ou des leviers, etc. a moins qu'il ne fasse partie de I'élément tendeur. Ne jamais utiliser de sangle comportant des nceuds.
Eviter d'endommager les étiquettes en les maintenant a I'écart des arétes du chargement et, dans la mesure du possible, du chargement lui-méme. Les sangles doivent étre protégées de |'usure et des frottements ainsi que des dégats causés par des chargements a arrétes vives en utilisant des protége-bord et des housses de protection.

® Traduccion de las indicaciones de seguridad y de las instrucciones de uso originales para correas de trincar wolfcraft

Al seleccionar y utilizar correas de trincar, se debe tener en cuenta la fuerza de amarre necesaria, asi como el uso previsto y el tipo de carga. El tamano, la forma y el peso de la carga determinan la seleccion de la correa, pero también deben tenerse en cuenta el uso previsto, el entorno de transporte y el tipo de carga. Por motivos de estabilidad, deben utilizarse al menos dos correas de
trincar para el amarre bajo y dos pares de correas de tincar para amarre diagonal. La correa de trincar seleccionada debe ser lo bastante fuerte y larga para el uso previsto; asi mismo, debe tenerse en cuenta la longitud necesaria para el tipo de amarre. El amarre debe sequir siempre las practicas recomendadas: antes del viaje, se debe decidir como se colocaran y se retiraran las correas
de trincar. Si el viaje es largo, debe considerarse la posibilidad de descargas parciales. El nimero de correas de trincar debe calcularse segun la norma prEN 12195-1:1995. Para el amarre bajo, solamente pueden utilizarse sistemas de amarre disefiados para el amarre bajo con STF inscrito en la etiqueta. Para amarrar la misma carga no deben utilizarse diferentes medios de amarre (por
ejemplo, cadena y correas de trincar), ya que el comportamiento y los alargamientos bajo condiciones de carga seran diferentes. Si se utilizan herrajes y mecanismos de amarre adicionales, al realizar el amarre debe comprobarse que sean adecuados para la correa de trincar. Durante el uso, los ganchos planos deben quedar completamente apoyados en toda la anchura de la superficie
soporte del gancho. Apertura del amarre: antes de abrir, hay que asegurarse de que la carga es estable incluso sin estar sujeta y que no corre peligro de caerse poniendo en peligro a los operarios de descarga. Si es necesario, deben colocarse de antemano en la carga los medios de sujecion previstos para el transporte, a fin de evitar que la carga se caiga o vuelque. Esto también debe
hacerse si se utilizan elementos tensores que permitan retirar la carga de forma segura. Antes de empezar la descarga, los amarres deben soltarse de forma que la carga quede libre. Durante la carga y descarga, debe prestarse atencion a la proximidad de lineas aéreas bajas. Los materiales con los que se fabrican correas de trincar son resistentes a los productos quimicos. Si la correa de
trincar se ve expuesta a la accion de productos quimicos, deben seguirse las indicaciones del fabricante o del proveedor. Se debe tener en cuenta que los efectos de los productos quimicos se agravan a medida que aumenta la temperatura. La resistencia de las fibras artificiales a la accion de productos quimicos se detalla a continuacion: a) Las poliamidas son resistentes a los efectos de
los alcalis. Sin embargo, se ven perjudicadas por los acidos minerales. b) El poliéster resiste a los acidos minerales, pero se ve perjudicado por los alcalis. ¢) El polipropileno se ve poco afectado por los acidos y los alcalis, y es adecuado para aplicaciones donde se requiera una alta resistencia a los productos quimicos (salvo algunos disolventes organicos). d) Las soluciones de acidos o de
alcalis que son inocuas pueden concentrarse tanto por la evaporacion que lleguen a causar dafos. Las correas de trincar contaminadas se deben dejar de utilizar inmediatamente, lavar con agua fria y secar al aire. Las correas de trincar que cumplen con esta parte de la Norma Europea EN 12195 son adecuadas para uso en los siguientes intervalos de temperaturas: a) de -40 °C a +80 °C
para polipropileno (PP) b) de -40 °C a +100 °C para poliamida (PA) c) de -40 °C a +120 °C para poliéster (PES). Estos intervalos de temperaturas pueden variar en funcion del ambiente quimico. En este caso, debe pedir recomendaciones al fabricante o al proveedor. Si cambia la temperatura ambiente durante el transporte, se puede ver afectada la fuerza de la correa. Debe comprobarse la
fuerza de amarre al acceder a zonas calidas. Si presentan danos visibles, las correas de trincar deben dejar de utilizarse inmediatamente o devolverse al fabricante para su reparacion. Se consideran signos de deterioro los siguientes criterios: a) Correas (que deben ponerse fuera de servicio): desgarros, cortes, muescas, roturas de fibras componentes y de las costuras, y deformaciones
resultantes de la exposicion al calor. b) Herrajes y elementos tensores: deformaciones, desgarros, marcas considerables de desgaste y corrosion. Solo se pueden utilizar correas de trincar que estén debidamente identificadas con etiquetas. Si se produce un contacto accidental con productos quimicos, se debe dejar de utilizar la correa de trincar y consultar con el fabricante o el proveedor.
Es conveniente asegurarse de que la correa de trincar no se dafe por los extremos de la carga con la que se utiliza. Se recomienda llevar a cabo un control visual habitual antes y después de cada uso. Solo deben utilizarse correas de trincar que lleven etiquetas y que sean perfectamente identificables. Las correas de trincar no deben sobrecargarse: la carga maxima manual de 500 N (50
daN sobre la etiqueta; 1 daN = 1 kg) solamente debe aplicarse con una mano. No deben utilizarse elementos mecanicos auxiliares como barras palancas, barras etc., a menos que formen parte del elemento tensor. No pueden utilizarse correas de trincar que estén anudadas. Debe evitarse el deterioro de las etiquetas manteniéndolas alejadas de los bordes de la carga y, si es posible, de
la propia carga. Las correas deben protegerse contra la friccion, la abrasion y los dafos debidos a cargas con extremos cortantes, utilizando manguitos protectores y/o esquineras.

® Vertaling van de originele gebruikshandleiding en veiligheidsinstructie voor wolfcraft spanbanden

Let bij de keuze voor het gebruik van spanbanden op de vereiste spankracht, gebruikswijze en het soort lading dat vastgezet moet worden. Het formaat, vorm en het gewicht van de lading zijn maatgevend voor de juiste keuze, maar ook de wijze waarop de spanband wordt gebruikt, de transportomgeving en de ladingsoort. Gebruik om stabiliteitsredenen ten minste twee spanbanden
voor neerwaarts spannen en twee paar spanbanden voor diagonaal spannen. De gekozen spanband moet voor het gekozen gebruiksdoel voldoende sterk en voldoende lang zijn, rekening houdend met de spanwijze. Neem altijd een goede spanroutine in acht: Het aanbrengen en verwijderen van de spanbanden moet voor aanvang van de rit worden voorbereid. Houd er rekening mee dat
er tijdens langere ritten deelladingen gelost moeten worden. Bereken het aantal spanbanden overeenkomstig prEN 12195-1:1995. Gebruik spanbanden met STF op het etiket alleen voor spannen van neerwaartse krachten. Er mogen vanwege verschil in uitwerking en lengteveranderingen onder belasting geen verschillende spanmiddelen (bijvoorbeeld spanketting en spanbanden van
kunststof vezels) worden gebruikt voor het vastzetten van dezelfde last. Let er bij het gebruik van extra beslagonderdelen en spaninrichtingen voor het vastzetten op, dat deze op de spanband passen. Tijdens het gebruik moeten de vlakke haken over de gehele breedte in de haakhouder rusten. Openen van de spansluiting: controleer voor het openen of de lading ook zonder borging
veilig blijft staan en of de ladinglosser niet in gevaar komt als deze lading valt. Breng eventueel voor verder transport van de lading, de voorziene aanslagmiddelen eerst aan op de lading om vallen en/of kantelen van de lading te voorkomen. Dit is ook van toepassing bij gebruik van spanelementen die veilig afnemen mogelijk maken. Voordat gelost kan worden moeten de spanbanden
dusdanig los worden gemaakt dat de last vrij staat. Houd tijdens laden en lossen rekening met in directe omgeving laaghangende bovenleidingen. De grondstoffen waarvan spanbanden zijn gemaakt, zijn uiteenlopend bestand tegen chemische invloeden. Neem de instructies van de producent of de leverancier in acht als het waarschijnlijk is dat de spanbanden worden blootgesteld aan
chemicalién. Houd er daarbij rekening mee dat de effecten van de chemische inwerking toenemen bij het stijgen van de temperatuur. Hieronder wordt de bestendigheid van kunststofvezels tegen chemische invloeden samengevat: a) Polyamides zijn bestand tegen inwerking van logen. Deze worden echter door minerale zuren aangetast. b) Polyester is bestand tegen minerale zuren, maar
wordt door logen echter aangetast. c)Polypropyleen is matig gevoelig voor zuren en logen en is geschikt voor toepassingen waarbij hoge bestendigheid tegen chemicalién (uitgezonderd enkele organische oplosmiddelen) gewenst is. d) Ongevaarlijke zuur- of loogoplossingen kunnen door evaporatie dusdanig geconcentreerd worden dat deze schade kunnen veroorzaken. Neem verontrei-
nigde spanbanden onmiddellijk buiten bedrijf, spoel deze schoon in koud water en laat ze aan de lucht drogen. Spanbanden welke voldoen aan dit onderdeel van de Europese norm EN 12195 zijn geschikt voor gebruik onder de volgende temperatuurcondities: a) -40°C t/m +80°C voor polypropyleen (PP) b) -40°C t/m +100°C voor polyamiden (PA) c) -40°C t/m +120°C voor polyester (PES).
Deze temperaturen kunnen afhankelijk van de chemische omstandigheden veranderen. Informeer in dat geval bij de producent of leverancier naar de aanbevelingen. Verandering van de omgevingstemperatuur tijdens het transport kan van invloed zijn op de stevigheid van spanband. Controleer de trekkracht na aankomst in een warme regio. Neem spanbanden buitenbedrijf of stuur deze
naar de producent voor reparatie indien tekenen van schade zichtbaar zijn. De volgende punten moeten als teken van schade worden beschouwd: a) bij spanbanden (die buitenbedrijf moeten worden genomen): scheuren, doorsnijdingen, inkervingen en breuken in belaste vezels en naden, vervormingen veroorzaakt door warmte. b) beslagonderdelen en spanonderdelen: Vervormingen,
scheuren, sterke tekenen van slijtage en corrosie. Alleen spanbanden die door middel van een etiket kunnen worden geidentificeerd, mogen worden gerepareerd. Als een spanband per ongeluk in contact komt met chemicalién, moet deze buiten bedrijf worden genomen en moet informatie bij de producent of de leverancier worden opgevraagd. Let erop dat de spanband niet beschadigd
wordt door de zijkanten van lading waarop deze wordt aangebracht. Inspecteer de spanbanden regelmatig visueel voor en na gebruik. Gebruik alleen spanbanden met goed te onderscheiden en leesbare etiketten. Spanbanden mogen niet overbelast worden: de maximale handkracht van 500 N (50 daN op het etiket; 1daN =~ 1 kg) mag alleen met één hand worden gerealiseerd. Er mogen
geen mechanische hulpmiddelen zoals stangen of hefbomen enz. worden gebruikt, tenzij deze deel uitmaken van het spanelement. Aan elkaar geknoopte spanbanden mogen niet worden gebruikt. Houd indien mogelijk om beschadiging van het etiket te voorkomen, het etiket van de zijkanten van de lading. Bescherm de spanbanden tegen wrijving, slijtage en beschadigingen veroorzaakt
door ladingen met scherpe kanten, door gebruik te maken van beschermhoezen en/of zijkantbescherming.

@O Traduzione delle istruzioni per I'uso e delle indicazioni sulla sicurezza originali per le cinghie di ancoraggio wolfcraft

Nella scelta e nell'utilizzo di cinghie di ancoraggio occorre considerare la forza di tensionamento necessaria, nonché il tipo di impiego e di carico da fissare. Le dimensioni, la forma e il peso del carico sono determinanti per effettuare la scelta, cosi come anche il tipo di impiego, le condizioni di trasporto e il tipo di carico. Per motivi di stabilita & necessario utilizzare almeno due cinghie per
I'ancoraggio verticale e due paia di cinghie per I'ancoraggio in diagonale. La cinghia di ancoraggio scelta deve essere sufficientemente resistente e lunga per I'uso previsto, oltre che della lunghezza corretta per il tipo di ancoraggio. Dal punto di vista pratico, & sempre importante pianificare I'applicazione e la rimozione delle cinghie di ancoraggio prima dell'inizio del trasporto. Per i
viaggi lunghi si consiglia di effettuare degli scarichi parziali. Il numero delle cinghie di ancoraggio deve essere calcolato secondo la norma prEN 12195-1:1995. Per I'ancoraggio verticale devono essere utilizzati solo sistemi di fissaggio appositamente predisposti e contrassegnati dall'etichetta STF. Per via dei diversi comportamenti e della variazione di lunghezza in presenza di carico, non
& possibile utilizzare ancoraggi diversi (ad es. catene o cinghie di ancoraggio in fibre chimiche) per il fissaggio del carico stesso. In caso di utilizzo di supporti e dispositivi di ancoraggio aggiuntivi occorre verificare che essi siano adatti alla cinghia di ancoraggio. Durante I'utilizzo, i ganci piatti devono poggiare per l'intera larghezza sulla relativa base. Apertura dell'ancoraggio: prima
dell'apertura occorre accertarsi che il carico sia ancora fissato (anche senza ancoraggio) e che non vi sia pericolo di caduta in fase di scarico. Se necessario, applicare preventivamente al carico il dispositivo di sollevamento previsto per il trasporto in modo da evitare la caduta e/o il ribaltamento del carico. Tale operazione puo essere effettuata anche quando si utilizzano elementi di fis-
saggio sicuri da rimuovere. Prima di iniziare a scaricare, gli ancoraggi devono essere allentati in modo da liberare il carico. Durante le fasi di carico e scarico occorre prestare attenzione a eventuali linee aeree poste a un‘altezza non elevata presenti nelle vicinanze. | materiali con cui sono realizzate le cinghie di ancoraggio presentano una resistenza nei confronti degli agenti chimici.
E necessario rispettare le indicazioni del produttore o del fornitore qualora le cinghie di ancoraggio siano esposte ad agenti chimici. Occorre inoltre considerare che gli effetti degli agenti chimici aumentano a temperature elevate. Di seguito sono riepilogate le caratteristiche di resistenza delle fibre sintetiche agli agenti chimici: a) Le poliammidi sono resistenti all'azione degli alcali,
ma vengono intaccate dagli acidi minerali. b) Il poliestere & resistente agli acidi minerali, ma viene intaccato dalle soluzioni alcaline. ¢) Il polipropilene viene intaccato da acidi e soluzioni alcaline ed & adatto per applicazioni dove é richiesta un'elevata resistenza agli agenti chimici (ad eccezione di alcuni solventi organici). d) Le soluzioni acide e alcaline innocue possono essere talmente
concentrate per via dell'evaporazione, da risultare dannose. Le cinghie di ancoraggio sporche devono essere rimosse, lavate in acqua fredda e lasciate asciugare all'aria. Le cinghie di ancoraggio conformi a quanto previsto da questa sezione della norma europea EN 12195 sono adatte per |'impiego alle sequenti temperature: a) da -40°C a +80°C per il polipropilene (PP) b) -da 40°C a +100°C
per le poliammidi (PA) ) da -40°C a+120°C per il poliestere (PES). Gli intervalli di temperatura indicati possono variare a seconda dell'ambiente chimico. In questo caso fare riferimento alle indicazioni del produttore o del fornitore. Una variazione della temperatura ambiente durante il trasporto puo influire sulla forza della cinghia. Quando si giunge in regioni particolarmente calde, & quindi
necessario controllare la forza di tensionamento. Non appena mostrano segni di danneggiamento, le cinghie di ancoraggio devono essere rimosse o restituite al produttore per la riparazione. Osservare i sequenti punti per individuare eventuali segni di danneggiamento: a) Cinghie (che devono essere rimosse): strappi, tagli, intaccature e lacerazioni in corrispondenza di fibre e cuciture
portanti, deformazioni a causa dell'effetto del calore; b) Dispositivi di ancoraggio ed elementi di serraggio: deformazioni, crepe, evidenti segni di usura e corrosione. Devono essere riparate solo cinghie di ancoraggio che presentano etichette identificative. Qualora si verifichi un contatto accidentale con agenti chimici, & necessario rimuovere la cinghia di ancoraggio e contattare il
produttore o il fornitore. Verificare che la cinghia di ancoraggio non sia danneggiata dai bordi del carico sul quale viene applicata. Si consiglia di effettuare regolarmente un controllo visivo prima e dopo ogni utilizzo. Devono essere utilizzate solo cinghie di ancoraggio provviste di etichette e contrassegnate in modo leggibile. Le cinghie di ancoraggio non devono essere sovraccaricate: la
forza manuale massima di 500 N (50 daN sull'etichetta; 1daN = 1kg) deve essere applicata con una sola mano. Non devono essere utilizzati mezzi ausiliari meccanici come barre o leve, a meno che esse non facciano parte dell'elemento di serraggio. Non devono essere utilizzate cinghie di ancoraggio annodate. Evitare di danneggiare le etichette tenendole lontane dagli spigoli del carico
e, se possibile, dal carico stesso. Utilizzare rivestimenti protettivi e/o paraspigoli per proteggere le cinghie da attrito e sfregamento, evitando che si danneggino a causa del contatto con gli spigoli vivi del carico.

® Traducao do manual de instrucdes e de seguranca original referente a cintas de amarracao wolfcraft

Ao escolher e usar as correias de amarracao devem ser respeitados a capacidade de amarragao necessaria, bem como o tipo de uso e o tipo de carga a amarrar. A correia de fixacao tem de ter o comprimento e a resisténcia suficientes para o fim de utilizacao. Tém de ser usadas pelo menos 2 correias de fixacao ao amarrar para baixo, e pelo menos 2 pares de correias de amarragao para
amarrar obliquamente / na diagonal. A correia de amarracao escolhida devera ser robusta e suficientemente comprida para os fins pretendidos, bem como ter o comprimento adequado para o tipo de amarracdo. As boas praticas de amarracao deverao ser sempre consideradas: A colocacao e a remocao da correia de amarracao devem ser planeadas antes do inicio da viagem. Durante
uma longa viagem devem ser consideradas descargas parciais. A quantidade de correias de amarracao devera ser calculada em conformidade com a norma preN 12195-1:1995. S6 devem ser utilizados para amarracao na vertical apenas os sistemas de amarracao concebidos para amarracdes na vertical que apresentem STF no rétulo. Devido a diferentes comportamentos e a uma
alteracdo no comprimento sob carga nao deverao ser utilizados diferentes meios de amarracao (por exemplo, correntes de amarracao e correias de amarracao de fibras sintéticas) para amarrar a mesma carga. Ao utilizar ferragens adicionais e dispositivos de fixacdo para a amarracao é importante certificar-se de que os mesmos se adequam a correia de amarragao. Durante a utilizacao,
os ganchos achatados devem ficar apoiados em toda a sua largura na base do gancho. Abrir a amarracao: Antes da abertura, devera certificar-se de que a carga esta segura mesmo sem dispositivo de seguranca e que a pessoa que faz o descarregamento ndo € posta em perigo devido a sua queda. Se necessario, os meios de fixacao previstos para o transporte subsequente deverao ser
previamente colocados na carga, de forma a evitar a queda e/ou derrube da carga. Também se aplica nas situacoes em que usa dispositivos de fixacao que permitem uma remocao segura. Antes de iniciar a descarga, as amarracoes devem ser desamarradas até que a carga fique liberta. Durante o carregamento e o descarregamento deve prestar atencdo a proximidade de quaisquer cabos
aéreos. Os materiais de que sao fabricadas as correias de amarracao apresentam uma resisténcia diferente a agentes quimicos. Tenha em consideracao as instrucées do fabricante ou do fornecedor, caso as correias de amarracdo possam ficar expostas a quimicos. Nesse caso, devera ter em conta que os efeitos da influéncia dos quimicos aumentam com o aumento das temperaturas.
A resisténcia de fibras sintéticas em relacao aos efeitos quimicos esta resumida da seguinte forma: a) As poliamidas sao resistentes a acao de solugdes alcalinas. Sao afetadas por acidos minerais. b) Poliésteres sao resistentes aos acidos inorganicos; sao afetados por solugdes alcalinas. ) Polipropilenos ndo sao afetados pelos acidos nem pelas solucdes alcalinas, e sao adequados para
fins que necessitem de uma resisténcia elevada contra produtos quimicos (exceto alguns dissolventes organicos). d) Através da evaporacdo, as dissolu¢des inofensivas de acidos e solugdes alcalinas podem concentrar-se de forma a provocar danos. As correias de amarracao contaminadas devem ser imediatamente retiradas de operacao, limpas em agua fria e secas ao ar livre. As correias
de amarracao que cumprem esta parte da Norma Europeia EN 12195 sdo adequadas para utilizar nos seguintes intervalos de temperatura. a) De-40 °C até +80 °C para polipropilenos (PP) b) de -40 °C até +100 °C para poliamidas (PA) ¢) de -40 °C até +120 °C para poliésteres (PES). Estas faixas de temperatura podem variar dependendo do ambiente quimico. Nesse caso, devem ser
obtidas as recomendacdes do fabricante ou do fornecedor. Qualquer alteracdo da temperatura ambiente durante o transporte pode influenciar a capacidade da correia. A capacidade de amarracao deve ser verificada apds entrada em regides quentes. As correias de amarracdo nao devem ser usadas se apresentarem quaisquer sinais de danos ou devem ser devolvidas ao fabricante para
reparacao. Os seguintes pontos devem ser considerados como sinais de danos: a) Correias (que devem ser retiradas de servico): fissuras, cortes, ranhuras nas fibras componentes e nas costuras e deformacdes resultantes da exposicao ao calor. b) Ferragens de extremidade e dispositivos de fixacao: deformacdes, fissuras, sinais fortes de desgaste e corrosdo. S6 devem ser reparadas as
correias de amarracdo que apresentem rétulos para sua identificacio. Se ocorrer um contacto acidental com quimicos, a correia de amarracao deve ser colocada fora de operacao, e o fabricante ou fornecedor deve ser consultado. E importante assegurar que a correia de amarracdo ndo é danificada pelas arestas da carga, na qual esta colocada. E recomendével uma inspecéo visual
regular antes e depois de cada utilizacao. S6 devem ser usadas correias de amarracao providas de rétulo legivel. As correias de amarracao ndo devem ser sobrecarregadas: A carga maxima manual de 500 N (50 daN na etiqueta; 1 daN = 1 kg) s6 pode ser aplicada com uma mdo. Nao podem ser usados quaisquer acessorios como barras ou alavancas etc., a ndo ser que sejam parte
integrante do elemento de fixacao. Nao devem ser utilizadas correias de amarracao com nés. Devem ser evitados danos nos rétulos, mantendo-os afastados das arestas da carga e, se possivel, da carga. As correias devem ser protegidas contra friccao e abrasao, bem como contra danos causados pela cargas com arestas vivas, utilizando coberturas de protecao e/ou protetores de arestas.

Oversattelse af den originale brugsanvisning og sikkerhedstips til wolfcraft-bagageremme

Ved valg og brug af bagageremme skal der tages hgjde for den pakraevede fastspaendingskraft samt anvendelsesmetode og den type last, der skal fastspaendes. Sterrelse, form og veegt af lasten er afgarende for valget, men ogsa tilsigtet brug, transportomgivelserne og lastens type har betydning. For at sikre stabilitet skal der anvendes mindst to bagageremme til fastspaending og to par
bagageremme til diagonal fastspanding. Den valgte bagagerem skal vaere staerk og lang nok til anvendelsesformalet, og den skal ogsa have den korrekte laengde i forhold til fastspaendingsmetoden. Man skal altid overholde god fastgerelsespraksis: Placering og fjernelse af bagageremme skal planlagges for karslen. Under en laengere tur skal man tage hejde for delvis aflaesning af last.
Antallet af bagageremme skal beregnes i henhold til prEN 12195-1:1995. Til fastspaending ma der kun anvendes fastspaendingssystemer, der er forsynet med STF pa etiketten. Pa grund af forskellig adfaerd og @ndring i lngde under belastning ma forskellige fastspaendingsmidler (for eksempel fastspaendingskaeder og bagageremme af kemiske fibre) ikke anvendes til fastspaending af
samme last. Ved anvendelse af ekstra fastgorelsesdele og fastspaendingsanordninger skal man ved fastspaending veere opmaerksom pa, at de passer sammen med bagageremmen. Under brug skal fladkrog ligge pa krogunderlaget i sin fulde bredde. Losning af fastspaendingen: for lasning skal man sikre sig, at lasten star sikkert ogsa uden sikring, og at den last, der skal aflaesses, ikke
risikerer at falde ned. Om nadvendigt skal de planlagte fastgarelsesmidler til den videre transport anbringes pa lasten pa forhand for at undga, at den falder ned eller vaelter. Dette gaelder ogsa, hvis der anvendes spaendingselementer, der muligger sikker fjernelse. Inden aflaesning skal fastspaendingsmidlerne lgsnes, séledes at lasten star frit. Under pa- og afleesning skal der tages hgjde
for lavthaengende ledninger. Materialerne, som bagageremmene er lavet af, er modstandsdygtig overfor kemiske pavirkninger. Man skal tage hensyn til producentens eller leveranderens anbefalinger, hvis der er risiko for, at bagageremmene udszttes for kemikalier. | den forbindelse skal der tages hgjde for, at den kemiske pavirkning forstaerkes ved hgjere temperaturer. Kunstfibres
modstandsdygtighed mod kemiske pavirkninger sammenfattes i det folgende: a) Polyamider er modstandsdygtige mod pavirkning fra alkalier. De angribes til gengaeld af mineralske syrer. b) Polyester er modstandsdygtig over for mineralske syrer, men angribes af lud. c) Polypropylen angribes i mindre grad af syrer og lud og egner sig til anvendelse, hvor er stilles krav om hgj modstands-
dygtighed mod kemikalier (bortset fra nogle organiske oplasningsmidler). d) Harmlgse syre- eller lud-oplesninger kan via fordampning blive sa koncentrerede, at de forarsager skader. Forurenede bagageremme ma ikke bruges. Skyl dem i vand, og lad dem terre. Bagageremme i overensstemmelse med denne del af den europaeiske standard EN 12195 er egnet til anvendelse i de falgende
temperaturintervaller: a) -40°C til +80°C for polypropylen (PP) b) -40°C til +100°C for polyamid (PA) c) -40°C til +120°C for polyester (PES). Disse temperaturintervaller kan andre sig i forhold til de kemiske omgivelser. | sa fald skal man indhente producentens eller leveranderens anbefalinger. En @ndring i den omgivende temperatur under transporten kan indvirke pa fastspandingsrem-
mens styrke. Fastspaendingskraften skal kontrolleres, nar man bevager sig ind i varme omrdder. Hvis bagageremmene er beskadiget, mé de ikke lengere tages i brug eller skal sendes til reparation hos producenten. De falgende punkter ber kategoriseres som beskadigelser: a) ved fastspaendingsremme (der skal tages ud af brug): Ridser, snit, hak og brud i lastbaerende fibre og syninger,
deformation pa grund af varmeindvirkning. b) Beslagdele og fastspandingselementer: Deformation, ridser, tydelige slitagespor og korrosion. Kun bagageremme med identifikationsetiketter ma repareres. Hvis der sker haendelig kontakt med kemikalier, skal bagageremmen tages ud af brug, og producenten eller leverandaren skal sperges til rad. Man skal serge for, at bagageremmen ikke
beskadiges af kanterne pa den last, som remmen placeres henover. Det anbefales at udfare regelmaessig visuel kontrol for og efter hvert brug. Man ma kun anvende bagageremme, der er tydeligt markeret og forsynet med etiketter. Bagageremmene ma ikke overbelastes: den maksimale handkraft pa 500N (50 daN pa etikette; 1 daN ~ 1 kg) ma kun anbringes med en hand. Der ma ikke
anvendes mekaniske hjeelpemidler sdsom staenger eller handtag, med mindre disse er en del af fastspandingselementet. Bagageremme med knuder ma ikke anvendes. Undga at beskadige etiketter ved at holde dem veek fra kanterne pa lasten og om muligt helt vaek fra lasten. Fastspaendingsremme skal beskyttes mod gnidning og friktion samt beskadigelse fra last med skarpe kanter ved
anvendelse af beskyttelsesovertraek og/eller kantbeskyttelse.

® Oversattning av originalbruksansvisning och sakerhetsanvisningar for wolfcrafts spannband

Nar du valjer och anvander spannband maste du ta hansyn till erforderlig spannkraft samt anvandningsomrade och typ av last som ska sékras. Storlek, form och vikt pa lasten samt avsedd anvandning, transportférhallanden och typ av last &r avgorande for valet. Av stabilitetsskal maste minst tva spannband anvandas for friktionssurming och tva par spannband for diagonal surrning av
lasten. Det valda spannbandet maste vara tillrackligt starkt och langt for &ndamalet och surrningsmetoden. Basta praxis vid surrning: Planera redan fore farden hur spannbanden ska fastas och tas bort. Tank pa att delar av lasten kan behdva lossas under en langre fard. Berakna antalet spannband enligt prEN 12195-1:1995. Endast surrsystem som ar avsedda for friktionssurrning och
markta med STF pa etiketten far anvandas for friktionssurrning. Pa grund av olika beteenden och t6jning under belastning far inte olika surrningsutrustningar (t.ex. surrningskattingar och spannband av syntetmaterial) anvandas for att sakra samma last. Kontrollera att eventuella extra beslag och lastsakringsutrustningar som anvands vid surrningen ar kompatibla med dessa spannband.
Om spannband med platta krokar anvands maste krokens hela bredd ligga emot fastet. Lossa surrningen: Innan du lossar surrningen maste du sakerstalla att lasten star stabilt dven utan surrningen och inte hotar att falla ned och orsaka personskador nar surrningen lossas. Om det behdvs kan du fasta lyftutrustningen for vidare transport innan du lossar surrningen for att forhindra att
lasten faller ned eller borjar luta. Detta galler dven vid anvandning av spannutrustning som tillater séker lossning. Fore avlastning maste surrningen lossas sa mycket att lasten star fritt. Var uppmarksam pa alla slags lagt hangande kontaktledningar vid lastning och avlastning. De material som anvands till spannband har en bestandighet mot kemikalier. Beakta anvisningarna fran
tillverkaren eller aterforsaljaren om det finns risk att spannbanden utsatts for kemikalier. Observera att kemikaliers paverkan okar vid stigande temperatur. Har féljer en sammanfattning av konstfibrers kemikaliebestandighet: a) Polyamider har bra motstandskraft mot alkalier. De angrips dock av mineralsyror. b) Polyester &r resistent mot mineralsyror men angrips av alkaliska ldsningar.
) Polypropylen paverkas mycket lite av syror och alkaliska ldsningar och ar lampligt for tillampningar dar det kravs hog motstandskraft mot kemikalier (utom vissa organiska losningsmedel). d) Ofarliga l6sningar av syror eller alkalier kan genom avdunstning bli sa koncentrerade att de orsakar skador. Ta omedelbart fororenade spannband ur drift, skolj dem i kallt vatten och 1t dem
lufttorka. Spannband som dverensstammer med denna del av den europeiska standarden EN 12195 ar avsedda att anvandas inom foljande temperaturomraden: a) -40 °C till +80 °C for polypropylen (PP) b) -40 °C till +100 °C for polyamid (PA) c) -40 °C till +120 °C for polyester (PES). Temperaturomradena kan andras beroende pa kemisk miljo. | sa fall ska tillverkaren eller aterforsaljaren
radfragas. En forandring i omgivningstemperaturen under transport kan paverka spanningen i spannbandet. Kontrollera spanningen om temperaturen stiger. Spannband maste tas ur drift eller skickas tillbaka till tillverkaren for reparation om de visar tecken pa skador. Foljande ar tecken pa skador: a) pa spannband (som ska tas ur drift): sprickor, hack, revor och brott i lastbarande fibrer
och sommar, deformering till féljd av varmepaverkan. b) andstycken och spanndon: deformering, sprickor, tydliga tecken pa slitage och korrosion. Anvand endast spannband som har godkand markning. Om spannbandet kommer i kontakt med kemikalier maste det tas ur drift, och tillverkaren eller aterforsaljaren maste radfragas. Var forsiktig sa att spannbandet inte skadas av kanter pa
lasten som det anvénds till. Regelbunden visuell kontroll fére och efter varje anvandning rekommenderas. Anvand endast spannband forsedda med etikett och lasbar markning. Spannband far inte dverbelastas: endast den maximala handkraften pa 500 N (50 daN pa etiketten 1 daN =~ 1 kg) far tillampas. Inga mekaniska hjalpmedel, som sténger, havstanger etc., far anvandas, om de inte
utgor en del av spannutrustningen. Knutna spannband far inte anvandas. Forhindra skador pa etiketterna genom att undvika kontakt med kanter pa lasten och, om majligt, med lasten. Skydda spannbanden mot friktion, n6tning och skador fran last med vassa kanter genom att anvanda skyddsdverdrag och/eller kantskydd.

@ wolfcraftin sidontavyén alkuperdisen kdyttoohjeen ja turvallisuusohjeiden kdannés

Sidontavdiden valinnassa ja kdytdssa on huomioitava tarvittava sidontavoima ja kdyttotapa seka sidottavan kuorman tyyppi. Kuorman koko, muoto ja paino ratkaisevat valinnan, mutta siihen vaikuttavat myds aiottu kayttotapa, kuljetusympdristo ja kuorman tyyppi. Kuorman vakaana pysymisen varmistamiseksi on kaytettava vahintadan kahta sidontavy6ta kuorman yli alas sitomisessa
ja kahta paria sidontavéita kuorman poikittaissidonnassa. Valitun sidontavyon on oltava kayttotarkoitusta varten seka tarpeeksi vahva etta pitka ja sen on oltava oikean pituinen kyseiselle sidontatavalle. Hyva sidontakdytantd on aina huomioitava: Sidontavoiden kiinnitys ja irrotus on suunniteltava ennen matkan alkua. Pidemman matkan aikana on huomioitava kuorman mahdollinen
osapurku. Sidontavoiden maara on laskettava standardin prEN 12195-1:1995 mukaan. Kuorman yli alas sitomiseen saa kayttda vain sellaisia sidontajdrjestelmia, joiden nimikylttiin on alassitomista varten merkitty STF. Saman kuorman sitomiseen ei saa kdyttaa erilaisia sidontavalineita (esim. sidontaketjuja ja tekokuidusta valmistettuja sidontavéitd), koska ne kayttaytyvat erilailla ja
niiden pituudet muuttuvat kuormituksen aikana. Jos sidonnassa kdytetaan lisaksi muita kiinnitystarvikkeita ja sidontalaitteita, on varmistettava, etta ne sopivat kaytettaviksi sidontavyon kanssa. Kayton aikana koukkujen on oltava koko leveydeltdan kiinni koukkujen vastakappaleessa. Sidonnan avaus: ennen sidonnan avaamista on varmistettava, ettd kuorma pysyy paikallaan myds ilman
varmistusta eika purettava kuorma ole vaarassa pudota. Lisdkuljetusta varten tarkoitetut kiinnitysvalineet on tarvittaessa kiinnitettava kuormaan jo aiemmin, jotta kuorman putoaminen ja/tai kaatuminen voidaan estaa. Nain on toimittava myos, jos kaytetaan kiinnitystarvikkeita, jotka mahdollistavat turvallisen poistamisen. Ennen kuin kuorman purkamista voidaan aloittaa, sidontoja on
I6ysattava siten, ettd kuorma on vapaana. Kuormauksen ja kuorman purkamisen aikana on varottava ldhelld alhaalla roikkuvia ilmajohtoja. Materiaalit, joista sidontavyot valmistetaan, kestavat kemiallisia vaikutuksia. Valmistajan tai tavarantoimittajan ohjeita on noudatettava, jos sidontavyot tulevat todenndkéisesti altistumaan kemikaaleille. Téssa yhteydessa on huomattava, etta
kemiallisesta vaikutuksesta aiheutuvat seuraukset lisaantyvdt lampétilan kohotessa. Tekokuitujen vastustuskyky kemiallisille vaikutuksille esitetadn tiivistetysti seuraavassa: a) Polyamidit ovat vastustuskykyisia emasten vaikutuksille. Mineraalihapot kuitenkin kuluttavat polyamideja. b) Polyesteri on mineraalihapoille vastustuskykyista, mutta lipeat kuluttavat sitd. c) Hapot ja lipeat
kuluttavat vain vahdn polypropeenia, ja se soveltuu kayttokohteisiin, joissa tarvitaan hyvaa kemikaalien vastustuskykya (muutamaa orgaanista liuotinta lukuun ottamatta). d) Hoyrystyminen voi tiivistaa vaarattomat happo- tai lipedliuokset siten, etta ne aiheuttavat vaurioita. Saastuneet sidontavy6t on heti poistettava kdytostd, huuhdeltava kylmassa vedessa ja annettava kuivaa ilman
vaikutuksesta. Sidontavyot, jotka ovat eurooppalaisen standardin EN 12195 taman osan mukaisia, soveltuvat kaytettaviksi seuraavilla ldmpatila-alueilla: a) -40 °C ... +80 °C polypropeenille (PP) b) -40 °C ... +100 °C polyamidille (PA) ) -40 °C ... +120 °C polyesterille (PES). Ndma ldmpétila-alueet voivat muuttua kemiallisen ympariston mukaan. Tassa tapauksessa on seurattava valmistajan
tai tavarantoimittajan suosituksia. Ymparistén Idmpotilan muuttuminen kuljetuksen aikana voi vaikuttaa hihnan vahvuuteen. Sidontavoima on tarkistettava lampimille alueille siirtymisen jalkeen. Sidontavy6t on poistettava kdytostd tai palautettava valmistajalle kunnostusta varten, jos niissa on merkkeja vaurioista. Seuraavia kohtia on pidettdva merkkeind vaurioista: a) hihnavéissa (jotka
on poistettava kaytdosta): repeamia, viiltoja, uria ja halkeamia kuormaa kantavissa saikeissa ja liitoksissa, lampdvaikutuksen aiheuttamia muodonmuutoksia b) kiinnitystarvikkeissa ja kiinnitysvalineissa: vaantymia, repeamia, voimakkaita merkkeja kulumisesta ja syopymisestd. Sidontavéita saa kunnostaa vain siina tapauksessa, ettd nimikyltit auttavat niiden tunnistamisessa. Jos sidontavyé
joutuu tilapdisesti kosketuksiin kemikaalien kanssa, se on poistettava kaytosta ja valmistajalta tai tavarantoimittajalta on kysyttava neuvoa. Varmista, etta sidontavy6hon ei tule vaurioita sen kuorman kulmista, johon se on kiinnitettyna. Suosittelemme suorittamaan silmamaardisen tarkastuksen saanndllisesti aina ennen kayttoa ja sen jalkeen. Vain luettavissa olevia ja nimikylteilld
varustettuja sidontavita saa kayttaa. Sidontavoitd ei saa ylikuormittaa: suurimman sallitun kasivoiman 500 N (50 daN nimikyltissa; 1daN = 1kg) saa asettaa vain yhdelld kadelld. Mekaanisia apuvalineitd, kuten varsia tai vipuja ei saa kayttaa, elleivat ne ole kiinnitystarvikkeiden osia. Yhteensidottuja sidontavdita ei saa kdyttaa. Nimikylttien vaurioituminen on estettava pitamalla ne
kaukana kuorman kulmista ja mikali mahdollista, kuormasta. Hihnavéitd on suojeltava teravia kulmia sisaltavien kuormien aiheuttamalta hankautumiselta, kulumiselta ja vaurioitumiselta kayttdmalla suojapeitteita ja/tai kulmasuojuksia.

116103273 11.2017



@® Oversettelse av den originale bruksanvisningen og sikkerhetsinstruksjonene for wolfcraft lastestropper

Ved valg og bruk av lastestropper ma du ta hensyn til hvor mye kraft og hvilket bruksomrade og type last som skal stroppes. Starrelsen, formen og vekten til lasten bestemmer valget, men ogsa tiltenkt bruksomréde, transportmilje og type last ma tas med i vurderingen. For & oppna tilstrekkelig stabilitet ma det benyttes minst to lastestropper for & holde lasten pa plass nedover og to par
lastestropper i diagonalretningen. Lastestroppen du velger ma bade vaere sterk nok for bruksomradet og lang nok for & kunne stroppe fast lasten i lengderetningen. Lasten ma alltid stroppes forskriftsmessig. Du mé planlegge hvordan lastestroppene skal monteres og demonteres for kjoringen starter. Ved en lengre transport ma du ta hensyn til at noe av lasten eventuelt skal losses
underveis. Antall lastestropper beregnes basert pa EN 12195-1:1995. Til & stroppe lasten nedover ma det utelukkende benyttes stroppesystemer som er merket med STF pa etiketten. Pa grunn av ulike egenskaper og lengdeforskyvninger under belastning, er det ikke tillatt a bruke ulike stroppetyper til a feste lasten (f.eks. stroppekjeder og stroppebelter med kjemiske fibre). Ved bruk av
ekstra beslagdeler og stroppeanordninger til feste av lasten, ma du sjekke at disse passer til lastestroppen. Hvis du bruker flate kroker, m& hele bredden vaere festet i krokbasen. Apning av lastestroppene: Far du apner stroppene méa du kontrollere om lasten er stabil ogsa uten sikring, slik at det ikke er fare for at den skal falle ned under lossing. Ved behov mé stoppeinnretningene som er
ment for den videre transporten festes til lasten pa forhand, for & forhindre at lasten faller ned og/eller velter. Det gjelder ogsa hvis du bruker strammeelementer som gjer demonteringen mer sikker. For lossingen starter ma lastestroppene lgsnes sa mye at lasten star fritt. Ved lasting og lossing mé du ta hensyn til eventuelle lavthengende stromledninger i naerheten. Materialene som
lastestroppene er laget av, har ulik motstandsevne med hensyn til kjemiske pavirkninger. Felg instruksjonene til produsenten hvis det er sannsynlig at lastestroppene blir utsatt for kjemikalier. Ta 0gsa hensyn til at effekten av den kjemiske pavirkningen gker ved stigende temperatur. Motstandsevnen til kunstfibre i forhold til kjemiske pavirkninger kan oppsummeres som falger: a) Polya-
mider er resistente mot pavirkning av alkalier. De angripes imidlertid av mineralsyrer. b) Polyester er resistent mot mineralsyrer, men angripes av baser. c) Polypropylen angripes i mindre grad av syrer eller baser, og egner seg for bruksomrader hvor det er pakrevd med hey motstandsevne mot kjemikalier (bortsett fra noen organiske lgsemidler). d) Harmlgse syre- eller baseopplesninger kan
bli sa konsentrert via fordampning at de ferer til skader. Tilsmussede lastestropper ma straks tas ut av drift, spyles i kaldt vann og luftterkes. Lastestropper som er i samsvar med denne delen av den europeiske normen EN 12195 er egnet for bruk i folgende temperaturomrader: a) -40 °C til +80 °C for polypropylen (PP) b) -40 °C til +100 °C for polyamid (PA) ) -40 °C til +120 °C for
polyester (PES). Disse temperaturomradene kan endre seg i forhold til det kjemiske miljget. I sa fall ma du innhente anbefalinger fra produsenten eller leverandgren. En forandring av omgivelsestemperaturen under transport kan pavirke styrken til lastestroppene. Strammingen til stroppene ma kontrolleres nar du kjerer inn i varme omrader. Lastestropper som viser tegn til skade ma ikke
lenger brukes, eller de ma returneres til produsenten for reparasjon. Falgende punkter gjelder som tegn pa skader: a) Pa lastestropper (som ikke lenger ma brukes): Sprekker, kutt, innsnitt og brudd i lastbaerende fibre og semmer, deformasjon pa grunn av varme. b) Beslagdeler og strammeelementer: Deformasjon, sprekker, tydelige tegn pa slitasje og korrosjon. Bare lastestropper som kan
identifiseres via en etikett kan repareres. Hvis lastestroppen kommer i tilfeldig kontakt med kjemikalier, ma den ikke brukes videre for du har forhert deg med produsenten eller leveranderen. Pass pa at lastestroppen ikke skades av kanten pa lasten der den blir festet. Vi anbefaler at du kontrollerer stroppene visuelt hver gang for og etter bruk. Bruk alltid tydelig merkede lastestropper
med lesbare etiketter. Lastestropper ma ikke overbelastes. Den maksimale handkraften pa 500 N (50 daN pd etiketten: 1 daN =~ 1 kg) kan bare pafares med én hand. lkke bruk mekaniske hjelpemidler som stenger eller hendler osv., bortsett fra hvis dette er en del av strammeelementet. Ikke bruk sammenknyttede lastestropper. Unnga skader pa etikettene ved a serge for at de ikke er
i naerheten av kanten pa lasten, og helst unna lasten. Lastestroppene ma beskyttes med beskyttelsesovertrekk og/eller kantbeskyttere slik at det ikke oppstar friksjon og slitasje eller skader fra last med skarpe kanter.

Tlumaczenie oryginalnej instrukcji obstugi i wskazowek dotyczacych bezpieczenstwa pasdw mocowania firmy wolfcraft

Przy wyborze i podczas stosowania paséw mocujacych nalezy wzig¢ pod uwage konieczng zdolnos¢ mocowania oraz rodzaj zastosowania i rodzaj mocowanego tadunku. Na wybor ten wptywaja wielkos¢, ksztatt i ciezar tadunku, ale takze planowany rodzaj zastosowania, otoczenie podczas transportu i rodzaj tadunku. Aby zapewnic stabilizacje, konieczne jest zastosowanie co najmniej
dwdch paséw mocujacych do mocowania opasaniem i dwdch par paséw do mocowania ukosnego. Wybrany pas musi by¢ zaréwno wystarczajaco mocny, jak i odpowiednio dtugi do danego zastosowania i mie¢ odpowiednig dtugos¢ do danego sposobu mocowania. Aby zapewni¢ prawidtowe zamocowanie, nalezy uwzgledni¢ ponizsze zalecenia: Zamocowanie i usuniecie paséw mocujacych
nalezy zaplanowac przed rozpoczeciem jazdy. W przypadku dtuzszych podrézy nalezy wzia¢ pod uwage czesciowy roztadunek. Liczbe paséw mocujacych nalezy obliczy¢ zgodnie z norma prEN 12195-1:1995. Do opasania mozna stosowac jedynie te systemy mocujace, ktore maja oznaczenie sity napiecia STF na etykiecie. Ze wzgledu na rézne zachowanie oraz z powodu zmiany dtugosci
pod obcigzeniem nie wolno stosowac réznych srodkéw do mocowania tego samego fadunku (np. taficuchow i paséw z witdkien syntetycznych). W przypadku stosowania dodatkowych oku¢ i przyrzadéw do mocowania nalezy zwréci¢ uwage, by pasowaty one do pasa mocujacego. Podczas korzystania z hakéw ptaskich musza one na catej szerokosci leze¢ w gardzieli haka. Otwieranie
zamocowan: przed otworzeniem nalezy sie upewnic, ze fadunek stoi stabilnie takze bez zabezpieczen i nie przewrdci sie na osoby dokonujace wytadunku. W razie potrzeby nalezy umiesci¢ na tadunku elementy chwytajace potrzebne do dalszego transportu juz wczesniej, aby zapobiec przewrdceniu lub przechyleniu sie tadunku. Dotyczy to takze stosowania elementéw napinajacych
umozliwiajacych bezpieczne usuniecie. Przed rozpoczeciem wyfadunku mocowania musza by¢ na tyle poluzowane, by tadunek stat swobodnie. Podczas tadowania i wytadowywania nalezy zwraca¢ uwage na wszelkie nisko wiszace przewody. Materiaty, z ktérych sa wykonane pasy mocujace, wykazuja sie odpornoscia na dziatanie substancji chemicznych. Nalezy przestrzegac zalecen
producenta lub dostawcy, jesli pasy mocujace moga by¢ narazone na dziatanie chemikaliow. Nalezy przy tym uwzglednic to, ze skutki dziafania substancji chemicznych wrastaja wraz ze wzrostem temperatury. Ponizej znajduije sie zestawienie informacji dotyczacych odpornosci wiékien sztucznych na dziatanie substancji chemicznych: a) Poliamidy sa odporne na dziatanie zasad. Ulegaja
jednak uszkodzeniom na skutek dziatania kwaséw mineralnych. b) Poliester jest odporny na kwasy mineralne, ale nie na tugi. c) Polipropylen jest stosunkowo odporny na kwasy oraz fugi i nadaje sie takze do zastosowan, przy ktérych wymagana jest wysoka odpornos¢ na chemikalia (z wyjatkiem niektorych rozpuszczalnikéw organicznych). d) Nieszkodliwe roztwory kwasow lub tugéw moga
na skutek parowania stac sie na tyle skoncentrowane, ze powodujg uszkodzenia. Zanieczyszczone pasy mocujace nalezy natychmiast wytaczyc¢ z uzytkowania, optukac zimna woda i wysuszy¢ na powietrzu. Pasy mocowania zgodne z tg czescig normy europejskiej EN 12195 nadaja sie do zastosowan w nastepujacych zakresach temperatur: a) od -40 do +80°C w przypadku polipropylenu (PP)
b) od -40 do +100°C w przypadku poliamidu (PA) ) od -40 do +120°C w przypadku poliestru (PES). Wymienione zakresy temperatur moga ulec zmianie w zaleznosci od warunkéw chemicznych. W takiej sytuacji nalezy pozyskac zalecenia producenta lub dostawcy. Zmiana temperatury otoczenia podczas transportu moze wptywac na site tasmy pasa. Po dojechaniu do cieptych regionow
nalezy sprawdzi¢ zdolno$¢ mocowania. Jesli pasy mocujace wykazuja oznaki uszkodzen, nalezy wytaczy¢ je z uzytkowania i przesta¢ producentowi do naprawy. Jako objawy uszkodzen nalezy traktowac nastepujace symptomy: a) w przypadku tasm paséw (ktore nalezy wytaczyc¢ z uzytkowania): rysy, pekniecia, naciecia i zerwania we widknach i szwach nosnych, deformacje na skutek dziatania
wysokiej temperatury. b) w przypadku oku¢ i elementéw napinajacych: deformacje, rysy, wyrazne slady zuzycia i korozji. Wolno naprawiac tylko te pasy mocujace, ktdre maja etykiety identyfikacyjne. W razie przypadkowego kontaktu z chemikaliami nalezy wylaczy¢ pas z uzytkowania i zasiegnac informacji u producenta lub dostawcy. Nalezy zwrdci¢ uwage na to, aby krawedzie fadunku
nie spowodowaty uszkodzenia pasa, ktéry go mocuje. Zaleca sie regularne sprawdzanie wzrokowe przed kazdym zastosowaniem i po zastosowaniu. Nalezy stosowac jedynie pasy mocujace, ktére sa czytelnie oznaczone i zaopatrzone w etykiety. Nie wolno przecigza¢ paséw mocujacych: maksymalna sita reczna wynoszaca 500 N (50 daN na etykiecie; 1 daN = 1kg) moze by¢ wywierana
jedynie recznie. Nie wolno uzywac zadnych mechanicznych srodkéw pomocniczych, takich jak drazki czy dzwignie, jedli nie stanowia one czesci elementu napinajacego. Nie wolno stosowac paséw z suptami. Nalezy unika¢ uszkodzenia etykiet, umieszczajac je z dala od krawedzi tadunku i w miare mozliwosci z dala od tadunku. Tasmy pasow nalezy chroni¢ przed tarciem i $cieraniem oraz
uszkodzeniami powodowanymi przez tadunek z ostrymi krawedziami, stosujac rekawy ochronne i/lub narozniki na krawedzie.

Metadpaon and T mpwIOTUTIES 0dNYieC Xpriong kat Ti¢ unodeifel acdaleiag ya wpavieg npocdeong ¢ wolfcraft

Katd tv emoyn kat ) xpron twv paviwv npdodeong a mpémnet va AndOei umoyn n anartovpevn S0vapn mpoécdeonc, kabwg kat o Tomog mpdadeang Kat o Tonog Tou acpat{opevou dpoptiov. To péyedog, To oxrua Kat to fapog Tou poptiou amoteAolv KaBoPIOTIKA KPLTAPLA Yia T owaTh emAoyr, ONwC emiong kat o TOTog Xpriong, 1o mepBailov petadopdg kat o €idog Tou dpoptiou. MNa
Adyoug otabepotntag, Ba mpémet va xpnotponoinBolv Touddyiotov d0o IpAvTES yia mpoadeon xaunAd kat 0o {ebyn waviwv yia Staywvia mpocdeon. O emAeypévog (paviag mpoadeong mpemel va dtabétel tnv katdAAnAn avtoxn Kat HiKog yia Tov akotd Xpriong. Emiong, to piikog tou Oa mpémel va givat katdAAnAo yia tov emAeypévo tpomo ipoéadeon. Mpémel va edpappdletal maviote
n opB1 mpaktikr mpdcodeanc: O oxedlaopog TG TOTOOETNONG KAl AMOPAKPUVONG TWV IHAVTWY TIPdodeaN TPEMEL va yivetal Tiptv Tnv évapgn tng mopeiag. Xtig peyaiitepes dladpopéc Ba mpémel va AndBolv umoyn ot TUNPATIKEG ekPopTWoEL. To TARBOC Twv IHAvTwY TIPdodeang pémel va urtooylotel aOpdwva pe to mpotumo prEN 12195-1:1995. Na thv mpdadeon xaunAd mpémel va
xpnotpomotnBoulv povov cuotipata npdodeong mov pEpouv tn ofipavan STF otnv €TkéTa yia mpdadeon xaunAd. Adyw Sladpopetikig oupmepipopas Kat PeTaBoAwv Tou prKoug utd poptio, dev emtpénetal va xpnatpototnBolv dtadopetika péoa mpoadeong (.. aAuaideg kat IHAvTeg Tpoodeang and XnIkES iveg) yla v mipodadean Tou idlou poptiov. Eav xpnotpomnonBolv npdodeta
eCaptipara kat datd&els mpoadeong, Ba mpémnel va Befawwbdeite 6Tt autd taipladouv pe Tov wavta npdodeong. Katd tn xprion, ot eninedot yavi{ol Ha mpémnel va epappofouvv o€ 6Ao to MAATOC TG Emdavelag aykipwong. Avolypa tng npdadeong: Mpv arod to dvolypa Ba mpénel va fefaiwdeite 6Tt 1o poptio mapapével otabepd kat xwpig va eival aodaliopévo kat 6Tt dev Oa B€oel, Adyw
TTwong, o€ kKivduvo 6ooug acyohouvtal pe TV ekdpoptwon. Eav xpewaotei Oa mpémnel va tomobetnBolv ato poptio ta MpoPAendpEva PEGA GUYKPATNONG Yid TV TMEPATEPW PETADOPE, WOTE VA ATIOTPATIEL N TTTWON H/Kat avatpomr Tov ¢poptiou. AuTd LoXVEL EMiONG OTAV XPNOLLOTIOLO0VTAL OTOLXEIC GUYKPATNONG, Ta OToia EMTPEMOLY TV acdaAr armopdkpuvon. Mptv and mv évapgn tng
ekdpopTwong, ta péoa aopaiiong Ba mpémnel va Aubolv 1000, wote To poptio va mapapével eAedBepo. Katd tn poptwon kat v ekpoptwon Oa mpémel va o0l ipocoxr TuXOV XapnAég evaépleg KAAwSIWOELS. a VAKA amd ta onoia katackevadovral ot (pavieg npdodean, Slabétouv Sladopetikr avioxn Evavil Twv XNHUIKWV emdpaccwyv. AkoAoubrote TiC UTOSEIEELS TOU KATATKEVAOTH 1} TOU
TipopnOeutr o€ TEpITIWON OV oL IpAvTeC Tpdodeang Ba ekteBolv oe XNuikéS ouaieg. Mpémet va AdPete umoYn cag O6TL Ol EMMIWOELS ard TV XNHIKN enidpaon av§avovtal 600 av§avetal n Beppokpacia. H avioxr Twv oUVOETIKWY VWV Evavtl XNUIKWY emdpaccwy cuvoyiletal mapakdtw: a) Ta moAvapidia givat avOektika vavit g dpdong aAkaliwv. Alapwvovial 6pws and ta
avopyava o&éa. B) O moAveotépag eival avOekTikog ota avopyava ofga, Stappwvetal dpwe and ta arkaAkd dtalvpata. y) To moAunporuAévio mapouotalel uPpnAn avioxr ota oféa kat ta aAkaiwkd StaAvpata kat givat katdAAnAo yia epappoyé, otic omoieg anatteitat VPnAR avOeKTIKOTNTA EVAVTL XNHIKWV OUOLWV (EKTOC amod oplopEvoug opyavikolig dtaluteg). §) Ta akivduva dtaAbpata
o&éwv i aAkaAiwv propolv Adyw e€atuiong va mapouctadouv Tétola GUYKEVIPWON, WOTE va Tpokatolv {npiéC. Ot Aepwpévol tpavteg mpdodeang mpémel va arnocupBolv apéowg amd ) Xpron, va mAuBouv pe kpuo vepd Kat va ateyvwbolv atov aépa. Ot IPAVTEC TPOodEaN OV GUPPOPdWVOVTAL PE AUTO To pépog Tou Eupwmaikol Mpotumou EN 12195 givat katdAAnAot yia xprion otig
€§1\¢ meployéq Oeppokpaciac. a) -40°C £wg +80°C yia moAumporuAévio (PP) B) -40°C éwg +100°C yia moAvapidio (PA) y) -40°C éwg +120°C yia moAveotépa (PES). Autég ol meploxég Beppokpaaiag petaBaroval avatoya pe to Xnpikod meptBarAov. Ze autiv v mepintwon Oa mpémeL va akoAouBROETE TIC GUCTATEL TOU KATAGKEVAOTH 1) Tou TipopnBeuth. H petaoAn tng Beppokpaaiag
neptBaAAovtog katd tn SlapKeLa TG PETaPopag UMopei va ennpedcel T S0vapn Tou aokeital oTov tuavta. Meta v gicodo o Beppég meployxég Ba mpémet va eAéyxetat n duvapn mpoadeong. Ot Ipdvieg mpoadeong mpémeL va anooupBoulv amé T Xpron 1 va ematpadoly yla EMOKEVT) GTOV KATAOKELAOTH, €dv Ttapouatdouv anpadia {npuwv. Enpadia {npiag propolv va BwpnBolv ta
€§¢: a) o€ Wpavteg (mou mpémet va amocupBouv amod tn xprion): pwypés, kopipata, avAakwoels kat Bpavoelg o€ ives kat padEg Tou Séxovial poptio, mapapopdwaoels Adyw emidpaong Oeppdtntac. f) ESaptipata mpdodeang kal oTOLXE0 GUYKPATNONG: TAPAHOPPWOELS, PWYHES, Eviova onpddia ¢pBopag kat SLafpwong. EmTpénetal va EMOKEVAoTOOV HOVO OL LHAVTEC TIPOOSEDNC TIOU HEPOUV
ETKETEC avayvwplong. Eav o pdvrag £pBet tuyaia oe emadn pe XNUKES ouaie Ba TPETEL va TOV amooUPETE APESWE ATO T XPRON KAl VA EMKOVWVIOETE PIE TOV KATAOKELAOTH 1) Tov TipopnBeuth. Mpémet va BefaiwBeite Tt otov pdvia mpdadeong dev €xouv TipokAnBei {npiég amod Ti¢ akuég Tov Gpoptiou, 0To OToi0 EXEL TOTIOOETNOEL. ZUOTHVETAL O TAKTIKOG OTITIKAC EAEYXOC TIPLV KAl META AMO
KaOe xprion. MNpémel va xpnotpomnotolval HOvo LHAVTEC TPOTSEDNG IOV HEPOUV EVAVAYVWOTES ONPAVOELS KAl ETIKETEC. STOUG LHAVTE dev emtpémetal va aoknBei unepfolikd poptio: n péytotn duvapn xelpog twv 500N (50 daN otnv etikéta, 1daN ~ 1kg) emrpénetal va acknBei povo pe to éva XépL Aev emTpénetal va xpnotpomnonBolv pnxavikd fonbntikd péoa, omwg poxAoi, Bépyeg
K.ATL, €KTOC KOl AV auTd amoteAolV THRAA TOU OTOLXEIOU CUYKpATNONG. Agv emTpémetal va xpnotporotnBolv Ipavieg mpoadeang ou ivat depévol og kopmo. Mpémnel va amotpanolv ot pOopEC aTIC ETIKETEC. KpaTOTE TIC ETIKETEG AKPLA aTtd TIC aKPES Tou dopTiou kat ard to idlo to doptio, €dv autd gival epiktd. OL WAVTEC TIPEMEL VA TTpooTATEVOVTAL Ao TG TPIPES Kat ano Ti§ {NHES Tov
urmopei va ipokAnBouv and doprtia pe aypunpég akpég. TomoBetote KAADPPATA TTPOOTATIAG /KAl TIPOCTATEVTIKA YWVIWV.

wolfcraft baglama kayislariicin orijinal kullanim kilavuzu ve giivenlik uyarilari cevirisi

Baglama kayislarinin seciminde ve kullaniminda gereken baglama kuvveti ve ayrica kullanim tirii ve baglanacak olan yiikiin tiirii dikkate alinmalidir. Yiiklemenin ebadi, sekli ve agirhgi dogru secimi belirler, ancak amaclanan kullanim tiiriind, tasima cevresini ve yiiklemenin tiriinii de belirler. Stabilite nedenlerinden en az iki baglama kayisi alcak baglamalar icin ve iki cift baglama kemeri
capraz baglamalarda kullanilmalidir. Secilmis olan baglama kayisi kullanim amaci icin hem kuvvetli hem de yeterince uzun olmalidir ve baglama tiirii bakimindan dogru uzunluga sahip olmalidir. Daima iyi baglama uygulamasi dikkate alinmalidir: Baglama kayislarinin takilmasi ve cikarilmasi siiriis 6ncesinde planlanmalidir. Uzun bir siiriis esnasinda kismi bosaltmalar dikkate alinmahdir.
Baglama kayislarinin sayisi prEN 12195-1:1995 dogrultusunda hesaplanmalidir. Sadece, alcak baglama icin STF ile etiket iizerinde tasarlanmis olan, alcakta baglamaya yonelik olan baglama sistemleri kullanilabilir. Farkli tutumlar nedeniyle ve tasima kapasitesi altinda cesitli uzunluk degisikligi nedeniyle cesitli baglama malzemeleri (6rn. baglama zincirleri ve elyaftan olusan baglama kayislari)
ayni yiikiin baglanmasi icin kullanilmaz. ilave demir parcalarinin ve baglama tertibatlarinin kullaniminda baglama sirasinda bunlarin baglama kayisina uymasina dikkat edilmelidir. Kullanim esnasinda diiz kancalar toplam genislik ile kanca tabaninda durmalidir. Baglamanin acilmasi: agilmasindan énce, yiiklemenin emniyet olmadan da hala giivenli sekilde durdugundan ve bosaltilacak
olan yikuin asagiya diisme tehlikesi bulunmadigindan emin olunmalidir. Gerektiginde, diger tasimalar icin 6ngoriilen baglama malzemesi yikiin asagiya diismesini ve/veya devrilmesini 6nlemek icin daha énceden yiike takilmalidir. Bu durum givenli bir cikarma imkani saglayan germe elemanlarinin kullaniimasinda da gecerlidir. Bosaltma isleminin baglamasindan énce baglamalar yiikiin
bosta duracagi sekilde ¢oziilmelidir. Yiikleme ve bosaltma esnasinda her tiirli derin asili olan st hatlarin yakinina dikkat edilmelidir. Baglama kayislarinin iiretildigi malzemeler, kimyasal etkilere karsi farkli direng yetkinligine sahiptir. Sayet baglama kayislar olasi kimyasallara maruz birakiyorsa ireticinin veya teslimatcinin uyanlar dikkate alinmalidir. Bu sirada kimyasal etkilerin yiikselen
sicaklilarda artan etkileri dikkate alinmalidir. Suni elyaflarin kimyasal etkilere karsi direnc yetkinligi asagida 6zetlenmistir: a) Polyamidler alkalilerin etkilerine karsi direnclidir. Ancak mineral asitler tarafindan saldiriya ugrarlar. b) Polyester mineral asitlere karsi dayaniklidir, ancak alkalik sivilar tarafindan saldiriya ugrar. ¢) Polipropilen daha az asitlerden ve alkalik sivilardan saldiriya ugrar
ve kimyasallara (bazi organik ¢6ziic maddeler haric) karsi yuksek direnc yetkinligi talep edildigi kullanimlar icin elveriglidir. d) Zararsiz asit ve alkalik sivi ¢oziiciileri buharlasma yoluyla hasarlara neden olabilecek sekilde yogunlasabilir. Kirli baglama kayislari hemen igletmenin disina cikariimali, soguk suda durulanmali ve acik havada kurutulmalidir. Avrupa Birligi Standardi EN 12195'e
uygun olarak baglama kayislari asagidaki sicaklik araliklarinda kullanilmaya uygundur: a) -40°C ila +80°C arasi polipropilen icin (PP) b) -40°C ila +100°C arasi polyamid icin (PA) c) -40°C ila +120°C arasi polyester icin (PES). Bu sicaklik alani kimyasal cevreye gére degisebilir. Bu durumda treticinin veya teslimatcinin dnerileri dikkate alinmalidir. Tasima esnasinda cevre sicakhginin degisikligi
kemer kayisindaki kuvveti etkileyebilir. Baglama kuvveti sicak bélgelere giris sonrasinda kontrol edilmelidir. Baglama kayislari, hasarlarin belirtilerini gdsteriyorsa isletmenin disina alinmalidir veya onarilmasi icin ireticiye geri verilmelidir. Asagidaki maddeler hasarlarin belirtileri olarak dikkatle incelenmelidir: a) kemer kayislarinda (isletme disina cikarilacak olanlar): Yariklar, kesikler,
kertikler ve kiriklar yiik tasiyan elyaflar ve dikislerde, isi etkisiyle sekil degistirmelerde. b) Demir parcalari ve germe elemanlan: Sekil bozukluklar, yariklar, asinma ve korozyonun kuvvetli belirtileri. Sadece tanimlanmalari icin etiketlere sahip olan baglama kayislari onarilabilir. Kimyasallarla rastgele temas edilirse, baglama kayisi isletmenin disina alinmalidir ve Gretici veya tedarikciye
danmisilmahdir. Baglama kayisinin, takilacak olan yikiin kenarlari nedeniyle hasar gérmemesine dikkat edilmelidir. Her kullanim dncesinde ve sonrasinda diizenli gozle kontrol énerilir. Sadece okunabilir sekilde isaretlenmis ve etiket ile donatiimis olan baglama kayislari kullanilmahdir. Baglama kayislari asiri yiklenmemelidir: 500N'lik maksimum el kuvveti (50 daN etiket izerinde;
1daN ~ 1kg) sadece tek bir elle takilabilir. Cubuklar ve kollar vb. gibi mekanik yardimci aletler, sayet bunlar germe elemaninin parcasi degilse kullanilmamahdir. Dugumlii baglama kayislan kullanilmamalidir. Yikiin kenarlarindan ve sayet miimkiinse yiikten uzak tutarak etiketlerdeki hasarlar 6nlenmelidir. Kemer kayislari asinmaya ve siirtiinmeye karsi ve ayrica keskin kenarlara sahip
yiikler nedeniyle hasarlara karsi pas korumalarinin ve/veya kenar koruyucularin kullaniimasiyla korunmalidir.

@ Preklad originalniho navodu k pouziti a bezpecnostnich pokynil pro upinaci pasy spolecnosti wolfcraft

Pri vybéru a pouzivani upinacich pas je tfeba zohlednit pozadovanou upinaci silu, ale i zplisob pouziti a druh upeviiovaného nakladu. Vybér ovliviiuji velikost, tvar a hmotnost nakladu, ale také zamysleny zplsob pouZiti, prostfedi pfi prepravé a druh nakladu. Z divodu stability je tfeba pouzit minimalné jeden par upinacich past pfi upevnéni shora dolti a dva pary upinacich past pfi
diagonalnim upevnéni. Vybrany upinaci pas musi byt pro dany Ucel pouziti dostatecné pevny i dlouhy a z hlediska zptisobu upevnéni vykazovat spravnou délku. Dodrzujte zakladni pravidla pfi upinani: Pfipevnéni a odstranéni upinacich pasa si naplanuijte pred zacatkem cesty. V pripadé delsi cesty vezméte v ivahu moznou ¢astecnou vykladku nakladu. Pocet upinacich past vypocitejte podle
normy prEN 12195-1:1995. K upevnéni shora doll se smi pouzit pouze upinaci systémy, které jsou urceny na upevnéni shora dolii se znakem STF na své etiketé. Z diivodu riizného chovani a z divodu zmén délky pi zatizeni se riizné upinaci prostfedky (napf. upinaci fetézy a upinaci pasy z chemickych vlaken) nesmi pouzivat na upevnéni stejného nakladu. Pfi pouziti dodatecného kovani a
upinacich prvkd pfi upeviiovani je tieba dbat na to, aby byly vhodné pro dany upinaci pas. Béhem pouziti musi ploché haky pfiléhat svou celkovou Sifkou k zakladné haku. Otevreni upevnéni: pred otevienim se ujistéte, Ze naklad je stabilni i bez zajisténi a nemize spadnutim ohrozit osobu vykladajici tento naklad. V pripadé potieby pfipevnéte jesté pfedem na naklad vazaci prostredky
zamyslené pro dalsi pfepravu, abyste tim zabranili spadnuti nebo naklonéni nakladu. Tyka se to také situace, pfi které se pouziji upinaci prvky, které umoznuji bezpecné odstranéni. Pfed zacatkem vykladani musi byt upinaci prvky uvolnény natolik, aby byl naklad stabilni i bez nich. Pfi nakladani a vykladani je tfeba dbat na pfipadné nizko polozené nadzemni vedeni. Materialy, ze kterych
jsou vyrobené upinaci pasy, jsou odolné vii¢i chemickym vlivim. Pokud mohou byt upinaci pasy vystaveny chemikaliim, dbejte na pokyny vyrobce nebo dodavatele. Vezméte pritom na védomi, ze Gcinky chemického vlivu se pi vysSich teplotach zvysuji. Odolnost syntetickych vlaken viici chemickym vlivim je uvedena nize: a) Polyamidy jsou odolné viici piisobeni alkalii. Poskodi je vsak
mineralni kyseliny. b) Polyester je odolny v{i¢i mineralnim kyselinam, poskozuiji ho vsak louhy. c) Polypropylen neposkodi ani kyseliny ani louhy a hodi se na poutziti, pii kterém se vyzaduje vysoka odolnost viici chemikaliim (kromé nékterych organickych rozpoustédel). d) Neskodné kyselinové nebo louhové roztoky mohou byt v diisledku odparovani tak koncentrovany, ze zptsobi Skody.
ZaSpinéné upinaci pasy okamzité vyradte z provozu, omyjte je ve studené vodé a nechte je uschnout na vzduchu. B.9 Upinaci pasy jsou v souladu s touto casti evropské smérnice EN 12195 vhodné na pouzivani v nasledujicich teplotnich rozsazich. a) =40 °C az +80 °C pro propylen (PP) b) =40 °C aZ +100 °C pro polyamid (PA) c) —40 °C az +120 °C pro polyester (PES). Tyto teplotni rozsahy se
mohou v zavislosti na chemickém okoli lisit. V takovém pripadé se pro doporuceni obratte na vyrobce nebo dodavatele. Zména okolni teploty béhem prepravy miize ovlivnit pevnost upinaciho popruhu. Po pfichodu do teplych oblasti zkontrolujte pevnost upnuti. Pokud upinaci popruhy vykazuji znaky poskozeni, musi se vyradit z provozu nebo je vratit vyrobci k Gdrzbé. Nasledujici body
uvadéji pripady, které jsou povazovany za znaky poskozeni: a) v pfipadé upinacich popruh( (které je tfeba vyradit z provozu): trhliny, zafezy, naseknuti a zlomeni vldken a svari nesoucich naklad, deformace v disledku ptisobeni tepla. b) v pfipadé koncovych zavorek a upinacich prvki: deformace, trhliny, vyrazné znaky opotiebeni a koroze. Opravovat se smi pouze upinaci popruhy, které
maji své identifikacni etikety. V pfipadé nahodného kontaktu s chemikaliemi je tieba upinaci popruh vyfadit z provozu a pozadat vyrobce nebo dodavatele o vyjadieni. Dbejte na to, aby se upinaci popruh neposkodil o hrany nakladu, na ktery je umistovan. Doporucujeme pravidelnou vizualni kontrolu pred a po kazdém pouziti. Pouzivat se smi pouze Citelné oznacené upinaci popruhy opatiené
etiketou. Upinaci popruhy se nesmi pretézovat: maximalni manualni sila 500 N (50 daN na etiketé, 1 daN = 1 kg) plati pouze na jednu ruku. Nesmi se pouzivat zadné mechanické pomdicky, jako jsou tyce, paky atd., pokud nejsou soucasti upinaciho prvku. Pouziti vazanych upinacich popruhti neni povoleno. Zabrante poskozeni etiket tim, zZe je budete udrzovat v dostatecné vzdalenosti
od hran nakladu a pokud je to mozné, tak i k samotného nakladu. Upinaci popruhy chrante pred tfenim a otériim jako i poskozenim v disledku ostrych hran nakladu tim, Ze pouzijete ochranné povlaky nebo chranice hran.

® A wolfcraft roégzitéheveder eredeti hasznalati utasitasanak és biztonsagi tudnivaloinak forditasa

A rogzit6hevederek kivalasztasa és hasznalata soran figyelembe kell venni a megkivant rogzitési er6t, a hasznalati modot és a rogziteni kivant rakomany fajtajat. A rakoméany mérete, formaja és sulya hatarozza meg a rogzit6heveder kivalasztasat, a kivant hasznalati médot, a szallitasi koriilményeket és a rakomany fajtajat. Stabilitasi okokbdl legalabb két régzitéheveder hasznalata
sziikséges a lerdgzitéshez és két par rogzitéheveder az atlds rogzitéshez. A kivalasztott rogzitéhevedernek elég erésnek és hosszinak kell lennie a felhasznélasi célhoz és a rogzitési méd szempontjabol a megfelelé hosszisaggal kell rendelkeznie. A kdvetkez6 j6 rogzitési gyakorlatot mindig figyelembe kell venni: A rogzitéhevederek felhelyezését és eltavolitasat az utazas megkezdése el6tt
meg kell tervezni. Egy hosszabb Gt soran szamitasba kell venni a részleges kirakodast. A rogzitéhevederek szamat a prEN 12195-1:1995 alapjan kell kiszamitani. A lerdgzitéshez csak olyan rogzit6heveder-rendszerek hasznalhatéak, amelyek a lerégzitéshez STF cimkével vannak ellatva. A kiilonb6z6 viselkedés és az igénybevétel soran fellép6 hosszusagvaltozas miatt a kiilonb6z6 rogzitéeszkozok
(pl. rogzitélancok és szintetikus szalakbol késziilt rogzitéhevederek) nem hasznalhatéak ugyanakkora teher rogzitésére. A kiegészitd szerelvények és rogzitéberendezések hasznalata soran a rogzitéskor tigyelni kell arra, hogy ezek az elemek illeszkedjenek a rogzit6hevederhez. A hasznalat soran a lapos horgoknak a horogalap teljes szélességén fel kell fekiidniiik. A rogzités kinyitasa:
a nyitas el6tt meg kell bizonyosodni arrdl, hogy a rakomany biztositas nélkiil is biztosan helyezkedik és nem &ll fenn a rakomany leesésének veszélye. Amennyiben sziikséges, a tovabbi szallitashoz tervezett tarté hevedereket mar a szdllitas el6tt fel kell szerelni a rakomanyra a leesés és/vagy lebillenés megakadalyozasa érdekében. Ez abban az esetben is érvényes, ha feszitéelemeket
haszndl, amelyek lehet6vé teszik a biztonsagos eltavolitast. A kirakodas megkezdése el6tt a rogzitéseket addig kell meglazitani, amig a teher szabadda nem valik. A ki-és berakodas soran tigyelni kell az alacsonyan 1696 felsévezetékek tavolsagara. A rogzitéhevederek anyagainak ellenallé képessége van a kémiai behatasokkal szemben. Figyelembe kell venni a gyarto, vagy a beszallitd
megjegyzéseit abban az esetben, ha a régzitéhevederek lehetséges kemikalidknak lesznek kitéve. Ennek soran figyelembe kell venni, hogy a kémiai hatasok kovetkezményei nének az emelkedé hémérséklettel. A szintetikus szalak ellenalld képességét a kémiai behatasokkal szemben a kovetkezékben foglaljuk 6ssze: a) A poliamidok ellendlinak a ligok hatasanak. Nem allnak ellen
azonban az asvanyi savak hatasainak. b) A poliészter ellenall az dsvanyi savaknak, de nem all ellen a lugoknak. c) A polipropilén nagy mértékben ellenall a savaknak és a lugoknak és alkalmas a felhasznalasra olyan esetekben, amikor kemikaliakkal szembeni (kivéve néhany organikus olddszert) nagy ellenallé képességre van sziikség. d) Az artalmatlan sav- vagy lugoldatok a parolgas
kovetkeztében koncentralodhatnak olyan mértékben, hogy kart okozzanak. A szennyezett rogzitéhevedereket azonnal iizemen kiviil kell helyezni, ki kell mosni hideg vizben és levegén meg kell szaritani. Azok a régzit6hevederek, amelyek megfelelnek az EN 12195 eurdpai szabvany vonatkozo részének, a kovetkez6 hémérsékleti tartomanyokban torténdé hasznalatra alkalmasak:
-40°C-t6l +80°C-ig polipropilén (PP); -40°C-t6l +100°C-ig poliamid (PA); -40°C-tdl +120°C-ig poliészter (PES). Ezek a h6mérsékleti tartomanyok a kémiai kornyezettdl fiiggéen valtozhatnak. Ebben az esetben a gyarté vagy a beszallité javaslatait kell figyelembe venni. A kérnyezeti hdmérséklet valtozasa a szallitas soran befolyasolhatja a heveder erejét. Ellendrizni kell a rogzitési erét a
melegebb régidba torténd belépés utan. Abban az esetben, ha a rogzitéhevederek sériilés jeleit mutatjak, tizemen kiviil kell helyezni azokat, vagy javitas céljabol vissza kell kiildeni a gyarténak. Sériilések jelei esetén a kovetkezd pontokra kell Gigyelni: a) hevederek esetén (amelyeket izemen kivil kell helyezni): repedések, vagasok, bemetszések és hasadékok a teherhordd szalakon és a
varrason, héhatéas miatti deforméciok; b) szerelvények és feszité elemek: deformaciok, repedések, kopas és korrozié erds jele. Csak olyan rogzit6hevedereket lehet megjavitani, amelyeken a cimke azonositasul szolgal. Abban az esetben, ha a régzitéheveder véletleniil kapcsolatba keriil kemikaliakkal, iizemen kiviil kell helyezni és konzultalni kell a gyartéval vagy a beszallitéval. Ugyelni kell
arra, hogy a rogzitéheveder ne rongalédjon meg a rakomany szélén, amelyre a hevedert rogzitik. Minden hasznalat el6tt és utan javasolt a szemrevételezés. Csak olvashatéan megjeldlt és cimkével ellatott rogzit6hevedereket hasznaljon. A rogzit6hevedereket nem szabad tudlterhelni: 500 N maximalis kézi erejét (50 daN a cimkén; 1daN = 1kg) csak egy kézzel lehet alkalmazni. Nem szabad
mechanikus segédeszkézt, pl. rudat vagy emelét hasznalni, kivéve, ha ezek a feszit6elem részei. Osszecsomézott régzit6hevedereket nem szabad hasznalni. Ugy kell elkeriilni a cimkék megsériilését, hogy tévol kell tartani a rakomany szélétél, és amennyiben lehetséges, a rakomanytol is. Védébevonatok és élvédék hasznlatéval kell ovni a hevedereket a strlodastol, a kopéstdl, valamint
az éles széll rakomany altal okozott sériilésektdl.

Traducerea instructiunilor de utilizare originale si a indicatiilor de siguranta pentru chingile wolfcraft

La selectarea si utilizarea chingilor trebuie tinut cont de forta de strangere necesara precum si de modul de utilizare si tipul de incarcatura care trebuie fixatd. Alegerea corecta este determinata de marime, forma si greutatea incarcaturii dar si de modul de utilizare vizat, de mediul de transport si de tipul incarcaturii. Din motive de stabilitate trebuie utilizate cel putin doua chingi pentru
fixarea la podea si doua perechi de chingi pentru fixarea diagonald. Chinga selectata trebuie sa fie suficient de rezistenta dar si suficient de lungd pentru a fi corespunzitoare tipului de fixare intentionat. Se vor respecta intotdeauna normele de fixare recunoscute: Montarea si indepartarea chingilor se va planifica inainte de inceperea cursei. in timpul unei curse mai lungi se va tine cont si
de descarcarile partiale. Numarul de chingi se va calcula conform prEN 12195-1:1995. Pot fi utilizate doar acele sisteme de chingi dimensionate pentru fixarea la podea si inscriptionate cu STF pe etichetd. Din cauza comportamentului diferit si din cauza dilatatiei longitudinale in conditii de incdrcare, nu este permisa utilizarea unor mijloace de fixare diferite (de ex. lanturi si chingi din fibre
chimice) pentru fixarea aceleiasi sarcini. La utilizarea unor elemente de feronerie si dispozitive suplimentare de fixare se va avea grija ca acestea sa fie compatibile cu chinga. n timpul utilizarii, pe suportul carligului se vor plasa carlige plate cu aceeasi latime. Deschiderea sistemului de fixare cu chingi: inainte de deschidere trebuie s va asigurati ca incarcatura are stabilitate chiar si fara
sistemul de chingi si ¢ nu va pune in pericol prin cadere personalul descircator. Daci este necesar, mijloacele de ridicare prevazute pentru transportul ulterior vor trebui montate in prealabil pe incircatura, pentru a preveni caderea si/sau bascularea incarcaturii. Acest lucru se aplica si in cazul in care se utilizeaza elemente de tensionare care asigura indepartarea in siguranta. inainte de
inceperea descarcarii sistemele de fixare trebuie slabite, astfel incat sarcina s fie libera. in timpul incarcarii si descarcirii se va tine cont de apropierea eventualelor conducte suspendate pe tavan. Materialele din care sunt confectionate chingile sunt rezistente la substante chimice. A se respecta indicatiile producitorului sau furnizorului in cazul in care chingile sunt expuse eventual la
substante chimice. Se va tine cont de faptul ca efectele substantelor chimice sunt amplificate in conditii de crestere a temperaturii. Rezistenta fibrelor sintetice fatd de actiunea substantelor chimice este rezumata in cele ce urmeaza: a) Poliamidele sunt rezistente la actiunea substantelor alcaline. Ele sunt insd atacate de acizii minerali. b) Poliesterul este rezistent la acizii minerali, insa este
atacat de baze. c) Polipropilena este mai rezistenta la acizi si baze si este adecvata pentru aplicatii, care necesita o rezistenta sporitd fata de chimicale (cu exceptia unor solventi organici). d) Solutiile inofensive de acizi si baze pot deveni foarte concentrate prin evaporare, astfel incat cauzeaza daune. Chingile contaminate trebuie scoase imediat din functiune, spalate cu apa rece si uscate
la aer. Chingile in conformitate cu aceasta parte a normei europene EN 12195 sunt adecvate pentru utilizarea in urmatoarele intervale de temperatura a) -40 °C pana la +80 °C pentru polipropilend (PP) b) -40 °C pana la +100 °C pentru poliamida (PA) c) -40 °C pana la +120 °C pentru poliester (PES). Aceste intervale de temperatur se pot modifica in functie de mediul chimic. Tn acest caz
se va tine cont de recomandarile producatorului sau furnizorului. O modificare a temperaturii ambiante in timpul transportului poate influenta forta in chinga tesuta. Forta de prindere se va verifica la intrarea in regiuni mai calde. Chingile trebuie scoase din functiune sau returnate producatorului pentru reparatii, in cazul in care acestea prezinta semne de deteriorare. Urmatoarele puncte
trebuie luate in considerare la aparitia semnelor de deteriorare: a) la chingile tesute (care trebuie scoase din functiune): Fisuri, tdieturi, crestaturi si rupturi in fibrele si cusaturile portante, deformari sub influenta caldurii. b) la feroneria de capat si elementele de tensionare: Deformari, fisuri, semne clare de uzura si coroziune. Pot fi reparate doar acele chingi care prezinta etichete pentru
identificare. n cazul unui contact accidental cu chimicalele, chinga trebuie scoasd din functiune si trebuie consultat producitorul sau furnizorul. Se va avea grija ca respectiva chinga sa nu fie deterioratd de muchiile incarcturii pe care aceasta este plasata. Se recomanda examinarea vizuala periodica inainte si dupa fiecare utilizare. Se vor utiliza doar chingile marcate vizibil si prevazute
cu etichete. Se interzice supraincarcarea chingilor: forta maxima manuala 500N (50 daN pe etichetd; 1 daN = 1 kg) poate fi aplicata doar cu o singura mana. Se interzice utilizarea mijloacelor auxiliare mecanice precum barele sau chingile, cu exceptia cazului in care acestea fac parte integranta din elementul de tensionare. Se interzice utilizarea chingilor innodate. Se va evita deteriorarea
etichetelor, acestea trebuind sa fie ferite de muchiile incarcaturii si, daca este posibil, chiar de incarcatura. Chingile tesute se vor proteja impotriva frecarii si rosaturilor precum si impotriva deteriorarii de catre incarcaturi cu muchii ascutite prin utilizarea unor mansoane de protectie si/sau a unor protectii pentru muchii.

YnbTBaHe 3a yn0Tpe6a W yKa3aHuA 3a 0e3onacHocT 3a PEMDBUN 3a 3aKpenBaHe Ha wolfcraft

Mpu n3bopa 1 ynoTpebata Ha pemMbLM 3a 3akpenBaHe TpAGBa Aa ce B3emMaT NOA BHUMaHMe HeobXxofumaTa Cuna Ha CTAraHe, KakTo M HaYMHBLT Ha ynoTpeba u BUABLT Ha ToBapa 3a 3akpenBaHe. 360pbT ce onpenena ot pa3mepa, popmata 1 TerioTo Ha TOBapa, a Taka CbLUO W OT NPeABUAEHNA HauMH Ha ynotpeba, TpaHCMopTHaTa 06CTaHOBKA 1 BUAA HA TOBapa. 3a ocurypsBaHe Ha
cTabunHoct TpAGBa Aa ce 13M0N13BaT MUHUMYM [ABA PeMbKa 3a HanpeyHo ykpenBaHe Ha ToBapa KbM (hyHAAaMeHTa 1 iBa undTa pemMbLy 33 ANAroHaNHo ykpensaHe. U36paHuAT peMbK 3a 3akpenBaHe TpA6Ba Aa € [OCTaTbYHO 3A4paB U AbbI 3a LieNnTa Ha ynoTpeba u fa e ¢ NpaBuIHaTa Ab/XMHA NO OTHOLLEHMe BUAA 3akpenBaHe. BuHaru cnasgaiite fobpaTta npakTika Ha 3akpenBaHe:
npeau MbTyBaHe NnaHupaiTe NOCTaBAHETO U CBANIAHETO HA PeMbLUTe 3a 3akpenBaHe. Mo BpeMe Ha No-AbAro MbTyBaHe B3eMaiiTe NPeABUA YaCTUYHN pa3ToBapBaHusA. BpoAT Ha pembLMTe 3a 3aKpenBaHe TpAbBa Aa ce u3uncamn cornacHo preN 12195-1:1995. 3a HanpeyHo ykpenBaHe Ha TOBapu KbM (hyHLAMEHT € NO3BOJIEHO U3MON3BAHETO CAMO Ha CUCTEMU 3@ 3aKpenBaHe, Ha YNMTO
eTuKeT e nocoyeHo STF 3a TakoBa yKpenBaHe. He e N03BO/EHO M3MON3BaHETO HA Pa3NNYHIN CPEACTBA 3a YKPenBaHETO Ha eAVH W Cbll ToBap (Hanp. Bepuru 3a 3akpenBaHe U peMbLy 3a 3aKpenBaHe OT XMMUYECKN BNakHa) NOPajN PasuyHNA HauMH Ha AeNCTBUE W NPOMAHA B Ab/KMHUTE. V3n0n3BaHUTe AOMBAHUTENHN NPUHALNEXHOCTI U NpucnocobneHns 3a 3akpensaHe TpabBa Aa
CbOTBETCTBAT Ha peMbKa 3a 3akpenBaHe. lpu ynotpebata KykuTe TpAGBa Aa Nnexart no LAnaTa LWMPWHA B OCHOBATA Ha KykaTa. OTBapAHe Ha Kpenexa: Npefin oTBapAHeTO TPAOBa fa ce yBepuTe, Ye TOBApPBT CTOM CTabunHO 1 6e3 noacurypaBaHe U He NpeaCcTaBAABa ONACHOCT 3a pa3ToBapBalLuA nopann nagaHe. AKo e HeobXoAnMo, KbM ToBapa npefBapuTenHo TpAGBa Aa ce NoCTaBAT
npeaBMaeHNTe 3a TPAHCMOPTUPAHETO canaky, 3a Aa ce NpeaoTBpaTi NapaHe u/unm obpbluaHe Ha ToBapa. ToBa Ce OTHACA 1 3@ C/lyyaunTe, KOraTo Ce U3MOM3BaT 3aTArallyM eleMeHT, KOUTO NO3BOJIABAT CUTYPHO OTCTpaHABaHe. Mpeay HavyanoTo Ha pa3ToBapBaHETO KpenexXHuUTe eneMeHT TPAGBaA Aa ca pa3xnabeHyn [OTONKOBA, Ye TOBAPBT Aa CTou cBoO6OAHO. Mo Bpeme Ha ToBapeHeTo
1 pa3ToBapBaHeTo TPAOBa [la Ce BHMMaBa 3a BCAKAKBU HUCKO BUCALLM Bb3AYLUHN NPOBOLHMLM Habnn30. MaTepuanuTe, OT KOUTO Ca NPOWU3BELEHIN PeMbLUTe 3a 3aKpernBaHe, MaT PasfiNniyHa YCTOMYNBOCT Ha XUMUYecKW Bb3fecTBUA. Cna3BaiiTe yka3aHWATa Ha NPON3BOAUTENS UIN [LOCTABYMKA, ako IMa BEpPOATHOCT peMbLMTe 3a 3aKpenBaHe fa ObAaT N3N0XeHN Ha XuMuKanu. B Takusa
cnyyan TpAGBa Aa Mmate npeaBua, ve eekTbT OT XUMNYECKo Bb3[elCTBIe Ce YBeNYaBa C NOBULLABAHETO Ha TemnepaTypaTa. YCTOMYNBOCTTA Ha U3KYCTBEHM BAIakHa KbM XMMUYECKN Bb3aeicTBuA e 0606LLeHa, KakTo cneaBa: a) MonnamuaunTe ca yCTOMYMBY Ha Bb3ERCTBINETO HA OCHOBU. Te 06aye ce pa3smkaaT OT MUHepanHN KucenuHu. 6) MonnectepbT e yCTOAYMB HAa MUHEPANHI Kit-
CeNMHM, HO Ce pa3fAXx/a OT OCHOBW. B) MoAMNPONMNeHBT Ce pasfAxaa cabo 0T KUCENMHN 1 OCHOBY 1 € NOAXOAALL, 33 NPUIOXKEHNS, PN KOUTO Ce U3MCKBA BICOKA YCTONYMBOCT KbM XMMUKaNW (0CBEH HAKOW OpraHWyHM pa3TBOpuUTenn). r) Bciencteue Ha u3napeHne 6e3BpeaH pasTBOpK Ha KNCENMHN 1 OCHOBM MOTaT Aa OCTUrHAT TakaBa KOHLEHTPaLVA, Ye Aa NPUYNHAT NoBPean. 3aMbpceHi
pembLM 33 3aKpenBaHe TpAbBa BefjHara fja ce M3Befar oT ynotpeba, fa ce M3MUAT CbC CTyAEHa BOAA M [ia Ce M3CyLIaT Ha Bb3AyX. PeMbLM 3a 3aKpenBaHe B CbOTBETCTBME C Ta3W YacT Ha eBponenckus ctaHaapt EN 12195 ca nopxofAwy 3a ynotpeba B ciefHuTe TemnepaTypHu AnanasoHu: a) ot -40 °C go +80 °C 3a nonunponuned (PP); 6) ot -40 °C go +100 °C 3a nonunamug (PA); B) oT -40
°C po +120 °C 3a nonuectep (PES). Te3n TeMnepaTypHI AnanasoHn MoraT Aa ce MPOMEHAT B 3aBUCMMOCT OT XUMUYeckaTa cpefa. B To3u cyyail TpAabBa Aa ce cnasgaT NpenopbKUTe HAa NPOM3BOAMTENA UK [OCTaBunKa. MPOMAHA Ha OKOJIHaTa TeMMepaTypa no BpemMe Ha TPaHCMOPTUpaHe MOXeE Aa MOBANsAe BbpXy cunaTta B pembuuTe. CunaTta Ha cTAraHe TpAabBa Aa ce npoBepy Uieq
HaB/M3aHe B TONWN paioHn. AKO MMa NpU3HaLIM 3a NOBPeAM Ha pemMbliuTe 3a 3aKpenBaHe, Te TpAOBA Aa ce M3BAAAT OT ynotpeba Unm Aa ce BbPHAT Ha NPOU3BOANTENA 3a PeMOHT. ClieiHNTe ToukW TpADBa Aa ce pa3riexaaT kaTo NpU3HaLy 3a NoBpeau: a) Npu pemMbLin (KOMTO CleABa Aa ce U3BALAT OT ynoTpeba): LienHaTMHIN, pa3pesi, pe3ku 1 CKbCBaHWA Ha HOCeLuTe BNakHa 1 LLIEBOBE,
AecdopmaLmu nopasu ToNIMHHO Bb3AeAcTBIe. 6) MpUHAANEXHOCTN 1 3aTAralLyM enemMeHTI: AedopmaLmuy, NYKHATUHN, CUTHW NPU3HALM 3@ U3HOCBaHE 11 KOPO3UA. PEMOHT MOXe Aa ce 3BbPLUBA CaMO Ha peMbliyt 3a 3akpenBaHe, KOMTO MaT eTUKETW 3a naeHTNKaLMA. AKo ce CTUTHe 0 ClyyaeH KOHTAKT C XUMWUKanu, PeMbKbT 3a 3akpenBaHe TpAbBa Jia ce u3Baay ot ynotpeba n aa
ce 0TNPaBy 3anuTBaHe KbM NPOM3BOANTENA NN [OCTaBYMKa. TpAbBa fa ce BHUMaBa peMbKbT 3a 3akpenBaHe fla He ce NoBpeny 0T pbboBeTe Ha TOBapa, kbM KOWMTO ce 3akpenBa. MpenopbyBa ce pefoBHa BU3yasHa NpoBepka npeau 1 cep Bcaka ynotpeba. [la ce 13n0n13BaT camo pemMblLivt 3a 3akpenBaHe € YeTNBa MapkupoBKa M eTKeTn. PembLiuTe 3a 3akpenBaHe He TpAGBa Aa ce
npeToBapBaT: MakcuMasHata pbyHa cuna ot 500 N (50 daN Bbpxy eTuketa; 1 daN = 1 kg) TpabBa fa ce npunara camo ¢ efiHaTa pbka. He MoXe [ia ce U3n0i3BaT MexaHMYHU NOMOLLHM CPEACTBA, KaTo LUAHTK, IOCTOBE U ip., OCBEH aKO HE Ca YacT OT 3aTAralyia efeMeHT. He MoXe Aa ce N3noN13BaT HaBbp3aHW pemMbliy 3a 3akpenBaHe. TpAabBa fa ce NpefoTBPaTABAT NOBPEAM MO ETUKETUTE,
KaTo ce AbPXaT Ha Pa3CToAHue 0T pbOOBeTe Ha TOBapa, NPY Bb3MOXHOCT 1 OT camuA ToBap. PembLiuTe TpAGBaA Aa ce Npefnassat oT TPUEHe U U3HOCBAHe, KaKTo U OT MOBPEeAM OT TOBaph C 0CTpK pbOOBe, KaTo Ce U3NON3BaT 3aLNUTHN kaabdn n/unn NpoTekTopK 3a pboose.

Prijevod originalnih uputa za upotrebu i sigurnosnih napomena za stezne trake wolfcraft

Pri odabiru i upotrebi steznih traka moraju se uzeti u obzir potrebna sila stezanja, kao i nacin upotrebe i vrsta tereta koji treba stegnuti. Veli¢ina, oblik i tezina tereta odreduju odabir, ali i planirani nacin upotrebe, transportno okruzenje i vrstu tereta. Radi stabilnosti, potrebno je upotrijebiti najmanje dvije stezne trake za stezanje u donjem dijelu i dva para steznih traka za dijagonalno
stezanje. Odabrana stezna traka mora biti dovoljna Cvrsta za svrhu u koju se upotrebljava, kao i dovoljno duga za planiranu vrstu stezanja. Uvijek se treba pridrZavati dobre prakse stezanja: postavljanje i uklanjanje steznih traka treba planirati prije pocetka voznje. Za dugotrajnije voznje treba uzeti u obzir djelomican istovar. Broj steznih traka izraCunajte prema prEN 12195-1:1995.
Dopusteno je upotrebljavati samo one stezne sustave koji su namijenjeni za stezanje u donjem dijelu STF, Sto je naznaceno na oznaci. Zbog razliCitog ponasanja i izmjena u duljini pod utjecajem opterecenja, ne smiju se upotrebljavati razlicita sredstva za stezanje (npr. stezni lanci i stezne trake od kemijskih vlakana) za stezanje istog tereta. U slucaju upotrebe dodatnih okova i naprava za
stezanje potrebno je prilikom stezanja paziti na to da odgovaraju uz steznu traku. Tijekom upotrebe ravne kuke moraju cjelokupnom tezinom nalijegati na podlogu. Otvaranje pricvrScenja: prije otvaranja provjerite stoji li teret i dalje stabilno bez pricvrS¢enja, bez opasnosti od pada na osobu koja obavlja istovar. Ako je potrebno, za daljnji transport treba vec prije postaviti predvidene
pricvrsne elemente na teret kako bi se sprijecio pad i/ili prevrtanje tereta. To je slucaj ako se upotrebljavaju stezni elementi koji omogucuju sigurno uklanjanje. Prije pocetka istovara pricvrS¢enja moraju biti otpustena dovoljno da teret stoji slobodno. Tijekom utovara i istovara treba obratiti paznju na blizinu eventualnih nisko ovjeSenih kontaktnih mreza. Materijali od kojih su napravljene
stezne trake otporni su na kemijske utjecaje. Potrebno je pridrzavati se uputa proizvodaca ili dobavljaca ako postoji vjerojatnost da ce stezne trake biti izlozene kemikalijama. Pritom treba uzeti u obzir da se ucinci kemijskih utjecaja pojacavaju pri viSim temperaturama. Podaci o otpornosti sintetickih vlakana na kemijske utjecaje navedeni su u sazetku u nastavku: a) Poliamidi su otporni
na utjecaj alkala. Na njih medutim utjeCu mineralne kiseline. b) Poliester je otporan na mineralne kiseline, ali ne i na luZine. c) Polipropilen je uvelike otporan na kiseline i luZine te je izrazito prikladan za upotrebe pri kojima je potrebna velika otpornost na kemikalije (osim nekih organskih otapala). d) Bezopasne kisele ili luznate otopine mogu isparavanjem postati tako koncentrirane da
mogu izazvati oStecenja. OneciScene stezne trake treba odmah ukloniti, oprati hladnom vodom i osusiti na zraku. Stezne trake koje su u skladu s ovim dijelom europske norme EN 12195 prikladne su za upotrebu u sljede¢im temperaturnim rasponima: a) -40 °C do +80 °C za polipropilen (PP) b) -40 °C do +100 °C za poliamid (PA) ) -40 °C do +120 °C za poliester (PES). Ti se temperaturni
rasponi mogu mijenjati ovisno o kemijskom okruZenju. U tom slucaju treba se pridrZavati preporuka proizvodaca ili dobavljaca. Promjena temperaturnog okruZenja tijekom transporta moze utjecati na silu trake. Nakon ulaska u topla podrugja treba provijeriti silu stezanja. Stezne trake moraju se ukloniti ili vratiti proizvodacu na servisiranje ako pokazuju znakove ostecenja. Sljedece se tocke
smatraju znakovima ostecenja: a) kod remenja (koje treba ukloniti): puknuca, prorezi, urezi i lomovi u vlaknima i Savovima koji nose opterecenje, izobli¢enja zbog utjecaja topline. b) kod okova i steznih elemenata: Izoblicenja, puknuca, jaki znakovi istroSenosti i korozije. Smiju se servisirati samo stezne trake koje imaju identifikacijske oznake. Ako dode do slucajnog kontakta s kemikali-
jama, steznu traku treba ukloniti i posavjetovati se s proizvodacem ili dobavljacem. Pazite da se stezna traka ne osteti o rubove tereta na koji je postavljena. Preporucuje se provodenje redovitih vizualnih kontrola prije i nakon svake upotrebe. Smiju se upotrebljavati samo stezne trake koje imaju Citljive oznake. Stezne trake ne smiju se preopteretiti: maksimalna fizicka sila od 500 N (50 daN
na oznaci; 1daN = 1kg) smije se postaviti samo jednom rukom. Ne smiju se upotrebljavati mehanicka pomagala, kao Sto su Sipke ili poluge i sl., osim ako nisu dio steznog elementa. Zapetljane stezne trake ne smiju se upotrebljavati. Potrebno je sprijeiti oStecenja oznaka tako Sto ih se drzi podalje od rubova tereta i, po mogucnosti, od tereta. Trake treba zastititi od trenja i oStecenja od
tereta s oStrim rubovima s pomocu zastitnih navlaka i/ili elemenata za zastitu rubova.

MepeBop, OPUTMHANBLHOTO PYKOBOACTBA MO IKCMyaTaLMu U MHCTPYKLMIA NO TeXHUKe Ge3onacHOCTN Ans KpenexHbix pemHeit wolfcraft

Mpw BbIOOPE M MCMONB30BAHNN KPENEXHbIX PEMHe HEOOXOAMMO Y4UTbIBaTh TPeOyeMoe CTAXHOE YCuiue, a Takxke Cnocob NpMMeHeHUs 1 TUM 3aKpennisemblX rpy30B. Bbibop Oymet 3aBuceTb OT pa3mepa, hopMbl U MAcChl Fpy3a, a Takxe OT NpefnonaraeMoro cnocoba NpuMeHeHNs, YCI0BUIA TPAHCMOPTUPOBKN 1 XapakTepa rpy3a. [lna obecneyeHus ycToinumBoCTM HE0OXOAMMO
1CMOMb30BaTh MO KpalHel Mepe [iBa KPeneXHbIX PeMHs Npy NONepeyHoM KpernseHun rpy30B 1 iBe Napbl KPeneXHbIX peMHei Npu LUaroHasnbHOM KpensieHun rpy3oB. BbiOpaHHbIi KpenexHblit peMeHb A0/XEeH ObITb JOCTAaTOYHO NPOYHBIM U AJIMHHBIM [J1A LeIeBOr0 Ha3HAYeHNs, a ero JINHA [OMXHA COOTBETCTBOBATbL TUMY KpenseHus. Bceraa npupepxuBainTech Hapnexalmx npakTuk
KpenneHus. YcTaHOBKa W CHATUE KPeneXHbIX peMHel [OMXHbI ObITb 3anaHNpoBaHbl 0 Hayana noesaku. Bo Bpems nnaHMpoBaHus AnuTenbHOM Noe3nkn HeobXoAMMO NpeaycMaTpuBaTh BO3MOXHOCTb YaCTUYHON pa3rpy3ku. KonmyecTBo KpenexHbIX peMHeil pacCunTbIBAeTCA B COOTBETCTBMM C AOKYMeHTOM prEN 12195-1:1995. [Ins nonepeyHoro KpennieHus rpy308 MOXHO UCNONb30BaTh
TONbKO CMeLManbHO NpefHa3HayeHHble 1S MOMEPeYHOro KpeneHns KpenexHble cucteMbl ¢ 0603HaueHnem STF Ha 3TUKeTKe. BBUAY pasnnyHbIX XapaKTepuCTUK, a Takke 13-3a NPOAO/bHbIX AechopMaLyMii MO Harpy3Koii He CredyeT MCMoNb30BaTh Pa3fINiHOE KpenexHoe 0060pyaoBaHmue (Hanpumep, KpenexHble Leni 1 KpeneXHble PeMHN U3 XUMUYECKIX BOJIOKOH) [/1A 3aKpenieHus
O[IHOTO 1 TOrO Xe rpy3a. Mpu Ncnonb3oBaHUN JONONHUTENBHBIX (DUTUHTOB 1 KPENEXHbIX MPUCNOCobaeHNin HE0OXOAMMO YOEANTLCA B TOM, YTO OHW COBMECTUMBI C UCMOMb3YeMbIM KPEMeXHbIM peMHeM. Bo BpeMs MCMosib30BaHUA C NIOCKUMM KPHOKaMu peMeHb [JOJKEH pacnofiaraTbCA B OCHOBAHUM KPHOKa Mo BCel WupuHe. CHATME KpenneHus. Mepen CHATUEM KpenmeHus ciepyet
y6enuTbcs B TOM, 4TO 6€3 Hero rpy3 byneT ycToMumBbIM, @ LA, BEIMOHALLME pa3rpy3Ky, OyayT 3alLuiLeHbl OT NafieHus rpy3a. B ciyyae HeobXxoanMoCTy K rpy3y NpeABapuTeNibHO AOMXHbI ObITb MPUKPENIeHbl 3aXBaTHble NPUCNOCOOEHNSA, NPefHa3HaYeHHble 1A JanbHelilei TPaHCMOPTUPOBKY, YTOObI NPeAOTBPATUTL NafeHue U (UNIN) HAKIOH rpy3a. 3To Takxke KacaeTcs cutyaumi,
KOrfa MCMonb3yloTCs HaTAXHble npucnocobnerus, obecneunBatolme besonacHoe cHATUe. Mepen HavyanoM pasrpy3ku KpensieHus JOKHbI ObiTb 0CNabneHbl Tak, YTOObI rpy3 MOr CBOOOLHO NepemellaTbcsi. Bo Bpems norpysku u pasrpysku Heobxoanumo cobmofaTh 0CTOPOXHOCTb, HAXOAACh B HEMOCPEACTBEHHON 61M30CTY OT NH06LIX HU3KO PACMONOXEHHbIX HAA3eMHbIX NPOBOLOB.
MaTepuanbl, U3 KOTOPbIX U3rOTOBJIEHbI KPENEXHbIE PEMHM, OTINYAIOTCA YCTOMYMBOCTBIO K XMMUYeCKMM Bo3feicTBuAM. Cobmtofalite ykasaHWs U3roTOBUTENS UNN NOCTABLLMKA, eC/A OXMAAETCA, YTO KpPeneXHble peMHu OyayT nofiBepraTbCs BO3LEACTBIIO XUMUYECKUX BELLECTB. Mp1 3TOM ClelyeT y4uThIBaTh TO, YTO BO3LEICTBIE XUMUNYECKUX BELLECTB YBEINYMBAETCA C MOBbILIEHNEM TEM-
nepatypbl. YCTOAYNBOCTb CUHTETUYECKMX BOJIOKOH K XMMIUYECKMM BO3L,eNCTBUAM KPaTKo onucaHa Huxe. 1. Monnammabl yCTonumBbl K BO3AEACTBUIO Lienoyeil. OfHAKO OHN NOABEPXeHbI BO3LENCTBIIO MUHEPANTbHBIX KNCOT. 2. MlonnacTep yCTOMYMB K BO3LENCTBIIO MIHEPANTbHBIX KNC/IOT, HO NOABEPraeTcA BO3AENCTBIIO Wenoyen. 3. MoamnponuneH peako nojsepraeTca BO3AENCTBUIO
KMCIOT U LLeNoyelt 1 NoaxoauT ans ccep NpUMeHeHUs!, B KOTOPbIX TPeOyeTCs BbICOKAsA CTOMKOCTb K BO3AEACTBUI0 XUMUKATOB (33 MCKITKOYEHNEM HECKONIbKMX OpraHuyeckux pactBoputeneii). 4. be3spefHble KUCIOTHbIE U LLEIOYHbIE PACTBOPbI MOTYT AOCTUYb TaKOi KOHLEHTPALMK BCIEACTBUE UCTAPeHIs, 4To OYAYT Bbi3biBaTb MOBPEXAEHNs. 3arpA3HeHHble KpenexHble peMHI HeobXo-
LNMO HeMeJJIeHHO BbIBECTW U3 IKCMyaTaLym, MPOMBbITb B XOJIOAHOI BOAE 1 BbICYLLINTb Ha Bo3Ayxe. KpeneXHble peMHM, COOTBETCTBYHOLLME YKa3aHHbIM B 3TOM YacTu eBponeiickoro cTaHpapta EN 12195, noaxonsT Ans ucnonb3oBaHus B CieAyOLLMX TeMMepaTypHbIX AuanasoHax: a) ot —40 go +80 °C ans nonunponuneHa (PP); 6) ot —40 ot +100 °C ans nonvamuga (PA); B) o1 —40 go +120
°C gns nonuacrepa (PES). 3Tn TeMnepaTypHble AnanasoHbl MOryT BapbMpOBaThCsA B 3aBUCUMOCTM OT XMMUYECKOW Cpefibl. B 3TOM ciyyae Heo6X0AMMO NoNy4uTh peKOMeHAALNM OT U3rOTOBUTENA UAN NOCTaBLLMKA. Vi3MeHeHNe TeMnepaTypbl OKpyXatoLuei cpefbl BO BpeMs TPAHCMIOPTUPOBKY MOXET NOBNATL Ha CMOCOOHOCTb PEMEHHOI JIEHTHI BbIAEPXNBaTbL HAarpysky. Mocne Bbe3aa B Ten-
JIble PErnoHbl He0OXOAMMO KOHTPOIMPOBATL CTAXHOE ycunue. ECnn kpenexXHble peMHN UMEKT NPU3HAKK MOBPEXAEHNS, X HEOOXOAMMO BbIBECTU U3 3KCMyaTaLn Unn nepeaat 06paTHO NPOU3BOAUTENHO AJ1A BbINOSHEHUA peMOHTa. K Npu3HakaM noBpexmaeHus 0THOCATCA ciefylollye NYHKTbI: @) Ha PEMEHHbIX JIeHTaX (BOMXHbI ObiTb BbIBEAEHbI U3 IKCNIyaTaLn): TPELLMHbI, Ope3b,
HaCceykyn 1 pa3pbiBbl BOJIOKOH W LUBOB, HAXOLALWNXCA Mo, Harpyskoi, fedhopmauns u3-3a BO3AEACTBUA Tensa; 6) Ha KOHEYHbIX UTMHIAX M HATAXHbIX NPUCNOCOOeHUAX: AedopMaLIY, TPELLMHDI, BbIPAXEHHbIE MPU3HAKKM U3HOCA 1 KOPPO3UM. Pa3peLuaeTcs peMOHTUPOBATb TONIbKO KPEeneXHble peMHU ¢ AEHTU(UKALMOHHBIMY STUKeTKamMu. ECin npousoLen cyyailHblil KOHTAKT ¢
XUMUYECKUMU BELLLECTBAMU, HEOOXOAMMO BbIBECTM KPENEXHbI peMeHb 113 3KCNyaTaLyi v 06paTUThCs 3a KOHCYbTaLMei K M3roTOBUTENHO UMW MOCTaBLyMKY. HeoOXoaumo yoeauTbCs B TOM, YTO KPeneXHbI peMeHb He NOBPeXAAeTCs KpasMu rpy3a, K KOTOPOMY OH NpUKpensieH. PekoMeHyeTcs NPOBOANTL PEryAPHBIA BUU3yasbHbIA KOHTPOJb A0 M NOCIE KaXA0ro npumMeHeHus. Heobxopgumo
1CMOMb30BaTh KPenexHble peMHU TONIbKO C pa360pyYMBON MApPKUPOBKOIA U COOTBETCTBYHOLUMMM STUKETKAMI. 3anpeLLaeTcs neperpyxartb KpenexXHble peMHN: MakcuManbHoe pydHoe ycunume 500 H (50 paH Ha stukeTke; 1 faH =~ 1 Kr) MOXET NPUMEHSATLCA TONIbKO C OAHOM CTOPOHBI. 3anpeLLaeTcs UCMOMb30BaTb MeXaHUYeckie BCNOMOraTesbHble CPeCTBa, Takue Kak LWTAHTK, pblyari 1 T.
., €I OHY He ABMAKOTCA YaCTbHO HATAXHOTO NPUCMOCOOIEHNSA. 3anpeLLaeTcs NCNoNb30BaTh KPeneXHble peMHI, 3aBA3aHHbIe B y3en. CnefyeT n3beratb NOBPeXAEHNA STUKETOK, pa3MeLLas UX Kak MOXHO AasibLUe OT KpaeB rpy3a 1 Mo BO3MOXHOCTY OT CaMOro rpy3a. PeMeHHble IeHTbl He0OX0ANMO 3aLLMLLATh OT TPEHNsA M U3HOCA, @ TakKe OT MOBPEXAEHNA OCTPLIMM KpasMu rpy3a nyTem
MCMOJIb30BaHMNA 3aLLUUTHBIX YeX0B 1 (1N11) Yr0BbIX NPOTEKTOPOB.
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