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A AVERTISMENT - REGULI DE SIGURANTA

INSTRUCTIUNI GENERALE

ﬁ ILJ' Cititi si intelegeti urmatoarele instructiuni de sigurantd inainte de utilizare.

Orice modificare si intretinere care nu este specificata in manualul de instructiuni nu trebuie efectuata.

Producdtorul nu este responsabil pentru nicio vdtdmare sau daune cauzate de nerespectarea instructiunilor prezentate
in acest manual.
In cazul unor probleme sau incertitudini, va rugam sa consultati o persoana calificatd pentru a gestiona corect instalarea.

MEDIU

Acest echipament trebuie utilizat numai pentru operatiuni de sudare in conformitate cu limitele indicate pe panoul des-
criptiv si/sau in manualul de utilizare. Trebuie respectate instructiunile de sigurantd. In cazul utilizarii necorespunzatoare
sau nesigure, producatorul nu poate fi tras la rdspundere.

Acest echipament trebuie folosit si depozitat intr-o incapere fara praf, acid, gaz inflamabil sau orice alt agent coroziv.
Utilizati masina intr-o zona deschisa sau bine ventilata.

Temperatura de functionare:

Utilizati intre -10 si 40°C (14 si 104°F).
Depozitare intre -20 si 55°C (-4 si 131°F).
Umiditatea aerului:

Mai mic sau egal cu 50% la 40°C (104°F).
Mai mic sau egal cu 90% la 20°C (68°F).

Altitudine:

Pana la 1000 de metri deasupra nivelului marii (3280 de picioare).

PROTECTIE INDIVIDUALA SI PROTECTIE PENTRU ALTI

Sudarea cu arc poate fi periculoasa si poate provoca vdtamari grave sau chiar moartea.

Sudarea expune utilizatorul la caldura periculoasd, razele arcului electric, campurile electromagnetice, riscul de electro-
cutare, zgomot si vapori de gaz. Persoanele care poarta stimulatoare cardiace sunt sfatuite sa consulte un medic inainte
de a utiliza aparatul de sudura.

Pentru a va proteja pe sine si pe ceilalti, asigurati-va ca sunt luate urmatoarele masuri de siguranta:

&e

@

>

Pentru a va proteja de arsuri si radiatii, purtati imbracaminte fara rasuci sau mansete. Aceste haine trebuie sa fie
izolate, uscate, ignifuge, in stare buna si sa acopere tot corpul.

Purtati manusi de protectie pentru a garanta izolarea electrica si termica.

Purtati  echipament de protectie  pentru sudurd suficient pentru intregul  corp:  gluga,

manusi, jachetd, pantaloni... (variazd in functie de aplicatie/operare). Protejati ochii 1n tim-
pul  operatiunilor de curdtare. Lentilele de contact sunt interzise In  timpul  utilizarii.
Poate fi necesar sa instalati perdele de sudura ignifuge pentru a prote-

ja  zona Tmpotriva razelor arcului electricc a stropilor de sudura si  a  scanteilor.
Informati oamenii din jurul zonei de lucru sd nu se uite niciodata la arc sau metalul topit si sa poarte haine de
protectie.

Asigurati-va ca operatorul poartd protectia urechii daca lucrarea depdseste limita de zgomot autorizata (acelasi lucru
este valabil si pentru orice persoana din zona de sudare).

Tineti mainile, pdrul si hainele departe de partile mobile, cum ar fi ventilatoarele si motoarele.
Nu scoateti niciodata capacele de siguranta ale unitatii de racire cand masina este conectata la priza. Producatorul nu
este responsabil pentru nicio vatamare sau daune cauzate din cauza nerespectarii masurilor de siguranta.”

Piesele care au fost sudate anterior vor fi fierbinti si pot provoca arsuri dacd sunt manipulate. In tim-
pul lucrarilor de intretinere a pistoletului sau a suportului electrodului, trebuie sa va asigurati ca este suficient
de rece si sa asteptati cel putin 10 minute inainte de orice interventie. Cand utilizati o pistoleta racita cu apa,
asigurati-vd ca unitatea de rdacire este pornita pentru a evita orice arsuri care ar putea fi cauzate de lichid.
Este important sa asigurati zona de lucru nainte de a pleca pentru a asigura protectia proprietatii si siguranta
celorlalti.
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FUMI SI GAZ DE SUDARE

Fumul, gazul si praful produse in timpul sudarii sunt periculoase pentru sénatate. Este obligatoriu sa se

a asigure o ventilatie si/sau aspiratie adecvatd pentru a mentine fumurile si gazele departe de zona de

lucru. Utilizarea unei cdsti de sudura alimentatd cu aer este recomandata in cazul unei ventilatii insufi-

= 0 ciente la locul de munca.
= Verificati daca alimentarea cu aer este eficienta, consultand reglementdrile de siguranta recomandate.
Trebuie luate masuri de precautie la sudarea in zone mici, iar operatorul va avea nevoie de supraveghere de la o distanta
sigura. Sudarea anumitor bucati de metal care contin plumb, cadmiu, zinc, mercur sau beriliu poate fi extrem de toxica.
De asemenea, utilizatorul va trebui sa degreseze piesa de prelucrat inainte de sudare.

Buteliile de gaz trebuie depozitate intr-o zona deschisa sau ventilatd. Acestea trebuie depozitate vertical si tinute de
un suport sau carucior pentru a limita riscul de cadere. Nu sudati in zonele in care sunt depozitate grasimi sau vopsea.

PERICOLE DE INCENDIU SI DE EXPLOZIE

Protejati intreaga zond de sudare. Materialele inflamabile trebuie mutate la o distantd de siguranta
minima de 11 metri.
E!é Un stingator de incendiu trebuie sa fie disponibil imediat langa operatiunile de sudare.

Aveti grija la stropi de sudura si scantei, chiar si prin fisuri. Dacd nu aveti grija, acest lucru ar putea duce la un incendiu
sau o explozie.

P3strati oamenii, materialele/obiectele inflamabile si recipientele care sunt sub presiune la o distanta sigura.

Trebuie evitatd sudarea in recipiente sau tevi inchise si, daca sunt deschise, acestea trebuie golite de orice material
inflamabil sau exploziv (ulei, combustibil, gaz...).

Operatiunile de slefuire nu trebuie efectuate in apropierea sursei de alimentare sau a materialelor inflamabile.

CILINDRI DE GAZ

Scurgerile de gaz din butelii pot duce la sufocare daca sunt prezente in concentratie mare in jurul zonei

de lucru (este necesara ventilatia).

Transportul trebuie efectuat in siguranta: cilindrii inchisi si aparatul de sudura oprit. Acestea trebuie

depozitate vertical si tinute de un suport pentru a limita riscul de cadere.

Inchideti cilindrul intre doua utilizari. Atentie la variatiile de temperatura si la expunerea la soare.
A Cilindrul nu trebuie sa fie in contact cu o flacara, arc electric, lanternd, clema de impamantare sau

orice alte surse de caldura.

Tineti intotdeauna buteliile de gaz departe de circuitele electrice si, prin urmare, nu sudati niciodata

o butelie sub presiune.

Aveti grija cand deschideti robinetul de pe butelia de gaz, este necesar sa indepartati varful supapei

si sa va asigurati cd gazul indeplineste cerintele dumneavoastra de sudare.

SIGURANTA ELECTRICA

A )

Reteaua electrica utilizatd trebuie sa aiba borna de impamantare. Utilizati siguranta de dimensiune
recomandata.
Un soc electric poate provoca rani grave sau chiar accidente mortale.

Nu atingeti nicio parte sub tensiune a masinii (in interior sau in exterior) cand este conectata la priza (torte, cablu de
impamantare, cabluri, electrozi) deoarece acestea sunt conectate la circuitul de sudare.

Inainte de a deschide dispozitivul, este imperativ sa il deconectati de la retea si sa asteptati 2 minute, pentru ca toti
condensatorii sa fie descarcati.

Nu atingeti lanterna sau suportul electrodului si clema de impamantare in acelasi timp.

Cablurile si lanternele deteriorate trebuie schimbate de cdtre un profesionist calificat si calificat. Asigurati-va ca sectiunea
transversala a cablului este adecvata utilizarii (prelungiri si cabluri de sudura). Purtati intotdeauna haine uscate care
sunt Tn stare buna pentru a fi izolate de circuitul de sudare. Purtati incaltaminte termoizolatoare, indiferent de locul de
munca/mediul in care lucrati.
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CLASIFICARE EMC

Aceastd masina de clasd A nu este destinatd a fi utilizata intr-un santier rezidential unde curentul
ﬁ electric este furnizat de reteaua electrica de joasa tensiune domestica. Pot exista dificultati potentiale

in asigurarea compatibilitatii electromagnetice in aceste locuri, din cauza interferentelor conduse,
precum si a radiatiilor.

GYSARC 100 / 120: Acest echipament nu este conform cu IEC 61000-3-12 si este destinat sa fie
conectat la sisteme private de joasa tensiune care se interfatd cu reteaua publica de energie electrica
numai la nivel de tensiune medie sau nalta. Dacd acesta este conectat la o retea publica de energie
electricd de joasa tensiune, instalatorul sau utilizatorul masinii trebuie sd se asigure, verificand cu
operatorul de retea, ca dispozitivul poate fi conectat.
GYSARC 160 / 200: Acest echipament nu este conform cu IEC 61000-3-12 si este destinat sa fie
A conectat la sisteme private de joasa tensiune care se interfatd cu alimentarea publicd numai la nivel
de tensiune medie sau naltd. Pe o retea electricd publica de joasa tensiune, este responsabilitatea
instalatorului sau utilizatorului dispozitivului sa se asigure, verificand cu operatorul retelei de distributie,
ce dispozitiv poate fi conectat.

GYSARC 100/120: Acest echipament respecta standardul IEC 61000-3-11.

GYSARC 160 : Cu conditia ca impedanta retelei electrice publice de joasa tensiune la punctul comun
de cuplare sa fie mai micd de Zmax = 0,427 Ohmi, acest echipament respecta IEC 61000-3-11 si
poate fi conectat la reteaua electrica publica de joasa tensiune. Este responsabilitatea instalatorului
sau utilizatorului echipamentului sa se asigure, in consultare cu operatorul retelei de distributie, daca
este necesar, cd impedanta retelei respecta restrictiile de impedanta.

GYSARC 200: Cu conditia ca impedanta retelei electrice publice de joasa tensiune la punctul comun de
cuplare sa fie mai mica de Zmax = 0,270 Ohmi, acest echipament respecta IEC 61000-3-11 si poate
fi conectat la reteaua electrica publica de joasad tensiune. Este responsabilitatea instalatorului sau
utilizatorului echipamentului sa se asigure, in consultare cu operatorul retelei de distributie, dacd este
necesar, ca impedanta retelei respecta restrictiile de impedanta.

EMISII ELECTROMAGNETICE

Curentul electric care circula prin orice conductor provoaca campuri electrice si magnetice (EMF).

\:'
:?i\\* Curentul de sudare genereazd un EMF in jurul circuitului de sudare si al echipamentului de sudare.

Campurile electromagnetice EMF pot interfera cu anumite implanturi medicale, cum ar fi stimulatoarele cardiace.
Trebuie luate masuri de protectie pentru persoanele cu implanturi medicale. De exemplu, prin restrictionarea accesului
trecatorilor sau efectuarea unei evaluari individuale a riscurilor pentru sudori.

Toti sudorii trebuie sa ia urmatoarele masuri de precautie pentru a minimiza expunerea la campurile electromagnetice
(EMF) generate de circuitul de sudare:

e pozitionati cablurile de sudura impreuna — daca este posibil, atasati-le;

e tine capul si trunchiul cat mai departe de circuitul de sudare;

e nu infasurati niciodatd cablurile in jurul corpului;

e nu va pozitionati niciodata corpul intre cablurile de sudura. Tineti ambele cabluri de sudura pe aceeasi parte a corpului;
e conectati clema de impamantare cat mai aproape de zona de sudat;

e nu lucrati prea aproape, nu va aplecati si nu va asezati pe aparatul de sudura

e nu sudati atunci cand transportati aparatul de sudura sau alimentatorul acestuia de sarma.

Persoanele care poarta stimulatoare cardiace sunt sfatuite sa-si consulte medicul inainte de a utiliza
acest dispozitiv.

Expunerea la campuri electromagnetice in timpul sudarii poate avea alte efecte asupra sanatatii care
nu sunt inca identificate.

RECOMANDARI PENTRU EVALUAREA ZONA DE SUDARE SI INSTALARE DE SUDARE

Prezentare generala

Utilizatorul este responsabil pentru instalarea si utilizarea echipamentului de sudare cu arc conform instructiunilor
producatorului. Daca sunt detectate perturbdri electromagnetice, utilizatorul este responsabil pentru rezolvarea situatiei
cu asistenta tehnicd a producatorului. In unele cazuri, aceasta actiune corectiva poate fi la fel de simpld ca impdmantarea
circuitului de sudare. In alte cazuri, poate fi necesar sd se construiasca un scut electromagnetic in jurul sursei de putere
de sudare si in jurul intregii piese prin montarea filtrelor de intrare. In toate cazurile, interferentele electromagnetice
trebuie reduse pana cand nu mai sunt incomode.
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Evaluarea zonei de sudare

Inainte de a instala masina, utilizatorul trebuie sa evalueze eventualele probleme electromagnetice care pot aparea in zona
in care este planificata instalarea. Trebuie luate in considerare urmdtoarele elemente:

a) prezenta (deasupra, dedesubtul si langa aparatul de sudura cu arc) a altor cabluri de alimentare, cabluri de la distanta
si cabluri telefonice;

b) emitdtoare si receptoare de televiziune;

¢) calculatoare si alte componente hardware;

d) echipamente critice de sigurantd, cum ar fi protectia masinilor industriale;

e) sandtatea si siguranta persoanelor din zond, cum ar fi persoanele cu stimulatoare cardiace sau aparate auditive;

f) echipamente de calibrare si masura;

g) izolarea altor echipamente care se afla in aceeasi zona.

Utilizatorul trebuie sa se asigure ca dispozitivele si echipamentele utilizate in aceeasi zona sunt compatibile intre ele. Acest
lucru poate necesita precautii suplimentare;

h) trebuie efectuata ora din zi in timpul sudarii sau a altor activitati.

Suprafata zonei care trebuie luata in considerare in jurul dispozitivului depinde de structura cladirii si de alte activitati
care se desfasoara acolo. Suprafata luatd in considerare poate fi mai mare decat limitele instalatiilor.

Evaluarea zonei de sudare

Pe langa zona de sudare, evaluarea instalarii sistemelor de sudare cu arc in sine poate fi utilizatéd pentru identificarea
si rezolvarea cazurilor de perturbari. Evaluarea emisiilor trebuie sa includa masuratori in situ, asa cum se specifica in
articolul 10 din CISPR 11. Masuratorile in situ pot fi, de asemenea, utilizate pentru a confirma eficacitatea masurilor de
atenuare.

RECOMANDARE PRIVIND METODE DE REDUCERE A EMISIILOR ELECTROMAGNETICE

o. Retea electrica nationala: aparatul de sudurd cu arc trebuie conectat la reteaua electricd nationald in conformitate
cu recomandarea producatorului. In cazul interferentelor, poate fi necesar sa se ia masuri de precautie suplimentare,
cum ar fi filtrarea retelei de alimentare. Trebuie luata in considerare ecranarea cablului de alimentare cu o conductd
metalica sau echivalentul echipamentului de sudare cu arc instalat permanent. Este necesar sa se asigure continuitatea
electrica a ecranarii pe toata lungimea sa. Ecranarea trebuie conectata la sursa de curent de sudare pentru a asigura un
bun contact electric intre conducta si carcasa sursei de curent de sudare.

b. Intretinerea echipamentului de sudura cu arc: Aparatul de sudura cu arc ar trebui sa fie supus unui control
de intretinere de rutina conform recomandarilor producatorului. Toate accesele, usile de serviciu si capacele trebuie sa
fie inchise si blocate corespunzator atunci cand echipamentul de sudare cu arc este pornit. Echipamentul de sudare cu
arc nu trebuie modificat in niciun fel, cu exceptia modificdrilor si setarilor prezentate in instructiunile producdtorului.
Dispozitivele de pornire si de stabilizare a arcului trebuie ajustate si mentinute conform recomandarilor producatorului.
c. Cabluri de sudura: Cablurile trebuie sa fie cat mai scurte posibil, apropiate unele de altele si aproape de sol, daca
nu de sol.

d. Legatura echipotentiala: trebuie luata in considerare lipirea tuturor obiectelor metalice din zona inconjuratoare.
Cu toate acestea, obiectele metalice conectate la piesa de prelucrat cresc riscul de electrocutare dacd operatorul atinge
atat aceste elemente metalice, cat si electrodul. Este necesar sd izolati operatorul de astfel de obiecte metalice.

e. Legarea la pamant apiesei sudate: Cand piesa nu este impamantatd - din motive de siguranta electrica sau din
cauza dimensiunii si amplasarii acesteia (ceea ce este cazul cu carenele de nave sau structurile metalice ale cladirilor),
punerea la pamant a piesei poate, in unele cazuri. cazuri, dar nu sistematic, reduce emisiile Este de preferat sa se evite
punerea la pamant a pieselor care ar putea creste riscul de ranire a utilizatorilor sau deteriorarea altor echipamente
electrice. Daca este necesar, este indicat ca punerea la pamant a piesei sa se faca direct, dar in unele tari care nu permit
o astfel de conexiune directd, este indicat ca legdtura sa se faca cu un condensator selectat conform reglementdrilor
nationale.

f. Protectie si ecranare: Protectia si ecranarea selectiva a altor cabluri si dispozitive din zona pot reduce problemele
de perturbare. Protectia intregii zone de sudare poate fi luata in considerare pentru situatii specifice.

TRANSPORTUL SI TRANZITUL MASINII DE SUDARE

Aparatul este echipat cu o curea superioara pentru transport usor. Aveti grijd sa nu subestimati greuta-
tea masinii. Cureaua nu este proiectatad pentru a fi folositd pentru a atdrna masina de altceva.

Nu folositi cablurile sau lanterna pentru a muta masina. Echipamentul de sudura trebuie mutat in pozitie
verticala.

Nu asezati/transportati unitatea peste persoane sau obiecte.
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INSTALARE

¢ Asezati masina pe podea (inclinare maxima de 10°).

e Asigurati o zond adecvata pentru ventilarea masinii si accesul la comenzi.

* Nu utilizati intr-o zona cu praf metalic conductor.

e Aparatul trebuie amplasat intr-o zona feritd de ploaie sau de lumina directd a soarelui.

e Nivelul de protectie a masinii este IP21, ceea ce inseamna:

- Protectie impotriva accesului la parti periculoase de la corpuri solide cu un diametru >12,5 mm si,
- Protectie impotriva picaturilor care cad vertical.

Producatorul nu isi asuma nicio raspundere in legdtura cu daunele cauzate obiectelor sau daune cauzate
persoanelor ca urmare a utilizarii incorecte si/sau periculoase a masinii.

INTRETINERE / RECOMANDARI

/’ o Intretinerea trebuie efectuatd numai de o persoani calificata. Se recomands o intretinere anuala.
» Asigurati-vd ca masina este deconectata de la priza si apoi asteptati 2 minute inainte de a efectua lucrari de
intretinere. In interior, tensiunile si curentii sunt mari si periculosi.

- « Indepartati in mod regulat carcasa si orice exces de praf. Profitati de aceastd ocazie pentru a verifica conexiu-
nile electrice de cdtre o persoana calificatd, cu un instrument izolat.
» Verificati regulat starea cablului de alimentare. Daca cablul de alimentare este deteriorat, acesta trebuie inlo-
cuit de producator, de serviciul sau post-vanzare sau de o persoana la fel de calificatd pentru a preveni pericolul.
e Asigurati-va ca orificiile de ventilatie ale dispozitivului nu sunt blocate pentru a permite o circulatie adecvata
a aerului.
» Nu folositi acest echipament pentru a dezgheta tevi, pentru a incarca bateriile sau pentru a porni orice motor.

~

3/ INSTALARE - OPERAREA PRODUSULUT

Doar personal calificat autorizat de producdtor trebuie s§ efectueze instalarea echipamentului de sudurd. In timpul
instalarii, operatorul trebuie sa se asigure ca masina este deconectata de la retea. Conectarea generatoarelor in serie
sau in paralel este interzisa.

DESCRIERE PRODUS

GYSARC sunt aparate de sudura bazate pe tehnologie Inverter, portabile, monofazate, racite cu ventilator, pentru suda-
rea cu electrozi (MMA) in curent continuu (DC). Aceste masini pot suda toate tipurile de electrozi: rutil, bazic/hidrogen
scazut, inox si fontd. Se recomanda utilizarea cablurilor de sudura furnizate impreund cu unitatea pentru a obtine
setdrile optime ale produsului.

COMUTATOR DE ALIMENTARE

o Acest aparat este echipat cu o priza de 16A tip CEE7/7 care trebuie conectatd la o sursa de alimentare monofazata
de 230V (50 - 60 Hz) prevazuta cu trei fire si un neutru impamantat. Curentul efectiv absorbit (I1eff) este indicat pe
masind, pentru utilizare optima. Verificati daca sursa de alimentare si protecia acesteia (siguranta si/sau intrerupdtor)
sunt compatibile cu curentul necesar masinii. In unele tari, poate fi necesara schimbarea stecherului pentru a permite
utilizarea la setari maxime.

e Pentru GYSARC 160 si 200, utilizati de preferinta o priza de 32A protejata de un intrerupator de circuit de 32A pentru
utilizare intensiva. Aparatul trebuie amplasat in asa fel incat stecherul sa fie accesibil.

e Pentru a porni unitatea, apasati butonul de pornire/oprire situat pe spatele dispozitivului.

CONECTAREA LA UN GENERATOR

Aceste produse nu sunt protejate impotriva supratensiunii regulate furnizate de generatorul de curent. Prin urmare, nu
este recomandat sa le conectati la acest tip de sursa de alimentare.
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SUDARE CU ELECTROD INVACIT (MMA)

NEXIUNI SI RECOMANDARI

e Conectati cablurile, suportul electrodului si clema de impamantare la conectori,

e Respectati polaritdtile de sudare si recomandarile de putere indicate pe cutiile cu electrozi.
e Scoateti electrodul din suportul pentru electrod atunci cand masina nu este utilizata.

o Aparatul are 3 caracteristici exclusive pentru invertoare:
- Hot Start creeaza un supracurent la inceputul sudarii.
- Forta arcului creeaza un supracurent care impiedica lipirea electrodului de bazinul de sudura.

- Tehnologia Anti-Sticking face mai usoara dezlipirea electrodului de metal.

DEPANARE

DILENETS

Cele 2 indicatoare sunt aprinse, dar
aparatul nu furnizeaza curent.

Cauze
Protectia termica a fost activata.

Solutii
Asteptati sfarsitul ciclului de rdcire.

Curent prea mare pe circuitul primar.

Opriti unitatea (cu comutatorul de
pornire/oprire), apoi porniti-o.

Indicatorul verde este aprins, dar
masina nu sudeaza.

Defectiune la clema de impamantare/
conexiunea cablului.

Verificati conexiunile

Produsul este sub tensiune, simtiti
furnicdturi cand atingeti corpul
masinii.

Contactul la pdmant este defect.

Verificati stecherul si impamantarea
instalatiei dvs.

Masina sudeaza prost.

Eroare de polaritate ( /-).

Verificati polaritatea ( /-)
recomandata pe cutia electrozilor.

GARANTIE

Garantia acopera manopera defectuoasa timp de 2 ani de la data achizitiei (piese si manopera).

Garantia nu acopera:
e Daune de tranzit.

e Uzura normala a pieselor (ex.: cabluri, cleme etc..).
e Deteriordri din cauza utilizarii gresite (eroare de alimentare, cdderea echipamentului, dezasamblare).
* Defectiuni legate de mediu (poluare, ruging, praf).

In caz de defectiune, returnati unitatea la distribuitor impreuna cu:

- dovada achizitiei (chitantd etc...)
- O descriere a defectiunii raportate
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PIESE DE SCHIMB

GYSARC
100 | 120 | 160 | 200

1 | Butonul potentiometrului 73099
2 | Indicator de avertizare C13203

Indicator de putere C13201
4 | Prize C31312
5 | Tabld electronica B4124 53543 53545 | B4152
6 | Comutator pornit/oprit C51504 52460 53546 | C51524
7 | Cablu de alimentare 21468 21480

Ventilator 53544 51032 | C16545

Transformator principal C32576IND2 | C32545 | C32556 | C32588
10 | PCB de panou B4120 - B4120

INTERFATA

Potentiometru de setare curent

Indicator galben pentru protectie termica si supracurent

Indicator verde (functionare)

Clema de impamantare si conectori suport electrozi

Comutator

QOIS



GYSARC 100/ 120/ 160 / 200

CSCHEMA IRCUIT

GYSARC 100
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GYSARC 100/ 120/ 160 / 200

SCHEMA DE CIRCUIT

GYSARC 120/ 160
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GYSARC 100/ 120/ 160 / 200

SCHEMA DE CIRCUIT

GYSARC 200
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GYSARC 100/ 120/ 160 / 200

SPECIFICATII TEHNICE
100 120 160 200
Primar
Tensiunea de alimentare 230V /- 15%
Frecventa retelei 50/ 60 Hz
Numarul de faze 1
Sigurantd 16 A 16 A 16 A 32A
Curentul efectiv maxim de alimentare I1eff 7A 10A 14,5A 15A
Curentul maxim de alimentare I1max 19A 23A 34A 44 A
Sectiunea cablului de alimentare 3x1,5mm?2 3x1,5mm2 3x1,5mm2 3x2,5mm2
Putere activd maximd consumata 2747 W 3506 W 5053 W 6531 W
Consum inactiv 35W 50w 48 W 49 W
Eficientd la I2max 87,3 % 84,8 % 83,5% 84,73 %
Factorul de putere la I2max (A) 0,62 0,63 0,63 0,64
Clasa EMC o]
Secundar
Fard tensiune de sarcind 63V 63V 63V 64V
Tipul curentului de sudare DC DC DC DC
Moduri de sudare MMA MMA MMA MMA
Curent minim de sudare 10 10 10 20
Tesire normald de curent (1,) 10100 A 10+120 A 10160 A 202200 A
Tensiune conventionald de iesire U, 20,424V 20,4248V 20,4264V 20,828V
Imax 14 % 20 % 10 % 10 %
G g e o’
100% 35A 55A 70 A 80 A
Temperatura de functionare -10°C » 40°C
Temperatura de depozitare -20°C » 55°C
Nivel de protectie P21 1P21 1P21 1P21
Clasa minima de izolare a bobinei F F F F
Dimensiuni (Lxixh) 21 x 13 x 10 cm 23x15x 10 cm Zfefslcllﬁ
Greutate 2 kg 2,7 kg 2,9 kg 3,6 kg

*Cicurile de lucru sunt masurate conform standardului EN60974-1 la 40°C si pe un ciclu de 10 minute.

In timpul utilizérii intense (> pana la ciclul de functionare) protectia termicé se poate activa, in acest caz, arcul se stinge si indicatorul ﬂ se aprinde.
Péstrati sursa de alimentare a masinii pornita pentru a permite racirea pana la anularea protectiei termice.

Sursa de putere de sudare descrie o caracteristica de cadere externa.




GYSARC 100/ 120/ 160 / 200

SIMBOLULE

A

Atentie! Cititi manualul de utilizare Tnainte de utilizare.

[1a]

Simbol manual de utilizare

Sursa de curent ondulat bazata pe tehnologie care furnizeaza curent direct.

Sudare MMA (Arc manual metalic)

L
s

Potrivit pentru sudare ntr-un mediu cu risc crescut de electrocutare. Cu toate acestea, aceasta masina nu ar trebui plasata intr-un astfel de mediu.

Curent continuu de sudare

uo Tensiune in circuit deschis
X(40°C) Ciclu de functionare conform standardului EN 60974-1 (10 minute — 40°C).
12 Curentul de sudare conventional corespunzator
0 Amperi
U2 Tensiune conventionala in sarcinile corespunzatoare.
\ Volt
Hz Hertz
Dﬂ} 1~50/60 Hz Alimentare monofazata 50 sau 60 Hz
u1 Tensiunea nominala de alimentare
l11max Curent nominal maxim de alimentare (valoare efectiva).
11eff Curent maxim efectiv de alimentare.
C E Dispozitivul respecta directivele europene, Declaratia de conformitate UE este disponibila pe site-ul nostru web (vezi pagina de coperta).
IEC 60974-1
IEC 60974-10 Dispozitivul este compatibil cu standardele EN60974-1 si EN60971-10 dispozitiv clasa A.
Clasa A

)i

Acest hardware este supus colectérii deseurilor conform directivelor europene 2012/19/UE. Nu aruncati intr-un cos de gunoi domestic!

f

Marcajul de conformitate CEEA (Comunitatea Economica Eurasiatica).

Informatii despre temperatura (protectie termica)

Acest produs trebuie reciclat in mod corespunzator

Echipament conform standardelor marocane. Declaratia de conformitate C» (CMIM) este disponibild pe site-ul nostru web (vezi pagina de copertd).

Echipamente care respecta cerintele chineze privind utilizarea restrictionata a substantelor periculoase in produsele electrice si electronice.

Echipament in conformitate cu cerintele britanice. Declaratia de conformitate britanica este disponibilé pe site-ul nostru web (vezi pagina principald).

%35 @ ™ R —

Numér de electrozi standard care pot fi sudati continuu in 1 ora, cu un timp de oprire de 20 de secunde intre fiecare electrod, impértit la numérul de electrozi sudati in aceleasi
conditii fara a fi activata nicio protectie termica.

# Electrodes
,®:

Numar de electrozi standard care pot fi sudati in 1 ord, la 20°C, cu un timp de oprire de 20 de secunde intre fiecare electrod.
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