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CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII
Grupa specializatd nr. 1 “Elemente structurale si fundatii” din cadrul S.C. PROCEMA
CERCETARE S.R.L. analiziand documentatia de solicitare de agrement tehnic,
prezentatd de S.C. PROCEMA S.A Bucuresti si inregistratd cu nr. 2126 din data de
19.06.2020, referitoare la PLASE SUDATE DIN SARMA DE OTEL TIP B500A,
B500As, B500B SI B500C realizate de S.C. PROCEMA RWP S.A Bucuresti — Punct
de lucru Jilava, elaboreazd prezentul Agrement Tehnic nr. 003-01/150-2020, care
prelungeste si modificd Agrementul Tehnic nr. 003-01/127-2018, in conformitate cu
documentele tehnice romdnesti aferente domeniului de referintd, valabile la aceasti
datd. Motivul modificdrii il constituie schimbarea gamei diametrale in functie de tipul

de otel.

1. Definirea succintd

1.1. Descrierea succintd
PLASELE SUDATE DIN SARMA DE OJEL
fabricate de catre societatea S.C. PROCEMA
RWP S.A Bucuresti — Punct de lucru Jilava, sunt
executate din sdarma de otel cu profil periodic.
In functie de calitatea otelului utilizat se
realizeazd urmatoarele tipuri de plase:
- B500A - cu diametre nominale de 5 mm;
5,5 mm; 6 mm,; 6,5 mm; 7mm; 7,5 mm; §
mm; 8,5 mm; 9,0 mm; 9,5 mm,; 10,0 mm;
11 mm si 12 mm;

- B300As- cu diametre nominale de 4 mm,
si 5 mm;

- B500B - cu diametre nominale de 8 mm;
10,0 mm si 12 mm

- B500C - cu diametre nominale de 8 mm;
10,0 mm si 12 mm

Plasele sudate se executd prin imbinarea, la
noduri, a sarmelor longitudinale si transversale
prin sudare electricd care asigurd rezistenta la
forfecare a nodurilor.

Pentru realizarea plaselor sudate se folosesc
urmdatoarele tipuri de otel beton:

1. Otel beton B500A, B500As si B500B care
se obtine prin trefilare si profilare la rece in
sectiile proprii ale S.C. PROCEMA RWP S.A
Bucuresti — Punct de lucru Jilava si pentru care
producatorul detine Agrement Tehnic

Materialul de bazd din care se obtine sarma
prelucrata la rece B5004, B500As si B500B este
otelul laminat neted, livrat sub formd de colaci,
marcile SAE 1006, SAE 1008, SAE 1010 sau SAE
1012 in conformitate cu ASTM A510/A510M-13.

Otelurile beton B500A, B500As si B500B
obtinute prin prelucrare la rece au cdte trei siruri
de nervuri; doua siruri de nervuri sunt inclinate in
acelasi sens, iar cel de al treilea in sens invers fatd
de celelalte doua.. Sirurile de nervuri sunt uniform
repartizate pe perimetrul sarmei, la un unghi de
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120° unul fatd de celalalt. Nervurile
transversale sunt paralele si sunt situate la
distante egale intre ele.

Caracteristicile geometrice ale otelurilor
B5004, B500As si B500B obtinute prin
deformare la rece sunt prezentate in anexa 1.

2. Otel beton B500B si B500C care se
obtine prin alungire la rece in sectiile proprii
ale S.C. PROCEMA RWP S.A Bucuresti —
Punct de lucru Jilava si pentru care
producdtorul detine Agrement Tehnic.

Materialul de baza este otelul laminat la
cald, livrat sub forma de colaci pe bazd de
protocol tehnic, in categoriile de rezistenta 3
respectiv 4 si cu caracteristici chimice in
conformitate cu ST 009:2011. Otelul de baza
este prevazut cu profil periodic. Tipul profilului
(distributia nervurilor) se stabileste in
protocolul tehnic.

Otelurile beton alungite la rece B500B si
B500C se fabrica cu doua sau patru randuri de
nervuri transversale:

a) cdte un  rdnd de nervuri
transversale  dispuse in  directii
contrare pe cele doud jumdtdti ale
profilului.  Sirurile de nervuri sunt
uniform repartizate pe perimetrul
sdarmei, la un unghi de 180 ° unul fata
de celdlalt. Nervurile transversale sunt
paralele si sunt situate la distante egale
intre ele.

b)patru siruri de nervuri; doud
siruri de nervuri sunt inclinate in
acelasi sens, iar celelalte doud in sens
invers. Sirurile de nervuri sunt uniform

______ repartizate pe perimetrul sdrmei, la un
» COlsunghi de 90 ° unul fapi de celdlalt.

Nervurile transversale sunt paralele si
h\ ‘1“\‘}{‘91571[ situate la distante egale intre ele.
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Caracteristicile geometrice ale otelurilor
B300B si B500C obtinute prin alungire la rece
sunt prezentate in anexa 2.

3. Otel beton B500C laminat la cald, cu
Agrement Tehnic valabil, comercializat in
Romdnia (de diversi furnizori) cu respectarea
prevederilor regulamentului UE 305/2011 si HG
668/2017.

Otelul beton B500C laminat la cald poate fi
cu doud sau cu patru rdnduri de nervuri
transversale dispuse in mai multe moduri:

c) cdte un rand de nervuri
transversale dispuse in directii contrare
pe cele doua jumatdti ale profilului.
Sirurile  de  nervuri  sunt  uniform
repartizate pe perimetrul sdrmei, la un
unghi de 180 ° unul fati de celdlalt.
Nervurile transversale sunt paralele si
sunt situate la distante egale intre ele.

d) Doud siruri de nervuri; un rdnd
avdnd nervuri oblice paralele inclinate la
60° in raport cu axa longitudinald pe una
din jumdtati si un alt rdnd de nervuri
avdnd unghiuri alternante de inclinare
Jata de axa barei pe cealaltd jumatate

e) Doud siruri de nervuri; cdte un
rand de nervuri  avdind  unghiuri
alternante de inclinare fata de axa barei
pe cele doua jumatati ale profilului.

f) patru siruri de nervuri; doud
siruri de nervuri sunt inclinate in acelasi
sens, iar celelalte doua in sens invers.
Sirurile de  nervuri  sunt  uniform
repartizate pe perimetrul sdarmei, la un
unghi de 90° unul fata de celdlalt.
Nervurile transversale sunt paralele si
sunt situate la distante egale intre ele.

Otelul beton B500C laminat la cald poate fi
prevazut si cu nervuri longitudinale.

Caracteristicile  geometrice ale otelului
B500C laminat la cald sunt prezentate in anexa 3.

In conformitate cu ST 009-2011, otelurile
beton B5004, B5004s, B500B si B500C
(indiferent de metoda de obtinere se incadreaza in
clasa de rezistenti 5 (limita de curgere min. 500
Nmn®) si categoria de ductilitate A, As ,B
respectiv C.

Plasele sudate se fabrica cu Ilungimea
(dimensiunea celei mai lungi laturi a unui panou
de plasa sudatd , independent de directia de
Jabricare) cuprinsa intre 1 m si 12 m si ldtimea
(dimensiunea celei mai scurte laturi a unui par
de plasa sudatd, independent de directia
Jabricare) cuprinsa intre 0,8 m si 3,4 m.
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Plasele sudate standard

Plasele sudate standard sunt executate cu
sarme singulare, cu diametre nominale egale
pe lungimea plasei, cu pasul constant pe fiecare
sens, sdarmele pe acelasi sens avdnd aceeasi
lungime. Diametrele si pasul sarmelor pot fi
diferite pe cele doud sensuri. Plasele sudate
standard se fabrica cu lungimea cuprinsa intre
1,40 m si 6,0 m si lctime cuprinsa intre 1,0 m si
2,4 m.

Plasele sudate speciale

Plasele sudate speciale se executd cu
geometria si dimensiunile stabilite prin acord
intre producdtor si beneficiar, indicate pe
desenul plasei.

Produsele sunt codificate in sistem propriu
de codificare sub forma:

Tipul otelului, O... x P.x PcxL x B

Unde:

O — diametrul sarmei, in mm

P1- Pas longitudinal, in mm

Pc- Pas transversal, in mm

L- Lungimea panoului, in m

B- Latimea panoului, in m

Produsele sudate se livreazda in legaturi
(pachete) formate din plase de acelasi tip.
Numarul de panouri dintr-un pachet se va
stabili prin contract, de la caz la ca:.

Fiecare pachet este legat cu sdrma de otel
in mai multe puncte. Metoda de legare asigura
compactitatea pachetelor si nedeteriorarea lor
in timpul transportului si manipuldrii. Fiecare
pachet de plasa sudata este prevazut cu etichete
din material plastic inscriptionate cu date de
identificare.

1.2. Identificarea produselor

Produsele sunt identificabile dupa etichetele
si documentele insotitoare:

Fiecare etichetd contine urmatoarele date:
e denumirea producdtorului,

e tipul ofelului
o diametrul nominal al sarmei,
e Pasul longitudinal x pasul transversal x
latime x lungime, in milimetri;
e standardul de referinta (agrement tehnic);
o numar bucdti sau kg;
e cod operator;
e cod de bare.
La livrare, produsele vor fi insotite de
“Instructiuni de punere in opera” — prezentate
in fisa tehnica de produs si de declaratia de

)-—=-eonformitate a producdtorului cu referire la
A pf*ezéntul agrement tehnic nr. 003-01/150-
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2. Agrementul Tehnic

2.1. Domenii acceptate de utilizare in

constructii

PLASELE SUDATE DIN SARMA DE OTEL
1IP B5004, B5004s, B500B S§I B500C se
utilizeaza pentru armarea elementelor  si
structurilor din beton cum ar fi plansee monolite
si prefabricate, panouri prefabricate pentru
locuinte, ziduri de sprijin, pardoseli industriale,
SJundatii de drumuri si autostrazi, piste de
aeroporturi elc,

Conditiile de utilizare a plaselor sudate la
armarea elementelor si structurilor se stabilesc
conform  reglementdrilor  tehnice  specifice
romdnesii in vigoare, findnd cont de categoriile de
rezistentd, de ductilitate si de aderenta ale
sdrmelor constituente.

Produsul se utilizeaza numai ca urmare a unui
proiect de executie intocmit cu respectarea legii
nr. 101995 “Legea privind calitatea in
constructii”, republicata si a reglementarilor
tehnice in vigoare in Romdnia.

2.2. Aprecieri asupra produsului

2.2.1. Aptitudinea de exploatare in

constructii
Prin conformarea constructiei si prin mdasurile

de protectie seismicd, la foc, anticoroziva, termica,
acustica,  conform  reglementdarilor  tehnice
specificate in cadrul prezentului agrement tehnic,
cladirile avdnd elementele de constructie din beton
armate cu plase sudate, satisfac cerintele esentiale
din Legea nr. 10/1995 “Legea privind calitatea in
constructii”, republicata.

Rezistentd mecanica si stabilitate:

Rezistenta mecanicd i stabilitatea

constructiilor la care se utilizeaza elemente
structurale din beton cu armadturi din plasa sudatd
B5004, B5004s, B500B si B500C este asiguratda
prin proiectarea si realizarea armdrii conform
reglementarilor tehnice specifice in vigoare si
depinde in mod esential de calitatea armaturii — sub
aspectul calitatii otelului (rezistentd mecanica si
ductilitate) precum si de rezistenta nodului sudat.

In conformitate cu cerintele din ST 009-2011,
plasele sudate fabricate de S.C. PROCEMA RWP
S.A. se incadreaza in urmatoarele categorii:

o categoria de rezistenta 5 (pentru limita de
curgere Re=min 500 N/mm?);

o pentru otelul beton B5004 categoria
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*:(

raportul R./R. min 1,05). In conformitate cu ST
009/2011 pentru sarme cu diametrul nominal de
4,0...5,5mm inclusiv, se admit urmdtoarele valori
Agr=min 2,0 % si Ry/Re > 1,03;

o pentru ofelul beton B500Ascategoria de
ductilitate As (pentru alungirea la forta maximd
Ag=min 1,5 %, alungirea la rupere A,~min 6%
si raportul Ry/R. min 1,03). In conformitate cu
ST 009/2011 pentru sarme cu diametrul nominal
de 4,0..5,5mm inclusiv, se admit urmatoarele
valori Ag:=min 1,0 % si RywR. > 1,02

o pentru ofelul beton B500B categoria de
ductilitate B (pentru alungirea la for{d maximad
Agr=min 5,0 %, alungirea la rupere A,=min 10%
si raportul R,/Re min 1,08)

o pentru ofelul beton B500C categoria de
ductilitate C (pentru alungirea la fortd maxima
Ag=min 7,5%, alungirea la rupere A,=min 16%
si raportul Ry/R. cuprins intre 1,15-1,35),;

e categoria de produs de inalti aderentd
pentru suprafata relativa a nervurilor precizatd
in anexa [ si anexa 2

o Forta de forfecare Fy a unui punct de
sudura intr-o plasa sudatd  indeplineste
urmdtoarea conditie:

Fs 20,30% S, X Re

S» este sectiunea nominala a sarmei

R. este limita de curgere caracteristica

specificatd

Securitate la incendiu:

Otelul beton se incadreaza in clasa de
reactie la foc A1(Co) conform ordinului comun al
MICT si MAI 1822/394 din 2004, cu
completarile ulterioare.

Pentru produsele pentru constructii care fac

obiectul agrementului tehnic nu au fost efectuate
incercari pentru determinarea performantelor
de comportare la foc.

Igiend, sanatate si mediu inconjurdtor:

Produsul  nu  contine elemente

radioactive, substante potential
cancerigene, deseuri toxice sau alte
substante daundatoare sandtatii oamenilor
sau integritatii  mediului  inconjurator.
Produsul nu este clasificat ca produs
periculos in conformitate cu regulamentul
CE  1272/2008  privind  clasificarea,

Zeh iﬁ}B&tetarea si ambalarea substantelor si a

amestecurllor In conditii normale de
:m{\hzqre aceste produse nu prezinta riscuri
sék}fnyﬁcatzve pentru sandtatea populatiei,
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in conformitate cu legislatia in vigoare. Pentru
protectia persoanelor si a lucrdtorilor trebuie
respectate cerintele expunerii ocupationale in
conformitate cu HG 1425/2006 pentru
aprobarea Normelor Metodologice de aplicare
a prevederilor Legii nr. 319/2006 — Legea
securitdatii - si  sdndtdtii  in  muncd cu
completarile §i modificdrile conform HG
955/2010. Elementele componente ale ofelului
beton nu sunt cuprinse in lista noxelor
cancerigene  sau  substantelor  potential
cancerigene pentru om, in conformitate cu
Regulamentul ,, REACH (CE)” Nr. 1907/2006

al Parlamentului European privind
inregistrarea, evaluarea, autorizarea  §i
restrictionarea substantelor chimice,

modificat si completat cu Regulamentul (CE)
nr. 1272/2008. Produsele sunt reciclabile.

Producdtorul are implementat sistemul de
management de mediu in conformitate cu SR EN
ISO 14001:2015; certificat nr. 5338 emis de
SRAC CERT S.R.L., Bucuresti

Sigurantd si accesibilitate in exploatare:

Armaturile din ofel beton sunt inglobate in
elementele din beton armat, astfel incdat nu
creeazd riscuri de accidentare prin agdiare,
rdnire sau lovire a utilizatorilor.

Protectie impotriva zgomotului: Produsele
nu influenteazd cerinfa.

Economia de energie si izolare termica:

Produsul nu influenteazd aceastd cerinfd.

Utilizarea sustenabild a resurselor naturale
Se va aplica conform Legii Nr. 10/1995 privind
calitatea in constructii, republicatd.

2.2.2. Durabilitatea (fiabilitatea

intretinerea produsului:

Durabilitatea armdturilor din plase sudate
este egald cu durata de viatd a elementelor din
beton armat in care acestea sunt inglobate.
Durabilitatea armdturilor este realizatd prin :
respectarea grosimii de acoperire cu beton

si

corespunzdtoare mediului in care este
amplasat elementul de beton armat;
e respectarea mdsurilor de  protectie

anticorozivd a elementelor din beton armat in

concordantd cu clasa de agresivitate a

mediului.

Garantia acordatd de producdtor pentru
produsele livrate, se va stabili prin contract, de la

respectand conditiile de transport, mani
depozitare, fasonare
2.2.3. Fabricatia si controlul

AT 003-01/150-2020

caz la caz, dar nu va fi mai micd de,2 ani:

—

PLASELE SUDATE DIN SARMA DE
OTEL TIP B500A4, B5004s, B500B SI B500C
sunt fabricate de cdtre societatea S.C.
PROCEMA RWP S.A Bucuresti — Punct de
lucru Jilava. Sectiile de productie proprii sunt
dotate cu utilaje specifice si cu personal
calificat pentru deservire.

Fabricarea produselor se efectueazd pe
baza normelor tehnice ale producdtorului, in
conditii  care asigurd reproductibilitatea
performantelor, corespunzdtoare domeniilor de
utilizare preconizate.

Fazele principale de fabricatie ale
panourilor sudate tip B500A, B5004s, B500B
din otel prelucrat la rece sunt urmdtoarele:

-laminare la rece

-trefilare/profilare

-bobinare

-executarea panourilor sudate cu masini de
sudat electric

-formarea pachetelor de panouri sudate,

-aplicarea etichetelor pe pachetele de
panouri si depozitarea.

Fazele principale de fabricatie ale
panourilor sudate tip B500B si B500C din ofel
alungit la rece sunt urmatoarele:

-alungirea la rece pe utilaje specifice a
otelului laminat la cald prevazut in protocolul
tehnic,

--bobinare

-executarea panourilor sudate cu masini de
sudat electric

-formarea pachetelor de panouri sudate,

-aplicarea etichetelor pe pachetele de
panouri si depozitarea.

Fazele principale de fabricatie ale
panourilor sudate tip B500C din otel laminat la
cald sunt urmdtoarele:

-alimentarea utilajului cu otel B500C

-intindere si debitare

-executarea panourilor sudate cu masini de
sudat electric

-formarea pachetelor de panouri sudate,

-aplicarea etichetelor pe pachetele de
panouri §i depozitarea

Controlul calitdtii  se efectueaza de
producdtor conform specificatiei tehnice de
produs si conform instructiunilor CTC de-a
lungul intregului proces de fabricafie si

_cuprinde controlul materiei prime, controlul

“Ouprocesului tehnologic de execufie si controlul

<)

\\ .
prioduselor finite.
0| In vederea asigurarii constanfei calitdfii,
“producdtorul are obligatia sa urmdreasca :

v/
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a) Intern unititii — realizarea productiei in

b) Extern unitdatii :

conformitate cu prevederile standardului SR
EN ISO 9001:2015. Producatorul are
implementat  sistemul de management al
calitatii: certificat nr. 11545 emis de SRAC
CERT S.R.L., Bucuresti.

Obtinerea unei forme de
certificare pentru produs de la un organism de
specialitate acreditat.

Producdtorul de plase sudate se asigurd prin

control intern, la receptia materialelor, cd acestea

suni

insotite de declaratii de conformitate,

certificate de inspectie si corespund conditiilor
cerute de procesul tehnologic.

TIP B5004,
concepute

2.2.4. Punerea in operd
Punerea in opera a plaselor sudate se face
conform  planurilor de armare aferente

proiectului de executie, elaborate pentru fiecare

element de beton armat, cu respectarea
reglementdrilor tehnice in vigoare specifice
acestui tip de lucrari, fara dificultati particulare,
intr-o lucrare de precizie normald.

Punerea in operd se face in baza unui
proiect de executie elaborat de un proiectant de
specialitate,  cu  respectare  prevederilor
reglementdrilor tehnice specifice executdrii
lucrarilor din beton armat.

Confectionarea si montarea plaselor se face
in conditiile respectdrii  prevederilor  de
securitate a muncii specifice acestor lucrdri.

2.3. Caietul de prescriptii tehnice
2.3.1. Conditii de conceptie
PLASELE SUDATE DIN SARMA DE OTEL
B5004s, B500B SI B300C sunt
pentru  armarea elementelor  si

structurilor de beton.

La elaborarea proiectelor de executie a

elementelor din beton armat realizate cu plase

e Cod de proiectare seismicd —indicativ P
100-1/2013.

o Specificatie tehnicd privind produse din otel
utilizate ca armaturi, cerinte si criterii de
performantd — indicativ ST 009-201 1.

o Normativ de sigurantd la foc a constructiilor

— indicativ P 118-99.
Produsele indeplinesc conditiile specifice.

2.3.2. Conditii de fabricare

Fabricarea se face conform tehnologiei
stabilite de producdtor.
Constanta calitatii
control  intern  si
reglementdrilor in vigoare.
Controlul plaselor sudate B5004, B500A4s,
B500B si B500C se referd in principal, la :
e determinarea rezistentelor mecanice;
o determinarea alungirii;
e indoirea pe dorn
o verificarea sudurii
e verificarea caracteristicilor geometrice

2.3.3. Conditii de livrare

La livrare, produsele trebuie sd fie insotite
de declaratia de conformitate cu prezentul
agrement  tehnic,  potrivit  prevederilor
standardului SR EN ISO CEI 17050-1:2010 si
SR EN ISO CEI 17050-2:2005 “Criterii
generale pentru declaratia de conformitate datda
de furnizori” in limba romdnd. La livrare,
produsele vor fi insotite §i de documentele
referitoare la rezultatele incercdrilor pe sarjele
corespondente produselor.

Pentru depozitarea de scurtd si lungd
duratd, producdtorul va preciza datele privind
conditiile depozitarii .

Produsele sudate se livreaza in legdturi
(pachete) formate din plase de acelasi tip.
Legarea se face in mai multe puncte, astfel incdt

este asiguratd prin
extern, conform

sudate, se va (ine seama de urmdtoarele sd se asigure manipularea si transportul in
reglementdri tehnice : siguranfd.
e SR EN 1992-1-1:2004 — Eurocod 2 Depozitarea va fi fdacutda in urmdtoarele
Proiectarea structurilor de beton. Partea 1-1 : condifii :
Reguli generale si reguli pentru clddiri. o rezemarea sa nu producd deformafii
e SR EN 1992-1-2:2006 — Eurocod 2 remanente;

Proiectarea structurilor de beton. Partea 1-2 :
Reguli generale — Calculul comportarii la foc.
SR EN 1992-2:2006 — Eurocod 2 : Proiectarea

e produsele sa nu fie in contact direct cu
pamdntul sau alte materiale care le pot
murdari sau degrada prin coroziune;

structurilor de beton. Partea 2 : Poduri de,,—75‘ spatiul si modul de depozitare trebuie sa
TN
beton — Proiectare si prevederi constr clive: €

‘. asigure ventilarea pentru a se impiedica
e SREN1992-3:2006 — Eurocod 2 : Pro

)\ stagnarea umezirii produselor;
structurilor de beton. Partea 3 : Silo « ‘produsele sa poatda fi usor si corect
rezervoare.

TRV = identificate in depozit.
\ 3},/ Se interzice:
=" - supunerea la lovituri prin impact,
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- depozitarea directd in apd sau in contact cu
alte materiale care pot produce coroziune
- expunerea produselor la alte conditii care
pot produce degradarea lor.
2.3.4. Conditii de punere in operd
Punerea in opera a plaselor sudate se face
conform planurilor de armare aferente proiectului
de executie a elementului din beton armat.

La punerea in operd se va tine seama si de
urmadtoarele reglementdri tehnice :

o C 28-1983 — " Instructiuni tehnice pentru
sudarea armdturilor de ofel - beton"

NE 012/2-2010 — "Normativ pentru executarea
lucrarilor din beton, beton armat si beton
precomprimat”.

NE 013-2002 "Cod de practica pentru
executia elementelor prefabricate din beton,
beton armat si beton precomprimat”.

C 300-94 — "Normativ de prevenire si stingere
a incendiilor pe durata executdrii lucrdarilor de
constructii si instalatii aferente acestora”.

Pentru protectia personald a lucrdatorilor
trebuie  respectate  cerintele  expunerii
ocupationale in conformitate cu NORMELE
METODOLOGICE de aplicare a legislatiei
securitatii in muncd, conform HG 1425/2006
pentru aprobarea normelor metodologice de
aplicare a Legii 319/2006 — Legea Securitdtii
si Sandtatii in munca.

o HG 6682017 privind stabilirea conditiilor

pentru  comercializarea produselor pentru
constructii

Concluzii
Aprecierea globald
Utilizarea produselor in domeniile
de utilizare acceptate este apreciatd
favorabil, in conditiile specifice din
Romdnia, daca  se respectd
prevederile prezentului agrement.

Conditii

o Calitatea produselor si metoda de
Jabricare, au fost examinate si  gdsite
satisfacatoare de cdtre PROCEMA CERCETARE
S.R.L. sivor fi mentinute la acest standard pe toatd
durata de valabilitate a acestui agrement.

o Acorddnd acest agrement, Consiliul
lehnic Permanent pentru Constructii, nu se

AT 003-01/150-2020

implica in prezenta si/sau absenta drepturilor
legale ale firmei de a monta, comercializa, sau
intretine produsele.

e Orice recomandare relativ la folosirea
in conditii de siguranta a acestor produse, care
este confinuld sau se refera la acest agrement
tehnic, reprezintd cerinte minime necesare la
punerea lor in opera.

o PROCEMA  CERCETARE  SR.L
BUCURESTI raspunde de exactitatea datelor
inscrise in agrementul tehnic si de incercarile
sau testele care au stat la baza acestor date.
Agrementele tehnice nu ii absolvdi pe furnizori
si/sau utilizatori de responsabilitdtile ce le revin
conform reglementarilor tehnice in vigoare.

o Verificarea mentinerii aptitudinii de
utilizare a produselor va fi realizatd conform
prevederilor ST 009:2011 si specificatiei
tehnice a producdtorului. Se vor verifica:

- rezistenta mecanicd ;

- alungirea ;

- indoirea pe dorn

- verificarea nodului sudat
-verificarea caracteristicilor
geometrice

e Actiunile cuprinse in program si modul
lor de realizare vor respecta actele normative
si reglementarile tehnice in vigoare.

e Orice modificare a tehnologiei de
Jabricare si/sau introducere de noi materii
prime si materiale se va aduce la cunostinta
elaboratorului de agrement tehnic pentru a fi
luatd in considerare si a se proceda la
extinderea / modificarea agrementului tehnic.

o PROCEMA  CERCETARE  S.R.L.
BUCURESTI va informa Consiliul Tehnic
Permanent pentru Constructii despre rezultatul
verificarilor, iar dacd acestea nu dovedesc
mentinerea aptitudinii de utilizare, va solicita
CTPC declansarea actiunii de suspendare a
agrementului tehnic.

o Suspendarea se declanseazd si in cazul
constatdarii prin controale, de cdtre organisme
abilitate, a nerespectdrii mentinerii constante a
condifiilor de fabricatie si utilizare ale
produselor.

o In cazul in care titularul de agrement
tehnic nu se conformeazd acestor prevederi, se
va declansa procedura de retragere a
agrementului tehnic.
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Valabilitate: 23.09. 2023 Pentru grupa specializatd nr. 1
Prelungirea  valabilitatii - sau Presedinte
revizuirea prezentului agrement €S2 ing. Claudiu Ciulacu
tehnic trebuie solicitatd cu cel putin ‘////
trei luni inainte de data expirdrii. In )
cazul neprelungirii  valabilitdtii, DIRECTOR GENERAL
agrementul tehnic se anuleazd de la ing. Mihaela. 1 opologeanu
sine. 75 o
//@%% \
)

Grupa specializata nr. 1 din PROCEMA CERCETARE SRL a examinat ocumentatia si rezultatele
incercarilor referitoare la plasele sudate pentru armarea elementelor din beton armat realizat de firma
S.C. PROCEMA RWP S.A. BUCURESTI, concluziondand urmdtoarele :

o solicitarea beneficiarului pentru agrementul 003-01/127-2018 pentru PLASE SUDATE DIN SARMA
DE OTEL TIP B5004, B500A4s, B500B SI B500C respecta prevederile din ST 009-2011 ;

o PLASELE SUDATE DIN SARMA DE OTEL TIP B5004, B5004s, B500B SI B500C pentru armarea
elementelor din beton armat prezinta caracteristici corespunzdatoare domeniului de utilizare (conform
pet. 2.1. din agrementul tehnic);

e in perioada de valabilitate a prezentului agrement tehnic, titularul are obligatia sa asigure urmdrirea
comportarii in exploatare a armaturilor din otel beton care fac obiectul prezentului agrement tehnic,
datele obtinute fiind prezentate la elaboratorul agrementului tehnic, cu scopul concluziondrii asupra
comportarii acestora in conditii reale de exploatare.

Agrementul tehnic este un document neutru, elaborat de un organism neutru fatd de producdtor.

In perioada de valabilitate a agrementului 003-01/127-2018 PLASELE SUDATE DIN SARMA
DE OTEL TIP B500A, B500AS, B500B SI B500C realizate de PROCEMA RWP S.A. Bucuresti au fost
utilizate in Romdnia la numeroase proiecte dintre care: Aeroport Brasov, Ana Tower Bucuresti, AF'l Palace
Brasov, ONE Mircea Eliade, Belvedere Residence si la realizare prefabricatelor de beton. Calitatea
produselor au fost apreciate de cdtre firmele BOG'ART SRL Bucuresti, KESZ Constructii Romdnia SRL
Cluj-Napoca, DANYA CEBUS ROM S.R.L Voluntari prin scrisorile de recomandare atasate la dosar.

Pentru plase sudate PROCEMA RWP S.A. Bucuresti a obtinut certificate/agremente in straindtate:
- certificat nr. 150 SC026 si 150 SC023 emis de TMS CEE d.o.o. Belgrad, Serbia
- evaluare tehnicd nationald nr A-73/2018 si d-100/2018 emis de EMI Budapesta, Ungaria
- agrement tehnic SK TP 20/004 emis de TSUS Bratistlava, Slovacia

In perioada de valabilitate al Agrementului Tehnic 003-01/127-2018 controlul productiei in fabricd
a fost efectuat de producator prin verificari de lot in laboratorul acreditat RENAR L1676 din cadrul S.C.
PROCEMA CERCETARE SRL. Rapoartele de incercari si centralizatorul de rezultate, puse la dispozifie
de producator si atasate in dosarul tehnic, atesti incadrarea parametrilor tehnici ai produselor in
prevederile ST 009:201 1, ai documentatiei de origine si al Agrementului Tehnic 003-01/127-2018

In laboratorul de incercdri acreditat RENAR ~L1676 din cadrul S.C. PROCEMA CERCETARE S.R.L.
au fost verificate, respectdind prevederile normativului ST 009-2011, caracteristicile fizico-mecanice $i
rezistentele mecanice ale nodurilor sudate ale plaselor tip B5004, B5004s, B500B si B500C pe esantioane
puse la dispozitie de catre solicitant. RapQartele de ireercare aratd incadrarea parametrilor tehnici ai
produselor in prevederile documentafiei de igine si ale documentelor de referinfa romdnesti.

1
NG L
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Tabelul 1 — Incerciri mecanice — Plase sudate B500A

SINTEZA RAPOARTELOR DE INCERCARE

; Lo Valoare de . Incercare
Determinarea UM. Valoare obginutd reforinil Metoda de determinare o —
D5,0 mm__Lot: 833-2020
Limita de curgere, R, Categoria ST 009-2011 i
- longitudinal N/mm? 580+587 rezistentd-5 SR EN ISO 15630- C}g;e(é%}?}ng
- ftransversal 580+578 > 500 2:2011
Rezistenta la tractiune Ry, ST 009-2011 .
longitudinal Nohais? 604611 ; SR EN ISO 15630- C};ﬁ(()gﬂﬁE
transversal 599+608 2:2011 T
Alungirea procentuald la rupere, Ductilitate A ST 009-2011 PROCE
" o % ) SR EN ISO 15630- s
- longitudinal 15,7+15,7 >6 22011 CERCETARE
- transversal 15,9+16,3 - -
Alungirea totald procentuald la Ductilitate A 5
forta max., Ag o SR %Y;VOIOg O_hlo5lé 30 PROCEMA
- longitudinal ’ 3.6+4,0 >25 o CERCETARE
) =4 2:2011
- transversal 3,7+3,9
Raport Ry/ Ry o2 Ductilitate 4 ST 009-2011 —
= dongitudingl - 1,04+1,04 s | SRENISO 15630- C’;ﬁ%%%%
- transversal 1,04+1,05 - 2:2011
Forta forfecare nod sudat ST 009-2011 PROCEMA
- longitudinal N 3911+4036 min. 2940 SR EN 15O 15630- CER%'Ef ARE
- transversal 45685076 min. 2940 2:2011 o
Indoire pe dorn 160° 180° ST 009-2011 .,
- longitudinal - Fara fisuri Fard fisuri SR EN 1SO 15630- C};};%(Z?%‘"Z[;E
- transversal Fard fisuri Fard fisuri 2:2011 ’ i
5,0 mm__Lot: 855-2020
Limita de curgere, Ry o2 Categoria ST 009-2011
- longitudinal N/mm? 601+607 rezistenfd-5 SR EN ISO 15630- CIEQOC‘(g}:"AlﬁE
- transversal 611+612 > 500 2:2011 o
Rezistenta la tractiune Ry, ST 009-2011 4
longitudinal Nimm? 631+633 - SR EN ISO 15630- CZ@%%’?:‘;F
transversal 637+640 2:2011 T
:11 lungirea procentuald la rupere, Ductilitate A ST 009-2011 PROCEMLL
“ia 9 ' _ A
- longitudinal " 14,3:14,3 " R EA,,[fg] 55 030- | CERCETARE
- transversal 14,3+14,4 B o
Alungirea totald procentuald la Ductilitate A ;
forta max., Ag Py SR 'SLLYNOI(?(;ZIO;é 30- PROCEMA
- longitudinal 3,0+3,2 >25 ] CERCETARE
, 24 2:2011
- transversal 2,8+3,1
Raport Ry/ Ry 0,2 Ductilitate A ST 009-2011 S
- longitudinal - 1,04+1,05 win. 1.05 SR EN ISO 15630- C{Z}%%?ﬁ%
- transversal 1,04+1,05 . % 2:2011 ' T
Forta forfecare nod sudat ST 009-2011 -
- longitudinal N 4266+5601 min. 2940 SR EN ISO 15630- C{gfz?OC‘%g’Zl]gE
- transversal 3955+4748 min. 2940 2:2011 ] )
Indoire pe dorn 160° 180° ST 009-2011 ;
- longitudinal - Fard fisuri Fard fisuri SR EN ISO 15630- (55?%%%%&"
- transversal Fard fisuri Fard fisuri 2:2011 o i
D5,0 mm_ Lot: 2018-1438/100017859-100017890
Limita de curgere, R, 2 Categoria ST 009-2011 :
- longitudinal N/mm?® 600+612 rezistenfd-3 SR EN ISO 15630- FIZ;{%%E%Z%E
- transversal 606+609 \ 2 B0 2:2011 ’
Rezistenta la tractiune Ry, _ V76 SN ST 009-2011 N
longitudinal N/mm? 645:653 . SR ENISO 15630- C%ﬁ%%%@
transversal 646650 2:2011 )

AT 003-01/150-2020
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:11 lungirea procentuald la rupere, Ductilitate A ST 009-2011 PROCEAL
An 0 , . $
- longitudinal & 14,7152 w SRENI30 13630\ CERCETARE
- transversal 14,9+15,0 B o
Alungirea totald procentuald la Ductilitate A
Jorta max., Ag o SR gNof; (;2105](; 30 PROCEMA
- longitudinal ! 4,244 >25 ) " | CERCETARE
, =4 2:2011
- transversal 4,2+4,5
Raport R/ Rpo2 Ductilitate 4 ST 009-2011 o
~  Jongidingl - 1,07-1,07 o5 | SRENISO 15630- (IZXZ%M[};’F
- transversal 1,06-1,07 S 2:2011 S
Forta forfecare nod sudat ST 009-2011 Py
- longitudinal N 3650+3990 min. 2940 | SR EN ISO 15630- Cﬁ?%:ﬁ%
- transversal 3910+3950 min. 2940 2:2011 -
Indoire pe dorn 160° 180° ST 009-2011 S
- longitudinal - Fara fisuri Fard fisuri SR EN ISO 15630- CPE];O('(EE;];%E
- transversal Fara fisuri Fard fisuri 2:2011 -
D8,0mm_ Lot : 927-2020
Limita de curgere, Ry o2 Categoria ST 009-2011 >
- longitudinal N/mn? 577581 rezistend-5 SR EN ISO 15630- C}I)EIJ??OC%Z;Z%
- transversal 582+592 > 500 2:2011 ’
Rezistenta la tractiune Ry, ST 009-2011 ’
Tongitudingl Nimm? 616:619 - SR EN ISO 15630- C{Z;,O(%%%E
transversal 624628 2:2011 '
Alungirea procentuald la rupere, Ductilitate A ST 009-2011 |
An % SR EN ISO 15630- PROCERMA
- longitudinal 14,1+-14,1 >6 g 011 CERCETARE
- transversal 13,9+14,0 B o
Alungirea totald procentuald la Ductilitate A
forta max., Ag y et | PROCEM:
- longitudinal ’ 3,2:33 525 SO CERCETARE
o Z 4 2:2011
- transversal 2,8+3,1
Raport Ry/ Ry o,2 Ductilitate 4 ST 009-2011 5
- longitudinal - 1,07+1,07 in 1.05 SR EN ISO 15630- c@%&%ﬁg
- transversal 1,06:1,07 . = 2:2011 ‘
Forta forfecare nod sudat ST 009-2011
=" longitudinal N 12977+14152 min. 7545 | SRENISO 15630 | SEOCEME
- transversal 11712+14108 min. 7545 2:2011 T
Indoire pe dorn 160° 180° ST 009-2011 ,
- longitudinal ; Flbrdl fsierd Fara fismri | SRENISO 15630- | EOCEME
- lransversal Fard fisuri Farad fisuri 2:2011
D8,0 mm__Lot: 942-2020
Limita de curgere, Ry 2 Categoria ST 009-2011
- longitudinal N/mm? 695602 rezisten{d-3 SR EN ISO 15630- Cg%%ij;%
- transversal 591+-603 > 500 2:2011 ‘
Rezistenta la tractiune R, ST 009-2011 .
longitudinal N/mm? 636639 - SR EN 15O 15630- C}g?(z%?ngE
transversal 631640 2:2011 ]
Alungirea procentuald la rupere, Ductilitate A ST 009-2011 /
An % 5 SR EN ISO 15630- PROCEMA
- longitudinal 17,5+17,5 >6 22011 CERCETARE
- transversal 17,7+18,2 )
Alungirea totald procentuald la Ductilitate A ST 009-2011
Jorpamac, dg % 4 SRENISO 15630- | TROCEMA
- longitudinal 4,0+4,1 >25 . CERCETARE
' =4 2:2011
- transversal 3,9+4,1
Raport Ry/ Ry, Ductilitate 4 ST 009-2011 )
- longitudinal . 1,06+1,07 g | SRENISO 15630 | PROCEMA
- transversal - 1,06+1,07 S 2:2011 :
Forta forfecare nod sudat R ST 009-2011 —_
-" longitudinal /7 N 1%:13544 min. 7545 | SRENISO 15630 | ROCEME
- transversal . ‘\;m) EMA 4818+ 14966 min. 7543 2:2011 '
Kfﬂ 0 CRT L i
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el STO09-2011 | ppocy
L - Férd fisuri Fardfisuri | SRENISO15630- | Spploior
ransyersa Fard fisuri Fard fisuri 2:2011 ‘
D8, 0 mm Lot /Nr pachet: 982-2020
Limita de curgere, Ry o2 Categoria ST 009-2011 57
- longitudinal N/mm? 582+591 rezisten{d-35 SR EN ISO 15630- C]g?%%%"ﬁ%E
- transversal 594+602 > 500 2:2011 i
Rezistenta la tractiune Ry, ST 009-2011 '
longitudinal Nimm? 615625 - SRENISO 15630- | AROCEA
transversal 6260633 2:2011 }
Alungirea procentuald la rupere, Ductilitate A ST 009-2011 o
o % SR EN 150 15630- | PROCEMA
- longitudinal 17,4174 >6 . 52011 CERCETARE
- transversal 16,4+17,1 B -
Alungirea totald procentuald la Ductilitate A -
Sforta max., Ag o SR '}TNOIOS? (;210516] 30- PROCEMA
- longitudinal ’ 4,2:44 525 : ‘ CERCETARE
) =4 2:2011
- transversal 3,9+4,0
Raport Ry/ Ryo,2 Ductilitate 4 ST 009-2011 .
- longitudinal ; 1,06+1,06 o | SRENISO 15630 | PROCEML
- transversal 1,05+1,05 - 4 2:2011 ‘
Forta forfecare nod sudat ST 009-2011 .
_" longitudinal N 8774+9529 min. 7545 | SR ENISO 15630- C’g@%ﬁ%
- transversal 93439723 min. 7545 2:2011 ) )
Indoire pe dorn 160° 180° ST 009-2011
- longitudinal - Fard fisuri Fara fisuri SR EN ISO 15630- C}Z;OC%?:%E
- transversal Fard fisuri Fard fisuri 2:2011 )
D12,0 mm__Sarjd/ Lot: 878-2020
Limita de curgere, Ry o Categoria ST 009-2011 ;
- longitudinal N/mm? 575+581 rezistenfd-3 SR EN ISO 15630- (%EQOCCL;%%E
- transversal 575577 > 500 2:2011 i
Rezistenta la tractiune Ry, ST 009-2011 -
longitudinal N/mm? 616624 - SR EN ISO 15630- CIZ;(Z%[;’ZL;E
transversal 615617 2:2011 ]
jlungirea procentuald la rupere, Ductilitate A ST 009-2011 PROCEM
n 0 Y W »
- longitudinal % 15,3:15,3 55 SREN %)155 030- | CERCETARE
- transversal 15,5+15,8 o
Alungirea totald procentuald la Ductilitate A :
forta max., Ag o SR %71170108’90210.71; 30- PROCEMA
- longitudinal ’ 3,6+37 >25 ey CERCETARE
- transversal 4,0+4,0 -
Raport R/ Ry o2 Ductilitate 4 ST 009-2011 AT
- longitudinal ; 1,07+1,07 a5 | SRENISO 15630- C[g;{OL(E};’ZLIgE
- transversal 1,07+1,07 P 2y 2:2011 i
Forta forfecare nod sudat ST 009-2011 -
- longitudinal N 18322+18777 min. 16950 SR EN 1SO 15630- C@%@ETJZ%}'
- transversal 1783618330 min. 16950 2:2011 T
Indoire pe dorn 160° 180° ST 009-2011
- longitudinal - Fara fisuri Fard fisuri SR EN 15O 15630- (‘1;7}!;??‘(};%\4[13 7
- transversal Fara fisuri Farad fisuri 2:2011 o i
D12,0 mm__Sarjd’ Lot: 896-2020
Limita de curgere, Ryo2 o - C a{egoma ) ST 00?-20{1 PROCEMA
- longitudinal N/mm? 559574 rezisten{d-3 SR EN ISO 15630- CERCETARE
- transversal 574+576 >500 2:2011 o
Rezistenta la tractiune R, ST 009-2011 )
longitudinal Nimm? 612:621 ; SRENISO 15630- | PROCEMA
transversal 620+622 2:2011 '
Alungirea procentuald la rupere, D”‘C{ik{t‘f@g ST 009-2011 |
An % “©f\ SR EN ISO 15630- FROCEMA
- longitudinal 15,1+15,2 5 b\ 7_2'01 1" CERCETARE
- transversal 15,2+15,2 / g 2 B
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Alungirea totald procentuald la Ductilitate A .
forta max., Ag o SR gNOf; 0-2]05161 30 PROCEMA
- longitudinal ’ 53:54 >25 22011 | CERCETARE
- transversal 5,355 B -
Raport Ry/ Ry 0,2 Ductilitate 4 ST 009-2011 ‘
- longituding] - 1,08+1,09 s | SRENISO1s630- | PEOTEAM
- transversal 1,08+1,08 —— 2:2011 o
Forta forfecare nod sudat ST 009-2011
- longitudinal N 18244+18950 min. 16950 SR EN ISO 15630- C{Z;?OC%?:(L;E
- Iransversal 1702717822 min. 16950 2:2011 i
Indoire pe dorn 160° 180° ST 009-2011 N
- longitudinal - Fara fisuri Fard fisuri SR EN ISO 15630- Clg?(?*(l?l’i/x\i?w
- transversal Fard fisuri Fard fisuri 2:2011 e
D12,0 mm__ Sarjd/ Lot: 996-2020
Limita de curgere, R, g2 Categoria ST 009-2011 ;
- longitudinal N/mm? 577576 rezisten{d-35 SR EN ISO 15630- C?;?%%?Z%E
- transversal 566+386 > 500 2:2011 o
Rezistenta la tractiune Ry, ST 009-2011 S
longitudinal N/mm? 618+625 = SR EN ISO 15630- C}Z?R?(E?ZL;E
transversal 616631 2:2011 o
Alungirea procentuald la rupere, Ductilitate A ST 009-2011 ——
n 0 N IS - ’
- longitudinal & 16,3:163 - SRENISO 13630- | Cppeprare
et Z 2:2011
- transversal 16,1+16,3
Alungirea totald procentuald la Ductilitate A
y A D
forta max., Ag Py SR Sg;v() 1?590"]05]; 30 PROCEMA
- longitudinal ’ 5,1+5,4 >25 ' ) CERCETARE
_ =< 2:2011
- transversal 1+5,2
Raport R/ Ry o2 Ductilitate A ST 009-2011 5
- longitudinal - 1,08+1,09 . 105 SR EN ISO 15630- Cﬁ?%?ﬁ%
- transversal 1,08+1,09 . 4 2:2011 o
Forta forfecare nod sudat ST 009-2011 ,
- longitudinal N 17570+18974 min. 16950 SR EN ISO 15630- C};%OC;?AJ[}/;E
- transversal 18188+18473 min. 16950 2:2011 R
Indoire pe dorn 160° 180° ST 009-2011 ,
- longitudinal - Fara fisuri Fdra fisuri SR EN 1SO 15630- C}E?OC“%?Z%E
- transversal Fard fisuri Fard fisuri 2:2011 o

Nota: In conformitate cu ST 009/2011 pentru sarme cu diametrul nominal de 4,0...5,5mm inclusiv, se admit
urmdtoarele valori Ag=min 2,0 % si Rw/R.> 1,03

Tabelul 2 — Incerciri mecanice — Plase sudate B500As

; i Valoare de ; Incercare
Determinarea UM. Valoare obfinutd referinti Metoda de determinare efectuatd de
D4,0 mm Lot /Sarjda: 796-2020
Limita de curgere, Ry o> Categoria ST 009-2011 e
- longitudinal N/mm? 660674 rezisten{d-35 SR EN ISO 15630- Cilj?(é(EbY{l{gE
- transversal 661669 > 500 2:2011 - .
Rezistenta la tractiune R, ST 009-2011 pe
longitudinal Nimm? 691702 : SR EN ISO 15630- Cge%%{ﬁ .
transversal 694+699 2:2011 T
f;llzmgirea procentuald la rupere, Ductilitate As ST 009-201] —
Anp 0 ] s
- longitudinal & 12,1512,1 5 88 SRENISO 13656 | upoprume
_ =0 2:2011
- transversal 11,9+11,9
Alungirea totald procentuald la Ductilitate As ST 009-2011
forta max., Ag ) y " ’ PROCEMA
- longitudinal “ _ LI+12 >15 AR ENJE’OOIFQO CERCETARE
- transversal Aok, 2 -
Raport R Ryo p N N Ductilitate As ST 009-2011 PROCEMA
- longitudinal -;',:’%'&V Q4105 min. 1.03 SR EN ISO 15630- CERCETARE
- transversal AN QR 05 B 2:2011 o
\ N rRL é;/’
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Forta forfecare nod sudat ST 009-2011 PROCEMA
- longitudinal N 2455+2933 min. 1890 SR EN ISO 15630- CER CET: ARE
- transversal 2575+3289 min. 1890 2:2011 )
Indoire pe dorn 160° 180° ST 009-2011 ,
- longitudinal - Fard fisuri Fard fisuri SR EN ISO 15630- (%;OC(‘E%%E
- transversal Fard fisuri Fara fisuri 2:2011 ' )
D4,0 mm__Lot /Sarja: 944-2020
Limita de curgere, Ry Categoria ST 009-2011 »
- longitudinal N/mm? 700+714 rezisten{d-5 SR EN 1SO 15630- Cfg]eQOC%[%lﬁE
- transversal 700+703 > 500 2:2011 '
Rezistenta la tractiune Ry, ST 009-2011 ,
longitudinal N/mm? 730+739 - SR EN ISO 15630- Clgzocg?fng
transversal 732+737 2:2011 ‘
leungirea procentuald la rupere, Ductilitate As ST 009-2011 PROCEV
Ap 0 X . /]
Y % 11,8118 - 60 it EN]E(?] 126301 cpreETARE
- transversal 11,6+12,0 - o
Alungirea totald procentuald la Ductilitate As ST 009-2011
Sforta max., Ay % SRLEN 1SO 15630- PROCEMA
- longitudinal ’ 1,0+1,2 >75 : CERCETARE
, =4, 2:2011
- transversal 1,0+1,0
Raport Ry/ Ry o2 Ductilitate As ST 009-2011 ,
- longitudinal - 1,04+1,04 o3 | SRENISO 15630- C[E&%Z%E
- transversal 1,05+1,05 A & 2:2011 o
Forta forfecare nod sudat ST 009-2011
- longitudinal N 28774180 min 1890 | SRENISO 15630- | MO T
- transversal 3153+3577 min. 1890 2:2011 i
D4,0 mm Lot /Sarja: 970-2020
Limita de curgere, Ryo2 o . C at.e‘gorlfz ST 009-2011 PROCEMA
- longitudinal N/mm 647651 rezisten{d-3 SR EN ISO 15630- CERCETARE
- transversal 653656 >500 2:2011 i
Rezistenta la tracfiune Ry, ST 009-2011 ,,
longitudinal N/mm? 691+702 - SR EN ISO 15630- Cg;%%?ﬁ%
transversal 694+699 2:2011 ' )
;I lungirea procentuald la rupere, Ductilitate As ST 009-2011 PROCEML
An 0 ’ ;
- longitudinal & 13,7413,7 - SIENIS0 13630\ CuRCETARE
- transversal 13,4+13,4 B
Alungirea totald procentuald la Ductilitate A
forta max., Ag y s SR%TNO;’;(;%O; 6’ 0. | PROCEMA
- longitudinal ’ L1+11 >15 Ry CERCETARE
, =4 2:2011
- transversal 1,012
Raport R/ Ry o2 Ductilitate As ST 009-2011 i
- longitudinal - 1,04+1,04 03 | SRENISO 15630- Cﬁ%@%ﬁf}g
- transversal 1,04+1,04 e 2:2011 S
Forta forfecare nod sudat ST 009-2011 ,
- longitudinal N 2447+2644 min. 1890 SR EN ISO 15630- CPE};%CZ;%\;L;E
- transversal 2819+3457 min. 1890 2:2011 ]
Indoire pe dorn 160° 180° ST 009-2011 ,
- longitudinal - Fard fisuri Fard fisuri SR EN ISO 15630- CIZEI;OC'%%ﬁE
- transversal Fard fisuri Fard fisuri 2:2011 e
Indoire pe dorn 160° 180° S1'009-2011
- longitudinal - Fard fisuri Fara fisuri SR EN 1SO 15630- CgOC’CE];’ZﬁF
- transversal Fard fisuri Fard fisuri 2:2011 o
D5,0 mm  Sarjd/ Lot: 307-2020
Limita de curgere, Ry .2 Categoria ST 009-2011 -
- longitudinal N/mm? 646651 rezistenta-35 SR EN ISO 15630- CPE];%%ET]L%E
- [Iransversal 655+659 >500 2:2011 i
Rezistenta la tractiune Ry, =2
longitudinal 66666 g ST 009-2011 ‘
< > : PROCEMA
) m? 67N 5 , ’
transversal N/mm 669674 SR E]\JE‘OOI 5 5630 CERCETARE

AT 003-01/150-2020
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lungirea procentuald la rupere, Ductilitate Ag ST 009-2011 )
An % SR EN ISO 15630 PRUCEN
- longitudinal ’ 12,1+12,1 > 6.0 o201 | CERCETARE
- transversal 12,1+12,3 B T
Alungirea totald procentuald la Ductilitate As . 5
Jforfa max., Ag 0 - SR L}ZOI(?&“IO;; 30 PROCEMA
- longitudinal ’ 11+13 >15 . " | CERCETARE
) =4 2:2011
- transversal 1,0-1,1
Raport Ry/ Ry 0,2 Ductilitate Ag ST 009-2011 o
- longitudinal - 1,02+1,03 in. 103 SR EN ISO 15630- C}ZT};?(?%?EI%E
- transversal 1,02+1,02 I ¥, 2:2011 T
Forta forfecare nod sudat ST 009-2011 )
- longitudinal N 3987+4375 min. 2940 SR EN ISO 15630- CIZ;?OCCA:Z;"/‘J%E
- transversal 4283+4459 min. 2940 2:2011 ] .
Indoire pe dorn 160° 180° ST 009-2011 .
- longitudinal - Fard fisuri Fard fisuri | SREN1SO 15630 | AROCTAL
- transversal Fard fisuri Fara fisuri 2:2011 ) o
D5, 0 mm__Sarjd/ Lot: 884-2020
Limita de curgere, Ry > Categoria ST 009-2011 .
- longitudinal N/mm? 636+637 rezisten{d-5 SR EN ISO 15630- gggg%}l%
- transversal 635+644 >500 2:2011 o
Rezistenta la tractiune Rm ST 009-2011 .
longitudinal N/mm? 656656 - SR EN ISO 15630- CIZ;%(EB]?"AZI{;E
transversal 654661 2:2011 i
Alungirea procentuald la rupere, Ductilitate As ST 009-2011
An % SR EN ISO 15630- PROCENA
- longitudinal 13,9+13,9 >6,0 22011 CERCETARE
- Iransversal 14,0+14,3 B o
Alungirea totald procentuald la Ductilitate As 5
Sorta max., Ag o SR %TVO[OS? (_)‘10’101 30- PROCEMA
- longitudinal - 2,943, >15 SR CERCETARE
) =4 2:2011
- transversal 2,9+3,0
Raport Ry/ Ry 0.2 Ductilitate As ST 009-2011 —_
- longitudinal - 1,03+1,03 103 | SRENISOIsgso. | AROCTMA
- transversal 1,03+1,03 R %, 2:2011 o
Forta forfecare nod sudat ST 009-2011
- longitudinal N 3823+3897 min. 2940 SR EN ISO 15630- C}E{QR(Z%}?;%E
- transversal 3899+4333 min. 2940 2:2011 o
Indoire pe dorn 160° 180° ST 009-2011
- longitudinal - Fara fisuri Fard fisuri SR EN 1SO 15630- C{E;Z%?ZL;E
- transversal Fard fisuri Fara fisuri 2:2011 '
DS5,0 mm__ Sarjd/ Lot: 909-2020
Limita de curgere, Ry o2 Categoria ST 009-2011 PROCEMA
- longitudinal N/mm? 639+639 rezisten{d-35 SR EN ISO 15630- CERC. E% ARE
- transversal 644648 > 500 2:2011 o
Rezistenta la tractiune R, ST 009-2011 S
longitudinal N/mm? 654+655 - SR EN ISO 15630- sz;?OC%E?X]gE
transversal 655+664 2:2011 '
Alungirea procentuald la rupere, Ductilitate Ag ST 009-2011 ,
A % SRENISO 15630- | FROCEMA
- longitudinal 18,2+18,2 > 6.0 2:2011 CERCETARE
- transversal 17,8+18,0 '
Alungirea totald procentuald la Ductilitate As ST 009-2011
Jorta max., Ag 9% SR EN ISO“ 15630- PROCEMA
- longitudinal 4,7+4,8 >15 o CERCETARE
_ =4, 2:2011
- transversal 4,7+4,9
Raport R/ Ry 0.2 ; Ductilitate As ST 009-2011 PROCEM
- longitudinal . 1,02+1,03 min. 1.G3 SR EN ISO 15630- CER(‘F?!lLIgE
- transversal 1,02+1,02 - 2:2011 T
Forta forfecare nod sudat VZer Cona ST 009-2011 -
- longitudinal ]\/7 \ 3 941‘%}?{({1 9 min. 2940 SR EN ISO 15630- ({ggzggﬁ%
- transversal YN 37242009 min. 2940 2:2011 S
OINRCETARE i
N &RE S
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Indoire pe dorn 160° 180°

ST 009-2011

- longitudinal - Fara fisuri Fara fisuri SR EN ISO 15630- CPE};OCCEgZ%E
- transversal Fard fisuri Fard fisuri 2:2011 )
Notd: In conformitate cu ST 009/2011 pentru sdarme cu diametrul nominal de 4,0...5,5mm inclusiv, se admit
urmdtoarele valori Ag=min 1,0 % si Rw/R.> 1,02
Tabelul 3 — Incerciri mecanice — Plase sudate B500B
~ «
Determinarea UM. Valoare obtinutd ‘ aloal.'e t{e Metoda de determinare Incerct{re
referintd efectuatd de
DS, 0 mm__Sarjda/Lot: 754-2020
Limita de curgere, Ry o2 Categoria ST 009-2011
- longitudinal N/mm? 550+558 rezisten{d-3 SR EN ISO 15630- C%%%ET%}?E
- transversal 543+558 > 500 2:2011
Rezistenta la tractiune Ry, ST 009-2011 4
longitudinal N/mm? 607612 - SR EN ISO 15630- ng%?ﬁ%]:
transversal 603+614 2:2011 T
Alungirea procentuald la rupere, Ductilitate B ST 009-2011
"y % SR EN ISO 15630- | PROCEMA
- longitudinal 17,0+17,0 > 10 22011 CERCETARE
- transversal 16,9+17,1 B -
Alungirea totald procentuald la Ductilitate B
forta max., Ay y o201 | PROCEMA
- longitudinal ' 5,0+5,3 >3 h POt CERCETARE
_ =~ 2:2011
- ftransversal 5,0+5,3
Raport Rn/ Ry 0,2 Ductilitate B ST 009-2011
- longituding] ; 1,10-1,10 os | SRENISO I5630- ngz(()%%%zz
- transversal 1,10-1,11 B B 2:2011 ]
Forta forfecare nod sudat ST 009-2011 }
- longitudinal N 8034+8549 min. 7545 SR EN ISO 15630- CJZ{QR(Z%?AMR i
- transversal 86639420 min. 7545 2:2011
D8, 0 mm  Sarja/Lot: 782-2020
Limita de curgere, Ry .2 Categoria ST 009-2011
- longitudinal N/mm? 567+578 rezistenfd-5 SR EN ISO 15630- CZ;?%CE?Z%E
- transversal 564571 >500 2:2011 :
Rezistenta la tractiune Ry, ST 009-2011 .
longitudinal N/mm? 613+624 - SR EN 1SO 15630- Cﬁ?‘%?}ng
transversal 606+622 2:2011 T
Alungirea procentuald la rupere, Ductilitate B ST 009-2011 '
An % : SR EN 1SO 15630- { ROUENA
- longitudinal 18,3+18,3 > 70 22011 CERCETARE
- transversal 18,2+18,8 -
Alungirea totald procentuald la Ductilitate B
forta max., Ag Py SR %TVOIOS%ZIO;é 30- PROCEMA
- longitudinal ' 5,8+6,1 >5 DR CERCETARE
. = 2:2011
- transversal 5,8+6,1
Raport R/ Ry 0.2 Ductilitate B ST 009-2011 .
- longitudinal ; 1,08:1,05 o | SRENISO I5630- Clge%%ﬁg
- transversal 1,08+1,08 S 2:2011 ‘ ‘
Forta forfecare nod sudat ST 009-2011 y
=" longitudinal N 9056:9557 min. 7545 | SR EN ISO 15630- gg}%&%ﬁz
- transversal 988910091 min. 7545 2:2011 T
D8, 0 mm__Sarjd/Lot: 894-2020
= ; - - ? = =
Limita de curgerg, Rpo2 o N C a{egorzfz ST 009-2011 PROCEMA
- longitudinal N/mm- 575+579 rezistenfd-3 SR EN 1SO 15630- CERCETARFE
- transversal 566568 >500 2:2011 -
Rezistenta la tractiune R, ST 009-2011 =
longitudinal N/mm? 619:623 - SR EN ISO 15630- Jg;?g%ﬁl?
transversal 613616 = 2:2011 o
Alungirea procentuald la rupere, D b té:ri@‘& ST 009-2011
An % n “). SR ENISO 15630- ROk
- longitudinal 18,4+18,4 W “ROGEN, : . 011 CERCETARE
- transversal 18,7+18,8 - \(\ ERCup, o
SiRE
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Alungirea totald procentuald la Ductilitate B ,
forta max., Ag o SR S[;Y];I() 1089(')2]0% 30 PROCEMA
- longitudinal ’ 5,0+5,1 > 5 22011 | CERCETARE
- transversal 3, 3+ B s
Raport Rn/ Ry 0.2 Ductilitate B ST 009-2011 ,
- longifudinal ; 1,08+1,08 os | SRENISO 15630- C’g@gﬁ%
- transversal 1,08+1,08 . 2:2011 :
Forta forfecare nod sudat ST 009-2011
- Tongitudinal N 9233:9831 min. 7545 | SR ENISO 15630- (Ig;%%%‘f[é}z
- transversal 9819+10209 min. 7545 2:2011 i
D10,0 mm__ Sarjd/ Lot: 895-2020
Limita de curgere, R, o2 Categoria ST 009-2011 ‘
- longitudinal N/mm? 560+565 rezistentd-3 SR EN ISO 15630- C};EQOCCE%%P
- transversal 570:580 > 500 2:2011 - o
Rezistenta la tractiune Ry, ST 009-2011 S
longitudinal m? 610-612 - SR EN ISO 15630- CZ@%%’%[{IE
transversal 620+629 2:2011 ]
Aq lungirea procentuald la rupere, Ductilitate B ST 009-2011 —
A 5 ” . ,
- longitudinal % 15,2154 > 10 SK EA\/7‘[§8)155630 CERCETARE
- transversal 15,1+15,2 B -
Alungirea totald procentuald la Ductilitate B . 5
forta max., Ag y et | proCEMA
- longitudinal ! 5,1+5,2 >5 e CERCETARE
e Z- 2:2011
- transversal 3,051
Raport Ry/ Ry 0.2 Ductilitate B ST 009-2011 .
- longitudinal - 1,09+1,09 . 108 SR EN ISO 15630- C}ZZJ;%%?A%E
- transversal 1,08+1,09 - 4 2:2011
Forta forfecare nod sudat ST 009-2011 )
- longitudinal N 13061+13891 min. 11775 SR EN ISO 15630- CIZ,}??(Z%?;%F
- transversal 1243412969 min. 11775 2:2011 -
Indoire pe dorn 160° 180° ST 009-2011 ;
- longitudinal - Fard fisuri Fard fisuri | SR EN ISO 15630- CZ?E?%%Z%E
- transversal Fard fisuri Fard fisuri 2:2011 ]
D10,0 mm  Sarjd/ Lot: 913-2020
Limita de curgere, R, o2 Categoria ST 009-2011 y
- longitudinal N/mm? 577+583 rezistenfd-35 SR EN ISO 15630- C}Z;OC%?Z%E
- transversal 574+579 > 500 2:2011
Rezistenta la tractiune Ry, ST 009-2011 _—
longitudinal N/mm? 622+629 - SR EN ISO 15630- ('};IQQOC%‘?;%E
transversal 621624 2:2011 - )
Alungirea procentuald la rupere, Ductilitate B ST 009-2011 -
oy % SR EN ISO 15630- PROCEMA
- longitudinal 16,6+16,6 > 10 2201 1’ CERCETARE
- transversal 16,9170 B -
Alungirea totald procentuald la Ductilitate B L9
forta max., g y a0l | PrOCEMA
- longitudinal ’ 5,051 >5 ] CERCETARE
: < 2:2011
- transversal 5,4+5,5
Raport Ru/ Ry 0.2 Ductilitate B ST 009-2011 -
g P “EMA
- longitudinal - 1,08+1,08 s | SRENISOIs6z0- | PROCTM
- transversal 1,08:1,08 PR % 2:2011 ‘
Forta forfecare nod sudat ST 009-2011 PROCEMA
- longitudinal N 12074+12977 min. 11775 SR EN ISO 15630- CERCETARE
- transversal 12368+12879 min. 11775 2:2011 ' o
Indoire pe dorn 160° 180° ST 009-2011 oC
; EMA
- longitudinal - Fard fisuri Farafisuri | SRENISO 15630- | JROTMEL
- transversal Fard fisuri Fard fisuri 2:2011 S
210,0 mm  Sarjd/ Lot: 968-2020 =
Limita de curgere, R, o2 Categoria ST 009-2011 )
- longitudinal N/mm?® 561+563 rezistenf{d-3_\ SR EN ISO 15630- PRO? e
Lo ki 7\ CERCETARE
- transversal I539-578  lnlproPra S\ 2:2011
\CERCETARE ).
SRl s\";‘,‘:
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Rezistenta la tractiune R,

ST 009-2011

AT 003-01/150-2020

longitudinal Nimm? 624626 - SREN 150 15630- | SROCEAE
transversal 25+636 2:2011 i
Alungirea procentuald la rupere, Ductilitate B
A ST 009-2011
o o PROCEMA
E iongltudlm;l % 17.5417.5 - SR Elg{§§155630- CERCETARE
- transversa 17.3:17.9 = 22
Alungirea totald procentuald la Ductilitate B .
forta max., Ag 9 SR ‘SEYJLIOIO; (32105]0{ 30- PROCEMA
- longitudinal ’ 3.3453 55 CERCETARE
. = 2:2011
- transversal 5,0:5,3
Raport Re/ Ry 0,2 Ductilitate B ST 009-2011 s
- longitudinal i 111111 o os | SRENISO Issz0- | PROCEAL
- transversal L11+1,12 - 2:2011 o
Forta forfecare nod sudat ST 009-2011 )
- longitudinal N 12481+13354 min. 11775 SR EN ISO 15630- C]Z};(Z’%;ﬁ%j?
- transversal 120224+13134 min. 11775 2:2011
Indoire pe dorn 160° 180° ST 009-2011
- longitudinal - Fara fisuri Fard fisuri SR EN ISO 15630- CIZ;?OCCZ;%ZI;{;E
- transversal Fara fisuri Fard fisuri 2:2011
@12,0 mm__ Sarjd/ Lot: 914-2020
Limita de curgere, R, o2 Categoria ST 009-2011 ;
- longitudinal N/mm? 572574 rezisten(d-5 SR EN ISO 15630- FZ%%%%%E
- Iransversal 562+563 >500 2:2011 i i
Rezistenta la tractiune R, ST 009-2011
longitudinal /mm? 615621 - SR EN ISO 15630- CIZ?RROC%];ZL}?E
transversal 606609 2:2011 )
Alungirea procentuald la rupere, Ductilitate B ST 009-2011 .
i % SR EN IS0 15630- | PROCEMA
- longitudinal 16,0+16,0 > 70 - 22011 CERCETARE
- transversal 15,8+15,8 - '
}i iz;zg;:*;: t?qtald procentuald la Ductilitate B ST 009-2011 —
y G TG Lgt 0 ) 2 dvls
- longitudinal & 5,0+5,1 >3 ) [50 13630 CERCETARE
, = 2:2011
- transversal 5,4+54
Raport Ry/ Ry 0,2 Ductilitate B ST 009-2011 .
- longitudinal - 1,08+1,08 in. 108 SR EN 1SO 15630- C'}E?OC%%%E
- transversal 1,08+1,08 . & 2:2011 e
Forta forfecare nod sudat ST 009-2011 e
= longitudinal N 18772+18970 min. 16950 | SR EN ISO 15630- (};’;%%%%E
- transversal 17448+18275 min. 16950 2:2011 '
Indoire pe dorn 160° 180° ST 009-2011
- longitudinal - Fara fisuri Fara fisuri SR EN 1SO 15630- C]Z;CC)'(‘E?Z%B
- transversal Fard fisuri Fard fisuri 2:2011
D12,0 mm  Sarjd/ Lot: 920-2020
Limita de curgere, R, 2 Categoria ST 009-2011 PROCEMA
- longitudinal N/mm? 565+567 rezisten{d-35 SR EN ISO 15630- CERCETARE
- transversal 563+569 > 500 2:2011 ' o
Rezistenta la tractiune R, ST 009-2011
longitudinal N/mm? 610-615 - SR EN ISO 15630- (};%?gizﬁp
transversal 606609 2:2011 o )
Alungirea procentuald la rupere, Ductilitate B ST 009-2011
i % SR EN SO 15630- | PROCEMA
- longitudinal 15,7+15,7 > 10 8, ,0”‘ CERCETARE
- transversal 15,9+16,0 - -
Alungirea totald procentuald la Ductilitate B " 5
forta max., Ag y . gvo ]0q951051 o | PROCEM:
- longitudinal ’ 5,0-54 >5 CERCETARE
. . T 2:2011
- transversal 5,1+5,3 | EA
Raport R/ Ry o2 ST 009-2011 7
- longitudinal - 1,08+1,0 4\ SR EN ISO 15630- CZ@%%%LRQF
- transversal 1,08+1,08 ) 2:2011 e
/
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Forta forfecare nod sudat ST 009-2011
- longitudinal N 18922+19459 min. 16950 SR EN ISO 15630- C@?%%L%E
- transversal 17086+18338 min. 16950 2:2011 ]
Indoire pe dorn 160° 180°
- longitudinal ST 009-2011 ,
- transversal - Fard fisuri Fard fisuri SR EN ISO 15630- Cgﬁ%g%ﬁ 7
Fard fisuri Fard fisuri 2:2011 :
12,0 mm  Sarjd/ Lot: 926-2020
Limita de curgere, R, > Categoria ST 009-2011 )
- longitudinal N/mm? 564565 rezisten{d-3 SR EN 15O 15630- CEZEQ%%?Z%F
- transversal 568+569 > 500 2:2011 o
Rezistenta la tractiune R, ST 009-2011 -
longitudinal N/mm? 608612 - SR EN ISO 15630- C}ZEQOC'C];%I:I%E
transversal 615617 2:2011 S
A/ungirea procentuald la rupere, Ductilitate B ST 009-2011 |
An % SR EN ISO 15630- PRCIIEN
- longitudinal 18,5+18,5 > 10 B 22011 CERCETARE
- transversal 18,0+18,4 B -
Alungirea totald procentuald la Ductilitate B 5
forta max., Ag ” SR %TVO‘,O\? C-)ﬂ]oilé? 0. PROCEMA
- longitudinal v 5,2+52 > & SR B L CERCETARE
i = 2:2011
- transversal 3,1+5,3
Raport Ru/ Ry 0,2 Ductilitate B ST 009-2011 _—
- longitudinal - 1,08+1,09 in 108 SR EN ISO 15630- ({ZEQ%CE?ZL];E
- transversal 1,08+1,09 . 2:2011 "
Forta forfecare nod sudat ST 009-2011 PROCEMA
- longitudinal N 17115+18472 min. 16950 SR EN ISO 15630- CER CET ARE
- transversal 1715419124 min. 16950 2:2011 ’
Indoire pe dorn 160° 180° ST 009-2011 .
- longitudinal - Fara fisuri Fara fisuri SR EN ISO 15630- C}g?%%%z%E
- transversal Fard fisuri Fard fisuri 2:2011 -
Tabelul 4 — Incerciri mecanice — Plase sudate B500C
Determinarea UM. Valoare obtinuti Valoat"e ‘{e Metoda de determinare Incercavre
referintd efectuatd de
D8, 0 mm _ Sarjd/Lot: twst 1/00534
Limita de curgere, Ry > Categoria ST 009-2011 PROCEMA
- longitudinal Nmm? 560+569 rezisten{d-5 SR EN ISO 15630- CERC ET4 RE
- transversal 555562 > 500 2:2011 ’ :
Rezistenta la tractiune R, ST 009-2011 : "
longitudinal N/mm? 659665 - SR EN ISO 15630- CPE];?OC%%ﬁﬁ 5
transversal 655659 2:2011
Alungirea procentuald la rupere, Ductilitate C ST 009-2011
A % SRENISO 15630 | TROCEMA
- longitudinal 18,8+19,3 > 16 22011 CERCETARE
- transversal 19,2+19,5 T
Alungirea totald procentuald la Ductilitate C ; .
forta max., Ag Py SR %T]V?](?OZ?;é 30- PROCEMA
- longitudinal ’ 7.5+7,9 >75 e CERCETARE
) Z /5 2:2011
- transversal 7,8+79
Raport Ry/ Ry 0,2 Ductilitate C ST 009-2011 J
- longitudinal = 1,17+1,18 min. 1,15 SR EN ISO 15630- CPEIEQO(%?%
- transversal 1,17+1,18 max. 1,35 2:2011 :
Forta forfecare nod sudat ST 009-2011 ;
- longitudinal N 8120+9520 min. 7545 SR EN ISO 15630- c};;e%i%%
- transversal 83508540 min. 7545 2:2011 o
10,0 mm__Sarja/ Lot: test 2/ 00600 LA TR
Limita de curgere, R, g2 o| Categoria ~":\| ST 009-2011 PROCEMA
- longitudinal N/mm? 549353 ,"/\ registentdzd, ). SR ENISO 15630- CERC E% A}{ i
- transversal 541:5 N CrRRZO9ARE W, 2:2011 - -
W SRL I/
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Rezistenta la tractiune Ry, ST 009-2011 ,
longitudinal N/mm? 6060+661 - SR EN 15O 15630- Cﬁ%%?ﬁ% i
transversal 644645 2:2011 i

Alungirea procentuald la rupere, Ductilitate C ST 009-2011 '

An . PROCEMA

i % . SR EN ISO 15630- -
- longitudinal 18,9+18,9 > 16 ) CERCETARE
. = 2:2011
- transversal 19,3+19.4
Alungirea totald procentuald la Ductilitate C ST 009-2011
forta max., Ay o SR EN ]SO‘ 15630- PROCEMA
- longitudinal ’ 8,081 >75 _ CERCETARE
. =7 2:2011
- transversal 8 1+83
Raport R/ Rpo.2 Ductilitate C ST 009-2011 .
- lonpitudingl ] 1,18:1,18 min. 115 | SR ENISO 15630- C’Z;%%’%E
- transversal 1,18+1,19 max. 1,35 2:2011 N

Forta forfecare nod sudat ST 009-2011 .

- longitudinal N 12570+12870 min. 11775 SR EN ISO 15630- Cg?%%%\lﬁE
- transversal 16320+17570 min. 11775 2:2011
Indoire pe dorn 160° 180° ST 009-2011 )
- longitudinal - Fard fisuri Fara fisuri SR EN ISO 15630- (FE};OC%%L%E
- Iransversal Fard fisuri Fard fisuri 2:2011 )

D12,0 mm__ Sarja/ Lot: 1781-2019

Limita de curgere, R, 02 Categoria ST 009-2011
- longitudinal N/mm? 554+558 rezistentd-5 SR EN IS0 15630- CZIEQ%%?Z?E
- transversal 545+556 > 500 2:2011 i

Rezistenta la tractiune Ry, ST 009-2011
longitudinal N/mm? 666+671 - SR EN ISO 15630- C};RR%%?A%E
iransversal 658669 2:2011 ]

jlzmgirea procentuald la rupere, Ductilitate C ST 009-2011 —

n 0 _ s

- longitudinal & 18,6+18,6 s SRENTSO 136301 CaRCETARE
- Iransversal 18,5+18,8 B o

Alungirea totald procentuald la Ductilitate C ST 009-2011 .

forta max., Ag o SR EN ISO 15630- PROCEMA
- longitudinal ’ 10,7+10,9 >75 ‘ i CERCETARE
- transversal 10,7+11,0 B -

Raport Ry/ Ry 0.2 Ductilitate C ST 009-2011 S—
- longitudinal - 1,20+1,20 min 115 | SRENISO 15630- | FROCEMA
- transversal 1,20+1,21 max. 1,35 2:2011 o

Forta forfecare nod sudat ST 009-2011 .

- longitudinal N 18480+20010 min. 16950 SR EN ISO 15630- sz;%CEI?Z%E
- transversal 8390+19190 min. 16950 2:2011 '

Indoire pe dorn 160° 180° ST 009-2011 )

- longitudinal - Fetrd fisuri Fard fisuri | SR ENISO 15630- C]Z;OC%%%E
- transversal Fard fisuri Fard fisuri 2:2011 i
4. Anexe

° Extrase din Procesul Verbal Nr. 1202 al sedintei de deliberare a Grupei Specializate nr. 1

din data de 08.09.2020.
Anexa 1 — Caracteristici geometrice sarmd prelucratd la rece B500A4, B5004s, B500B
Anexa 2 — Caracteristici geometrice sdrmda alungitd la rece B500B si B500C
Anexa 3 — Caracteristici geometrice sarmd laminatd la cald B500C

Anexa 4 - Caracteristici geometrice plasa sudatc
Anexa 5 - Exemple, mod de etichetare
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Extrase din Procesul Verbal Nr. 1202 al sedintei de deliberare a Grupei Specializate nr. 1 din data
de 08.09.2020

Grupa Specializata nr. 1 din S.C. PROCEMA CERCETARE S.R.L. intrunitd in urmdtoarea
componenid: ing. Claudiu Ciulacu
dr. fiz. Aniko Toth
ing. Mihaela Balan
ing. Laszlo Széll

a analizat cererea de elaborare a Agrementului Tehnic 003-01/150-2020, care prelungeste si modificd
agrementul tehnic cu nr. 003-01/127-2018 inaintatd de S.C. PROCEMA RWP S.A. BUCURESTI si
documentatia tehnicd prezentatd de raportorul desemnat, referitoare la ° PLASE SUDATE DIN SARMA
DE OTEL TIP B500A, B500As, B500B SI B500C" si a ficut urmdtoarele observatii:

* Produsele corespund cerintelor de performanti pentru lucrdri curente, cu conditia ca la punerea in
operd sd se respecte prevederile reglementdrilor tehnice in vigoare,

e producdtorul trebuie si aiba asigurat controlul produsului conform normelor in vigoare, tindnd
evidenta la zi pentru verificare;

o caracteristicile tehnice determinate la S.C. PROCEMA CERCETARE S.R.L., atestd calitatile produselor
conform normelor tehnice romdnesti;

Grupa specializatd propune aprobarea Agrementului Tehnic 003-01/150-2020 cu termen de
valabilitate 23.09.2023.

S-a incheiat procesul verbal nr. 1202/08.09.2020

Dosarul tehnic al agrementului tehnic nr. 003-01/150-2020 continind 198 pagini face parte
integrantd din prezentul agrement tehnic.

Raportorul grupei specializate nr. 1
CS ing. L?SZ?O} 726’1[

Membrii grupei specializate i
CS2 ing. Claudiu Ciulacu,~= ="
CS2 dr. fiz. Aniks Toth [
CS3 ing. Mihaela Balan /,’; /
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Anexa 1

Caracteristici geometrice ofel prelucrat la rece B5004; B500As, B500B

Profil cu nervuri pe trei randuri

Lo

Diametru Unghi de inclinare fata de Indl{ime nervurd' . | Distanta intre nervuri 2, | Suprafata relativ
nominal, axul barei, B by, Ces a nervurii , min
d, mm mm R

mm

4,0 0,12 - 0,60 1,6 -4,8 0,036
4.5 0,135 - 0,675 1,8-54 0,036
5,0 0,15-0,75 20-6,0 0,039
5,5 0,165 - 0,825 2,2-6,6 0,039
6,0 0,18 - 0,90 24-172 0,039
6,5 0,195 - 0,975 26-78 0,045
7,0 35°-75° 0,21 -1,05 2.8-8.4 0,045
7,9 0,225 - 1,125 3,0-90 0,045
8,0 0,24 - 1,20 32-96 0,045
8,5 0,255 - 1,275 3,4-102 0,052
9,0 0,270 - 1,350 3,6-108 0,052
9,5 0,285 - 1,425 48-114 0,052
10,0 0,300 - 1,500 4,0-12,0 0,052
11,0 0,330 - 1,650 4,4-132 0,056
12,0 0,360 - 1,800 48-144 0,056

! Inaltime nervurd: 0,03d — 0,15d
* Distanta intre nervuri 0,4d — 1.2d
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Diametrul mediu trebuie sa fie egal cu diametrul nominal cu o tolerantad de +1%
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Orientarea nervurilor pe trei randuri
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Anexa 2

Caracteristici geometrice otel alungit la rece B500B si B500C

Profil cu nervuri pe doud rianduri
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Profil cu nervuri pe patru randuri
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Diametru Unghi de inclinare fata de Indlime nervurd’ Distanta intre nervuri %, | Suprafata relativa
nominal, axul barei, B hin. Ca a nervurii , min
d, mm mm R
mm
8,0 0,24 - 1,20 3,2-96 0,045
10,0 35°-75° 0,30 -1,50 40-12.0 0,052
12,0 0,36 — 1,80 480144 0,056
! Indltime nervuri: 0,03d — 0,15d
’ Distanta intre nervuri 0,4d — 1,2d
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Caracteristici geometrice ofel laminat la cald B500C

Anexa 3

Profil cu nervuri pe doud randuri dispuse in directii contrare pe cele doud jumdtdti
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Profil cu nervuri pe doud randuri avind unghiuri alternante de inclinare fati de axul barei pe una din

Jumdtdgi
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Profil cu nervuri pe doud randuri avand unghiuri alternante de inclinare fati de axul barei
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Profil cu nervuri pe patru randuri
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Diametru Unghi de inclinare fata de Inaltime nervurd! , | Distanta intre nervuri %, | Suprafata relativi
nominal, axul barei, B hin, Cs, a nervurii , min
d, mm mm ik

mm

8,0 0,24-1,20 3,2-9,6 0,045
10,0 35°-75° - ©030:2:1,50 4,0-12,0 0,052
12,0 s O,3§;”l}80 4,80 — 14,4 0,056

! Tnaltime nervurd: 0,03d — 0,15d \/ B ev0CT e )
2 Distanta intre nervuri 0.4d — 1.2d \ Al
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Anexa 4

Caracteristici geometrice plase sudate

i

el

PL

ol

Simbolizare :Plasa sudatd B500...., O....... xPCxPLxLxB
O -4 mm; ;5mm; 55 mm; 6mm; 6,5mm; 7mm; 7,5 mm:8 mm: 9 mm: 95 mm; 10 mm; 11 mm; 12 mm

Exemple diametre/formate plasa sudata

Plasa sudata B500... cf AT......... Nhswivvecss - 0x PcxPL,xLxB

4.0x100x100x2m*6m

4.0x100x100x2m>5m

6.0x150x150%2mx6m

5.0x100%100%2m*6m

5.0x100x100%2m*5m

8.0x150x150%2m*6m

5.5x100x100%2m*6m

5.5%x100x100x2m>5m

6.0x200x200x2mx6m

6.0x100x100x2mx6m | 6.0x100%100x2m*5m | 6.0x200%200x2.45m*6m
7.0x100x100x2m>6m | 7.0x100x100x2m*5m | 8.0%200%200x2mx6m
8.0x100x100x2mx6m | 8.0x100x100x2mx5m | 8.0x200%200x2mx*5m
10.0x100x100x2m>6m | 10.0x100x100x2m>5Sm | 10.0x200%200x2m*5m

12.0x100x100x2m*6m

12.0x100x100%2m*5m

12.0x200x200x2mx5m

Pasul sarmelor longitudinale si al sarmelor transversale nu trebuie sd fie mai mic de 50 mm.
Lungimea capdtului nu trebuie sd fie mai micd de 25 mm.

Lungimile, lifimea, pasul si lungimile nominale ale capetelor plaselor sudate trebuie stabilite la
momentul cererii de ofertd si al comandiirii.

Abaterile limiti admise pentru cotele de gabarit si pas sunt:
e [ungimea si latimea plasei sudate cea mai mare din cele doua valori + 15 mm sau +0,5%
e pasul intre sdrme cea mai mare din cele doua valori + 15 mm sau +7,5%
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Exemple, mod de etichetare
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Fabrica de plase sudate
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Anexa 5

Plase sudate din sarmd de ofel
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