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CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

Grupa specializatd nr. 4 “Finisaje, protecfii anticorozive §i speciale,
tencuieli, placaje si pardoseli” din cadrul ICECON S.A. Bucuresti, analizand
documentatia de solicitare agrement tehnic prezentatd de S.C. SIKA ROMANIA
S.R.L. Brasov si inregistratd cu nr. 19.02.003.016 din data de 04.02. 2019
referitoare la “Produse pentru etansarea rosturilor structurilor: PVC-P S]KA
WA TERBARS SIKA WESTEC Waterbars, SIKADUR COMBIFLEX" SG,
SIKA" DILATEC, SIKA SWELL®, SIKA"FUKO, DB3 x 100” realizate de
compania multinaionald SIKA AG din Elvefia, elaboreazd prezentul Agrement
Tehnic nr. 016-04/1958-2019, in conformitate cu documentele tehnice romdnesti

aferente domeniului de referinta.

1. Definirea succintd

1.1 Descrierea succinid

Produsele care fac obiectul
prezentului agrement tehnic se referd
la produse pentru etansarea rosturilor
structurilor, dupa cum urmeaza:

a) Benzi de rost din PVC-P
Sika® Waterbar pentru etansarea
rosturilor de constructie si dilatatie la
structuri noi din beton. Benzile de rost
din PVC-P  sunt realizate din
policlorurd de vinil plastifiata — PVC-
P, termoplastica, de culoare galbend.

Pentru rosturile de dilatatie se
utilizeazd benzile tip Sika® Waterbar D
— care se inglobeaza in grosimea
elementului  din  beton, respectiv
benzile Sika" Waterbar DF — care se
aplica la suprafata elementului din
beton.

Pentru rosturile de construcfie se
utilizeazd benzile tip Sika® Waterbar A
— care se inglobeaza in grosimea
elementului de beton, respectiv benzile
tip Sika" Waterbar AF — care se aplica
la suprafata elementului de beton.

Piese _de legatura (intersectii)
care permit sudarea pe santier

Sunt  disponibile  urmdtoarele
tipuri de piese de legaturda: X plane,
X verticale, T plane, T verticale,
Agrement tehnic nr.016-04/1958-201

| Caracteristica 1
| Temperaturd de

L plane, L verticale (coljuri interioare
sau exterioare). Se pot realiza si alte
tipuri de secfiuni, conform schitelor si
detaliilor furnizate de client.

Accesorii — cleme de fixare a
benzilor pe armaturile din otel-beton.

In figurile nr. 1 §i nr. 2 sunt
prezentate npunle de benzi de rost din
PVC-P Sika" Waterbar.

In tabelul nr. | sunt prezentate
caracteristicile tehnice ale benzilor de
rost din PVC-P — Sika" Waterbar.

Tabelul nr. 1
| Valoare
- 20°C pdnd la + 40°C
penfru  ape  cu
presiune
- 20°C pdnd la + 60°C
—  pentru ape fard

serviciu

| presiune
Rezisten{da la tracfiune >12 M! ’a I'
Alungire la rupere 2320 % l
Duritate Shore A 73945

Presiune apd pentru.

Benzi interioare (inglobate in grosimea

| elementului de constructie) la rosturi de dilatatie

lip:

D-19 maxim. 3 m col. apd
. (0.5bari) |
D-24 | maxim 10 m col. apd (1
| B | bar)
D-32 maxim 15 m col apu
i g 1 (1,5 bari)
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Tubelul nr. 1 (continuare)

Benzi exterioare (aplicate marginal la suprafaja
elementului de constructie) la rosturi de dilatafie

tip:
DF-24 maxim 10 m col. apa (1
bar)
DF-32 maxim 15 m col. apd
(1,3 bari)

Benzi interioare (mglabafe in grosimea
elementului de constructie) la rosturi de
construcfie tip:

A-19 maxim 5 m col. apd
(0,5 bari)

A-24 maxim 10 m col. apa
[TE (1 bar) 1
A-32 maxim 15 m col. Apa

(1.5 bari)

Benzi exterioare (aplicate marginal la suprafala
elementului de constructie) la rosturi de
construcfie lip:

Piese _de legatura (intersectii)
care permit sudarea pe santier

Sunt disponibile urmdatoarele
tipuri de piese de legatura: X, T i L
plane (colturi la interior sau exterior).
Se pot realiza §i alte tipuri de sectiuni,
conform detaliilor furnizate de client.

In figura nr. 3 sunt prezentute
tipurile de benzi de rost tip Sika
Waterbar WP.

In tabelul nr. 2 sunt prezentate
principalele caracteristici tehnice ale
benzilor de rost Sika Waterbar WP.

Tabelul nr. 2

AF-24 maxim 10 m col. apa
\ AN ke (Lbah. v.: |
AF-32 maxim 15 m col. apd
(1.5 bari)

b) Benzi de rost Sika® Waterbar
wpP

Benzile de rost Sika® Waterbar
WP sunt benzi flexibile realizate din
policlorurd de vinil plastifiata — PVC-
P, termoplasticd, utilizate pentru
etansarea rosturilor de dilatatie si de
constructie  §i  pentru  realizarea
compartimentarilor in cazurile in care

impermeabilizarea fundatiilor
structurilor  se  realizeaza  cu
membranele  pentru  hidroizolatii

aferente  sistemului  Sikaplan® WP
Prin urmare, benzile de rost Sika"
Waterbar WP se aplica la suprafata
elementului  din  beton,  fiind
recomandate pentru aplicarea peste
fata pland a membranelor de
hidroizolatii Sikaplan™ WP.

Pentru rosturile de dilatatie se
utilizeazd benzile Sika® Waterbar WP
tip DF.

Pentru rosturile de constructie se
utilizeazd benzile Sika" Waterbar WP
tip AF.

Caracleristicd [ i Valoare |

Temperaturd de | - 20°C pand la + 40°C

serviciu —  pentru ape cu
presiune

- 20°C pénd la + 60°C
— pentru ape fard

presiune
Rezisten{d la tracfiune 212MPa
Alungire la rupere 2320 %
Duritate Shore A 755

¢) Sika" Waterbars — Tricomer
BV Type

Benzile de rost Sika" Waterbars —
Tricomer BV Type sunt realizate din
tricomer — copolimer pe bazd de
policlorura de vinil plastifiata
PVC-P, termoplastica §i cauciuc nitril-
butadienic — NBR. Materialul din care
sunt realizate benzile - Tricomerul -
este de tip BV - rezistent la bitum (BV
— bitumen resistant).

Produsele  sunt de  culoare
neagrd, cu excepfia produselor FA
(Exposed / Finishing Waterstop) care
sunt destinate pentru a ramane parfial
aparente gi care sunt de culoare gri.

Pentru rosturile de dilatatie se
utilizeazd benzile tip Sika® Waterbars
— Tricomer BV Type D — pentru
benzile  Inglobate in  grosimea
elementului  din  beton,  respectiv

; benzde Szka -Waterbars — Tricomer
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BV Type DA — pentru benzile aplicate
la suprafata elementului din beton. In
gama de produse Tricomer BV Type
DA sunt incluse §i benzile aplicate pe
suprafata elementului tip DA O - In
forma de “Q27, utilizate la rosturi
liniare §i tip DA L - in formd de “L”,
utilizate la colturi.

In gama produselor utilizate la
etansarea rosturilor sunt incluse §i
profilele tip FA, care se inglobeaza in
rosturile elementului de constructie la
turnarea betonului §i care au la fafa
elementului o laturd aparentd gata
finisatd.

Pentru rosturile de constructie se
utilizeazd benzile Tricomer BV Type A
— pentru benzile inglobate in grosimea
elementului  din  beton,  respectiv
benzile Tricomer BV Type AA — pentru
benzile  aplicate  la  suprafafu
elementului din beton. In gama de
produse Tricomer BV Type AA sunt
incluse si benzile aplicate la suprafata
elementului tip AA L, in forma de “L",
utilizate la colturi.

Piese de legdturd (intersectii),
care permit sudarea pe santier

Sunt  disponibile urmdtoarele
tipuri de piese de legatura: X plane,
X verticale, T plane, T verticale, L
plane, L (colt) verticale (colpuri la
interior sau exterior), inclusiv pentru
profilele finisate. Se pot realiza si alte
tipuri de sectiuni, conform schitelor si
detaliilor din proiect, furnizate de
cdtre client.

In figura nr. 4 sunt prezentate
tipurile de benzi de rost din Tricomer
BV Type pentru rosturi de dilatafie.

In figura nr. 5 sunt prezentate
tipurile de profile pentru inchiderea
rosturilor Tricomer BV Type FA.

In figura nr. 6 sunt prezentate
tipurile de benzi de rost Tricomer BV
Type pentru rosturi de constructie.

In tabelul nr. 3 sunt prezentate
principalele caracteristici tehnice ale
profilelor de rost Sika® Waterbar —

Tricomer BV Type.
Tabelul nr. 3

Caracteristica Valoare
Temperatura de | - 20°C pand la + 40°C -
serviciu peniru ape cu pms'imw

- 20°C pand la + 60°C -
pentru ape fard presiune |

_Re_’;firen(d la tractiune 2> 10 MPa
Alungirve la rupere 2350 %
Alungire la rupere la 2200 %

temperatura de -20"C

Duritate S'}mre A 07 5

Scadere a caracteristicilor mecanice dupd
expunere la imersia in lapte de var, imbdtranirea
la cald, acfiunea microorganismelor si intemperii

Rezistentd la tracfiune <20% |
Alungire la rupere < 20%
Modul de elasticitate < 50%

Presiune apad pentru:

Benzi interioare (in grosimea elementului de
construcfie) la rosturi de dilatafie, tip:

D 240 maxim 3 m col. apd
(0,3 bari)
D320 maxim 10 m col. apa (1
_ bar)
D 500 maxim 12 m col. apa
,,,,, | ¢ (1,2bari)
D 250/6 maxim 3,0 m col. apa
(0,36 bari)
D 320/6 maxim 11 m col. apd
(1,1 bari)
D 25009 maxim 4,5 m col. apd
(045 bari)
D 32009 maxim 15 m col. apa
S Lybaiy
D 240 SF maxim | m col. a;m
(0,1 bari)
D 320 8K maxim 3 m col. apd
(0,3 bary) ,
D260 TS In functie de |
§350TS deformarea rezullanta
D400 TS SR O Y
specificatd in proiecl,
numar de striuri  §i
adancime striy i
D 320 HS — la rosturi | maxim | m col. apa

| cu ldfime > 30 mm | (0.1 bari)

IC rmHsa
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Tabelul nr. 3 (continuare)

Benzi exterioare (la suprafata elementului de
construcfie) la rosturi de dilatafie, tip.

DA 240

In functie de
deformarea rezultantd
(it owiat v)”
specificata in proiecl,
numdr de  striuri i
addncime striu

DA 24072

maxim 2 m col. apd
(0,2 bari)

DA 240/3

maxim 2 m col. apa
(0,2 bari)

DA 320

In funcfie de
deformarea rezultania
w2+ v+ v2)”?
specificatd in proiect,
numdr de striuri si
addncime striu

DA 32072

maxim 3 m col. apa
(0,3 bari)

DA 32073

maxim 7 m col. apa
(0.7 bari)

DA 500

In functie de
deformarea rezultanta
(V.tz + v_l-'z + "23);.’2
specificald in proiecl,
numar de striuri si
adancime striu

DA 50072

maxim 3 m col. apd
(0,3 bari)

DA 500/3

maxim [ m col. apa

(0.1 bari)

DAO 500/25

DA 240 angle 4

DA 240 angle W

DA 320 angle A

DA 320 angle W

maxim | m col. apa

| (0.1 bari), in funcfie de

de deformarea
rezultantd (v, + v,’ +
v.)'?  specificatd in
proiect,  numar  de
striuri  si addncime
siriu

Profile de etansare tip F'A, cu suprafata finisatd

la fata elem

entului, tip:

Tabelul nr. 3 (continuare)

FA 130/3/2 maxim 3 m col. apa
(0,3 bari)

FA 130/3/3 maxim 3 m col. apd
(0.3 bari)

FA 50/5/15 0

Benzi interioare (in grosimea elementului de
constructie) la rosturi de constructie, lip:

A 240 maxim 3 m col. apa
P (03 bari)

A 320 maxint 10 m col. apa (1

bar) L

A 500 maxim 12 m col. apa

(1,2 bari)

A 240 FIX maxim 3 m col. apd
. _ (0.3bari) |
A 320 FIX maxim 10 m col. apa (1
Ll bar) |

A 240 SF maxim { m col. apd

(0,1 bari)

A 320 SF maxim 3 m col. apa
S _(03bar) |
| A2607S  |n Junctie de

A320TS deformarea rezultantd

td

(vjf b v-l: i 1‘1;2 )}-'-_’
specificatd in proiect,
numdr de striuri  si
addneime striu

" Benzi exterioare (la suprafata elementului de
constructie) la rosturi de construcfie, tip.

AA 240

In Junctie de
deformarea rezultantd
(vl + v+ v)”
specificald in proiect,
numdr de siriurt §i
addncime striu

AA 24072

maxim 2 m col. apa

_________ (0',2 bari)

AA 240/3

maxim 2 m col. apd
(0,2 bart)

AA 320

In functie de
deformarea rezultanta
v + v} + vH%
spectficald in proiect,
numdar de striuvi si
addancime striu

AA 32072

maxim 3 m col. apd

FA 50/2/3 0
1’4 50/3/2 0
4 50/3/3 0
FA4 70734 - ]
A 70/5/4 0
A 90/3/2 maxim | m col. apa
(0,1 bari)
FA 90/3/3 maxim | m col. apa
A (0,1 bari)
FA 130/4/3 maxim | m col. apa
~ (0.1 bari)
F'A 130/6/3 maxim { m col. apd
(0.1 bari)

Agrement tehnic nr.016-04/1958-2019
DEPARTAMENTUL AGREMENTE TEHNICE

(0,3 bari)
AA 320/3 maxim 7 m col. apa
= (0.7 bari)
AA 500 In functie de

deformarea rezultantd
W+ )"
specificatd in proiecl,
numdr de striuri si
adancime striv
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Tabelul nr. 3 (conlinuaie)

Ad 5002 maxim 3 m col. apa
(03 bari)

AA 500/3 maxim 10 m col. apa

! (Ibar)
AA 650/30 maxim 7 m col. apd

_ (0,7 bari)
AA 240 Licke A maxim [ m col. apa
AA 240 Ecke W (0.1 bari), in funcfie de
AA 240 Ecke 1 deformarea rezullanta

w2+ v o+ vH"”?

AA 320 Ecke A

3 '|
specificatd in proiect, |

- . a |
numar de  siriuri - §i
adancime siriu i J

d) Sika® Waterbars — Tricomer
Clamped Type _

Benzile de rost Sika" Waterbars —
Tricomer Clamped Type sunt realizate
din tricomer — copolimer pe baza de
policlorura de vinil plastifiata — PVC-
P, termoplastica §i cauciuc nitril-
butadienic — NBR. Produsul Tricomer
este de tip BV - rezistent la bitum (BV
— bitumen resistant).

Produsele  sunt
neagrd. :

Benzile de rost Sika" Waterbars -
Tricomer Clamped Type se utilizeaza
pentru etansarea rosturilor la cladirile
existente  sau  pentru  elanyared
rosturilor de legdturd care apar intre
o cladire existenta si o construcfie
noud, alipita de cea existentd, caz in
care acestea se aplicd partial pe
vechea  structura §i  partial  pe
elementul de constructie nou. Fixarea
benzilor se face dupd caz, prin fixare
mecanicd si/sau inglobare la fata sau
in sectiunea elementului de construcfie
din beton proaspat turnat.

In cazul aplicarii pe suprafafa
elementului de constructie nou se
recomanda ca benzile de etansare sa
fie aplicate pe acea fafd a acestuia
care se afla expusa contactului direct
cu apa.

AA 320 Ecke W
AA 320 Ecke |

de

culoare

Agrement tehnic nr.016-04/1958-2019

Piese de legdturd (intersecfii),

care permit sudarea pe santier

Sunt disponibile in urmdtoarele
tipuri de piese de legdturd: X plane, X
verticale, T plane, T verticale, L plane,
L (colt) verticale (colturi la interior
piese
unghiulare, interioare sau exterioare,

sau exterior), inclusiv

mai mari de 60° si mai mici de 175,

In figura nr. 7 (a si b) sunt
prezentate tipurile de benzi de rost
Sika" Waterbars — Tricomer Clamped

Type.

In tabelul nr. 4 sunt prezentate
principalele caracteristici tehnice ale
benzilor de rost Sika" Waterbar —

Tricomer Clamped Type.

Tabelul nr. 4

Caracteristicd Valoare
Temperatura de | - 20°C pédnd la + 40°C
serviciu — peniru  ape  cu
presiune
- 20°C pana la + 60°C
—  pentru ape Jara
presiune 1
Rezistenté la tractiune > 10 MPa
Alungire la rupere >3350 %
Alungire la rpere la >200%
temperatura de -20°C
Duritate Shore A 67 £5

Scadere a caracteristicilor mecanice dupd

expunere la imersia in lapte de var, imbdtranirea |

1
|

Rezistenta la tracfiune < 20%
Alungire la rupere < 20%
Modul de elasticitate < 50 %

Presiune apa peniru.

Benzi cu o laturd fixatd mecanic pe struciira
veche si cu cealalta latura inglobatda complet in
sectiunea noului element de constructie, tip.

D320K maxim 10 m col. apa (1
bar)
D3S0OK TS maxim 15 m col. apd
(1,5 bari)

Benzi cu o laturd fixald mecanic pe structura
veche si cu cealaltd latura prinsa in beton la

suprafata noului element de construcfie, tip: |

DA 320 KI maxim 7 m col. apda
(0,7 bari)

DA 320 KA maxim 7 m col. apd
(0,7 bari)

IC %ngj s.a.
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Tabelul nr. 4 (continuare)

DA 320 KF maxim 7 m col. apa
(0,7 bari) — fata benzii
spre apd
AA 320 KFF maxim 3 m col. apa

(0,3 bari) — fafa benzii
spre apa

DA 3202 KFV

maxim 3 m col. apa

(0.3 bari)

Benzi cu ambele laturi fixate mecanic,
una pe structura veche si alta
pe suprafata noului element
de constructie, lip:

L plane, L (colt) verticale (colpuri la
interior sau exterior), inclusiv piese cu
forme speciale care se executd la
cerere.

Variantele in care se fabrica
benzile de rost Sika® KAB sunt:
KAB 125, KAB 150, KAB 175 S i
KAB 175 SR. Acestea sunt prezentate
in figura nr. 8.

In tabelul nr. 5 sunt prezentate
principalele caracteristici tehnice ale
benzilor de rost Sika" KAB.

Tabelul nr. 5

LI 320 maxim 6 m col. apd
(0,6 bari) — fata benzii
- - | spreapd
W 360 maxim 3 m col. apa
A (0,3 bari) .
FP 300 maxim [ m col. apa
(0.1 bari) — fata benzii
spre apd
NOTA:

Valorile presiunilor apei din
tabelul nr. 4 sunt date pentru rosturi
cu ldfimea nominald cuprinsd intre
20 mm i 30 mm.

e) Sika® KAB

Benzile de rost termoplastice,
mixte, Sika" KAB sunt realizate din
policlorura de vinil plastifiata -
PVC-P si sunt de culoare neagrd,
avand atasate din fabricafie elemente
de etansare expandabile in contact cu
apa, sub forma unor cordoane pe baza
de elastomer, de culoare rogie.

Benzile de rost Sika® KAB se
utilizeaza la etansarea rosturilor de
constructie, a rosturilor de contractie
s1 a rosturilor de fisurare proiectate.

Benzile Sika™ KAB se aplici prin
inglobare completa in elementul de
constructie din beton. Fixarea benzilor
se face dupd caz, cu ajutorul unor
cleme sau a unor eclise.

Piese _de legdturd (intersecii),
care permit sudarea pe santier

Sunt  disponibile urmdtoarele
tipuri de intersectii: X  plane,
X verticale, T plane, T verticale,

Caracteristica ] Valoare
| Rezistenta la tracfiune =8 MPa

Alungire la rupere =200 %

Duritate Shore A 83 +35

Scddere a caracteristicilor mecanice
dupd expunere la
temperaturi scazute (-20 °C)

| Alungire la rupere | < 50 %

Presiune apd pentru:

KAB 125 maxim 20 m col. apa (2
. bari)

KAB 150 maxim 20 m col. apd (2
bari)

KAB 758 maxim 20 m col. apa (2
bari)

KAB 175 SR maxim 20 m col. apa (2
bari)

f) Cordoane Sika" Elastomer
tip MKN pentru inchiderea la exterior
a rosturilor

Cordoanele  tip MKN  sunt
produse  elastomerice din cauciuc
rezistent la radiatia ultravioleta i la
intemperii,  fiind  utilizate  pentru
etansarea de suprafaid a rosturilor
existente la constructii cu temperaturi
normale de exploatare.

In figura nr. 9 sunt prezentate
tipurile de cordoane MKN.

g) Benzi de rost din PE Sika®
WESTEC Waterbars

Benzile de rost Sika® Westec
Waterbars sunt profile de rost din
polietilend cu rezistente chimice la ape
uzate.

Agrement tehnic nr.016-04/1958-201
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Benzile de rost Sika® Westec au
culoare neagrd §i se utilizeaza la
etansarea rosturilor de constructie §i
dilatafie la structuri din beton.

Benzile de rost Sika® Westec
Waterbars se produc in doud variante,
dupa cum urmeazd:

- Sika" Westec Waterbars tip 050

— utilizate pentru etansareda
rosturilor de dilatatie si de
construcfie;

- Sika" Westec Waterbars tip 631

- utilizate pentru etansarea
rosturilor de dilatatie, care se
inglobeazd in rosturile
elementului de constructie la
turnarea betonului s§i care au
la fata elementului o latura
aparentd finisald.

In figura nr. 10 suni prezentute
tipurile de benzi de rost Sika™ Westec

Benzile de rost Sika® Westec se
aplicd  prin inglobare completd in
elementul de constructie din beton.
Fixarea benzilor se face dupad caz, cu
ajutorul unor cleme.

Piese de legaturd (intersectii)
care permil sudarea pe santier

Sunt  disponibile urmdtoarele
tipuri de piese de legaturd la colfuri §i
intersectii: T, L cruce, plane sau
verticale. Se pot realiza i alte tipuri
de  sectiuni, conform  detaliilor
furnizate de client.

In tabelul nr. 6 sunt prezentate
caracteristicile tehnice ale benzilor de
rost Sika® WESTEC Waterbars.

Tabelul nr. 6

.r_g'r:mcreri,vricﬁ Valoare |
Rezistentd la tracfiune 2 20N/mm’+3,0
Alungire la rupere =900 %4135
Modl de elasticilate 80 £16 Nimm®
Stabilitate +3%
dimensionala lora la

temperatura de 100°C |

h) Sistemul Sikadur-Combiflex”
SG

Sistemul  pentru etansarea
rosturilor de dilatatie, de constructie,
de legatura si a fisurilor Sikadur-
Combiflex” SG, este alcdtuit dintr-o
banda hidroizolantd realizata din
poliolefind modificata, flexibila (FPO)
si 0 gama diversd de adezivi speciali
Sikadur. Adezivii Sikadur sunt ragini
epoxidice bicomponente, modificate,
saturate, fara solventi.

Sistemul utilizeaza urmdtoarele
tipuri de benzi Sikadur-Combiflex SG:
- Benzi Sikadur-Combiflex SG-10 P

e grosime — 10 mm
e lapimi: 10, 15, 20, 25, 30, 40,
50, 100 si 200 cm
o rolede25m
o culoare gri
- Benzi Sikadur-Combiflex SG-20 P
e grosime — 2 mm
e [atimi: 10, 20, 25, 30, 40, 50,
100 si 200 ¢m
e rolede25m
e culoare gri
- Benzi Sikadur-Combiflex SG-10 M
e grosime — 1 mm
e lagimi: 10, 15, 20, 25 si 30 cm
e rolede?25m
e culoare gri, cu banda centrald
de protectie de culoare rogie
- Benzi Sikadur-Combiflex SG-20 M
e grosime — 2 mm
o latimi: 15, 20, 25 5i 30 ¢cm
e rolede25m
e culoare gri, cu banda centrala
de protectie de culoare rogie

In tabelul nr. 7 sunt prezentate
principalele caracteristici tehnice ale
benzilor Sikadur-Combiflex SG.
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Tabelul nr. 7

Valoare

Caracteristica

~30° C pand la+ 40° C
in mediv umed
~ 30" C pand la + 60° C
in mediu uscal

212 MPa

Temperaturd de

serviciu

Rezistenfa la fmc{:'uné_

|

| Alungire la rupere 2600 %

) Fara pierderi (scurgeri)
de apa

Compoaortare la

presiune hidrostatica
(72 ore la
presiunea de
6 bari) : _
Sistemul utilizeazd urmatoarele
tipuri de adezivi Sikadur:
- Sikadur-Combiflex CF Adhesive:
e componenta A — in ambalaj de
20 kg,
e componenta B — in ambalaj de
10 ke.
- Sikadur-31 CF Normal sau Rapid.:

o unitati predozate de 6 kg (A+B),
gata preparate pentru utilizare
sau
e componenta A — in ambalaj de
20 kg;
e componenta B — in ambalaj de
10 kg.

Sikadur-31 DW:

e unitati predozate de 6 kg (A+B),
gata pregdatite pentru utilizare
sau
e componenta A — in ambalaj de
30 kg;
e componenta B — in ambalaj de
10 kg.
In figura nr. 11 este prezentatd
structura  sistemului  de etansare

Sikadur-Combiflex SG.

i) Benzi Sika® Dilatec

Benzile Sika® Dilatec sunt benzi
elastice, realizate din PVC rezistent la
bitum, prevdzute cu benzi laterale din
tesaturd din fibre textile. Benzile Sika
Dilatec se aplica la rosturile de
constructie  si  de dilatatie, la

Agrement tehnic nr.016-04/1958-201 L

imbindrile si la capatul fagiilor de
membrane hidroizolante.

Sistemul din benzi prefabricate
Sika" Dilatec utilizeaza urmatoarele
tipuri de benzi:

e benzi tip BE-300

Benzi de capat pentru hidroizolatii
bituminoase aplicate pe suprafefe din
beton sau metal, etansate pe una din
laturi cu bitum fierbinte intre doud
membrane hidroizolante pe baza de
bitum modificat cu polimeri (marginea
B - compatibild cu bitumul) si lipitd pe
cealalta laturd cu adeziv Sikadur 31
CF Normal (marginea E - compatibila
cu rdsina epoxidicd), pe suprafefe
suport din beton sau metal.

Benzile tip BE-300 sunt livrate sub

forma de role gata de utilizare. Benzile

au o zond centrala elastica, care preia
deplasdrile rostului si margini laterale
din benzi textile, pentru fixarea de
stratul suport sau intre doud straturi
de membrane bituminoase (marginea
B — compatibila cu bitumul, marginea
E — compatibild cu rdgina epoxidica).
Ambele fete ale benzii sunt de culoare
ari deschis.

e henzi tip ER-350

Benzi de capat pentru hidroizolafii
din membrane din PVC aplicate pe
suprafete din beton sau metal, lipite pe
una din laturi cu adeziv Sikadur 31 CF
Normal sau Rapid (marginea b —
compatibild cu rdsina epoxidicd), pe
suprafata suport din beton sau metal,
cealalta  latura (marginea R
compatibila cu PVC-ul) fiind sudata cu
aer cald pe membrane din PVC.

Benzile tip ER-350 sunt livrate sub

formd de role gata de utilizare. Benzile

sunt armate cu fibre de sticld i au pe
una din laturi  (marginea E
compatibild cu rdgina epoxidicd) o
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bandd textild, pentru fixarea de stratul
suport din beton sau metal. Partea
superioard este de culoare gri deschis
iar cea inferioard este de culoare
neagrd.

e henzi tip BR-500

Benzi de capat pentru hidroizolafii
bituminoase si benzi de imbinare intre
hidroizolatii din membrane PVC §i
hidroizolatii bituminoase, etansate pe
una din laturi cu bitum fierbinte intre
doud membrane bituminoase pe baza
de bitum modificat cu  polimeri
(marginea B compatibila  cu
bitumul), latura cealaltd fiind sudatd
cu aer cald pe membranele
hidroizolante din PVC (marginea R —
compatibila cu PVC-ul).

Benzile tip BR-500 sunt livrate sub
Jormd de role gata de utilizare. Benzile
sunt armate cu fibre de sticla si au pe
una din laturi o banda textild, pentru
lipire intre doud straturi de membrane
bituminoase (marginea B -
compatibila  cu  bitumul).  Partea
superioard este de culoare gri deschis
iar cea inferioara este de culoare
neagrd.

e henzi tip E-220

Benzi de etangare pentru rosturi de
constructie si de dilatatie la elemente
de beton si metal, lipite la ambele
laturi cu adeziv Sikadur 31 CF Normal
sau Rapid (margini E —compatibile cu
rasina epoxidicd).

Benzile tip E-220 sunt livrate sub
formd de role gata de utilizare. Benzile
au o zond centrala elastica, care preia
deplasdrile rostului $i margini laterale
din benzi textile, pentru fixarea de
stratul suport (margini E — compatibile
cu rdsina epoxidicda). Ambele fefe ale
benzii sunt de culoare gri deschis.

Agrement tehnic nr.016-04/1958-201

e henzi tip B-500

Benzi de etansare pentru rosturi de
dilatatie la hidroizolatii bituminoase
etansate la ambele laturi cu bitum
fierbinte, intre doud membrane
bituminoase pe baza de bitum
modificat cu polimeri (margini B —
compatibile cu bitumul).

Benzile tip B-500 sunt livrate sub
forma de role gata de utilizare. Benzile
au o zond centrald elastica, care preia
deplasarile rostului si margini laterale
pentru fixarea intre doud straturi de
membrane bituminoase (margini B —
compatibile cu bitumul). Ambele fefe
ale benzii sunt de culoare gri deschis.

In tabelul nr. 8 sunt prezentate
principalele caracteristici tehnice ale
benzilor Sika" Dilatec.

Tabelul nr. §

Caracteristicd _ | Valoare
Benzi tip BE-300, I:-220, B-500

Rezistentd la tracfiuvne | > 10 MPa
Alungire la rupere =300 %
Temperaturi de | intre -20°C si +80°C
exploatre o
Rezistenfa la  difuzia pu= 17.000
vaporilr de apa nl
Benzi tip ER-350, BR-500
Rezistenta la tracfiune 26,5 MPa
 Alungire la rupere > 200 %

Temperaturi de | intre -20°C si +80°C
exploatare B P 3 ]
Rezistenta la difuzia u=17.000
vaporilor de apaé | |

J) Profile SikaSwell"-A profiles
Profilele SikaSwell"-A sunt profile
polimerice acrilice pentru etansarea
rosturilor, expandabile in contact cu
apa.
Profilele Sika Swell*-A sunt sub
forma de role, au sectiune pland i
culoare rogie.
In tabelul nr. 9 sunt prezentate

DEPARTAW

tipurile  de  profile SikaSwell"-A
Profiles.
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Tabelul nr. 9

v’ partea rogie =

In figura nr. 12 sunt prezentate_

profilele pentru etangarea rosturilor
Sika Swell-A.

Profilele Sika Swell*-A se ﬁxeaza
prin lipire cu adezivul SikaSwell” S-2
sau adezivul Sikabond AT-Universal.

k) Profile SikaSwell"-P

Profilele SikaSwell-P sunt profile
pentru eltangarea rosturilor,
expandabile in contact cu apa.

Profilele Sika Swell*-P sunt sub
formd de role.

Profilele SikaSwell" sunt fabricate
in urmadtoarle tipuri:

e monotipuri — profile cu secfiune

plana ;

o profile rosii -

expandabile;

e profile hibride:

» profile hibride cu sectiune
plana sau concavd;,
profile expandabile duale,
acoperire exterioard rogie —
partea rogie foarte
expandabila;

» miez inlerior  negru

omogen sau compartimentat

Profilele  sunt  realizate  din

urmatoarele materiale:

foarte

vV Vv

| Caracteristica ] Valoare combinatie de rasini de
4L expandare hidrofilice
litime 20 mm v . ; ey
T 0 m miezul interior negru —
Tip 2010 . In tabelul nr. 10 sunt prezentate
latime : 20 mm principalele caracteristici tehnice ale
hpngiine - L profilelor SikaSwell"-P.
| grosime - 10 mm
Tip 2015 Tabelul nr. 10_
latime i 20 mm 1 Caracteristica ] Valoare
lungime A7 7m Partea rogsie expandabila hidrofilicd
grosime 15 mm Rezistentd la tractiune 22,5 MPa
Tip 2025 Alungire la rupere 2250 %
| lajime . 20 mm Duritate Shore A 7545
lungime Sm Schimbare de volum 7 zile in apa 2 100%
grosmre 25 mm 14 zile in apd = 150%

10 cicluri uscat-ud
(1 ciclu = 7 zile uscat
si 7 zile imersat) >

- . 1007
" ~ Partea neagrd - EPDM
Rezistenfd la tractiune 27,0 Mpa
Alungire la rupere 2100 %

Duritate Shore A : 80 5

In figura nr. 13 sunt prezentate
profilele pentru etansarea rosturilor
Sika Swell"-P. :

Profilele Sika Swell"-P se fixeazd
prin lipire, in functie de tipul si starea
suportului, astfel:

- suporturi fine, netede, uscate, din
PVC, metal, elemente prefabricate din
beton, cu:

e sigilant poliuretanic expandabil

in contact cu apa SikaSwell"
S-2 sau cu adeziv poliuretanic
Sz'kaﬂexim—l ] FC+;

- Suporturi rugoase, neuniforme,
uscate sau umede (ex. beton rugos),
cu:

e Sikadur"-31 CF Normal, Rapid

sau DW — adeziv pe baza de
rdasind epoxidicd.

Agrement tehnic nr.016-04/1958-201
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) SikaSwell" S-2 — Etansant de
rosturi expandabil in apa
SikaSwell” S-2 este un sigilant

poliuretanic  monocomponent  care
expandeaza in contact cu apa.
Produsul se utilizeaza pentru

etansarea rosturilor §i pentru fixarea
profilelor expandabile SikaSwell” — A,
SikaSwell® — P sau a furtunurilor
injectabile SikaFuko" Swell /.
Produsul este de culoare rosu oxid.

In tabelul nr. 11 sunt prezentate
principalele caracteristici tehnice ale
produsului de etangare SikaSwell §-2.

Tabelul nr. 11

Caracteristica Valoare
Densitate la +25°C 1L33keg/l £10% |
Timp de formare a | 2ore

peliculei, lat+23'C' si

umiditate relativa aer

30 % =

Rata de intarire, la | dupa I =i — 2,0 mm
+23°C si umiditate | dupa 10 zile — 10,0 mm

relativa aer 50 %

I zi <25 %
7 zile = 100 %

Schimbare de volum

Duritate Shore A expandat 7 zile in apa
> [0

neexpandat (7 zile la la
+23°C  si umiditate
realativd aer 50 %)

40 - 50

m) Profile Sika"Crack Inducer
Tube SR

Profilele Sika" Crack Inducer
Tube SR sunt profile tubulare, care au
aplicate perpendicular pe suprafata
circulara exterioard sase nervuri cu
sectiune dreptunghiulara, amplasate
echidistant pe circumferinfa secfiunii
tubului.

Profilele Sika" Crack Inducer
Tube SR sunt realizate din policlorura
de vinil plastifiata  PVC-P NB
termoplasticd, au culoare neagra yi se
utilizeaza pentru etansarea rosturilor

Agrement tehnic nr.016-04/1958-2019

de contractie dintre elementele de
constructie din beton.

Profilele tubulare sunt prezentate
in figura nr. 14.

Tipurile, dimensiunile si
caracteristicile profilelor Sika® Crack
Inducer Tube SR sunt conform

tabelului nr. 12.
Tabelul nr. 12

| Caracteristica | Valoare
__ Profil tip SR 6
ldtime totald (inclusiv nervuri 110 mm
diametru interior ub 64 mm
_grosime perele tub 4mm
inaltime nervurd 2lmm
lungime ]l = 2w |
grosime element beton 150 .. 200 mm
Profil tip SR 9 i
latime totald (inclusiv nervuri) | 138 mm
| diametru interior tub 88 mm
grosime perele tub 4 mm
indltime nervird 30 mm_
lungime 25m, 3.0m,
4.0m

grosime element beton 200 .. 350 mm_—_

Profil tip SR 18

latime totald (inclusiv nervuri) 235 mm |
| diametru interior tub 175 mm

grosime perete tub 5 mm

indalfime nervurd 3Smm

lungime 3.0m saud,0m

grosime element beton 350.. 600 mm |

Caracteristici material PVC-P NB thermoplastic

| Duritate Shore 83+ § Shore A

Rezistenta la intindere | 9 MPa
Alungire la rupere la +20°C 200%
Alungire la rupere la -20°C 100%

n) Profile Sika® Metalsheet-FBV

Profilele Sika® Metalsheet FBV
sunt role din foaie de tabla de otel
galvanizat care au aplicate pe una din
fete un film polimeric transparent FBV
adeziv la betonul proaspdt.

Profilele Sika® Metalsheet FBV
Joint Waterstop au culoare gri si sunt
livrate sub forma de role cu lungimea
de 15 m. Profilele se pozeaza cu fata
acoperitd spre apd §i se fixeazd de
cofraj prin intermediul clemelor de

DEPARTAMENTUL AGREMENTE TEHNICE
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prindere. Inainte de turnarea betonului
folia adeziva trebuie indepdrtatd.
Profilele Sika® Metalsheet FBV

Joint  Waterstop se produc la
urmdtoarele dimensiuni:

latime: 120 mm

lungime: 15 m

grosime foaie otel galvanizat:
0,6 mm

grosime  peliculd  polimerica
transparentd: 0,2 mm

i

0) Furtunuri injectabile
SikaFuko” =
Produsele  SikaFuko®  sunt

furtunuri  injectabile  cu  benzi
exterioare hidrofile, pentru etansarea
rosturilor de constructie la fundatiile
structurile din  beton, expuse la
patrunderea apei, inclusiv a apei de
mare.

Aplicarea produsului consta in
inglobarea furtunului in rosturile de
constructie, la turnarea betonului.
Pentru a etansa rostul, orice apa de
infiltratie “activeaza” in primd fazd
cele trei benzi exterioare cu capacitate
de umflare de pe suprafata furtunului
SikaFuko, care incep sd expandeze.
Odatd expandate, benzile hidrofile de
pe corpul furtunului se constituie
intr-o  primd  barierd  impotriva
infiltrarii  apei, care in  cazul
neaparitiei umezirilor la  interiorul
structurii poate fi suficientd pentru
etangarea eficientd a rosturilor.

Atunci cand este necesar, in cazul
unor debite de infiltratie excesive,
cand benzile exterioare hidrofile nu
fac fatd pentru a stopa apa de
infiltratie, intr-o a doua faza, furtunul
se infjecteazd cu un produs special de
impermeabilizare (pe bazd de rdgind
poliuretanicd - Sika Injection 101RC,
Sika Injection 201CE, Sika Injection_

107, rasind acrilica - Sika Injection
307, rdsind epoxidica - Sikadur 52 sau
microciment - Sika InjectoCem 190
sau Sika Injection 701), care
realizeaza la nivelul planului rostului
o0 a doua bariera impotriva patrunderii
apei, aceasta fiind forfata sa se
opreascd in afara structurii, rostul

fiind etansat corespunzator.

Este de asemenea posibild, atunci
cand este necesard, reetansareda
rostului impotriva oricdrei infiltratii de
apd, prin reinjectare, in conditiile in
care la prima injectare s-a folosit
rasindg acrilicd sau ciment microfin.

In figura nr. 15 este prezentatd
structura sistemului SikaFuko" .

Sistemul SikaFuko™ se compune
din:

- furtun injectabil;

- cleme de prindere si fixare

furtun;

— cleme din plastic de culoare
galbend, cu dimensiuni  similare
mdrimii profilului furtunului injectabil
— necesar: cca. 5 cleme/metru;

- packere duble de etansare, unul
de culoare rogie, iar celalalt de
culoare verde, cu sarma de legat
pentru o fixare usoara §i rapida de
armaturile din otel beton; packerele
sunt prevazute cu elemente de
conectare  din  material  plastic
transparent, de aproximativ 060 cm
lungime, cu ajutorul cdrora se
realizeaza cuplajul dintre packere §i

Sfurtunul injectabil; fiecare dintre cele

doua elemente de conectare poate fi
manevrat astfel incdt sa permitd ca la
montare furtunul injectabil sa fie
aliniat cu cofrajele;

- SikaSwell" §-2, produs elastic de
etansare, monocomponent, care
expandeaza in contact cu apa, utilizat
ca_adeziv pentru lipirea furtunului

Agrement tehnic nr.016-04/1958-201
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injectabil pe suportul de  beton;
SikaSwell® S-2 se aplica pe stratul
suport uscat, sub forma de cordoane
(indltimea cordonului  depinde de
rugozitatea  stratului  suport), iar
furtunul injectabil SikaFuko™ Swell 1
se aplica peste cordonul de adeziv
proaspat aplicat; turnarea betonului se
face dupa circa 2 - 3 ore, timp necesar
intarivii stratului de adeziv SikaSwell"
S-2;

sau

- Sikadur 31 CF Normal, Rapid
sau DW - adezivi epoxidici rigizi,
bicomponenti, utilizafi pentru lipirea
pe suport a furtunurilor injectabile
SikaFuko®™ Swell 1 pe straturi suport
rugoase, uscate sau umede (dar fara
pelicula de apa).

Consumul materialelor utilizate ca
adezivi este de cca. 20 g/metru, in
functie de porozitatea stratului suport.

Furtunurile  SikaFuko™  sunt
realizate in trei variante:

SikaFuko" Swell 1, realizat din
urmdtoarle materiale:

- tubul interior de culoare neagrd,
din EPDM;

- piesele de culoare rosie sunt
profile rotunde fard capacitate de
umflare, avand rolul de a menfine
inchise la exterior orificiile de
evacuare a materialului de injectare,
pe parcursul lucrarilor de betonare;

- piesele de culoare galbend sunt
benzi cu sectiune dreptunghiulard
avand capacitate de umflare la
contactul cu apa de infiltratie, fiind
realizate dintr-o combinatie de rdgini
hidrofile cu capacitate de expandare §i
cauciuc.

In tabelul nr. 13 sunt prezentate
caracteristicile tehnice ale produsului
de etunsare SikaFuko" Swell 1.

Tubelul nr. 13

Caracleristica [ Valoare |

Furtun de culoare neagra

Schimbare de volum lzi<25%
7 zile > 100 %

Alungire la rupere 2100 %
Duritate Shore A 80 +5
Diametru interior 6mm (1/4")

Benczi hidrofile cu capacitate de umflare, de
culoare galbend

 Alungire la rupere - >250%

Duritate Shore A T 7545

| Schimbare de volum 7 zile in apd sarata
2150 %
7 zile in apa dulce

2300%
SikaFuko® Eco 1 realizat din
urmatoarle materiale:

- canal interior de injectare de
culoare alba, din PVC;

- tub exterior de culoare rogie din
poliuretan expandat,

In tabelul nr. 14 sunt prezentate
caracteristicile tehnice ale produsului
de etansare SikaFuko" Eco 1.
 Tabelul nr. 14

Caracterisiica ] Valoare

Canal interior de culoare albd din PVC

7 &n’ra!e Shore D 50 + 3 Shore
Alungire la rupere >100%

| Rezistentd la intindere | min. 10 Nimm’

Tub exierior de culoare rogie din poliuretan
expandat

80 + 5 Shore
>50 %

Duritate Shore A
Alungire la rupere

Rezistentd la intindere min. 10 Nomnt’

(neexpandat)

SikaFuko® VT 1 vrealizat din
urmdtoarele materiale:

- canal interior de injectare de
culoare galbend, din PVC;
- benzi profilate
galbend  din  cauciuc

celular;
- plasa din poliester.
In tabelul nr. 15 sunt prezentate
caracteristicile tehnice ale produsului
de etansare SikaFuko" VT 1.

de culoare
neoprenic

Agrement tehnic nr.016-04/1958-2019
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Tabelul nr. 15

Caracteristicd | Valoare

| Duritate Shore A

Canal interior de culoare galbena din PVC |
85+ 3 Shore |

Alungire la rupere____m L 2230 %
Rezistentd la intindere min. 14 N/mm’
Diametru interior 6mm (1/4")

Banda profilata de culoare galbend din cauciuc
neoprenic celular

Durilate Shore A 20+ 5 Shore
Alungire la rupere =300 %
Rezistentd la intindere min. 3 N/mm’
(neexpandat)

Plasa de poliester

Alungire la rupere 230 %

Rezistenta la intindere min. 30 N

(neexpandat)

L

p) Benzi de rost DB3 x 100
Diaphragm Wall Waterbar

Benzile de rost DB3 x 100 sunt
realizate din policlorura de vinil
plastifiatd — PVC-P, termoplasticd, de
culoare neagrd. Benzile DB3 x 100

sunt  utilizate  penfru  etansarea
rosturilor dintre lamelele
peretilor/diafragmelor  din  beton.

Utilizarea principald se refera la
etansarea rosturilor dintre elementele
perefilor mulati, in scopul asigurdarii
etanseitdtii incintei subterane.

In tabelul nr. 16 sunt prezentate
principalele caracteristici tehnice ale
benzilor de rost DB3 x 100.

Tabelul nr. 16

Caracleristicd y Valoare
Rezistenta la tracfiune =10 MPa
Alungire la rupere 2260 %
Duritate Shore A 84 +5

In fig. nr. 16 este prezentatd
sectiunea transversald a benzii de rost
DB3 x 100 Diaphragm Wall Waterbar

1.2 Identificarea produselor
Fiecare cutie cu benzi, profile
sau furtunuri de etangare are aplicatd,

pe ambalaj, eticheta pe care se
specificd:

-sigla cu denumirea §i  adresa
producatorului;

- data fabricatiei;
- numdarul de lot;
- denumirea produsului,
- instructiuni de depozitare, transport

si durata de depozitare.

Recipientele cu componentele

rasinilor au inscriptionate pe ambalaj
urmdtoarele date:

-sigla  cu denumirea §i  adresa
producatorului;
- denumirea produsului ST a
componentelor;

- instructiuni de amestecare;

- numarul de lot;

-data fabricatiei
valabilitate;

- avertizare riscuri.

Cartusele cu produse de etansare
sunt inscriptionate cu:

-sigla cu denumirea i
producatorului;

- denumirea produsului si numadrul de
lot;

-data fabricatiei §i
valabilitate;

- avertizare risCuri.

Toate datele referitoare la

identificarea produselor sunt furnizate

de firma SIKA ROMANIA gi in limba

romand.

Toate produsele sunt insotite de
declaratie de conformitate datd de
producdtor sau reprezentantul —sau
autorizat, conform legialafiei an
vigoare.

si termenul de

adresa

termenul de
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2. Agrementul tehnic

2.1 Domeniile acceptate de utilizare
in constructii

Benzi de rost din PVC-P Sika"
Waterbar

Benzile de rost din PVC-P Sika"
Waterbar se utilizeaza la elansarea
rosturilor de constructie §i dilatatie la
elemente de constructie noi din beton,
in urmadtoarele conditii:

- temperatura de exploatare
cuprinsd intre — 20°C si + 40"C — in
cazul apelor cu presiune;

- temperaturd de exploatare
cuprinsa intre — 20°C si + 60°C — in
cazul apelor fard presiune la: fundafii
sau alte elemente de constructie
subterane aflate in contact cu
umiditatea din sol, parcari subterane,
rezervoare/bazine de apa,  subsoluri
de cladiri civile, statii de tratare a
apelor, etc.

Presiunea maximd a apei, in
functie de tipul profilului, este conform
tabelului nr. 1 de la pct. 1.1 din
prezentul agrement tehnic. Produsele
cu aplicare marginald pe elementul
constructiv se fixeazd doar pe fata
expusd presiunii pozitive de apd si nu
pe cea opusd, unde presiuneqa apei
este negativa.

Benzile de etansare din PVC-P
Sika® Waterbar nu se utilizeaza in
contact cu bitumul sau produsele pe
baza de bitum, intrucat nu sunt
rezistente la bitum.

Benzi de rost Sika" Waterbar WP

Benzile de rost Sika® Waterbar
WP se utilizeaza la etansarea
rosturilor de constructie si de dilatafie
existente la elementele de constructie
din beton precum Si la
compartimentared sistemelor
hidroizolante realizate din membrane

Agrement tehnic nr.016-04/1958-2019
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de impermeabilizare ~ Sikaplan” WP
Waterproofing Membranes, in
urmatoarele conditii:

- temperaturd de exploatare
cuprinsd intre — 20°C si + 40°C — in
cazul apelor cu presiune;

- temperatura de exploatare
cuprinsd intre — 20°C si + 60°C — in
cazul apelor fara  presiune, la:
elemente de constructie subterane sau
in contact cu umiditatea pamdantului,
parcari subterane, rezervoare/bazine
de apa sau alte structuri de retenfie a
apei, subsoluri de cladiri rezidentiale
sau comerciale, tuneluri, stafii de
tratare a apelor, etc.

Produsele se fixeaza marginal pe
elementul  constructiv, aplicandu-se
doar pe fata expusa direct la presiune
pozitivd de apd §i nu pe cea opusd,
unde actioneaza presiunea negativd.

Benzile de etansare din Sika"
Waterbar WP nu se utilizeaza in
contact cu bitumul sau produsele pe
baza de bitum, intrucdt nu sunt
rezistente la bitum.

Sika® Waterbars — Tricomer BV
Type

Benzile de rost Sika” Waterbars —
Tricomer BV Type se utilizeazd pentru
etansarea rosturilor de construcfie §i
de dilatatie, in urmdtoarele condifii:

- temperaturd de exploatare
cuprinsd intre — 20°C si + 40°C — in
cazul apelor cu presiune;

- temperatura de exploatare
cuprinsd intre — 20°C si + 60°C — in
cazul apelor fara  presiune, la:
elemente de constructie subterane sau
in contact cu umiditatea pamdantului,
subsoluri de cladiri rezidentiale sau
comerciale, parcari subterane,

1z de apd, stafii de
ICECON s.a. , :
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tratare sau de epurare a apelor,
baraje, etc.

Presiunea maximd a apei, in
functie de tipul profilului, este conform
tabelului nr. 3 de la pct. 1.1 din
prezentul agrement tehnic.

Benzile de rost Sika® Waterbars -
Tricomer BV Type sunt rezistente la
bitum si produse pe baza de bitum.

Sika® _Waterbars — Tricomer
Clamped Type _

Benzile de rost Sika" Waterbars —
Tricomer Clamped Tvpe se utilizeaza
pentru etansarea rosturilor la cladirile
existente  sau  pentru  etangared
rosturilor de legdturd care apar intre o
cladire existentd si o constructie noud,
alipitd de cea existentd, in urmdtoarele
condifii:

- temperatura de exploatare
cuprinsd intre — 20°C gi + 40°C — in
cazul apelor cu presiune;

- temperaturd de exploatare
cuprinsd intre — 20°C si + 60°C — in
cazul apelor fard presiune.

Se recomandd ca benzile de
etansare Sika" Waterbars — Tricomer
Clamped Type sa fie aplicate pe faja
elementului de constructie care este in
contact cu apa. Presiunea maximd a
apei, in functie de tipul profilului, este
conform tabelului nr. 4 de la pct. 1.1
din prezentul agrement tehnic.

Sika" Waterbars Tricomer - KAB

Benzile de rost Sika® KAB se
utilizeaza la constructiile din beton,
pentru  etansarea  rosturilor  de
constructie, a rosturilor de contractie
si a rosturilor de fisurare proiectate,
dupa cum urmeazad:

- KAB 125 5i KAB 150 - pentru
etansarea rosturilor dintre radiere si
perefi;

- KAB 1758 si KAB 1758R -
pentru etansarea rosturilor dintre doi

Agrement tehnic nr.016-04/1958-2019

perefi aflati in acelasi plan.

Pentru realizarea sistemului de
etansare se pot utiliza independent sau
impreuna. profile KAB 125 sau KAB
150 la rosturile de lucru dintre radiere
si perefi, in combinatie cu KAB 1758
la rosturile de lucru perete/perete §i
KAB 175S8R la rosturile de fisurare
proieciate, perete/perete.

Benzile de rost Sika® KAB se
utilizeaza pentru etansarea rosturilor
existente la  structuri  civile §i
industriale - locuinte, sedii
administrative, parcari  subterane,
rezervoare, efc.

Presiunea maximd a apei, in

functie de tipul profilului, este conform

tabelului nr. 5 de la pct. 1.1 din
prezentul agrement tehnic.

Benzile _de _rost _din__Sika
WestecWaterbars

Benzile de rost din Sika”® Westec
Waterbars tip 050 se utilizeazd la
etansarea rosturilor de constructie si
dilatatie, respectiv benzile de rost
PVC-P Sika" Westec Waterbars tip
631 se utilizeaza la etansarea
rosturilor de dilatafie si de construcfie
la: rezervoare penfru stocarea §i
transportul apelor uzate, constructii
pentru  producerea, tratarea  §i
procesarea apelor uzate (de ex.
instalatii  de biodisel), constructii
pentru stocarea dejectiilor animale §i
a gunoiului de grajd, etc.

Cordoane_Sika"_Elastomer _tip
MKN pentru_inchiderea la exterior a
rosturilor

Cordoanele Sika® Elastomer tip
MKN se utilizeaza pentru etangarea de
suprafatd a rosturilor existente, la
construcfii cu temperaturi normale de
exploatare.

ONSa. o oingnr. 17 din 55
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Sistemul Sikadur-Combiflex” SG

Sistemul Sikadur-Combiflex” SG,
alcatuit  din  benzi  prefabricate
hidroizolante Sikadur-Combiflex” SG
din poliolefind modificata, [lexibila
(FPO) si produse din gama de adezivi
speciali ~ Sikadur  (Combiflex CF
Adhesive, 31 CF Normal, Rapid sau
DW), se utilizeaza pentru etansarea
rosturilor de constructie, de dilatatie,
de tasare, de legdtura  (din
componenta aceleiasi  structuri  sau
care apar intre o cladire existenta §i o
constructie noud, alipita de cea
existentd) la elemente de construcfie
subterane sau aflate in contact cu
umiditatea  pamdntului, rezervoare/
bazine de apd, piscine, etc. Sistemul
Sikadur-Combiflex” SG  poate fi
utilizat de asemenea, peniru etunyared
fisurilor, etansarea strapungerilor cu
fevi sau conducte din otel, beton, PVC,
PE, etc., sau penifru refacerea sau
repararea  etangdrilor executate cu
benzi de rost din PVC, cauciuc sau
alte produse de etansare (chituri,
cordoane hidrofilice expandabile) care
s-au deteriorat.

Sistemul de etansare Sikadur-
Combiflex” SG se utilizeaza la
elemente de constructie cu
temperatura de exploatare cuprinsa
intre — 30" C si + 40° C in mediu
umed, respectiv intre — 30" C §i
+ 60" C in mediu uscat.

Sistemul nu se aplica pe suporturi
siliconice.

Benzi Sika® Dilatec”

Sistemul din benzi prefabricate
Sika" Dilatec utilizeaza urmatoarele
tipuri de benzi, dupa cum urmeaza:

e bhenzi tip BE-300

Benzi de capat pentru hidroizolafii
bituminoase aplicate pe suprafefe din
beton sau metal, etansate pe una din

Agrement tehnic nr. 016-04/1958-2019

laturi cu bitum fierbinte intre doua
membrane hidroizolante pe baza de
bitum modificat cu polimeri (marginea
B - compatibild cu bitumul) §i lipita pe
cealalta latura cu adeziv Sikadur 31
CF Normal, Rapid sau DW (marginea
E - compatibild cu rdgina epoxidica),
pe suprafete suport din beton sau
metal.

e henzi tip ER-350

Benzi de capat pentru hidroizolatii
din membrane din PVC aplicate pe
suprafete din beton sau metal, lipite pe
una din laturi cu adeziv Sikadur 31 CF
Normal, Rapid sau DW (marginea E
compatibild cu rdgina epoxidica), pe
suprafata suport din beton sau metal,
cealalta laturd (marginea R -
compatibild cu PVC-ul) fiind sudatda
cu uer cald pe membrane din PVC.

e bhenzi tip BR-500

Benzi de capdt pentru hidroizolatii
bituminoase §i benzi de imbinare intre
hidroizolatii din -membrane PVC si
hidroizolatii bituminoase, etangate pe
una din laturi cu bitum fierbinte intre
doud membrane bituminoase pe bazd
de bitum modificat cu  polimeri
(marginea B — compatibild  cu
bitumul), latura cealaltd fiind sudata
cu aer cald pe membranele
hidroizolante din PVC (marginea R —
compatibila cu PVC-ul).

e henzi tip E-220

Benzi de etansare pentru rosturi de
constructie si de dilatatie la elemente
de beton si metal, lipite la ambele
laturi cu adeziv Sikadur 31 CF
Normal, Rapid sau DW (margini E —
compatibile cu ragina epoxidicd).

e benzi tip B-500

Benzi de etangare pentru rosturi de
dilatatie la hidroizolatii bituminoase
etansate la ambele laturi cu bitum
rerbi ? doud  membrane

(_A%%_Sa Pagina nr. 18 din 55
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bituminoase pe baza de bitum
modificat cu polimeri (margini B —
compatibile cu bitumul).

Benzile de etansare Sika Dilatec se
utilizeaza la elemente de constructie cu
temperatura de exploatare cuprinsd
intre — 25" C §i + 8()"_ £

Profile SikaSwell"-A

Profilele expandabile in contact cu
apa SikaSwell"-A se utilizeazd la:

- elangarea rosturilor  de
constructie la structuri subterane;

- etansarea  strapungerilor la
trecerea elementelor de instalafii prin
elementele de construcfie subterane

sau In contact cu umiditatea
pamdantului;
- etansarea rosturilor  dintre

elementele prefabricate din beton.

Profilele ~ SikaSwell"-A nu  se
utilizeazd la apda cu presiune mai mare
de 2 bari si la rosturi cu miscare (de
dilatatie).

Profile SikaSwell"-P

Profilele expandabile in contact cu
apa SikaSwell"-P se utilizeazd la:

- elansarea rosturilor  de
constructie la structuri subterane;

- etangarea  strapungerilor la
trecerea elementelor de instalafii prin
elementele de constructie subterane

sau in  contact cu umiditatea
pamantului;
- etansarea  rosturilor  dintre

elementele prefabricate din beton.

Se  recomandda ca  profilele
SikaSwell*-P sd nu fie utilizate la
presiuni ale apei peste 2 bari, chiar
daca in cadrul testelor acestea s-au
comportat corespunzdtor la presiunea
maximd de incercare de 5 bari.

Profilele  SikaSwell*-P nu  se
utilizeaza pentru rosturi cu miscare
(de dilatatie).

Pentru contact cu apa sdaratd (cu

Agrement tehnic nr.016-04/1958-2019

concentrafie salina sub 8%) se vor
utiliza doar profile SikaSwell*-P...M.

SikaSwell® S-2 — Etansant de

rosturi expandabil in apa

Etansantul de rosturi expandabil
in apd SikaSwell" S-2 se utilizeaza:

- pentru etangarea rosturilor de
constructie,

- pentru etansarea strapungerilor
la trecerea elementelor de instalatii
prin  elementele de  constructie
subterane sau in contact cu umiditatea
pamantului;

- pentru  fixarea profilelor
SikaSwell P sau a furtunurilor
SikaFuko" Swell 1;

- ca mdsurd suplimentard de
etangare pentru benzile de rost PVC-P
Sika" sau Sika" Tricomer Waterbars.

Se  recomanda ca  produsul
SikaSwel” S-2 sa nu fie utilizat la
presiuni ale apei mai mari de 2 bari
(chiar daca presiunea maxima de
incercare a fost de 5 bari). Pentru
presiuni peste 2 bari produsul se poate
utiliza doar pentru a fixa furtunurile
SikaFuko" Swell 1 sau  pentru
etansarea  suplimentara in  cazul
benzilor PVC-P Sika" sau
Sika" Tricomer Waterbars.

Produsul SikaSwell® S-2 nu se
utilizeazd pentru rosturi de miscare
(dilatatie).

Profile Sika"Crack Inducer Tube
SR

Profilele ~ Sika®Crack  Inducer
Tube SR se utilizeaza la etanyarea
rosturilor de constructie la elemente
verticale de constructie noi din beton,
la diafragme de parcari subterane,
subsoluri de cladiri civile, etc.

Profilele ~ Sika®Crack  Inducer
Tube SR nu se utilizeaza in contact cu
bitumul sau produsele pe baza de
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bitum, intrucdt nu sunt rezistente la
bitum.

Profile _Sika® _Metalsheet-FBV
Joint Waterstop

Profilele Sika® Metalsheet-FBV
Joint  Waterstop se utilizeaza la
etansarea rosturilor de construcfie la
elemente de constructie noi din beton,
la fundatii sau alte elemente de
constructie subterane aflate in contact
cu umiditatea din  sol, parcdri
subterane, subsoluri de cladiri civile,
ete.

Profilele Sika" Metalsheet-FBV
Joint Waterstop nu se utilizeazad la apd
cu presiune mai mare de 5 bari §i
pentru rosturi de dilatafie.

SikaFuko® :
Produsele SikaFuko" sunt
Jurtunuri injectabile hidrolile,

prevdazute la exterior cu benzi cu
capacitate de expandare in prezenfa
apei de infiltratie, utilizate pentru
etansarea impotriva pdatrunderii apei,
inclusiv a apei de mare, a rosturilor de
constructie existente la acele parti ale
structurilor din beton aflate sub nivelul
terenului. Produsele se inglobeaza in
rosturile de constructie la turnareda
betonului.

Atunci cand este necesar, intr-o da
doua faza, tubul hidrofil SikaFuko"
permite injectarea rostului  cu  un
produs de etansare pe baza de ragsind
poliuretanica - Sika Injection 101RC,
Sika Injection 201CE, Sika Injection
107, rasind acrilica - Sika Injection
307, rasind epoxidica - Sikadur 52 sau
microciment - Sika InjectoCem 190
sau Sika Injection 701).

Sistemul ~ SikaFuko®  nu  se
utilizeazd pentru rosturi cu miscare

(de dilatatie).

Benzi_de rost din DB3 x 100
Diaphragm Wall Waterbar

Benzile de rost din DB3 x 100 se
utilizeazda pentru etangarea rosturilor
dintre lamelele peretilor/diafragmelor
din beton. Ultilizarea principala se
referd la etangarea rosturilor dintre
elementele pereilor mulafi, in scopul
asigurarii etangeitafii incintei
subterane. Benzile de rost DB3 x 100
sunt inglobate in grosimea peretelui
din beton.

Benzile de rost DB3 x 100 nu se
utilizeazd in contact cu bitumul sau
produsele pe bazd de bitum, intrucdt
nu sunt rezistente la bitum.

NOTA:

Pentru utilizarea preconizatd in
contact cu apa potabilda, titularul
agrementului tehnic trebuie sa obfind,
pentru produsele care fac obiectul
prezentului agrement tehnic Avizele
Sanitare  necesare, eliberate  in
conformitate cu prevederile legale in
vigoare (Ordinul ministrului sanatafii
nr. 275/2012  privind aprobarea
procedurii de reglementare sanitard
pentru punerea pe piatd a produselor,
materialelor, substantelor chimice/
amestecurilor  §i  echipamentelor
utilizate in contact cu apa potabila si,
Legea nr.458/2002 privind calitatea
apei potabile, republicatd).

Produsele care fac obiectul
prezentului agrement tehnic se aplica
conform fiselor tehnice ale produselor,
recomanddrilor  producatorului i
reglementdrilor tehnice specifice, in
vigoare.

2.2 Aprecierea asupra produsului
2.2.1 Aptitudinea de exploatare in
construcfii

Caracteristicile fizico
mecanice ale  produselor — pentru

Agrement tehnic nr.016-04/1958-2019 ICECON s.a.
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etangarea rosturilor cladirilor,
realizate de firme din  cadrul
companiei multinationale SIKA AG
din  Elvetia  sunt verificate  prin
incercdri de laborator si corespund
reglementdrilor  tehnice  romanesti
aferente  domeniului  de utilizare,
precum §i  cerintelor fundamentale
stabilite de Legea nr. 10/1995 privind
calitatea in constructii republicata.

e Rezistentd mecanicd Si
stabilitate
Produsele  pentru  etansarea

rosturilor structurilor care fac obiectul
prezentului  agrement  tehnic, nu
influenteaza rezistenta si stabilitatea
constructiilor in care acestea sunlt
aplicate.
e Securitate la incendiu
Produsele nu au fost incercate la

Joc.
e [giend, sandtate si mediu
inconjurdator
In vederea protejdrii sandtdtii
populatiei §i a prevenirii, reducerii §i

controlului poluarii mediului
inconjurdtor,  activitatile  privind
comercializarea i utilizarea

produselor trebuie sa tina cont de
declaratiile  producatorului  §i  sa
indeplineasca cerintele mentionate de
acesla in figa tehnica de securitate, in
conformitate cu legislatia in vigoare.
Produsul finit nu este toxic, nu
este radioactiv §i nu afecteaza mediul
inconjurdtor. Pentru a preveni riscul
de poluare, ca atare, trebuie protejat
conform indicatiilor producdatorului.

Elementele ~ componente  ale
produselor pentru etansarea
rosturilor, care fac obiectul

prezentului agrement tehnic, nu se afla
pe lista substanfelor cancerigene sau d
celor potential cancerigene pentru om,

conform Regulamentului (CE) nr.
1907/2006, completat §i modificat cu
Regulamentul (CE) 1272/2008 privind
clasificarea, etichetarea si ambalarea
substantelor si a amestecurilor, de
modificare  §i  de abrogare a
Directivelor 67/548/CEE §i
1999/45/CFE, precum si de modificare
a R(CE) nr. 1907/2006.

o Sigurantd in exploatare

Produsele  pentru  etansarea
rosturilor structurilor care fac obiectul
prezentului  agrement  tehnic, nu
creeazd riscuri de accidentare prin
agdatare, ranire sau lovire a
utilizatorilor.

e Protectie impotriva zgomotului

Produsele nu influenjeaza
aceasta cerinfd.

e Economie de energie si izolare

Produsele nu influenteaza
aceastd cerinfd.
o Ultilizare sustenabila a

resurselor naturale
Se aplica conform Legii 10/1995,
republicatd, cu modificdrile ulterioare
astfel:
- reutilizarea sau reciclabilitatea
constructiilor, a materialelor si

partilor componente dupa
demolare —  produsele  pentru
etansareda rosturilor sunt
reciclabile 100%,;

- durabilitatea constructiilor

conform pct. 2.2.2 din prezentul
agrement tehnic;

- utilizarea la constructii a unor
materii ~ prime  §i  secundare
compatibile cu mediul — conform
cerintei  fundamentale  igiend,
sandtate §i mediu inconjurdtor de
la pect. 2.2.1. din prezentul
agrement tehnic.

Agrement tehnic nr.016-04/1958-201
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2.2.2 Durabilitatea (fiabilitatea) §i

intrefinerea
Durata de viata a produselor
pentru etansared rosturilor
structurilor, aplicate, protejate  §i

utilizate in conformitate cu fisele
tehnice ale producatorului §i  cu
prezentul agrement tehnic, este practic
egaldi  cu cea a  elementului/
elementelor de constructie in/intre
care a fost aplicat produsul de
etangare a rosturilor.

Lucrarile de etansare a rosturilor
structurilor  nu  necesitd  mdsuri
speciale de intrefinere.

Termenul de  garantie  al
produselor este conform tabelului nr.
17.

Tabelul nr. 17

| Produs | Pericadd | Condifii
Pastare/depozilare
peste 6 luni Ambalaj original,
nedesigilat, pe paleti
plani, in  incdperi
inchise, cu temperaturi
sub  +30°C,  uscate,
Jara praf, ferite de
radiatiic  mari  de
caldurd si de lumind
artificiald  cu  grad
Benzi de mare de ultraviolete
S ost intre 6 | Ambalaj original,
Fricomer | sGptamani i | nedesigilat, in incaperi
Waterbars: | 6 Juni inchise (in conditiile
- Tricomer similare  depozitarii
BV Type peste 6 luni) sau in aer
" n{f 1comer liber, c¢az in care
Clamped benzile trebuie
. I'vpe prolejate impotriva |
- KAB radiafiei solare,
- Crack murddririi, zapezii sau
Inducer ghetii, la loc uscat
T “{’f SR mai pufin de | In spatii exterioare,
- Sika 6 saptamdani acoperite cu
Westec membrane/folii care sd
Wa!erbar.'s. asigure protectie
DB3 x 100 iz
Diaphragm precipitatiilor
Wall atmosferice, radiatiei
Waterbar solare si murdaririi

Tabelul nr. 17 (continuare)

- Sikadur | Maxim 24 luni de | In ambalaje

Combiflex | la data fabricafiei | originale,

CF nedeschise,

Adhesive nedeteriorate i

- Sikadur sigilate, in mediu

3ICF uscat, la

Normal, temperaturi

Sikadur 31 cuprinse intre

CF' Rapid,- +5°C 5i + 30°C

Sikadur

31 DW ) L S AR O

Sikadur- 36 luni de la data | In ambalaje

Combiflex | Jabricajiei originale,

8§G-10/-20 | Rolele incepute si | nedeschise,

P neprotejate nedeteriorate i
trebuie folosite in | sigilate, in mediu
maxim de 2 luni | uscat, la
de la desfacere temperaturi

cuprinse intre
£YC s ¥ |

Sikadur- 12 luni de la data | In ambalaje

Combiflex | fabricatiei originale,

S§G-10/-20 | Rolele incepute si | nedeschise,

M neprotejate nedeteriorate  si
trebuie folosite in | sigilate, in mediu
maxim de 2 luni | uscat, ia
de la desfacere lemperaturi

cuprinse intre
+5°C 5i +30°C

Sika 36 luni de la data | In ambalaje

Dilatec Jabricatiei originale,

nedeschise,

nedeleriorate St
sigilate, in mediu

useat, la
temperaturi
cuprinse intre
1 5°C 5i 1 40°C
Sika Swell- | 36 luni de la data | In ambalaje
A Jubricufier originale,
Sika nedeschise,
Metalsheet nedeteriorate si
- FBV sigilate, in mediu
nyeat, la
lemperaturi
cuprinse inive
BSYE sk 4357°C,
Jerite de radiatii
ultraviolete
Sika Swell- | 48 luni de la data | In ambalaje
o Jabricatiei originale,
nedeschise,

nedeleriorate i
sigilate, in mediu

uscat, la
temperaturi
cuprinse intre
+5°C . st +35°C,
Jerite de radiatii
ultraviolele
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Tabelul nr. 17 (continuare)

Sika Swell | 9 luni de la data | In ambalaje
5-2 fabricatiei originale,
nedeschise,

sigilate, in mediu

uscat, la
temperaluri
cuprinse intre
| +5'C5i+25°C
Sika Fuko | 48 luni de la data | In ambalare
(Swell 1, | fabricatiei originale,
Fco 1, ¥T nedeschise,
1) nedeteriorate St
sigilate, in mediu
uscat, la

temperaturi
cuprinse inire

| | 5°C 5i 1 35°C

nedeteriorate §i

Garanfia acordatd pentru
lucrarile de etansare a rosturilor
structurilor executate, se va stabili
prin contract, de la caz la caz, dar nu
va fi mai mica de 2 ani, la solicitarile
normale de exploatare, respectand
condifiile de pastare, punere in operd
si protejare date de producator.

2.2.3 Fabricatia si controlul
Fabricatia produselor se
realizeazd pe baza normelor tehnice
ale  firmelor  producatoare  din
concernul  Sika, in condifii care
asigurda  obfinerea  §i  pastrarea
performangelor preconizate.
In vederea asigurarii constantei
calitatii, producatorul urmaregste:
a) intern unitdafii
Realizarea productiei  in
conformitate cu prevederile
standardului ISO 9001:2015.
b) extern unitatii
Firma producdtoare SIKA AG are
certificat  Sistemul  Integrat  de
Management al Calitatii, dupa cum
urmeazd:
- Sistemul de Management al
Calitatii conform ISO 9001:2015
(certificat nr. CHI18/1439 din 12
decembrie 2018 emis de Société

Génerale de Surveillance SA -
Zurich, valabil pand la data de 11
decembrie 2021);

- Sistemul de Management de
Mediu conform [SO 14001:2015
(certificat nr. CHI8/1438 din 12
decembrie 2018 emis de Société
Générale de Surveillance SA-
Zurich, valabil pana la data de 11

decembrie 2021),
- Sistemul de Management al
Sanatatii St Securitatii

Ocupationale  conform  OIHSAS

18001:2007 (certificat nr.

CH18/1440 din 12 decembrie

2018 emis de Société Générale de

Surveillance SA - Zurich, valabil

panda la data de 11 martie 2021).

Firma S.C. SIKA ROMANIA
S.R.L. Brasov are certificat Sistemul
Integrat de Management al Calitatii,
dupd cum urmeaza:

- Sistemul de Management al
Calitatii - conform 1SO  9001:2008
(certificat nr. 8257 din 21 ianuarie
2011 emis de SRAC, valabil pand la
data de 16 ianuarie 2020);

- Sistemul de Management de
Mediu  conform SR EN  ISO
14001:2005 (certificat nr. 3372 din
21 ianuarie 2011 emis de SRAC,
valabil pand la data de 16 ianuarie
2020);

- Sistemul de Management al
Sanditatii si Securitdatii Ocupationale
conform OHSAS 18001:2007
(certificat nr. 2387 din 21 ianuarie
2011 emis de SRAC, valabil pdnd la
data de 16 ianuarie 2020).

2.2.4 Punerea in operd

Punerea in operd se face numai
de personal instruit de specialisti din
cadrul Departamentului _Tehnic _al
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SIKA _ROMANIA __S.R.L, fjara
dificultati particulare, intr-o lucrare
de precizie normala, cu respectareda
prevederilor din  documentatia  de
executie si din instructiunile tehnice
ale firmei producatoare.

Benzi de rost din PVC-P_Sika"
Waterbar

Punerea in operd a benzilor de
rost PVC-P se face, in functie de tipul
profilului, astfel:

- pentru benzile pozifionate
central, instalarea acestora se face in
centrul grosimii elementului din beton,
prin ancorare cu cleme speciale de
fixare pe armdturi (cca. 5 buc. pe
metru liniar);

- pentru benzile de suprafatd,
marginale, instalarea se face cu partea
netedda pe suprafata cofrajului sau pe
suprafata betonului intdrit, astfel incat
partea opusd, prevdzutd cu striuri sd
fie inglobata in betonul proaspat
turnat;

- pentru benzile de inchidere a
rostului, instalarea se face prin
introducere pe muchia cofrajului,
astfel incat striurile laterale sa fie
inglobate in betonul proaspat turnat.

Sudarea benzilor din PVC se face
astfel:

- se fixeaza capatul profilului in
piesele de fixare specifice pentru
fiecare tip de profil;

- se topeste capatul cu o told de
teflon sau de cupru incalzitd, panda
cand se obtine un cordon uniform de
PVC topit — temperatura de sudare
este de aproximativ + 200°C;

- se indepdrteaza tola iar capetele
topite se impreuneazd ferm prin
apdsare, astfel incat sa se realizeze o
lipire cap la cap continud §i fard
defecte.

Sudarea benzilor din PVC-P,

Agrement tehnic nr.016-04/1958-2015

inglobate in beton sau marginale,
prevazute la rosturile de constructie
poate fi fdcutd §i prin suprapunere,
caz in care lipirea se executd cu un
feon cu aer cald. In aceasta variantd
este necesard tdierea striurilor de pe
ambele fete care se suprapun.

Punerea in operd nu se face pe
timp de precipitatii atmosferice sau
cand temperatura aerului este mai
micd de +5°C.

Benzi_de_rost_Sika"_Waterbar

wpe

Punerea in operd a benzilor de
rost Sika® Waterbar WP se face prin
instalarea  benzilor pe  suprafafa
cofrajului sau pe suprafata betonului
intarit. _

Se sudeazd banda de rost Sika"
Waterbar WP astfel:

- se fixeazd capdatul profilului in
piesele de fixare specifice pentru
fiecare tip de profil;

- se topeste capatul cu o tolda de
teflon sau de cupru incalzitd pand
cand se obtine un cordon uniform de
PVC topit — temperatura de sudare
este de aproximativ + 200° C;

- se indepdrteazd tola, iar
capetele topite se impreuneazd ferm
prin apdsare, astfel incat sd se
realizeze o lipire cap la cap continud
si fara defecte.

Sudarea benzilor WP poate fi
fdcutd §i prin suprapunere, caz in care
lipirea se executd cu un feon cu daer
cald. In aceastd variantd este necesard
tiierea striurilor existente pe fata de
suprapunere.

Punerea in operd nu se face pe
timp de precipitatii atmosferice sau
cand temperatura aerului este mai
micd de +5°C.

IC 5.8.

3 Pagina nr. 24 din 55
DEPARTAMENTUL AGREMENTE TEHNICE




Sika" Waterbars - Tricomer BV
Type

Punerea in operd a benzilor de
rost Sika"® Tricomer Waterbars — Sika"
Tricomer BV Type se face diferentiat,
in functie de tipul profilului necesar,
dupd cum urmeaza:

- pentru benzile pozifionate
central, instalarea acestora se face in
centrul grosimii elementului din beton,
prin ancorare cu cleme speciale de
fixare, amplasate la o distanta de cel
mult 25 de cm;

- pentru benzile marginale,
instalarea se face pe suprafata
betonului intarit, prin fixare cu cleme
amplasate la o distantd de max. 25 cm;

- benzile de inchidere a rosturilor
la fata betonului se instaleazd in rost,
cu striurile in lateral, pentru a fi
inglobate in betonul proaspat turnat.

Imbinarea benzilor de rost Sika"
Tricomer Waterbars — Sika® Tricomer
BV Type se face astfel:

- se taie capetele benzilor,

-s¢ aliniaza profilele §i  se
pozitioneazd cap la cap;

- Se sudeaza marginile, prin
incdalzirea i topirea materialului
(dacd este necesar un surplus de
material pe linia sudurii, acesta se
poate asigura din topirea unei benzi de
sudare cu dimensiunile de 25 x 2,5
mm sau a unui cablu de sudare cu
diametrul de 4 mm, care se pot
procura ¢a accesorii);

- se lusd sd se rdceascd la
temperatura mediului ambiant;

- dupad circa jumatate de ord se
fixeaza profilele in pozitia finald
prevazutd in proiectul de execufie, cu
ajutorul unor cleme de fixare,
amplasate la o distantad de cel mult
25 cm.

Pentru

executia  imbinarilor-

producdtorul  recomanda  utilizarea

unuia dintre urmdtoarele echipamente
de sudare:

- Sika Waterbar Splicing Irons -
tole metalice electrice imbracate In

folii de teflon,

- echipamentul Sika Welding Jig
SG 320 L — pentru rosturi cu ldfimea
de pana la 320 mm;

- echipamentul Sika Welding Jig
SG 600 — pentru rosturi cu lafimea de
pand la 500 mm.

Se verifcd dacd s-a realizat o
lipire continua $i fara defecte.

Sudarea benzilor din Tricomer
BV Type, inglobate in beton sau
marginale, prevdzute la rosturile de
construcfie poate fi facutd §i prin
suprapunere, caz in care lipirea se
executd cu feonul cu aer cald. In
aceastd variantd este necesard tdierea
striurilor de pe ambele fete care se
suprapun.

Punerea in opera nu se face pe
timp de precipitafii atmosferice sau
cand temperatura aerului este mai
micd de +5°C.

Sistemul de etangare Tricomer
Waterbars — Tricomer Clamped Type
poate fi utilizat impreuna cu sistemul
de etangare Sika" Fuko.

Sika" Waterbars _— _Tricomer
Clamped Type

Punerea in opera a benzilor de
rost Sika® Waterbars Tricomer
Clamped Type se face astfel:

- prin fixarea pe doud laturi pe
suprafata betonului intdarit, cu ajutorul
unor flange din otel zincat sau din ofel
inoxidabil;

- prin fixarea pe o laturd pe
suprafata betonului intarit aferent unei
structuri vechi, cu ajutorul flangelor
din otel zincat sau din ofel inoxidabil,
iar pe cealalta latura prin inglobare

Agrement tehnic nr.016-04/1958-2019

ICEQON s.a.

Pagina nr. 25 din 55

DFPARTAMENTI ANDCMC CUMIAE
DEPARTAMENTUL AGREME NTE TEHNICF




marginald sau n sectiuned
elementului de beton nou turnat, prin
prindere pe armdturi cu ajutorul unor
cleme.

Fixarea benzilor de etansare cu
flanse metalice presupune:

- gdurirea suportului §i montarea
pieselor de prindere ale flanselor
(ancore chimice sau ancore filetate cu
saibd, din otel zincat sau ofel
inoxidabil);

- aplicarea liniara a unor
garnituri din cauciuc;

- aplicarea benzilor de etanyare;

- aplicarea flanselor din ofel
zincat sau otel inoxidal, prevazute cu
gauri de fixare a ancorelor;

- strangerea piulitelor cu o cheie
dinamometrica.

Laturile benzilor de etansare,
care urmeazda a fi inglobate central
sau marginal intr-un beton proaspat
turnat, se fixeaza cu cleme speciale de
prindere, amplasate la o distanta de
cel mult 25 ¢m una fafd de cealaltd.

Sudarea benzilor de rost Sika®
Waterbars — Tricomer Clamped Type,
se face la fel ca i benzile
Sika" Waterbars — Tricomer BV Type,
asa cum a fost prezentat la punctul
precedent.

Protectia laturilor fixate mecanic
ale benzilor de rost Sika® Waterbars —
Tricomer Clamped Type se face prin
acoperire cu profile metalice Tricosal
KSP 230. |

Sistemul de etansare Sika'
Waterbars — Tricomer Clamped Type
poate f sitilimnt _T‘m{-n-mm/'} i civtemul
de etansare Sika" Fuko.

Sika' KAB

Punerea in opera a benzilor de
rost Sika" KAB se face prin inglobarea
acestora in masa betonului nou turnat,

elementului constructiv.

imbinarea benzilor Sika" KAB se
realizeazd cap la cap sau prin
suprapunere.

Imbinarea cap la cap se executa
conform  procedurilor de  sudare
specifice benzilor de rost din PVC-P,
descrise anterior, folosind tole de
cupru sau alte echipamente cum ar fi:

- Sika Waterbar Splicing Irons -
tole metalice electrice imbrdcate in

folii de teflon;

- Sika Welding Jig SG 320 L.

Imbinarea prin suprapunere a
benzilor de rost Sika" KAB se executd
pe o lungime de cca. 3 cm, cu ajutorul
unor eclise (cleme) KS 12 si KS 15.

Pentru o buna stabilitate in rost,
optional, pe nervura centrald a
benzilor de rost Sika" KAB 175 SR se
pot monta prin culisare, la una sau
ambele fete, elemente prefabricate SE
45, de lungimi egale cu cele ale
benzilor.

[zolat, sunt permise imbinari
suprapuse pe cca. 4 cm, prin lipire cu
adeziv special, cu timp scurt de
intdrire, iar pentru fixare vor [fi

folosite cleme de sustinere.

Sika" Westec Waterbars

Punerea in operd a benzilor de
rost Sika" Westec Waterbars se face
diferentiat, in  functie de  fipul
profilului, astfel:

. instalarea  benzilor Sika"
Westec Waterbars 050 utilizate pentru
etansarea rosturilor de constructie sau
de dilatatie se face in centrul grosimii
elementului din beton. la o distantd
liberd intre fata profilului si barele de
armare longitudinale si transversale
de cel putin 20 mm, prin ancorare cu
cleme speciale de fixare pe armaturi
(cca. 5 buc. pe metru liniar),

benzilor  Sika"

:un"ﬂj

de reguld la jumdtatea  sectiunii
Agrement tehnic nr.016-04/1958-201
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Westec Waterbars 631 utilizate pentru
etansarea rosturilor de dilatatie se
face cu muchia netedd pe suprafata
cofrajului,  astfel  incat  aripile
prevdzute cu striuri sd fie inglobate in
betonul proaspadt turnat.

Benzile Sika® Westec Waterbars
se pot suda astfel:

-se fixeaza capatul profilului in
piesele de fixare specifice pentru
fiecare tip de profil;

- se topeste capatul cu o told de
teflon sau de cupru incdlzitd pand
cand se obtine un cordon uniform topit
— temperatura de sudare este de
aproximativ + 200° C;

- se indeparteazd tola iar capetele
lopite se [Impreuneazd ferm prin
apadsare, astfel incat sa se realizeze o
lipire cap la cap continua yi fara
defecte.

Punerea in operd nu se face pe
timp de precipitaii atmosferice sau
cand temperatura aerului este mai
micd de +5°C. )

Cordoane_Sika”_Elastomer_tip
MKN pentru_inchiderea la_exterior a
rosturilor

Punerea in operd a cordoanelor
Sika"  Elastomer tip MKN pentru
inchiderea rosturilor se face astfel:

- producdtorul recomanda ca
inainte de montare sa fie aplicat un
strat de adeziv de contact Sikaflex
Construction pe una din fetele care
urmeazd sd fie introduse in rostul
elementului constructiv;

- montarea cordoanelor de rost se
Jace prin indesarea acestora in rost.

La montarea cordoanelor trebuie
evitatd intinderea acestora.

Toate intersectiile si schimbdrile
de directie se realizeaza pe santier,
prin  imbinarea cap la cap a

cordoanelor, nefiind necesard
vulcanizarea acestora.
Sistemul Sikadur-Combiflex” SG
Punerea in operd a sistemului de
etansare Sikadur-Combiflex" SG
presupune urmdtoarele operatii:
e  verificarea conditiilor de
aplicare:
» temperatura stratului suport
si a mediului ambiant:

v’ temperatura stratului
suport trebuie sd fie cu cel
putin 3°C mai mare decdt
temperatura punctului de

roud corespunzdtoare
temperaturii §i umiditatii
aerului

v’ pentru Sikadur-Combiflex
CF Adhesive si Sikadur-
31 CF S, R sau N, dupa
cum urmeazd:
- tip lent (S-Slow) de la
+25°C la +45°C;
- tip rapid (R-Rapid) de la
+5°C Iq + 15°C;
- tip normal (N-Normal) de la
+10°C la +30°C
4 pentru  Sikadur-31 DWW

(Drinking  Water - Apa
Potabild) de la +10°C la
+30°C

» umiditatea relativd a aerului:
- maxim 85% (la +25°C)
»  umiditatea stratului suport:
- pentru straturi din beton — fara
peliculd de apa (fara baltire)
e verificarea  calitatii  stratului
suport
Strat suport din beton, mortar, piarrd:
- stratul suport trebuie sd fie curat,

fara urme de ulei, grasime, lapte de

ciment sau particule friabile.
- varsta minima a betonului: min. 3 -
max. 0 sdptamani, in functie de

conditite-de-expunere.
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Strat  suport din  otel
constructii si oel inoxidabil:
- curat, fara urme de ulei, grasime,
rugind §i exfolieri.
Strat suport din poliester, rdsini
epoxidice, materiale ceramice, sticla:
- curat, fard urme de ulei si grasime.
e pregatirea stratului suport
Strat suport din beton, mortar, piatra:
- sablare sau alte metode mecanice
echivalente, urmate de indepadrtarea
completd a prafului prin aspirare sau
suflare.
Strat  suport
constructii:
- sablare sau alte metode mecanice
echivalente, urmate de indepdrtarea
completa a prafului prin aspirare sau
suflare.
Strat suport din ofel inoxidabil:
- polizare ugoard, urmatd de
indepdrtarea completd a prafului prin
aspirare sau suflare.
Strat suport din poliester, rdsini
epoxidice, materiale ceramice, sticld:
- asperizare ugoard, urmatd de
indepdrtarea completa a prafului prin
aspirare sau suflare.
e  prepararea adezivilor in scopul
aplicarii
dozare componente:
- Sikadur-Combiflex CF Adhesive §i
Sikadur 31 CF
Componentele A:B =
greutate sau de volum
- Sikadur-31 DW
Componentele A:B =
greutate sau de volum
amestecare unitafi predozate:
Se amesteca componentele A si B cel
putin 2 minute, cu un mixer atagat la o
bormasind electrica cu turafie lentd
(maxim 500 rotatii pe minut), pand
cand consistenfa materialului devine

pentru

din  ofel pentru

2:1 parti de

3:1 parfi de

In timpul amestecarii se va evita
antrenarea aerului in material. Se
toarnd apoi intregul amestec intr-un
recipient curat §i se amestecd incd
aproximativ 1 minut cu vitezd redusd,
pentru a se limita la minim confinutul
de aer antrenat in material.
amestecare cantitafi mari in vrac:
mai intdi se amesteca bine fiecare
componentd in parte, dupd care intr-
un recipient curat se adaugd pe rand
componentele A §i B in proportiile
corecte, care se amestecd impreund cu
ajutorul unui mixer electric, la viteza
redusd, ca st in cazul unitdtilor
predozate.
Se prepard numai cantitdfile care pot
fi aplicate pe durata timpului de
punere in operd, conform tabelului
nr. I8.

Tabelul nr. 18.

Temperatura Tip Normal Tip Rapid
. ™ | ®
Sikadur-Combiflex CF Adhesive (6 kg)
¥ ) = 60 minute
+ 1°C 125 minute 45 minute
+ 15°C 95 minute 25 minute
+ 23°C 50 minute - N
4+ 30°C | 25 minute .
Sikadur-31 CF (0,2 kg)
Temperaturd Tip 1« AP
| Lent Normal | Rapid
' S | N (R)
e P | = - 60 minute
+ 10°C - 145 55 minute
¥ nminute
+ 23°C 135 55 minute | 40 minute |
minute ARy
. #.30C - 335 minute -
+ 35°C 70 minute - & |
+ 40°C | 45 minute - -
Sikadur-31 DW (0,2 kg) )
| Temperaturd | Timp punere in opera
' + 23°C | aproximativ 90 minute
Nota:

In cazul prepardrii unor cantitati mai
mari decdt cele specificate mai sus,
temperatura adezivului creste datoritd

omaogend, iar culoarea uniforma gri.
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reactiei termice, rezultand un timp de
punere in operd mai mic.
e  aplicarea benzilor de rost
Aplicarea  benzilor  de  rost
presupune urmdtoarele operafii:
Alegerea dimensiunii benzii:
Alegerea dimensiunilor corecte ale
benzilor (grosime si latime) si a tipului
adecvat de adeziv Sikadur se face in
functie de performantele dorite, motiv
pentru care producdtorul recomanda
sa se apeleze la consultanta tehnica a
societdtii SIKA ROMANIA S.R.L.
Benzile de 1 mm grosime sunt indicate
doar pentru etansarea rosturilor cu
deplasdri reduse.
Elongatia admisd pentru benzile de
rost este de:
- maxim 10% din ldtimea nelipita a
benzii (zona centrald) — pentru benzile
cu grosimea de 1 mm;
- maxim 25% din latimea nelipitd a
henzii (zona centrald) — pentru benzile
cu grosimea de 2 mm.
NOTA: pentru deplasdri (miscari) mai
ample, banda se amplaseazd in rost §i
se fixeaza astfel incat sd formeze o
cutd de forma unei lire, pe lungimea
rostului.
Montarea benzii:

Montarea presupune:
- verificarea  benzilor  Sikadur-
Combiflex" SG pentru a identifica

eventualele deteriordri survenite pe
durata depozitarii sau a transportului
(de ex. zgdrieturi addnci) §i dupd caz,
indepdrtarea porfiunilor degradate;

- dupd caz, curdtarea suprafetei benzii
cu 0 cdrpd uscatd sau umedd (pentru
curdfare se va folosi numai apda, nu
solvent);

rosturi de dilatatic sau fisuri cu
deschiderea (lafimea) mai mare de
1 mm

- la acest tip de rosturi/fisuri, zo

centrald a benzii nu trebuie sa fie
lipitd de substrat. In acest caz, inainte
de aplicarea adezivului, pe linia
rostului/fisurii $i in lateral, de o parte
si de alta a acesteia, se vor aplica
benzi de mascare;

- se aplicd adezivul omogenizat
Sikadur (pe suportul pregadtit in
prealabil), de o parte si de alta a
rostului/fisurii, —cu  ajutorul  unei
mistrii. Daca suportul este umed se
preseaza bine adezivul pe suport.
Grosimea stratului de adeziv trebuie
sd fie de 1 + 2 mm, iar ldfimea de

fiecare parte a rostului trebuie sa fie

de cel putin 40 mm;

- se indeparteaza banda de mascare
din zona centrald a rostului/fisurii,
dupi care banda Sikadur-Combiflex"
SG se aplica cu banda rogie de
protectie indreptatd in sus, pe stratul
de adeziv, in timpul de lucrabilitate al
adezivului, prin apasare pulternicd cu
o rola, astfel incdt sa fie eliminat aerul
din stratul de adeziv. Adezivul trebuie
sa iasa de o parte si de alta a benzii
circa 5 mm;

- dupa ce adezivul de lipire incepe sa
se intareasca, se aplica un al doilea
strat de adeziv pe suprafata benzii
Sikadur-Combiflex” SG, cu grosimea
de cca. 1 mm, realizdand de o parte §i
de alta a rostului/fisurii o acoperire
care se subfiazd treptat, pdnd la
disparitie spre marginile laterale;

- se indeparteazd banda rogie din zona
centrald a rostului/fisurii si benzile
laterale de mascare, dupd care se
verificd estetica §i  corectitudinea
executdrii detalivlui;

- stratul de adeziv de la suprafatd
poate fi finisal inainte de intdrirea
completd a adezivului cu o pensuld
mmmuta in detergent diluat (nu se
etergent daca urmeazd sd
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fie aplicat un nou strat de acoperire)
sau solvent Sika Colma Cleaner
(Reiniger);

- daca intervalul de timp dintre
aplicarea  adezivului ~ §i  aplicarea
benzii este mai mare de doua zile, pe
stratul de adeziv proaspdt aplicat se
presard imediat nisip de cuarf in
exces, pentru asigurared aderentei
stratului de adeziv ce va fi aplicat
pentru lipirea benzii, la reluarea
lucrarilor;

-pentru deplasari (miscari) mai ample,
banda se amplaseazda si se fixeazd
astfel incat sa formeze o cutd de forma
unei lire, pe lungimea rostului.

NOTA: La etansarea
rosturilor/fisurilor de pand la | mm
latime, nesupuse miscarii, banda poate
fi acoperitd complet cu adeziv Sikadur-
C()mb{ﬂex CF Adhesive, Sikadur-31
CF (S, N ori R) sau Sikadur 31-DW,
care asigurd suplimentar si o protectie
mecanicd. In acest caz, banda
Sikadur-Combiflex SG se aplica cu
banda centrala longitudinald rogie
indreptatd in jos.

Pentru  montarea  suspendatd
(deasupra capului, pe plafoane, bolfi,
elc.) sau in alte pozitii dificile, banda
poate fi sustinutd temporar pe pozifie
prin lipire cu un adeziv corespunzator.
In acest caz, adezivul se aplica numai
pe zona centrald a benzii, nu §i pe
zonele laterale care urmeaza sa fie
lipite cu unul din adezivii epoxidici
Sikadur-Combiflex  CF  Adhesive,
Sikadur-31 CF (S, N ori R)
Sikadur-31 DW.

e  imbinarea  benzilor

Combiflex” SG
Capetele benzilor se imbind prin
sudare cu aer cald. Suprafefele de
imbinare prin sudare se pregdtesc prin
frecare cu  gmirghel.  Suprapunerea

Sikadur-
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benzilor care urmeazd sa fie sudate
este de 40 ... 50 mm.

Imbinarea benzilor Sikadur-
Combiflex” S G cu benzi de rost
marginale Sika"® Waterbars PVC-P,
sau Sika® Waterbars din Tricomer
numai pentru rosturile de construcfie,
se realizeaza astfel:

- curdtarea  benzilor  Sikadur-
Combiflex® SG cu o cdrpd uscatd,
respectiv a benzilor marginale de rost
din PVC-P, sau Tricomer cu solvent
Sika Colma Cleaner sau Sika Colma
Reiniger, dupd care se lasd sd se
USUCE;

- se amorseazd benzile de rost cu
produsul Sika Aktivator, dupa care se
lasd sa se usuce (min. 30) minute, max.
24 ore);

- se lipeste banda Stkadur-Combiflex :
SG si banda de rost Sika® Waterbar
sau una de cealaltd, aplicand un strat
de adeziv de contact Sikaflex-11 FC cu
grosimea de 1 3 mm, pe ambele
suprafete de contact, cu un spaclu;

- benzile Sikadur-Combiflex” SG se
suprapun peste benzile de rost PVC-P
Sika™ Waterbars ori Sika® Waterbars
Tricomer cu cel putin o ldtime de
banda.

e  realizarea prozec;ulor benzilor de

rost Sika-Combiflex” SG

- dacd banda de rost este solicitata la
presiune pozitivd de apd, esle necesar
ca aceasta sa fie sustinutd in rost. In
acest caz se recomandd umplerea
rostului cu o spumad densa sau cu un
produs  (chit) prentru  etansarea
rosturilor;

- dacd banda de rost este solicitatd la
presiune negativa de apd, este necesar
ca aceasta sd fie fixata suplimentar, pe
una din fete, cu o platbandda de otel;

- dacd peste sistemul Sika-(;'ombiﬂex“'




imbrdacaminte bituminoasd, Intinderea maximd admisda sub sarcind

temperatura  masticului  de  lipire constantd, in functie de tipul benzii de
trebuie sa nu depaseascd temperatura rost, este:
de +180°C, in cazul in care grosimea -benzi Sika Dilatec BE-300 +35 mm;
stratului de lipire este de maxim _benzi Sika Dilatec E-220 + 20 mm;
50 mm, respectiv +220°C, in cazul in -benzi Sika Dilatec B-500 20 mm.
care grosimea stratului de lipire este Pentru deplasdri (miscdri) mai ample,
de maxim 10.mm (peniru grosimi ale banda se amplaseazd in rost astfel
stratului de lipire mai mari, stratul se incdt sii formeze o cutd de forma unei
va aplica in etape succesive, la lire, pe lungimea rostului.
intervale de timp care sa permitd Montarea benzii Sika" Dilatec
Faetied mastzcu.[w apfzf,'ut),' Ly Marginea B (compatibila cu bitumul)
- pentru rosturi cu latimea de pand la ve etanyeazd si se lipeste cu bitum
5 {er, la femperaiuta de +20°C ks fierbinte, similar unui sandvis, intre
presiunea  hidrostaticd  de  maxim ot .. straturi . de R —
1 bar, se pot utiliza benzile cu bituminoase
Srogaed de 2 s, -f‘fr d a fi necesara Marginea E (compatibild cu raginile
uspere suplm'eentm i epoxidice) se lipeste pe stratul suport
®  consumuri : \ cu adeziv epoxidic Sikadur 31 CF
Consumul  de  adeziv  Sikadur- Normal sau Rapid.
Combiflex CI Adhesive, Sikadur-31 Marginea R (compatibild cu PVC-ul)
CF (S, N sau R) o Sikadur-31 D W, se sudeazd cu aer cald pe membranele
pentru_un metru_liniar de bandd de hidroizolante din PVC i pe profilele
etansare Sikadur-Combiflex” SG este din PVC.
conform tabelului nr. 19. Imbinarea benzilor Sika" Dilatec
VA . _ Tabelul nr. 19 Capetele benzilor §i imbindrile dintre
Latime banda Grosime Consum de acestea se etanseazd prin sudare cu
banda |  adeziv’ g S
T l0em i cca. 0,7 kglm aer cald si in acelasi timp, prin
ASem | Imm cea. 1,0 kg/m presare cu o rold speciald.
20 cm [ mm cca. 1,2 kg/m Profile SikaSwell"-A
» 5 " g & :
- {) ; ;2 5 ﬁ:‘:: ;;g i ’ i fz’;:: Punerea in operd a profilelor
_25em _ 2mm cca l7kgm |  SikaSwell “A presupune urmdtoarele
30 em 2 mm cca. 2,0 kg/m | elape:
)consumul poale varia in funcfie de rugozitatea Calitatea suportului, pregdtirea
suprafefei, d:‘mensiungu agregalelor, elc. suportului, temperatura  suportului,
33”_41 Sika_ Dlla“fc temperatura _si _umiditatea mediului,
Aplicarea be:z;;lor de  rost trebuie sa fie conforme cu condifiile
presupune urmdtoarele operafii: precizate mai jos, pentru adezivul
Alegerea tipului de bandd: SikaSwell® S-2 — Etangant de rosturi
Alegerea corectd a tipului de bandd expandabil in apd
depinde  de  conditiile  specifice Aplicarea profilelor
proiectului, — motiv. pentru  cdre Profilele se taie la lungimea
producdtorul recomanda sa se apeleze necesard, dupd care se pozifioneazd
la consultanfa tehnicd a societafii in centrul sectiunii de beton si se
SIKA ROMANIA S.R.L. 7 il o eziv  Sikadur AT-
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Universal sau SikaSwell” S-2. La
aplicare trebuie urmdrit permanent ca
sd existe un contact complet §i
continuu intre profilele SikaSwell"-A,
adeziv §i suport.

Dupd pozarea pe suport, acoperired
minimd cu beton a profilelor pe
ambele parti laterale trebuie sa fie de
minim & cm.

Dupd uscarea adezivului, se poate
trece la turnarea betonului.

NOTA: Dacd profilele SikaSwell"-A
urmeaza sd fie fixate in jurul tevilor cu
diametru mic, se  recomandd
suplimentar, fixarea mecanicd cu
coliere sau agrafe din sarma.

Profile SikaSwell"-P

Punerea in opera a profilelor
SikaSwell"-P presupune urmdtoarele
etape:

Calitatea suportului

Suprafata suport trebuie sa fie
curatd yi uscatd.

Pregatirea suportului

Toate  particulele  neaderente,
urmele de produse de decofrare, de
lapte de ciment, de vopsea, de rugind
sau alte materiale slab aderente se vor
indepdrta manual sau prin  periaj
mecanic.

Suprafetele rugoase prezintd riscul
de a permite infiltratii. Din aceastd
cauzd, in locul in care urmeaza sa fie
aplicat  profilul de etansare, se
recomandd finisarea betonului
proaspat cu o rigld.

Temperatura suportului

Temperatura suportului (minima §i
maximd) trebuie sa fie in conformitate
cu temperaturile specificate in fisa
tehnicd a adezivului utilizat.

Temperatura i umiditatea
mediului
Temperaituru S umiditatea

mediului (minimd §i maximd) trebuie

Agrement tehnic nr.016-04/1958-2019

sd fie in conformitate cu temperaturile

si umiditdatile specificate in fisa tehnicd

a adezivului care urmeazd sd fie

utilizat.

Aplicarea profilelor

Profilele se pozitioneazd in centrul
sectiunii de beton §i se fixeaza cu
adeziv, in functie de tipul suportului,
asa cum se prezintd in continuare. La
aplicare trebuie urmdrit permanent ca
sd existe un contact complet §i
continuu intre profilele SikaSwell"-P,
adeziv yi suport.

Dupa  pozarea  pe  suport,
acoperirea  minimd cu  beton a
profilelor pe ambele parti laterale
trebuie sa fie de minim 10 ecm — pentru
elemente din beton armal, respectiy
I5 c¢cm — pentru elemente din beton
simplu.

La imbinari si colturi, profilele se
imbind cap la cap, dupd care se lipesc
pe suport.

La turnare, in jurul profilelor
SikaSwell"-P  trebuie acordatd o
deosebita atentie compactarii
hetonului.

e suporturi fine netede, uscate (ex:
profile PVC, metale, elemente de
beton prefabricat)

Pe uacest tip de suporturi, profilele se

aplicd cu:

- adeziv poliuretanic Sikaflex 11FC+
Adezivul se aplica din pistol pe suport,
sub forma de cordon (triunghi cu
indaltimea de cca. 10 mm) peste care se
aseazd profilul, care ulterior va fi bine
presat cu ajutorul unei role speciale,
pentru o lipire  corespunzdtoare,
continud. Dupa uscarea adezivului, se
poate trece la turnarea betonului
sau

- adeziv expandabil SikaSwell" S-2
Adezivul SikaSwell® S-2 se aplicd pe
: stth—ft unui cordon ingust
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(triunghi cu indlfimea de cca. 5 mm).
Profilele trebuie sa fie pozifionate in
cel mult 30 de minute, prin apasare, pe
cordonul de adeziv aplicat  pe
suprafata suport, pand cdnd cantitafi
mici de adeziv ies in lateral. Adezivul
SikaSwell S-2 se lasa sa se intareascd
timp de 2 ... 3 ore inainte de turnarea
betonului

sau
- adeziv Sika Trocal C-733

Adezivul se aplicd cu o pensula mica

la ldtimea profilelor, atdt pe suport cat

si pe fata profilului care trebuie lipita.

Dupd un timp de uscare de cca.

15 minute, profilele SikaSwell” -P sunt

pozitionate pe suport §i fixate, prin

presare pe suportul pe care s-a aplicat
adezivul.

e suporturi  rugoase,  neuniforme,
uscate (ex; suprafete nefinisate din
beton)

Pe acest tip de suport profilele
SikaSwell“-P se aplicd cu adezivul
SikaSwell" §-2, sub forma unui cordon
ingust (triunghi cu inalfimea de 5
- 10 mm). Dimensiunea cordonului de
adeziv trebuie sa asigure umplerea
neuniformitatilor suportului rugos.
Profilele trebuie sa fie pozifionate in
cel mult 30 de minute, prin apasare, pe
cordonul de adeziv aplicat  pe
suprafata suport, pand cand cantitafi
mici de adeziv ies in lateral.

Adezivul SikaSwell® S-2 se lasd sd se

intdreasca timp de 2 ... 3 ore inainte

de turnarea betonului.

e suporturi netede sau  rugoase,
umede (ex: beton)

Pe acest tip de suporturi, profilele

SikaSwell"-P se aplicd cu:

- adeziv epoxi Sikadur 31 CF (N sau R).

Adezivul se aplica pe suport cu

ajutorul unui spaclu, sub forma de

cordon (dreptunghi cu sectiunea de 2
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x 2 mm) peste care se aseaza profilul,
care ulterior va fi bine presat cu
ajutorul unei role speciale, pentru o
lipire  corespunzdtoare,  continud.
Dupd uscarea adezivului, se poate
trece la turnarea betonului.

NOTA: Dacd profilele SikaSwell"-P
urmeazd sd fie fixate in jurul fevilor cu
diametru  mic,  se  recomandd
suplimentar  fixarea mecanicd cu
coliere sau agrafe din sarmd.

Dupd utilizare, echipamentul §i
uneltele trebuie curdtate imediat cu
produsul ~ Sika  Colma  Cleaner
(Reiniger). Adezivul intdrit se poate
indepdrta doar mecanic.

SikaSwell’ S-2 — Etansant de
rosturi expandabil in apd

Punerea in opera a produsului
SikSwell" S-2 presupune urmdtoarele
etape:

Calitatea suportului

Suprafata  suport trebuie sd fie
curatd §i uscatd.

Pregatirea suportului

Toate  particulele  neaderente,
urmele de produse de decofrare, de
lupte de ciment, de vopseua, de rugind
sau alte materiale slab aderente se vor
indepdrta manual sau prin periere
mecanicd.

Temperatura suportuluil

intre min +5°C si max +35°C.

Temperatura mediului

Intre min +5°C si max +35°C.

Aplicarea produsului
* pentru fixarea profilelor

SikaSwell"-P, SikaSwell® A4 si a

furtunurilor injectabile Sika" Fuko

Swell 1 _

Produsul SikaSwell® S-2 se aplicd
prin intermediul duzelor triunghiu!are
(dupa caz, cu indlfimea de 5 sau
I 0 mm) pe suport. In cazul straturilor

suprafata - neuniformad
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(rugoasd), sectiunea triunghiulard a
cordonuui SikaSwell® S-2 se adapteaza
pentru a umple toate neuniformitdfile
suprafetei.

Profilele SikaSwell"-P, SikaSwell"-A
sau furtunurile Sika"Fuko Swell 1 se
aplicd, prin apdsarea lor in stratul
prospat de SikaSwell" S-2.

Utilizat ca adeziv, SikaSwell" §-2 se

lasi sd se intdreascd timp de
2 ... 3 ore inainte de turnarea
betonului.
e pentru etansarea rosturilor de
construcie
Pentru aplicarea produsului
SikaSwell" S-2 se utilizeaza duze
triunghiulare  (dupa  caz,  se
prelucreaza  duzele sub o forma
triunghiulara  regulatd),  conform
tabelului nr. 20.
~ Tabelul nr. 20
Grosimea Mdrimea Consum teorelic
Llementu- sectiunii (lungime rost)”
lui triunghiulare (m)
| structural | a cordonului
etangal de SikaSwell |
¥ §-2 _
Tub Carlus
(cm) (mm) (salam 300 ml
o 600 mi el
> 30 15 52 13" |
30..50 | 20 g e joiliet |

" consumul real poate fi mai scazut sau mai
ridicat decdt cel teoretic, in functie de rugozitatea
suprafetei, dimensiunea agregatelor, elc.

Produsul SikaSwell" S-2 se aplica
la jumatatea sectiunii de beton.
Acoperirea minimd cu beton pe
ambele parfi laterale ale cordonului de
SikaSwell® S-2 trebuie sd fie de minim
10 ¢cm — pentru elemente din beton
armat, respectiv 15 cm — pentru
elemente din beton simplu.

Pentru inaltimi de turnare mai
mici de 50 cm, produsul trebuie ldsat
sd se intareascd timp de 2-3 ore. Dacd
indltimea de turnare este mai mare de

50 cm, produsul SikaSwell® S-2
Agrement tehnic nr.016-04/1958-2019

{rebuie ldsat sa se intdreasca circd 2
zile.

La turnare, betonul din jurul
produsului SikaSwell" S-2 trebuie bine
compactat.

Dupa utilizare, echipamentul §i
uneltele trebuie curdfate imediat cu
solvent ~ Sika  Colma  Cleaner
(Reiniger). SikaSwell S-2 intarit se
poate indepdrta doar mecanic.

Profile _Sika” _Metalsheet-FBV
Joint Waterstop

Profilele se taie la [lungimea
necesard, dupd care se pozifioneazd
in centrul sectiunii de beton, fata cu

folie polimerica transparentd fiind fata

expusd contactului direct cu apa. Se

fixeazd profilul de piesele de fixare de

cofraj amplasate la o distan{d interax
de 50 cm, in camp, respectiv 20 cm la
colfuri.

Inainte de turnarea betonului se
indepdrteazd folia autoadezivd.

Dupd  fixarea  pe  suport,
acoperirea  minima cu beton a
profilelor trebuie sa fie de cel pufin 3
cm.

La perefi, pentru elanyared
imbindrilor se utilizeaza profile de
conectare tip T.

Sika" Fuko

Punerea in operd a sistemului
Sika"Fuko (Swell 1, Eco 1, VT 1)
presupune urmdtoarele etape:

Calitatea suportului

Suprafata suport trebuie sd fie fard
defecte, curatd, uscatd sau umedd,

fara pelicula de apa.

Pregdtirea suportului

Toate  particulele  neaderente,
urmele de produse de decofrare, de
lapte de ciment, de vopsea, de rugind
sau alte materiale slab aderente se vor
indepdrta mecanic.

IC%ON S.a.
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Suprafefele care sunt rugodse
prezintd riscul de a permite scurgeri
pe sub furtun. Pentru a impiedica acest
lucru, in suprafata betonului proaspat
turnat se poate ingloba o placa ingusta
de lemn, care sd formeze un sanf in
care sd poatd fi montat in siguranid
furtunul Sika" Fuko.

Temperatura suportului
Temperatura suportului (minimd  §i
maximd) trebuie sd fie in conformitate
cu temperaturile specificate in fisa
tehnicd a adezivului ce va fi utilizat.

Temperatura i umiditatea
mediului
Temperatura Si umiditatea

mediului (minimd §i maxima) trebuie
sd fie in conformitate cu temperaturile
si umiditatile specificate in fisa tehnica
a adezivului care urmeazd sd fie
utilizat. _
Fixarea furtunului Sika" Fuko
Furtunurile injectabile Sika" Fuko
se fixeazd sub forma de tronsoane de
maxim 8 metri lungime fiecare. La
capete, furtunurile se suprapun cel
putin 10 cm iar distanta dintre
capetele suprapuse trebuie sa fie de cel
putin 50 mm. La fiecare § metri se
fixeazd un packer dublu care asigurd
accesul  produsului  ales  pentru
injectare in fiecare tronson de furtun.
Furtunul ~Sika" Fuko se fixeazd
intotdeauna centrat §i la partea
superioard, pe  betonul  intarit.
Furtunul se monteazd astfel incat sa
aibd, pe toatd lungimea, o acoperire
de beton de cel putin 10 cm, atat fatd
de suprafata cofrajului interior cat §i
fata de suprafata cofrajului exterior.
Metodele de fixare sunt in functie
de tipul suprafefei suporl, asa cum se
prezintd in continuare:

e suprafefe netede, plane, uscate sau
umede, fara pelicula de apa (ex:
beton finisat cu mistria)

Pe acest tip de suporturi, profilele se

fixeaza cu:

-clemele de fixare care se livreazd
impreund cu furtunul
Clemele se fixeazd la o distantd de
maxim 25 c¢m intre ele, in gauri forate
de diametrul mic, astfel incat acestea
sa intre fortat in betonul Intarit.
Furtunul Sika" Fuko trebuie montat
sub cleme inainte de turnarea stratului
urmdtor de beton, si lipit de stratul
suport din beton cu,
- adeziv SikaSwell" §-2
Adezivul SikaSwell” S-2 se aplicd pe
suport sub forma unui cordon subfire
(indltimea  sectiunii  triunghiulare:
circa 5 mm). Furtunul Sika" Fuko
trebuie montat in cel mult 30 de
minute, prin apdsare, pe cordonul de
adeziv aplicat pe suprafafa suport,
pand cand cantitafi mici de adeziv ies
in lateral. Dupd aplicare, furtunurile
se fixeazd suplimentar la capete si la
colturi cu cleme de fixare.
Adezivul SikaSwell” S-2 se lasd sd se
intareasca timp de 2 ... 3 ore inainte
de turnarea betonului proaspat.
e suprafefe foarte netede, uscate (ex:
elemente de beton prefabricat)
Pe acest tip de suport furtunurile
Sika" Fuko se pot aplica cu adezivul
Sika Trocal C-733.
Adezivul se aplica cu o pensuld
ingustd, atat pe stratul suport, la
latimea furtunului, cdt si pe fata pland
ce va fi lipita a furtunului. Dupd o
perioadd de uscare de aproximativ 15
minute se monteaza  furtunul
Sika" Fuko, prin presarea acestuia pe
cordonul de adeziv aplicat anterior pe
stratul ~ suport, fiind menginut in
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aceasta la

completd.

e straturi suport rugoase, uscate sau
umede, fara peliculd de apa (ex:
beton cu defecte)

Pe acest tip de suport furtunurile

Sika" Fuko se aplicd cu adeziv Sikadur

31 CF (Normal sau Rapid).

Adezivul bine omogenizat se aplicd pe

stratul suport la ldtimea furtunului.

Furtunul se monteaza §i se preseaza pe

adezivul proaspat aplicat, pana cand

pe partile laterale ale furtunului
refuleaza mici cantitafi de adeziv.

pozitie  pand lipirea

Adezivul se lasd sa se intareascd
cdteva ore Inainte de turnarea
betonului proaspat.

e alte suprafete foarte netede (ex:
straturi suport din metal)
Pentru acest tip de suport se utilizeaza
adezivul Sika Trocal C-733 (asa cum
s-a descris pentru suprafefele netede)
sau SikaSwell® S-2 (asa cum s-a
descris anterior, la suprafetele foarte
netede).
Fixarea _furtunurilor _la
margini
La colturi si margini, furtunurile
Sika" Fuko se taie la un unghi de 45°,
dupa care cele doud capete ale
tuburilor se conecteaza prin piese de
conectare de colf. Dupd conectare,
colturile se fixeazd cu cleme de fixare
(cleme de conectare de colt) amplasate
la distante mici (2 5 ¢m) sau se
leagd de stratul suport. In cazul
razelor mari, furtunul Sika" Fuko Swell
1 poate fi indoit la colf, dacd nu i se
obtureaza orificiul interior.
Puncte de injectare
Fiecare suprapunere a furtunurilor (la
& metri), se conecteazd la punctul de
injectare. Conectarea se face prin
packerul dublu de etangare Sika, care
are orificii atdt pentru intrare cat §i
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colturi  si

pentru iegire (tr §i retur), la
furtunurile de conectare. Packerul
dublu de etansare se fixeaza vertical
pe barele de armdturd cu ajutorul
sarmelor de legdturd, in scopul
asigurarii  stabilitafii  la  turnarea
betonului. Nivelul la care se monteaza
packerele fata de stratul  suport
depinde de nivelul suprafefei finite (de
exemplu, dupd turnarea sapei de
pardoseala, etc.).

Packerele se pot alinia la nivelul
cofrajului prin ajustarea pozitiei celor
doua cuplaje flexibile de injectare.
Apoi se fixeaza dopurile de inchidere
la suprafata cofrajelor sau usor inspre
exterior, dacd se (ine cont §i de

grosimea  finisajelor ulterioare.
Cuplajele de conectare  flexibile
alasate se pot (dia la dimensiuni

conforme cu cerinfele specificate in
proiect §i se racordeazd cu furtunul
Sika" Fuko.

Pentru facilitarea eventualei injectdri
ulterioare, packerele sunt colorate in
doud culori (rosu i, dupd caz, verde,
alb sau galben). “Verde, alb sau
galben” este de preferat pentru
punctul de intrare - turul (pentru
sectiunea urmdtoare) si “rosu’” pentru
punctul de iegire sau oprire - returul
(pentru secfiunea anterioard).

Notd: Se recomandd sd se indice
pozitia packerelor de etansare in
planurile de cofrare/armare, pentru a
permite eventuale interventii, in cazul
in care este necesar sd se facd
injectari ulterioare.

Betonare

Pentru mentinerea pozifiei fixe a
furtunului Sika" Fuko, a cuplajelor de
conectare §i packerelor, se aplica un
strat de mortar sau beton fin peste
acestea, inainte de inceperea turndrii
hetonului

DEP.
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in tabelul nr. 21 sunt indicate retetele
uzuale pentru mortarul/betonul  fin,
aplicat pentru protectia sistemului.
Tabelul nr. 21
| Retetd tipica de mortar
Cantitate de ciment 400 kg/m’

Dimensiunea agregatelor (0—4 mm
(0-8 mm)

Aditiv — emulsie ‘;:kaR 03 30— 60 kg/m’ |
Refetd tipica de beton

Cantitate de ciment 350 ke/m®
Dimensiunea agregatelor 0—16mm
Adaos Ex.  Sikamenl”

raport A/C :0,5)

Injectare
Atunci cdnd apa ajunge la furtunul
Sika" Fuko fixat cu SikaSwell" S-2,
impermeabilitatea la apd este obfinutd
prin actiunea de umflare (expandare)
si cresterea de presiune rezultatd, in
conditiile in care betonul este omogen,
bine compactat §i nefisurat.
Dacd apar infiltratii de apd localizate,
acest lucru poate avea urmdtoarele
cauze:
-pregdtirea  necorespunzdtoare  a
stratului suport;
-erori in timpul betondrii (compactare
insuficientd);
-fisuri;
-presiune excesivd a apei.
In aceste situatii, infiltratiile pot fi
oprite in faza de injectare a furtunului
Sika" Fuko, care insd nu trebuie
efectuata mai devreme de 28 de zile de
la turnarea betonului.

Producdtorul recomandd unul dintre
urmdtoarele produse de injectare:

-Sika  Injection 10IRC - rdsind
poliuretanicd expandabild in contact
cu apa;

-Sika  Injection 201CE - ragind
poliuretanicd de sigilare,

-Sika  Injection 107 — rdsind

poliuretanicd de sigilare cu capacitate

-Sika Injection 307 - rdgind acrilica de
sigilare cu vdscozitate redusd;
-Sika InjectoCem 190 —
predozat pe baza de ciment;
-Sika Injection 701 — produs predozat
pe baza de ciment;

- Sikadur 52 - rdgind epoxidicd cu
vascozitate redusd.

Dupa utilizare, echipamentul §i
uneltele trebuie curdfate imediat cu
produsul - Sika  Colma  Cleaner
(Reiniger). Adezivul §i produsele de
injectare intdrite se pot indepdrta doar
mecanic.

Benzi _de rost DB3 x 100
Diphragm Wall Waterbar

Punerea in opera a benzilor de
rost DB3 x 100 se face prin
pozitionarea profilului in centrul
grosimii  elementului din beton i
ancorarea cu cleme speciale de fixare
pe armdturi (cca. 5 buc. pe metru
liniar).

Punerea in opera a benzilor de
rost DB3 x 100 nu se face pe timp de
precipitafii  atmosferice sau cand
temperatura materialului  este  mai
mica de 0°C iar operatiile de sudare
nu se vor realiza la temperaturi le
aerului mai mici de +5°C.

Nota: la punerea in operd, se vor
consulta fisele tehnice ale produselor
si dupd caz, se va solicita consultanta
societatii SIKA ROMANIA S.R.L.

produs

2.3 Caietul de prescripfii tehnice
2.3.1 Conditii de conceptie

Fiecare dintre produsele care fac
obiectul prezentului agrement tehnic,
este conceput, dupd caz, pentru rosturi
de dilatatie, pentru rosturi de
constructie sau rosturi de turnare,
pentru apd cu sau fard presiune
hidrostaticd  precum  §i  pentru
inchiderea_fisurilor suprafefelor din

de umflare;
Agrement tehnic nr.016-04/1958-2019
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beton sau mortar, in vederea refacerii
etanygeitdfii acestora.

La elaborarea documentatiilor
tehnice de executie pentru etansarea
rosturilor se va tine seama de
prevederile  fiselor  tehnice  ale
produselor (in care sunlt prezentate
caracteristicile  produselor,  inclusiv
presiunea hidrostaticd pand la care
produsul poate fi utilizat precum §i
tipul de rost pentru care poate fi
utilizat), prevederile  prezentului
agrement tehnic i dupd caz, de
consultanta tehnica a societatii SIKA
ROMANIA S.R.L.

La elaborarea documentafiei
tehnice de executie se vor avea in
vedere si prevederile din “Normativ de
siguranta la foc a constructiilor”™ -

P118-99.

2.3.2 Conditii de fabricare

Constanta calitdtii este asiguratd
prin control intern §i extern, conform
fisei  tehnice a  produsului  §i
reglementarilor in vigoare.

Receptionarea produselor se face
prin  declaratii  de  conformitate
eliberate individual pe fiecare tip de
produs, pe toatd durata de valabilitate
a acestui agrement tehnic.

2.3.4 Conditii de livrare

La livrare, produsele trebuie sa fie
insotite de:

- declaratie de conformitate cu
prezentul agrement tehnic, potrivit
prevederilor  standardului SR~ EN
ISO/CEl  17050-1:2010  “Evaluarea
conformitatii. Declaratia de
conformitate data de furnizor. Partea
1. Cerinte generale” si SR EN

2. Documentatie suport” §i cu
prevederile  prezentului  agrement
tehnic,

- fise tehnice care cuprind un minim
de conditii de identificare §i
instructiuni de punere in operd, in
limba romana.

Pentru depozitarea de scurtd
durata si lunga durata, producdtorul
va preciza datele privind condifiile
depozitarii (temperaturd, clasa de
periculozitate, etc., inclusiv  cele
aferente ambalajului).

Transportul, — manipularea  §i
depozitarea  produselor  care  fac
obiectul prezentului agrement tehnic
se face in conformitate cu prevederile

fiselor tehnice ale produselor precum

si pct. nr. 2.2.2 din prezentul agrement
tehnic.

2.3.5 Conditii de punere in operd

Punerea in operda a produselor
pentru etangarea rosturilor
structurilor se face de catre personal
instruit _de _specialisti _din__cadrul
Departamentului_Tehnic_al SIKA
ROMANIA S.R.L, in conformitate cu
reglementdrile  tehnice  romanesti
aferente domeniului de utilizare §i
instructiunilor  producatorului, — cu
toate detaliile de sistem.

La punerea in operd se va fine
seama §i de urmatoarele reglementari
tehnice:

-C56-1985 “Normativ
verificarea  calitafii ~ §i
lucrarilor de constructii”’;

-C 300-94 “Normativ de prevenire §i
stingere a incendiilor pe durata
executarii lucrarilor de constructii §i
instalatii aferente acestora”.

pentru
receplia

ISO/CEI 17050-2:2005 “Evaluarea La punerea in operd, pentru

conformitafii. Declarafia de protecfia personald a lucrdtorilor,

conformitate datd de furnizor. Partea trebuie  respectate  cerinfele  in
ICECON s.a.
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conformitate cu normele metodologice
de aplicare a legislatiei, securitafii §i
sdandtdtii in munca, conform Legii
3192006  privind  protectia  §i
securitatea muncii, cu modificarile i
completarile ulterioare si cu Legea
211/2011 privind regimul deseurilor.

Concluzii

Aprecierea globala

e Utilizarea  produselor  pentru
etansarea rosturilor structurilor:
PVC-P  SIKA® WATERBARS,
SIKA WESTEC Waterbars,
SIKADUR COMBIFLEX" SG,
SIKA" DILATEC, SIKA SWELL",
SIKA*FUKO, DB3 x 100, in
domeniile de utilizare acceptate
este  apreciata __favorabil, in
conditiile specifice din Romdnia,
daca se respectd prevederile
prezentului agrement tehnic.

Condifii

e Calitatea produselor si metoda de
fabricare au fost examinate §i
gasite satisfacatoare §i  trebuie
menfinute la acest standard pe
toatd durata de valabilitate a
acestul agrement.

e Acordind acest agrement, Consiliul
Tehnic Permanent pentru
Constructii  nu  se implica in
prezenta si/sau absenta drepturilor
legale ale firmei de a comercializa,
monta sau intretine produsele.

e Orice recomandare relativa la
folosirea in conditii de siguran{a a
acestor  produse,  care  este
confinutd sau se refera la acest
agrement tehnic, reprezintd cerinfe
minime necesare la punerea lor in
operd.

e [CECON S.A. Bucuresti raspunde
de exactitatea datelor inscrise in

Agrement tehnic nr.016-04/1958-201

————————

DEPA

Agrementul Tehnic §i de testele
care au stat la baza acestor date.
Agrementele tehnice nu ii absolvd
pe furnizori §i/sau utilizatori de
responsabilitafile ce le revin
conform reglementarilor in
vigoare.

Verificarea mentinerii aptitudinii
de utilizare a produselor va fi
realizata  conform  programului
stabilit de catre ICECON S.A.
Bucuresti, care  constd in
analizarea a cel putin 3 referinte
prezentate de catre  titularul
agrementului tehnic, cu privire la
lucrarile de etansare a rosturilor
structurilor, realizate in perioada
de valabilitate a  prezentului
agrement tehnic. Programul de
verificare se va intocmi la
momentul  solicitarii  prelungirii
avizului  tehnic  la  prezentul
agrement.

Actiunile cuprinse in program §i
modul lor de realizare vor respecta
actele normative §i reglementarile
tehnice in vigoare.

ICECON S.A. Bucuresti va informa
Consiliul Tehnic Permanent peniru
Constructii  despre  rezultatul
verificarilor, iar dacd acestea nu
dovedesc mentinerea aptitudinii de
utilizare, va  solicita  CTPC
declanyarea actiunii de suspendare
a agrementului tehnic.

Suspendarea se declunseazd §i in
cazul constatdrii prin controale, de
cdatre  organisme abilitate, a
nerespectdrii mentinerii constante
a conditiilor de fabricatie i
utilizare ale produselor.

In cazul in care ftitularul de
agrement tehnic nu se
conformeazd acestor prevederi se
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va declansa  procedura  de

retragere a agrementului tehnic. Pentru grupa specializatd nr. 04
Presedinte
Valabilitatea 16.04.2022 Dr. ing. Adri{;fz Tabrea
Prelungirea  valabilitatii ~ sau /
revizuirea  prezentului  agrement Presedinte Director General
tehnic trebuie solicitata cu cel pufin Prof. Univ. Emerit Dr. Ing.
trei luni inainte de data expirarii. Polidor BRATU
In cazul nepre[ungjrjj valabilitatii, | Membru titular af Academiei de Stiinje Tehnice din
. e , Romdania
agrementul tehnic se anuleaza de la ;
sine. ! /)
. /

Lo

3. Remarci complementare ale grupei specializate

Grupa specializatd nr. 04 din ICECON S.A. Bucuresti a examinat documentafia
tehnici referitoare la “Produse pentru etansarea rosturilor structurilor: PVC-P
SIKA™ WATERBARS, SIKA WESTEC Waterbars, SIKADUR COMBIFLEX" SG,
SIKA" DILATEC, SIKA SWELL®, SIKA"FUKO, DB3 x 100", concluzionand
urmatoarele:

— lucrdrile de etangare a rosturilor structurilor care fac obiectul prezentului
agrement tehnic, prezintd caracteristici corespunzatoare domeniului de
utilizare (conform pct. 2.1 din agrementul tehnic);

— firma S.C. SIKA ROMANIA S.R.L. Brasov acordd asistentd tehnicd la
aplicarea produsulelor si garanteazda durabilitatea produselor, conform
precizarilor de la capitolul 2.2.2 din prezentul agrement tehnic;

- in perioada de valabilitate a prezentului agrement tehnic, titularul trebuie
sG asigure urmdrirea comportarii in exploatare a lucrarilor ce utilizeaza
produsele de etansare a rosturilor care fac obiectul prezentului agrement
tehnic, datele obtinute urmdnd sd fie prezentate la elaboratorul
agrementului tehnic, in scopul concluziondrii asupra comportdrii acestora
in conditii reale de exploatare.

Orice modificare a procedeului de realizare a produselor care fac obiectul
prezentului agrement tehnic, se vor aduce la cunostinta elaboratorului de agrement
tehnic.

Agrementul tehnic este un document neutru, elaborat de un organism neutru fata
de producdtor.
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Sinteza incercarilor

Rezultate experimentale
in tabelul nr. 22 sunt prezentate valorile determinate experimental pe
produsele pentru etansarea rosturilor.

Tabelul nr. 22

ICECON S.A. isi insuseste rapoartele de incercare emise de:
- Instituto de Ciencia y Tecnologia de Polimeros — Madrid - Spania
- AT-15-8970/2012 emis de Institutul pentru Constructii ITB Varsovia - Polonia

ICECON s.a.
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i Caracteristica UH:;: = ;w;:};ifni‘:ﬁ Kispare $actad o Executant
Crt. ' ' g T . ot determinatd determinare
mdsura | admisibil
I Benzi de rost Sika Waterbar PVC tip Forte
1. | Rezistenta la intindere MPa minim 10 154 ENISO 527- Instituto de
1:2000 Ciencia y
2. | Alungire la rupere % minim 200 301 EN ISO 527- T:,:,Zﬁﬂ{: ‘ie
1:2000 Madrid -
p _ L _ b 15 i Spania
S Sistemul Sikadur-Combiflex SG
3. | Etanseitate la presiunea | MPa minim 0,2 202 PN-EN Conform
apei, la 24 ore 1928:2002 AT-15-
Metoda B | 870701
4. | Rezistenta la intindere la | MPa minim 10 2150 PN-EN ;i::::_,:;:;
+234+2°C 12311-2:2002 pentru
Metoda B Construcyic 1TH
5. | Alungire la rupere la % minim 500 >500 PN-EN . ;;”F”_"“ i
+2322C 12311-2:2002 e
- Meitoda B
6. | Aderenta pe suport din PN-EN ISO
beton.,  pentru  benzi | N/mm’ minim 4,0 24,0 4624:2004
Sikadur-Combiflex ~ 8G | Nmm’ | minim 4,0 >4.0 PN-EN
lipite cu: N/mm® | minim 2,0 >20 1542:2000
Sikadur-Combiflex  CF ’
Adhesive
Stkadur-31 CF
Stkadur-31 DW
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= ®
Sika E_ = @ 3
-— 4 w
Walerbar” g = g c - g -‘:6" g o E g;::;
for 3 - g | B 2| & ol 25 E
expansion = £ 28| ££ £ % 5| £3¢
joints 2 20 28 |1 =8 B 0| 883
3 e | ZE | EE|SR |1& | ES| - FekE
o a b c s Ve
[mm] | [mm] fmm] |{mm] |[m] [m] Expansion
IShear
[mm]
- | D-19 190 75 3.5 57.5 16 5 10
c|D24 240 85 40 | 775 | 15 | 10 10
£ip-32 320 [ 110 50 | 108 | 15 | 15 1.}
Sealing Ribs
N x f
® [11x
E [mm]
7| DF-24 240 | 90 40 | 4x25 | 15 | 10 10
DF-32 320 100 4.0 6x25 15 15 10
Vr Resulting movement = (v, + vy* + v7)'"”
N No. of sealing ribs with DF

f

Height of sealing ribs including base plate

Sika Waterbar® D-19. D-24 and D-32

Sika Waterbar® DF-24 and DF-32

a4
A

Figura nr. 1:

dilatatie

Traducere text aferent figurii nr. |
a — latime totala profil rost
b — lagime rost de dilatafie

¢ — grosime profil

s — latime profil de fiecare parte a rostului
roll length — lungime rola profil PYC-P
v, - deplasare rezultanta (miscare de forfecare) = (v, + v, + v.))"”
N — numarul de striuri — pentru tipul DF
[ - inalfime nervura de etangare, inclusiv grosimea talpii plane
maximum water pressure — presiunea maximd a aper
maximum resulting movement — deplasare rezultania maxima

expansion/shear — expandare/forfécare ICECON s.a

Agrement tehnic nr.016-04/1958-20)

Benzi de rost din PVC-P Sika" Waterbar pentru rosturi de
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, 4 5
Sika -3 ]
Waterbar® E‘ s E‘ 3 =1 % A
for § -5 | 88| < % | Ep| E25
construction Se | 2| 8 §|E3| E2G
& ois 3 | 88|88 855|358 412
= = - g EE a e | = =xE
a b c 5 Vi
Form fmm] [{mm] |[mm] |{mm] |[m] |[m] Expansion
IShear
* fmm] |
A19 180 S5 35 | 575 | 30 5
Blaza 240 | 85 | a5 | 775 [ 30 | 10 no
.g A-32 320 110 45 105 15 15
Sealing Ribs
Nxf
E 1] %
8 mm} s
o5 | AF-24 240 20 40 |4x25] 15 10 e
| AF-32 320 100 40 |ex25]| 15 15 et
e Resulting movement = no anticipated movement
N No. of sealing ribs for AF
f Height of sealing ribs including base plate

Sika Waterbar® A-10, A-24 and A-32

LM&:’ m m

Sika Waterbar® AF-24 and AF-32

%

Figura nr. 2:

4 J-iiﬂﬁé!xﬁ%%‘x’if.‘!ua.‘k’;’:".l!f‘.-’- T Iy

compartimetari

Traducere text aferent figurii nr. 2

a — latime totala profil rost

— latime rost de construcfie

¢ — grosime profil

s — latime profil de fiecare parte a rostului
roll length — lungime rola profil PVC-P

v, — deplasare rezultanta(miscare de forfecare) = (v, v, %)
N — numarul de striuri — pentru tipul DF
[~ indlfime striuri profil de etangare, inclusiv grosimea talpii plane
maximum water pressure — presiunea maximd a apel

maximum resulting movement —
expansion/shear — expandare/forfec

Agrement tehnic nr.016-04/1958-2019
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= =
. £ & | s8 £
g 3 3 3 ] 28 | <2128
55 emg ™ g £ § E 2 2 )
2|52 | 2| 85 |25)8%8| 3
g 2E EEL =R 1.8
| a b PN ™
[mm] | [mm] [mm] | [mm] [m]
Sealing Ribs
Nxf
Mix
[mm]
=4
S
£
a WP DF-28 | 280 S0 4.0 4%x30 |15
¢ m
535
| =
o
g
@ |WPAF-28 [280 |90 4.0 4x30 |15
8
S £
T e
N No. of sealing ribs for AF/DF
f Height of sealing ribs
Sika” Waterbar WP DF-28
Figura nr. 3: Benzi de rost Sika™ Waterbar WP

- pentru rosturi de dilatatie (profil Sika Waterbar WP DIF-29);
- pentru rosturi de constructie (profil Sika Waterbar WP AF -280)

Traducere text aferent figurii nr. 3
a — lafime totala profil rost
b — latime rost (de dilatafie — profil Sika Waterbar WP DF-38, de constructie— profil
Sika Waterbar WP AF-28)
¢ — grosime profil
s — lagime profil de fiecare parte a rostului
roll length — lungime rola profil Sika Waterbar WP
N — numarul de striuri — pentru tipul AF/DF
[ indltime striuri profil de elansare:t :

Agrement tehnic nr.016-04/1958-2019
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Bl =E] « -
Waterstop £ c P E
Type $ =8| 88!=2 &
Tricome: BY £ = = =
= g 3 53 el & 3
= Z25 |8 | 2 & = @
5 a b c 5 p Ve
I ||'I'I'I'l |rnm| I'I'IITII |J‘l'l| |@| ifl'!l‘l'li
= < 3 0 20
7 = | D 240 240 85 45 |78 25 |hg 10
0 25
e -
(= D320 320 110 |55 105 (25 |, 15
30
D 500 500 155 les |17 (o5 |, 35
i 0 20
D 250/6 30 .I_EB 5 85 B T
NW pDazs* |30 170 |8 s |z |9, -
s 0 20
f‘j\f‘} D2som  |250 120 |9 8 (25 o5 |15 |
y o 25
D..SF D 320/8 320 120 ] 100 25 15 15
e ! D2¢0SF [240 f85 las |78 (25 [T, fg
b pupmppnt— | In320SF |320 |10 |5 w05 |z |9 &
; 03 15
: D 26015 260 125 78 68 25
S - D3507S__ |345 175 |91 _ |85 25 ]
_._@.4_.__ D400TS  |400 185 [1011 (108 |25
psous (a0 |0 |[ss 75 f=s |9, |3
l i
? Form D 320 HS with central hose sheathing is used specifically
for compression joints with shear stress or joints with a wickth
2 Meg>30mm
Stop ancnor
N [1} 21 jmm]
DA 240 240 30 45 |4x20 |25 (0" g
. 0
LElom. LA DA2402° | 240 50 45  [4x25 125 |0, 0|
DA 2403 |240 04 |5 4x3 (20 |3, o
DA 320 330 104 |45 6x20 (25 (0" 27
. [] 27
DA 202" 330 104 (45 [8x25 (25 |4 20
DA 3203|330 104 |5 Bx35 |20 'gj -
O lior joint Wi Wags € 10 o1 DA 500 500 124 4.5 8x20 |25 |0 < .
: i 0 a5
— E:fsom 500 124 |45 [8x25 (25 (g4 o
L1t/ i | lpasors |50 124 |8 ex3s (20 |3, |5
DAO 500/25_| 500 250 |8 Bx25 125 (00" |30
DA 240 n 1
|Lpiooo A ™ 1461131 [7185 [45 |4x20 |25 0" 1}_5___
DA 240 : 1) 1l
4 Lo W 146 131 | 71/55 |45 4x20 |25 Q i5
L m|PAR0 | lieens|7ees {45 |ex20 |25 jo" 157
LN | 320 1 1)
L X | \5 Lpiece W - | 192/176|70%83 45 axzf_lzs 0 15
s Bl nichor sdsimel * Standard siock producl ** Waierslop fo DIN 18541-2
W = Siop anchor reciprocal Special project-related data e
Y Resultan] strain = (w" + WF + v
N No. of stop anchors with DA and FA

1 Depth of pofile

Figura nr. 4: Sika® Waterbars — Tricomer BV Type D, DA si DAO
— pentru rosturi de dilatatie

Traducere text aferent figurii nr. 4

a — lafime totala profil rost

b — latime rost de dilatatie

¢ — grosime profil

s — latime profil de fiecare parte a rostului

roll length — lungime rold profil Tricomer BV Type D §i DA

v —deplasare rezultantd = (v, + v, + v.)"? — specificata in proiect
N — numarul de striuri ‘
[~ adancime striuri profil

Agrement tehnic nr.016-04/1958-20
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Exposed / Finishing

Waterbar forms 15 o
2
5] @
Waterstop 59 @ c 3
Tricomer BV g g % Sj % % & ?’ E
5 | £ |Bsg| B2 | 2| B &
g e | 3 |88| 2& | & = 3
a Wrom |C/d [Nxf D Vr
[mm] |[[mm] |[{mm] |[[1]x[mm] |[m] |[bar] [mm]
— FA 50/2/3 50 10 5 2x35 25 |0 20
FA 50/3/2 50 20 5 2x25 25 |0 20
FAS50/3/3* |50 20 o 2x35 25 0 20
FA 70/3/4 * 70 20 ) 2x45 25 0 40
e FA 70/5/4 " 70 40 5 2x45 25 0 40
=F FA 90/3/2 95 20 5 4 x 25 25 0.1 20
= FAS0/3/3* |95 20 5 4 x 35 29 0.1 20
ok FA 130/4/3 ** | 140 30 5 4 x35 25 0.1 30
FA 130/6/3 ** | 140 50 5 4 x 35 25 0.1 30
FA 130/3/2 |140 20 5 6x25 25 103 20
FA 130/3/3 140 20 ) 6x35 25 0.3 20
FA 50/5/15 © |50 20 5 1 x 45 25 |0 20

* Standard stock product ** Waterstop to DIN 18541-2
4 With 150 mm adhesive flange on one side for embedding in bituminous sealant

Installation of connecting waterstops with trapezoidal strip TFL, see Accessories.
for joint width 10 mm: TFL 20
for joint width 20 mm: TFL 30
for joint width 30 mm: TFL 40
for joint width 40 mm: TFL 50

Agrement tehnic nr.016-04/1958-2019

Figura nr. 5: Sika® Waterbars — Tricomer BV Type FA
- profile pentru inchiderea rosturilor

Traducere text aferent figurii nr. 5

a — laime totala profil rost

w — ld{ime nominald rost

¢/ d — grosime acoperire cu beton sau profil de etansare

s — latime profil de fiecare parte a rostului

roll length — lungime rola profil profil Tricomer BV Type FA

v, - deplasare rezultanta = (v. + v} + v)"? - specificatd in proiect
N — numarul de striuri

[~ addancime striuri profil

water pressure — presiunea apei
? eu bandd adezivd de mastic bituminos de 150 mm, pe una din fefe

Pentru montarea profilelor de inchidere a rosturilor sub cordoane de etansare cu
secfiune trapezoidald TFL:

pentru rost cu latimea de 10 mm: TFL 2()

pentru rost cu latimea de 20 mm: TFL 30

pentru rost cu latimea de 30 mm: TFL 40

pentru rost cu latimea de 40 mm: TFL 50

ICECON s.a.
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nstruction o
c?nt Waterstop ilsi!3 ‘ £
orms Waterstop c|ac| $ £ s
Type § 2| 83| % 2 &
Tricomer BV B [ c ] 5 -
g e 5g B38| 5¢c = 5 B
= E EE|ET | =8 « = (73]
a b C s p Vr
Form [mm] [mm] |[mm] | [mm] | [m] il [mm]
-+ . A 240 " 540 4 775 125 0.3
A320 320 110 |5 105 |25 1.0
Al FIX A 500 500 155 |65 1725 |25 12
A 240 FIX"_| 240 B0 4 80 25 0.3
A320 FIX*_ 320 100 |5 110 |25 1.0 3
A240 SF~_ | 240 70 4 85 25 0.1
A 320 SF ~ | 320 110 |5 105 |25 0.3
A2607S | 260 115 |9 725 |25 W
[ 1 — A3207S _ |320 165 |10 775 |25
| S - - Stop anchor
s s e Nxt
: [1]x
[mm]
AA 240 240 a0 45  [4x20 |25 [
AA 2402 ° | 240 90 45 |4x25 |25 0.2
. AA 240/3 - | 240 104 |5 4x35 |20 0.2
1] 'I i1 AA 320 330 104 |45 5x20 [25 o'
AA 320/2°__| 330 104 |45 |6x25 |25 0.3
AA320/3 " [330 104 |5 8x35 |20 0.7
AA 500 500 124 4.5 Bx20 |25 0"
AAS00/2 500 124 |45 |Bx25 |25 0.3
:“m_ o AA 500/3 500 124 |5 8x35 |20 1.0
oo o
e AA 650/30__ | 650 165 |8 6x35 |20 0.7
m‘*""“m oo alja2__|b1/b2 ‘ i
:‘“.2”'0 A |1961120 6145 |45 [4x20 |25 o
Ll L. Lt AA1240 =0
s |136/120 |6148 |45 4x20 |25 s
f_‘gg‘;‘;, 138/120 |81/45 |45 |4x20 |25 0"
‘:ggﬁgn 181165 |sas2 |45 |6x20 |25 |o"
_ | AA 320 1
3 | L piece W 181/165 |6a/52 (45  |Bx20 |25 0
_ ﬁ 'I‘_‘gigg, 166/165 |52/52 |45 ‘s:zu 25 0"
A = Swop anchor exderoal * Standard stock product  * Walarstop to DIN 18541-2
| = Stop ancher internal 1 : "
W = Siop anchor regiprocal Special project-related data I
v, Resultant strain = (v, + %? + V)
N No. of stop anchors for AM and FAE/FFK
f Depth of stop anchor
Figura nr. 6. Sika® Waterbars — Tricomer BV Type A si AA

— pentru rosturi de constructie

Traducere text aferent figurii nr. 6

a — lajime totala profil rost

b — lafime rost de construclie

¢ — grosime profil

s — lajime profil de fiecare parte a rostului

roll length — lungime rola profil profil Tricomer BV Type A4

v, — deplasare rezultanta = (v, + v, + v.)"" - specificata in proiect
N — numarul de striuri
[~ addncime striuri profil

water pressure — presiunea apei
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e e

D320 K
T iLlj.d =TT IS
Sl | N S |
l a2 | =
DA 320 KI DA 320 KA
S BT 28 = S 23
b
DA 320 KF
] ¥
SO L B
1
AA 320 KF

S R
DA 320/2 KFV
| n E
|
LF 320
FP 300
T
__\_j
ZW 360
Figura nr. 7.a: Sika™ Waterbars — Tricomer Clamped Type

- sectiuni transversale

Agrement tehnic nr.016-04/1958-201
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= o g
= a B a T § 5
| = L7 0 = oo @ =
Form g = 8 § .g s ; ga é E
s |55 |53(|55|2| & | §
= =z 181 = a
® a b c s <] Vi
oL
by ai/az
[mm] | [mm] { [mm] |[mm]|[m]]| [bar] [mm]
D320K* 1791175 | 95 5 | 85 |25] 1,0 10
D350KTS | 220/267 | 100 | 11 ] 167 [ 20] 15" 10
Stop anchor
[ Nxf]
Al x fmm]
DAS20KI® | 1g0/004| 88 5 gg 25| 07 10
DA320KA® | 1a0/m04 | 88 5 3; 25| 07 10
B naikl B aERI3 10
AA 320 KF 220 | /%) g | BX Logt-ay¥-{| 3%
e 334 |ca7s| 4 |3X|25| o3 10
37
LF 320 az0 | 2,40 — fos] U8 10
ZW 360 360 | 66 — 12| 03 20
3F - DR
FP 300 300 |©,30 S Y 3
*Standard stock product

" Dependent on the installation situation

2

¥ Clamping on the side facing the water

&, = width of clamping part including central hose
ag = width of cast-in part including central hose

v, Resuftant strain = (V& + v# + v,9)'?
N  No. of stop anchors for AM and A
f  Depth of profile (depth of stop anchors including baseplate)

Figura nr. 7.b:

' Other values dependent on the installation situation

Sika® Waterbars — Tricomer Clamped Type
- tabel caracteristici, pentru formele sectiunilor transversale din fig. nr. 9.a

Traducere text aferent figurii nr. 7.b
a — latime totala profil rost
a,, a, — latimea include si tubul (profilul) central

b — latime rost
¢ — grosime profil

s — ldtime profil de fiecare parte a rostului
roll length — lungime rold profil profil Tricomer BV Type AA

v, — deplasare rezultantd = '+ vf + v

N — numdrul de striuri
[~ addncime striuri profil (grosimea include si grosimea placii)
p - waler pressure — presiunea apei

Agrement tehnic nr.016-04/1958-201
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< ; Grosimea
. Sectiune Presiunea :
Tip orsals apei elementulul de
[bar] {mm]
KAB 125
2 =240
KAB 150
' 2240
KAB 1755
Cu gdur marginale
siantate peniry fivare > 2240
KAB 175 SR 1
Cu giun marginale |
stantate pentru fixare |
& 2 2240
|
Ripeee | B
|
KAB 1755R cu SE4S
’
Eclise pentru imbinari: KS 12 si KS 15
Figura nr. &: Benzi de rost Sika"KAB i accesorii de prindere KS

- pentru rosturi de lucru, rosturi de contractie §i rosturi de fisuratie proiectate

ICECON s.a.
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B

MKN 10
o

Denumire Latimea Latimea Inaltimea Lungimea
produs rostului profilului (B) profilului (H) rolei
MKN 10 8- 13 W i eecrn 22 i _40m
MKN 15 13-20 AR S 25 40m
MKN 20 ~ 20- 25 31 25 i 0m |

I MKN 25 25-32 37 30 & 40m

MKN 30 _ 30 - 38 43 __ 35 40m
MKN 40 37-42 52 40 40m
MKN 50 43-52 62 50 20 m

~ MKN 60 50 - 60 75 60 20m

Figura nr. 9:

Cordoane (profile) MKN pentru inchiderea la exterior a
rosturilor Intrucat lucrarile de etansare a rosturilor structurilor raman ascunse

| T
|
L] n‘ !
i f |
|
a
|
|
;‘ 1
l
s
. Srka Westec Waterbars 050 ] Su’w Westec Wu!en’)ars 63 1

5' (/A /
o s S5 plmipild
L] i LL i '|'
=20 mm _|'
_,Sr.'ka'“ Westec Waterbars 050 montat Sika" Westee Waterbars 631 montat

Figura nr. 10 Profile Sika"

Agrement tehnic nr.016-04/1958-20

Westec Waterbars
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Sistemul  Sikadur-Combifiex® SG consta
dintr-o bands de etansare flexibila Sikadur-
Combifiex® SG §i un adeziv epoxidic
Sikadur®.

Sunt disponibile doud tipuri de benz
flexibile:

- Benzi Sikadur-Combifiex® SG-10/-20 M:
cu bandd centrald longitudinald de
protectie, de culoare rosie; se utilizeaza in
general |a rosturile cu mi :
- Benzi Sikadur-Combiflex” SG-10/-20 P:
f4rd band3 centrald rosie, de protectie.

Structura sistemului

Sunt disponibile trei tipuri de adezivi
epoxidici Sikadur®:

- Sikadur®-Combifiex® CF Adhesive (tip
Normal si Rapid)

_ Sikadur®31 CF (tip Normal, Rapid si
Slow)

- Sikadur®-31 DW (utilizat in general la
contactul cu apa potabild)

Observatie: Configuratia sistemului, asa
cum este descrisd mai sus, trebuie
respectatd in totalitate si nu poate fi
modificata.

Figura nr. 11: Structurd sistem etansare Sikadur-Combiflex*SG

Tip | Latime | Grosime | Dimeniuniinainte | Descrier m/cutie
(mm) (mm) de dilatare )
Monotip
2005 20 5 T 6x20=120m
2010 20 s
2 10 ' =
TR progil | OX10-60m
(— _ g 1x10=10m
2015 | 20 15 | 6x7=42 m
1Xx7=7Tm
2020 | 20 25 ‘ 6x5-30 m

Figura nr. 12:  Profile SikaSwell*-A

Agrement tehnic nr.016-04/1958-2019
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Tip Latime (mm) | Grosime (mm) g;"mﬁi"ég:glab' Descriare m/ cutie
Monotipuri
#9003 20 3 I | 1x10=10
2005 20 5 | f 7x20=140
Profil foarte
expandabil
1x10=10
2010 20 10
5x10=50
Tipuri hibride
Profil
expandabil
2010H 20 10 dual cu miez
interior
stabilizator 1x10=10
5x10=50
Profil
expandabil
2507H 25 7 dual cu camere
de eliberare a
presiuni

Alte profile disponibile la comanda

Figura nr. 13: Profile SikaSwell*-P

Sectiune Sika® Crack Inducer SR~ Racordare profil vertical Sika® Crack Inducer
SR cu profil rost orizontal placd

Figura nr. 14 Profile Sika® Crack Inducer SR
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Configuratia sistemului

grosimea peretelui
Linia de cofrare a peretelui
Max. 8 m distan{a intre punctele de infectare

1 Carlig de fixare
2 Adeziv SikaSwell S-2 sau Sikadur® Combiflex® pe straturi suport aspre
3 Packer duble de etansare Sika” fixat pe armatura
4 Conector
5 Furtun fransparent de conectare
SikaFuko® Swell 1

H Mese cu capactate de unfare
L
m'z.ﬂ. ol ,

- Tub interior realizat din cauciuc de culoare neagra, féra capacitate de umflare
- 3 benzi cu capacitate de umflare, de culoare galbena

- 3 profile rotunde din cauciuc, de culoare rosie, utilizate pentru a acoperi
orificiile de injectare

Latimea secliunii transversale ~ 23 mm

Figura nr. 15:  Furtunuri SikaFuko® Swell 1

IC s.a. ;
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98 mm

Figura nr. 16: Benzi DB3 x 100 Diaphragm Wall Waterbar

4. Anexe

¢ Extras din procesul verbal al yedintei de deliberare a Grupei Specializate
Procesul verbal nr. 1958 din 04.04.2019
Grupa specializata nr. 04 alcatuitd din:
Presedinte: Dr.ing. Adrian Jabrea
Raportor de specialitate: Drd. ing. Cristina Dima
Membrii:  Dr. ing. Mirela Lazar
Ing. Marinela Ghita

analizand cererea de solicitare de agrement inregistratd la ICECON S.A. cu
nr. 19.02.003.016 din data de 04.02.2019 si documentatia prezentatd de S.C. SIKA
ROMANIA S.R.L. Brasov referitoare la: Produse pentru etansarea rosturilor
structurilor: PVC-P SIKA" WATERBARS, SIKA WESTEC Waterbars, SIKADUR
COMBIFLEX" SG, SIKA™ DILATEC, SIKASWELL", SIKA"FUKO, DB3 x 100",
impreund cu intreg dosarul de date §i documentatii tehnice pus la dispozifie de

beneficiar, Grupa Specializata 04 propune:
- aprobarea de catre CTPC a agrementului tehnic nr. 016-04/1958-2019
., Produse pentru etansarea rosturilor structurilor. PVC-P SIKA"™
WATERBARS, SIKA WESTEC Waterbars, SIKADUR COMBIFL EX* SG,
SIKA™ DILATEC, SIKA SWELL", SIKA"FUKO, DB3 x 100", cu termen

de valabilitate 19.03.2022.

¢ Dosarul tehnic al agrementului tehnic nr. 016-04/1958-2019 continind
143 de pagini face parte integrantd din prezentul agrement tehnic.

Raportorul grupei specializate nr. 04

Drd. ing. Cristina Dima

¢ Membrii grupei specializate nr.04:
Dr. ing. Mirela Lazar }tff\_/

Ing. Marinela Ghita }J‘
v
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