CERTIFICAT DE GARANTIE

HORNBACH certifica produsele

de la data achizitionarii, timp in care nu vor aparea defecte de material sau fabricatie pentru produsele comercializate mentionate mai jos:

TIGLA GROSIME STRAT ZINC GARANTIE
METALICA | TIPFINISAJ | (mm) | (9/m?) | (@ni)

PRECIT MAT 0.40 275

o

*Se va bifa optiunea din dreptul culorii produsului achizitionat, cu termenul de garantie aferent.
Pentru tigla metalicd achizitionata se acorda garantie conform legislatiei in vigoare, 0G 21/1992, Legea 449/2003.

Procedura de solicitare a garantiei

Reclamatia scrisd privind neconformitdtileapdrute la tigla metalica achizitionata trebuie insotitd de Certificatul de Garantie valabil si de factura de achizitie a materialelor.

Neconformitatile reclamate trebuie constatate de catre Montatorul lucrarii, care va inainta catre HORNBACH formularul de reclamatie pus la dispozitia reclamatului de catre
HORNBACH. In cazul in care din documentatia transmisd, rezultd intrunirea tuturor conditiilor de garantie, HORNBACH va trimite un reprezentant, care intr-un interval de 30 zile va stabili,
dupa caz, masurile corective si termenele de realizare a acestora.

inacestsens, reclamantul se obligé sa permitd accesul reprezentantilor HORNBACH la produsele care fac obiectul reclamatiei pentru verificarea, reparareasau inlocuireaacestora.
Reclamatia va fi trimisa la: HORNBACH, Strada Hornbach nr. 17 - 21, comuna Domnesti, judetul Iifov, Tel: 0371 555 999.

Conditii de acordare a garantiei

Se acorda garantie doarin cazul acelor produse transportate, depozitate, montate si mentinute in conformitate cu “Instructiunile de transport, depozitare si utilizare” de pe verso.
Defectele vizibile ale produselor se reclama doar la receptia marfii. Dupa receptia acestora, cumparatorul este responsabil pentru toate defectele vizibile.

Garantia oferitd se refera strict la produsele vandute si nu acopera garantia pentru buna executie cét si constatarea si remedierea viciilor rezultate din montajul defectuos. Prezenta
garantie se aplica doar asupra produselor care au fost expuse in conditii normale de factori de mediu, dar nuin mai putin de 1,853 km (una mila marina) fata de linia tarmului litoralului.

Garantiaacopera defectele stratului de vopsea ale produselor HORNBACH montate pe 0 pantd de minim 14°, respectiv:

-Vopseaua nu se va crapa, fisura, exfoliain mod aparent, defecte care sa se evidentieze la o inspectie vizuala facutd in aer liber, cu conditia insa, ca aceste crapaturi, fisuri sau exfolieri
sa nuapara in timpul manevrarii, instalarii, mentenantei produselor HORNBACH .

- Decolorarea sau schimbarea culorii poate sa nu fie uniforma intre suprafetele care nu sunt expuse in mod egal la UV.

- Garantia acopera strict fenomenul de coroziune cauzat de defecte ale materiei prime pe perioadele mai sus mentionate.

-Garantia acopera strict fenomenul de coroziune, schimbarea culorii in timp nu face obiectul garantiei.

Prin prezenta Garantie se acorda in mod exclusiv, la propria alegere a HORNBACH, urmétoarele solutii de remediere: a) revopsirea produselor; sau b) asigurarea gratuitd a inlocuirii
produselor (dar nu a instaldrii acestora); sau c) rambursarea costurilor revopsirii sau a inlocuirii de catre Cumparator, cu conditia, ca suma acestei rambursari sé nu depaseasca in nici
uncaz pretul initial de cumparare al produselor.

Revopsirea sauinlocuirea, executate sub Garantie, nu prelungesc in nici un caz duratainitiald a Garantiei acordata produselor originale.

HORNBACH nu va fi raspunzatoare in nici un caz de costurile solicitate de partile terte care au intervenit sau vor interveni asupra produselor, pentru remedierea defectelor acestora, cu
exceptia cazuluiin care se autorizeaza acest lucru in mod specific siin scris de catre HORNBACH inainte de efectuarea oricarei astfel de lucrari.

1. Garantia nu acopera deteriorarile cauzate de:
- Lamontaj se folosesc alte accesorii decét cele originale, recomandate si furnizate de cétre HORNBACH.
- Deformari mecanice sau de altd naturd rezultate din transportul, manipularea, si/sau depozitarea defectuoasa a produselor HORNBACH, toate acestea, neconforme cu
“instructiunile de transport, depozitare i utilizare” de pe verso.
- Contactul produselor cu agenti de coroziune (acizi, excremente de animale/pésari, pamant, cupru, beton umed, mortar, vopsea, etc) sau cu medii agresive (aer cu un bogat continut
de sare, vecindtatea unei surse de caldura, etc).
- Depozitarea produselor pe o perioada indelungata de timp in conditii necorespunzatoare, respectiv in spatii neaerisite, neacoperite, sau in contact permanent si prelungit cu apa.
- Debitarea produselor cu disc abraziv sau cu alte scule pentru taiere care produc incdlzirea locald a produsului prelucrat si/sau particule de metal topit.
- Executia operatiunilor de indoire a produselorHORNBACH la o temperatura de lucru mai micd de -10°C (indoire cu ajutorul masinii), respectiv +5°C (indoire cu scule de mana).
- Cazuri de forta majora si conditii extreme ale vremii (revolta, razboi, explozii, incendii, emisii de radiatii, gaze sau vapori nocivi, grinding, furtund, ploi acide, etc).

PREZENTUL CERTIFICAT DE GARANTIE NU ESTE VALABIL DECAT: COMPLETAT, SEMNAT S| STAMPILAT DE CATRE PARTENER, MONTATOR
S| BENEFICIAR, IN ORIGINAL, INSOTIT DE FACTURA ORIGINALA DE ACHIZITIE A PRODUSELOR CARE FAC OBIECTUL GARANTIEI.
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2. Garantia nu este valabila daca:
- Pe perioada de depozitare, instalare, exploatare nu se evita contactul direct cu betonul umed, cupru, pamant, mortar, vopsea sau contactul direct si prelungit cu excremente de
animale/pasari si apa.
- Produsele au fost montate fard a se face posibild ventilarea naturala a invelitorii, fenomen care duce la aparitia condensului pe fata interioara a materialelor, ceea ce cauzeaza
oxidarea si deteriorarea prematura.
- Resturile rezultate in urma lucrérilor de montaj nu au fostindepartate de pe produse.
- Produsele au fost tratate cu vopsea de retus si se reclama stabilitatea culorii, decolorare sau variatii de culoare intre zonele vopsite si restul suprafetelor produselor.

Instructiuni de transport, depozitare si utilizare a sistemelor de acoperis

Transportul si stocarea tiglei metalice

Tigla metalica si accesoriile se transporta pe paleti din lemn pentru a se evita indoirea si lovirea. Se depoziteaza in spatii uscate si aerisite, protejate de soare si de umezeala,
ferite de substante agresive (de ex. acizi). Tigla se stocheaza pe paleti din lemn, asezati la un metru distanta. Nu se recomanda suprapunerea a mai mult de 3 paleti a cate 150
foi de tigla fiecare. Paletii trebuie acoperiti, dar asigurandu-se in acelasi timp circulatia aerului pentru a preveni formarea condensului. Stocarea tiglei in exterior trebuie sa fie
temporara, nu mai mult de 72 de ore si in plan inclinat de minim 10°.

Recomandari pentru manipularea tiglei metalice
Pentru a se ridica tigla usor si fard deteriordri pe acoperis se recomanda asezarea a doua traverse in prelungirea sipcilor acoperisului pana la sol astfel incat panourile
vor fi sustinute cand sunt trase. Pe tigla se paseste intotdeauna in concavitatea ondulatiei.

Taierea

La debitarea panourilor de tigla metalica se va utiliza foarfeca electricd (nibbler) sau foarfeca manuala. Este interzisa debitarea cu polizorul unghiular (flex) — discul
abraziv produce incdlzirea in exces a materialului, arde straturile de protectie si particulele de metal topit deterioreaza vopseaua. Daca particulele metalice calde se
incrusteaza in vopseaua panourilor, in timp se va forma rugina.

Curatarea dupa taiere
Pilitura rezultata in urma tdierii este indepdrtata cu ajutorul unei perii moi.

Vopseaua pentru retusare
Se foloseste la acoperirea zgarieturilor accidentale si la protejarea zonelor debitate. A nu se utiliza pe suprafete mari, deoarece pot apérea diferente de culoare.

Principii de montaj
1.Dimensionarea acoperisului 4.Montajul panourilor de tigla

Minim 14—

4.2

Montajul tiglei metalice se realizeaza dupa ce a fost montat sistemul de colectare a aPe| luviale. Asezarea panourilor se efectueaza de la dreapta Ja stanga, din josul pantei in sus (dinspre linia stresinii
Lungimea se masoara intre linia stresinii si linia coamei, panourile de tigla calculandu-se ca  catre coama) (4.1). Inainte de inceperea montajului se'va urmari determinarea unghiului dintre linia
multiplu de 35 cm respectiv 40 cm (lungimea unui modul). Latimea utila a panoului este de 1.1m. ~ stresini si cea a frontonului. In functie de rezultatul obtinut, panourile vor fi debitate'pentru a obtine o
Panta minimélamontaj este de 14°. ’ dispunere perpendicularaa lor pe streasina (4.2).

2Structura acoperisului 5.Fixarea panourilor de tigla

Peste capriori sau astereala se monteaza folie anticondens. Folia va acoperi patul din lemn (suport) folosit . | o .
pentru montajul sistemului de colectare si sortul de jgheab. Suportul de montaj al tiglei este reprezentat de o Se folosesc suruburi autoforante 4.8x35mm, respectiv 4.8x20mm, vopsite in aceeasi culoare cu
refea de sipci verticale si orizontale (care formeaza un caroiaj ventilat) (2.1). Se vor folosi sipci din lemn de panourile si prevazute cu garnitura din cauciuc EPDM (5-12- Suruburile se fixeaza in partea concava a
25x50mm, ce se fixeaza peste capriori sau astereald cu suruburi pentru lemn (2.2). ?sroél)lulm tiglei, sub zona de ambutisare a fiecarui modul (5.2). Se repartizeaza, in medie, 10 suruburi/mp

6.Montajul principalelor accesorii

3.Montajul elementelor de tinichigerie cu rol colector

o

Elementele de tinichigerie cu rol colector (dolia, sortul cornier de margine) se monteaza inainte de Comierul de margine se foloseste, improun au sorul comier de margine (element cu rol colecton, Ja
displtjnerg,all patnourilt%r dde, ttigls'zj metalicéi.Se fixeaié clu .clgme, fi;?d i.n(;[eriz“é géurirleadOI( (3.1)t. Dolia se %I;%rgggrceua S'S}ﬁﬁ!?i guﬁ%ﬁ%%hgﬁnﬁﬁﬁg (’ﬁtf Vigla metalicd i scandura ce mérgineste acoperisul i se
monteaza la intersectia dintre doi versanti ai acoperisului. De o parte si de alta a axului doliei se traseaza o T ‘ 1Y it tials o ; :

cota de 70mm, cota ce va determina limita de acoperire a panourilor de tigld, respectiv dimensiunea lor de Cg ?&?Izegal'z% 'J.'j’;‘fﬁ”éfr‘i’ thglfg?a?]t?en%%e%gmr%tﬁEda a%ensttr?laosr? fig%:zzrfglgmnr?g?éezt;a do cansare. e
debitare (3.2(. gortul cornier de margine se foloseste pentru colectarea apei pe extremitatile laterale ale fn Zonele de coame inclinate, intersectia dire panourilé%e tigla seg protejeag% o band:i de etansare peste
acoperisului(3.3). care se monteaza coama (6.3). ) ) ' ) '

Coama se fixeaza cu suruburi in punctele de tangenta cu panourile de tigla (6.4). B B
Opritoarele de zdpada se monteazé in cazul acoperisurilor cu pante pronuntate, la o distanté de 70 cm fatd de
marginea inferioara avacoge.rl$ulw ®s. o y
Opritoarele de zapada trebuie montate astfel incét sa fie fixate in sistemul de sipci, nu doar pe tabld, pentru a
elimina riscul smulgerii lor de pe suprafata invelitorii.

DISTRIBUITOR:
(nume societate, punct de lucru, nume si prenume reprezentant, semnatura si stampild)
BENEFICIAR:
(nume si prenume, adresd, stampild sau CNP)
FACTURA: MONTATOR:
DATA INCHEIERII MONTAJULUI: SEMNATURA BENEFICIAR:
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