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OTEL BETON LAMINAT LA CALD TIP B500B $I B500C, BARE

DE8... D40 mm
ACIER BETON LAMINE A CHAUD TYPE B500B ET B500C, BARRES @ 8 ... @ 40 mm
HOT ROLLED STEEL REINFORCING TYPE B500B AND B500C, BARS
D8... D40 mm
HEISSE GEROLLTE STAHLERNE VERSTARKUNG TYP B500B UND B500C, BARREN

D8... D40 mm
Cod categorie produs nr. 16

PRODUCATOR: PROMET STEEL JSC
Regiunea Burgas, Zona municipald Sredets, 8314, Debelt

Cladirea Administrativa Promet Steel
Tel: + 359 56 80 13 81, Fax: + 359 56 80 13 81, BULGARIA

TITULAR AGREMENT TEHNIC: PROMET STEEL JSC
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Cladirea Administrativa Promet Steel
Tel: + 359 5680 13 81, Fax: + 359 56 80 13 81, BULGARIA
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CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

Grupa specializati nr. 1: “Elemente structurale si fundatii” din ICECON
S.A., analizind documentatia privind solicitarea de elaborare agrement tehnic
prezentati de PROMET STEEL JSC. din Burgas - Bulgaria si inregistrati cu nr.
24.06.014.016 din 10.06.2024, referitoare la ”Ofel beton laminat la cald tip B500B

si B500C, bare @ 8 ...

Bulgaria, elaboreazd prezentul Agrement Tehnic nr.

@ 40 mm” fabricat de firma PROMET STEEL JSC din

016-01/553-2024, in

conformitate cu documentele tehnice romanesti, aferente domeniului de referintd,

toate valabile la aceastd datda.

1.Definirea succintd

1.1 Descrierea succintd

Otelul beton tip B500, categoria de
ductilitate B si C, care face obiectul
prezentului agrement tehnic, avind ca
utilizare preconizatd armarea
elementelor din beton, este fabricat de
cdatre societatea PROMET STEEL JSC
din Bulgaria, sub formd de bare.

Caracteristicile produselor sunt in
conformitate cu cerintele previzute in ST
009-2011 “Specificatie tehnicd privind
produse din otel utilizate ca armdturi:
cerinfe §i criterii de performantd”.

Comporzitia chimicd a otelului
beton tip B500, categorie de ductilitate B
si C, pentru ofel lichid si pentru bare din
otel rotund cu profil periodic raportatd

la masd, este conform tabelului nr. 1.
Tabelul nr. 1

Element Otel lichid | Produs finit -
chimic bard otel beton
Carbon (C) max. 0,22% max. 0,24%
Fosfor (P) max. 0,050%| max. 0,055%
Sulf (S) max. 0,050%| max. 0,055%
Azot (N) max. 0,012%| max. 0,014%

Barele din ofel beton tip B500,
categorie de ductilitate B si C, (fig. nr.
1sifig. nr. 2) au:

- Sectiunea transversald de formd

circulara;

- doud nervuri longitudinale pe

diametru,

- doud rdnduri de nervuri
fransversale, situate de o parte
si de alta a nervurilor
longitudinale, astfel:

e pe o fata (fata 1), un rdnd
de nervuri avind unghiuri
alternante de inclinare fata
de axul barei;

® pe cealaltd fatd (fata 2), un

rand de nervuri oblice
paralele.
Valorile — unghiului  ,B” de

inclinare a nervurilor transversale in
raport cu axa longitudinald a barei este
cuprins intre:
- 40° 5i 70° — pentru nervurile de
pe fata 1 (fig. nr. 1 si fig. nr.2);
- 35% si 75° — pentru nervurile
paralele de pe fata 2 (fig. nr. 1
sifig. nr. 2).
Valorile spatiului dintre nervuri

transversale ,c” (fig. nr. 1) sunt
prezentate in tabelul nr. 3.

Distanta ,e” (fig. nr. 1) intre
capetele nervurilor opuse este de
aproximativ 0,2 d (,,d” — diametrul

nominal al barei).

Indltimea nominald a nervurilor
transversale “a,,” si “ai, aszu” (fig. nr.
3 si fig. nr. 4) este prezentatd in tabelul
nr. 3.
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Ldtimea nervurii transversale ,,b”
(fig. nr. 3) este prezentatd in tabelul nr.
3.

Indltimea nervurii  longitudinale
max 0,15d.

Abaterea maximd a dimensiunilor
efective fatd de cele nominale este de
+ 5%.

Diametrele nominale ale barelor
cu profil periodic sunt: 8; 10; 12; 14,
16; 18; 20; 22; 25; 28; 32, 36 si 40 mm.
Lungimea maximd de livrare a barelor
drepte este de 18 m + 0,5% (la cerere se
pot livra §i lungimi mai mari).

Dimensiunile nominale, sectiunile
nominale, masele nominale si valorile
spatiului dintre nervuri sunt prezentate
in tabelul nr. 2.

Abaterea admisibila in raport cu
masa nominald pe metru liniar este de
+ 4,5% pentru diametre nominale mai
mari de 8,0 mm §i de + 6,0% pentru
diametrul nominal de 8,0 mm.

Factorul de profil al barelor din
otel beton tip B500, categorie de
ductilitate B si C, este conform tabelului
nr 3.

Categoriile de  rezistenfa, i
ductilitate ale otelului beton tip B500,

categorie de ductilitate B si C, sunt

conform tabelelor nr. 4 i 5.

1.2 Identificarea produselor
Produsele se identificd prin
urmdtoarele informafii:
a) numele produsului. ofel beton;
b) abrevierea produsului B500B
pentru otelul beton incadrat in
categoria de dutilitate B,
respectiv B500C pentru ofelul
beton incadrat in categoria de
ductilitate C;
c) diametrul
produsului;

nominal al

d) categoria de ductilitate B sau
C se identificd prin eticheta
atasatd de pachetul de bare.

Exemplu de identificare, pentru o
bard din otel beton cu diametrul
nominal de 20 mm categoria de
ductilitate B: Oftel beton barda DIN
488-B500B — 20 sau DIN 488-1,0439
— 20.

Exemplu de identificare, pentru o
bard din otel beton cu diametrul
nominal de 16 mm categoria de
ductilitate C: Otel beton bard B500C —
16.

Produsele se livreaza in legaturi
de bare avind masa de aproximativ
3tone/legdturd si lungimea maximd de
18 m.

Pe fiecare legdtura de bare
drepte, este atasatd o etichetd din
metal sau material plastic, care
contine urmdtoarele date:

- denumire producator,

- denumirea produsului;

- numdarul agrementului tehnic;

- caracteristici dimensionale:

diametru si lungime;

- categoria de ductilitate;

- anul de fabricatie,

- numdrul sarjei.
Pentru identificarea
producdtorului  ofelului  beton ——

PROMET STEEL JSC din Burgas —
Bulgaria, barele se marcheazd
conform figurii nr. 5, cuprinzand un
numdr de noud nervuri obisnuite intre
doua  mervuri  ingrosate, care
reprezintd marca [arii, urmatd de
marca producdtorului constituitd din
patru nervuri obisnuite §i o nervurd
ingrosatd.

Fiecare livrare va fi insofitd de
declaratia de conformitate, in limba
romdnd, a produsului cu prezentul

Agrement tehnic nr.016-01/553-202
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Tabelul nr. 2
Dimensiunile nominale, sectiunile nominale §i masele nominale

Diametru nominal Aria sectiunii nominale Masda nominald pe metru liniar
“d” “dn” ‘G”
(mm) (cmt’) (kg/m)
8 0,503 0,395
10 0,785 0,617
12 1,13 0,888
14 1,54 1,21
16 2,01 1,58
18 2,54 2,00
20 3,14 2,47
22 3,80 2,98
25 4,91 3,85
28 6,16 4,83
32 8,04 6,31
36 10,17 7,984
40 12,57 9,86

Tabelul nr. 3
Inaltime nervurd, ldtime nervurd, distanta dintre nervuri si factorul de profil

Indltime nervurd
Diametru la jumdtatea la sfertul L5t | Distanta intre Factorul de
; IR .. Gun : atime nervurd .
nominal ldtimii nervurii | latimii nervurii ’ nervuri profil
(b/2) (b/4)
‘a” “an” “ays, ay” “b” “c” R
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) )
8 052 0,36 0,8 5,7 0,045
10 0,65 0,45 1,0 6,5 0,052
12 0,78 0,54 1,2 7,2 0,056
14 0,91 0,63 1,4 8,4 0,056
16 1,04 0,72 1,6 9,6 0,056
18 1,17 0,80 1,8 10,8 0,056
20 1,30 0,90 2,0 12,0 0,056
22 1,43 0,97 2.2 13,5 0,056
25 1,63 1,13 ' 25 15,0 0,056
28 1,82 1,26 2,8 16,8 0,056
32 2,08 1,44 32 19,2 0,056
36 2,34 1,62 3,6 21,6 0.056
40 2,60 1,80 4,0 24,0 0,056

Categoria de rezistentd

Tabelul nr. 4

Otel beton B500B si B500C - categoria de rezgistenti 5-

Categorii de rezistentd -

conform ST 009:2011

Limita de curgere

Categoria de rezistntd R,
(N/mm?)
5 500
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Tabelul nr. 5

Categoria de ductilitate

Categoria de Alungire la fortd Alungire la rupere Raportul
ductilitate maximd “Ag” “As” R/ Re
conform ST 009-2011 (%) (%)
B min. 5,0 min. 10 min. 1,08
. : min. 1,15
C min. 7,5 min. 16 e, 1.35

2. Agrementul tehnic

2.1 Domeniile acceptate de utilizare
in constructii

Oftelul beton cu profil periodic
fabricat de PROMET STEEL JSC din
Bulgaria, care  face  obiectul
prezentului  agrement  tehnic,  se
utilizeazd ca armdturd de rezistentd,
repartitie §i constructivd la elemente
din beton armat indiferent de tipul lor
(placd, grindd, stdlp, perete, arc, etc.)
la constructii de toate categoriile
(civile, de productie, cdi de
comunicatie, hidrotehnice, etc.) §i ca
armdturd nepretensionatd pasiva in
elemente de beton precomprimat.

Otelul beton utilizat la
confectionarea  armdturilor — pentru
beton permite realizarea imbindrilor
armdturilor prin sudare.

Fasonarea armdturii din ofel
beton se face manual sau la masina de
indreptat §i fasonat armaturi.

Produsele se aplica numai
urmare unui proiect de execufie
intocmit cu respectarea Legii 10/1995

privind  calitatea in  constructii,
republicatd, cu  modificarile i
completarile  ulterioare  §i a

reglementdrilor tehnice in vigoare.

2.2 Aprecierea asupra produsului
2.2.1 Aptitudinea de exploatare in
constructii

Prin conformarea construcfiei §i

prin mdsurile de protectie seismicd, (la—
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foc, anticorozivd, termicd, acusticd
conform reglementarilor tehnice in
vigoare, constructiile avand
elementele de constructie din beton
armate cu armdturi din ofel beton cu
profil periodic tip B500, categorie de
ductilitate B si C, satisfac cele 7
cerinte fundamentale din Legea nr.
10/1995 “Lege privind calitatea in
constructii’’, republicatd, cu
modificarile si completdrile ulteriaore

e Rezistenta mecanicd ST

stabilitate
Rezistenta mecanicd Si
stabilitatea  constructiilor — avand

structura de rezistentd realizatd din
elemente din beton armat la care se
foloseste otel beton cu profil periodic
tip B500, categorie de ductilitate B si
C, produs de firma PROMET STEEL
JSC din Burgas - Bulgaria, depinde in
mod esential de calitatea barelor de
armdturd - sub aspectul calitdfii
otelului  (rezistenfd mecanica  §i
ductilitate) precum si de procentul de
armare longitudinald si transversald a
sectiunilor din beton armat.

Barele din otel beton tip B500,
categorie de ductilitate B si C, care
fac obiectul prezentului agrement
tehnic se incadreazd in:

- categoria de rezistentd 5 — conform
tabelului nr. 4 din prezentul
grement tehnic;
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- categoria de ductilitate B — pentru
ofel beton B500B, respectiv C —
pentru ofel beton B500C — conform
tabelului nr. 5 din prezentul
agrement tehnic;

- categoria de aderentd - produs de
inaltd aderentd - factorul de profil
“fir” are valoarea minimd, in
functie de diametrul barei de
armaturd, conform tabelului nr. 3
din prezentul agrement tehnic.

o Securitate la incendiu

Otelul beton se incadreazd in
clasa de reactie la foc Al in
conformitate cu Regulamentul privind
clasificarea §i incadrarea produselor
pentru constructii pe baza
performangelor de comportare la foc
aprobat cu OMC.T/O.MAIL nr.
1822/394/2004, cu modificarile si
completarile ulterioare. Utilizarea lui
nu creazd pericole de incendiu si
explozie.

e [giend, sandtate si mediu
inconjurdator

Puse in opera, produsele nu sunt
foxice, nu  afecteazd  sdandtatea
oamenilor §i nu contin substante care
sd polueze mediul inconjurdtor. In
timpul utilizarii se va tine seama de
normele de igiend sanitard si de
legislatia de protectie a muncii, in
vigoare.

Pentru protectia personald a

lucratorilor, trebuie respectate
cerintele in conformitate cu normele
metodologice de aplicare a legislatiei,
securitdtii §i sandtdtii in  muncd,
conform Legii nr. 319/2006, cu
modificarile si completarile ulterioare.

Pentru a minimiza riscul asupra

sandtatii populafiei, produsele folosite

ca materiale in constructii respectd
legislatia in vigoare: Regulamentul

Parlamentului ~ European  si  al
Consiliului ~ European  (CE)  nr.
1907/2006  privind  inregistrarea,
evaluarea, autorizarea si

restrictionarea substantelor chimice
(REACH)  cu  modificarile  din
Regulamentul Parlamentului
European si al Consiliului European

(CE) nr. 1272/2008.

Pentru a preveni poluarea solului
si  subsolului, la inchiderea
activitdtilor de pe santier se va evita
depozitarea deseurilor pe sol si sau a
elimindrii  acestora  in  gurile
canalizare, conform OUG 92/2021
privind regimul deseurilor.

Materialul este reciclabil 100%.

o Sigurantd in exploatare

Armaturile din otel beton sunt
inglobate in elementele din beton
armat, astfel incdt nu creazad riscuri de
accidentare prin agdtare, rdnire sau
lovire a utilizatorilor.

e Protectie impotriva zgomotului
Produsul nu influenteaza aceastd
cerintd.

e FEconomie de energie si izolare
termicd
Produsul nu influenteaza aceastd
cerinfd.

o Utilizare sustenabild a
resurselor naturale
Se aplica conform Legii 10/1995,
republicata, astfel:
a) reutilizarea sau reciclabilitatea
constructiilor, a  materialelor i
partilor componente dupd demolare,

Agrement tehnic nr.016-01/553-2024
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100%, constituind materie primad
pentru fabricarea ofelului;

b) durabilitatea constructiilor —
conform pct. 2.2.2 din prezentul
agrement tehnic,

c) utilizarea la constructii a
unor materii prime §i Secundare
compatibile cu mediul — conform

cerintel fundamentale igiend, sdndtate
si mediu inconjurdtor de la pct. 2.2.1.
din prezentul agrement tehnic.

2.2.2 Durabilitatea (fiabilitatea) si
intretinerea

Durata de viata a armaturilor din

ofel beton este egald cu durata de
viatd a elementelor din beton armat in
care acestea sunt inglobate.

Durabilitatea armdturilor este

realizatd prin:

- realizarea grosimii de acoperire
cu beton corespunzatoare
mediului in care este amplasat
elementul de beton armat,

- realizarea  mdsurilor  de
protectie anticorozivd a
elementelor din beton armat, in
concordantd  cu clasa de
agresivitate a mediului.

Garantia acordatad de producdator

pentru produsele livrate, se va stabili
prin contract, de la caz la caz, dar nu
va fi mai micd de 2 anmi, pdnd la
punerea in operd (inglobarea in
beton), respectind conditiile  de
transport, manipulare,  depozitare,
fasonare §i montare. Pentru viciile
ascunse, obligatiile si rdspunderile
producdtorului sunt conform sectiunii
8 din legea 10/1995, republicata, cu
modificarile §i completarile ulterioare.

2.2.3 Fabricatia si controlul
Realizarea otelului beton rotund

ofil periodic tip BS00, categori
cu profil periodic tip 500, calegorie — . orrifioar BG002243 din 16.12.2021,

Agrement tehnic nr.016-01/553-2024

| DEPARTAMENTULASE

de ductilitate B si C, se face pe linia
de fabricatie a firmei PROMET
STEEL JSC din Bulgaria.

Tehnologia de fabricare
presupune laminarea la cald a
taglelor din otel produse de diversi
furnizori:  uzine metalurgice  din
Bulgaria, Romdnia sau alte tari, cu
conditia ca taglele sd fie fabricate din
otel care sd corespundd conditiilor
tehnice  de  calitate  (rezistenge
mecanice, compozitie chimed)
previzute in specificatia tehnica a
producdtorului, specificatie tehnicd
romand ST 009-201 1.

In vederea asigurdrii constantei
calitatii, producdtorul va urmari:

a) intern unitatii

Producatorul  asigura  prin
control intern, la receptia materiilor
prime, cd acestea sunt insofite, dupad
caz, de declaratii de performantd/
conformitate, certificate de inspectie §i
corespund  conditiilor — cerute  de
procesul tehnologic.

b) extern unitdatii

Firma PROMET STEEL JSC din
Bulgaria are certificat  Sistemul
Integrat de Management al Calitatii,
Mediului si Securitdatii Ocupationale
In conformitate cu.:

- standardul 1SO 9001:2015
(certificat BG002241 din 16.12.2021,
valabil pdnd la 25.01.2025 emis de
BUREAU  VERITAS —  UKAS
MANAGEMENT SYSTEMS Marea
Britanie - biroul din Sofia - Bulgaria),

- standardului ISO 14001:2015
(certificat BG002242 din 16.12.2021,
valabil pdnd la 24.01.2025 emis de
BUREAU  VERITAS —  UKAS
MANAGEMENT SYSTEMS Marea
Britanie - biroul din Sofia - Bulgaria),

- standardului 1SO 45001:2018
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valabil pand la 25.01.2025 emis de
BUREAU  VERITAS —  UKAS
MANAGEMENT SYSTEMS Marea
Britanie - biroul din Sofia - Bulgaria).

2.2.4 Punerea in operd

Punerea in opera a armaturilor
din ofel beton cu profil periodic tip
B500, categorie de ductilitate B si C,
se face conform planurilor de armare
aferente  proiectului de executie,
elaborate pentru fiecare element de
beton armat, cu respectarea
reglementdrilor tehnice in vigoare
specifice acestui tip de lucrdri, fard
dificultati particulare, intr-o lucrare
de precizie normald.

Punerea in operd a otelului beton
presupune urmdtoarele etape
principale:

- debitarea barelor din otel beton
la dimensiunile din proiect;

- fasonarea barelor conform
proiectului/planurilor de armare;

- montarea  armdturilor, in
conformitate cu planul de armare,
care presupune:

® petrecerea (suprapunerea)
barelor fasonate, conform proiectului
de armare si reglementdrilor tehnice
in vigoare,

e fixarea armdturilor fasonate —
dupd caz, prin legare cu sdrmd sau
sudare;

e montarea distantierilor
(puricilor) —  pentru  realizarea
acoperirii cu beton (nu se vor utiliza
distantieri (purici) metalici sau din
alte materiale care pot forma pile de
coroziune, in contact cu armatura,).

O atentie deosebitd trebuie
acordatd zomelor de petrecere a
armaturilor (care sd se facd in afara
zonmelor de solicitari maxime), astfel
incdat sa fie respectatd condifi

Agrement tehnic nr.016-01/553-2024
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referitoare la procentul maxim de arie
de armaturd/numar de bare care pot fi
intrerupte in cadrul aceleiasi sectiuni.

2.3 Caietul de prescriptii tehnice
2.3.1 Conditii de conceptie

Otelul beton este conceput pentru
realizarea  de  armdturi  pentru
elementele din beton armat.

Diametrele (minime si maxime)
armdturilor din ofel beton precum si
distantele (minime si maxime) dintre
armdturi, se stabilesc de proiectant in
functie de tipul elementului din beton
armat si de tehnologia de realizare a
elementelor, in conformitate cu
reglementdrile tehnice in vigoare.

La elaborarea proiectelor de
execufie a elementelor din beton
armat, se va fine seama de legislatia si
reglementdrile tehnice in vigoare in
Romdnia §i anume:

- SR EN 1992-1-
1:2004/NB:2008/491:2009/AC:2012/
AC:2015 — “Eurocod 2: Proiectarea
structurilor din beton. Partea 1-1:
Reguli generale si reguli pentru
cladiri. Anexd nationald”;
- SR EN 1992-1-
2:2006/AC:2008/NA:2009/41:2019 —
“Eurocod 2: Proiectarea structurilor
din beton. Partea 1-2: Reguli generale
— Calculul comportarii la foc”;
- SR EN 1992-2:2006/NA:2009 -
“Eurocod 2: Proiectarea structurilor
de beton. Partea 2: Poduri de beton —
Proiectare §i prevederi constructive.
Anexd nationald”;
- SR EN 1992-3:2006/NA:2008 —
“FEurocod 2: Proiectarea structurilor
de beton. Partea 3: Silozuri si
rezervoare. Anexd nationald’;
- ST 009-2011 “Specificatie tehnicd
privind produse din otel utilizate ca
ituri, _cerinfe §i  criterii  de
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performantd”, cu modificarile i
completarile ulterioare,

- P 100-1/2013 - “Cod de proiectare
seismicd a clddirilor — Prevederi de
proiectare pentru cladiri”.

2.3.2 Conditii de fabricare

Fabricarea barelor de ofel beton
tip B500, categorie de ductilitate B si
C, se face conform tehnologiei
stabilite de producadtor.

Pentru fabricarea barelor se
utilizeazd tagle din otel fabricate de
diversi furnizori agreafi.

Pentru fabricarea barelor de ofel,
producatorul detine 0 [inie
tehnologicd automatizata achizifionatd
in anul 1989 de la firma KRUPP —
Germania.

Constanta  calitdtii - produselor
este garantatd de producdtor prin
controlul sau intern §i extern, conform
sistemului de management al calitdfii.

Controlul armadturilor din ofel
beton se face de cdtre producdtor §i la
aprovizionare de cdtre beneficiar.

Executantul (care fasoneaza si
pune in operd armdturile din ofel
beton) trebuie sa efectueze incercari
pe produsele din ofel achizitionate, in
conformitate cu prevederile din ST
009-2011 “Specificatie tehnica privind
produse din ofel utilizate ca armaturi,
cerinfe §i criterii de performantd”, cu
modificarile §i completdrile ulterioare.

Controlul  otelului  beton se
referd, in principal, la:

- determinarea
mecanice,

- determinarea
geometrice;

- determinarea alungirii;

- comportarea la indoire simpld
si indoire + dezdoire;

rezistentelor

formei

- incadrarea in clasa de
ductilitate, in functie de valoarea
alungirii la forta maxima si raportul
dintre valoarea rezistentei la rupere §i
valoarea limitei de curgere.

2.3.3 Conditii de livrare

La livrare, produsele trebuie sd
fie insofite de declaratia de
conformitate  conform  prevederilor
standardului SR EN ISO/CEI 17050-
1:2010  “Evaluarea  conformitdfii.
Declaratia de conformitate data de
furnizor. Partea 1. Cerinte generale”
si SR EN ISO/CEI 17050-2:2005
“Evaluarea conformitatii. Declaratia
de conformitate datd de furnizor.
Partea 2. Documentatie suport” §i cu
prevederile  prezentului — agrement
tehnic.

Pentru depozitarea de scurtd
duratd si lungd duratd, producdtorul
va preciza datele privind conditiile
depozitarii  (temperaturd, clasd de
periculozitate, etc., inclusiv cele
aferente ambalajului).

Otelul beton este livrat sub formd
de legaturi din bare drepte.

Pe fiecare legatura de bare este
atasatd o etichetd din metal sau
material  plasticc pe care este
specificat tipul otelului si categoria de
ductilitate.

Depozitarea barelor din ofel
beton va fi fdcutd in urmdtoarele
conditii:

-rezemarea sd nu  producd
deformatii remanente;

-produsele sd nu fie in contact
direct cu pamdntul sau alte materiale
care le pot murdari sau degrada prin
coroziune,

-spatiul §i modul de depozitare
trebuie sa asigure ventilarea pentru a
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se Impiedica umezirii
produselor,
-produsele sd poatd fi usor si

corect identificate in depozit.

sStagnarea

2.3.4 Conditii de punere in operd

Punerea in opera a armaturilor
din ofel beton se face conform
planurilor  de  armare  aferente
proiectului de executie a elementului
din beton armat.

Se recomanda ca punerea in
opera sa se faca la temperaturi
ambiante cuprinse intre +5°C  si
+359C, in lipsa véantului puternic si a
precipitatiilor.

La punerea in operd se va tine
seama §i de urmdtoarele reglementdri
tehnice:

- C 56-1985 — “Normativ pentru
verificarea  calitatii  si  receptia
lucrarilor de constructii”;

- NE 012/1-2022 - “Normativ pentru
producerea betonului si executarea
lucrarilor din beton, beton armat si
beton precomprimat. Partea 1 -
Producerea betonului”;

- NE 012/2-2022 - “Normativ pentru
producerea si executarea lucrdrilor de
beton armat §i beton precomprimat.
Partea 2: Executarea lucrarilor de

beton”’;
- NE 013-2002 - “Cod de practicd

pentru executia elementelor
prefabricate din beton, beton armat i
beton precomprimat”

- C 28-1999 - “Normativ pentru
sudarea armadturilor din otel — beton;
- C 300-94 “Normativ de prevenire si
stingere a incendiilor pe durata
executarii lucrarilor de constructii si
instalatii aferente acestora”.

La punerea in operd, pentru
protectia personald a lucrdtorilor,
trebuie  respectate
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conformitate cu normele metodologice
de aplicare a legislatiei, securitdafii §i
sandtatii  in  muncd, conform cu
prevederile Legii 319/2006  privind
protectia si Securitatea muncii, cu
modificarile §i completarile ulterioare.

Depozitarea Si evacuarea
deseurilor se va face in conformitate
cu QUG nr. 92/2021 privind regimul
deseurilor  (aprobatd prin Legea
17/2003) si OG nr. 2/2021 privind
depozitarea deseurilor.

Concluzii

Aprecierea globald

o Utilizarea ofelului beton laminat
la cald tip B500, clasa de
ductilitate B s C, bare @ 8§ ... @
40 mm in domeniile de utilizare
acceptate este apreciatd
favorabil, in conditiile specifice
din Romdnia, dacd se respectd
prevederile prezentului agrement

tehnic.

Conditii

o Calitatea i constanta
caracteristicilor relevante ale
produselor si metoda de fabricare au
fost examinate Si gasite
corespunzatoare  domeniilor  de
utilizare  preconizate  §i  trebuie

menfinute la acest standard pe toatd
durata de valabilitate a acestui
agrement.

o Oriunde se face referire in acest
agrement tehnic la acte legislative sau
reglementari tehnice trebuie avut in
vedere cd acestea sunt in vigoare la
data elabordrii  acestui agrement
tehnic.

o Acorddnd  acest  agrement,
Consiliul Tehnic Permanent pentru
Constructii, nu se implicd in prezenta

4 E
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sau absenta drepturilor legale ale
firmei de a comercializa, monta sau
intrefine produsele.

o Orice recomandare relativ la
folosirea in conditii de siguranfa a
acestui produs, care este confinutd
sau se referd la acest agrement tehnic,
reprezintd cerinfe minime necesare la
punerea sa in operad.

° ICECON SA Bucuresti,
rdspunde de exactitatea  datelor
inscrise in Agrementul Tehnic §i de
incercarile §i testele care stau la baza
acestor date. Agrementul tehnic nu ii
absolvd pe furnizori si/sau  pe
utilizatori de responsabilitatile ce le
revin conform reglementarilor legale
in vigoare.

o Oportunitatea elaborarii
agrementului tehnic a fost stabilitd de
catre ICECON SA Bucuresti.

o Verificarea mentinerii
aptitudinii de utilizare a produselor va
fi realizatd conform programului
stabilit de cdtre ICECON S.A.
Bucuresti, care constd in efectuarea
etapelor de supraveghere anuald la
producdtor, iar rezultatele
incercdarilor de laborator vor fi
prezentate prin rapoarte de incercadri.
o Actiunile cuprinse in program §i
modul lor de realizare vor respecta
actele mormative §i reglementarile
tehnice in vigoare.

o ICECON S.A. Bucuresti va
informa Consiliul Tehnic Permanent
pentru Constructii despre rezultatul
verificarilor, iar dacd acestea nu
dovedesc mentinerea aptitudinii de
utilizare, va solicita MDLPA anularea
agrementului tehnic din baza de date.
o Anularea agrementului tehnic
se face si in cazul constatarii prin
controale  efectuate  de  catre

organismele de supraveghere a
pietei, a nerespectdrii menginerii
constante a conditiilor de fabricatie
si utilizare a produselor.

o In cazul in care titularul de
agrement tehnic nu se conformeazd
prevederilor din agrementul tehnic,
ICECON S.A. solicita retragerea
agrementului tehnic si anularea din
baza de date a MDLPA.

Valabilitatea agrementului tehnic
este: 18.09.2027

Valabilitatea avizului tehnic este:
18.09.2026

Prelungirea valabilitdtii - avizului
tehnic trebuie solicitatd cu cel pufin
trei luni inainte de data expirdrii. In
cazul — neprelungivii  valabilitafii
avizului tehnic, agrementul tehnic
se anuleaza de la  sine.
Modificarea/Extinderea
agrementului tehnic se va face cu
respectarea termenului de
valabilitate initial.

Pentru grupa specializati nr. 1
Presedinte

Presedinte Director General
Prof. Univ. Emerit Dr. Ing.
Polidor BRATU

Membru titular/al Academiei de Stiinte Tehnice din
_..Romdnia
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3. Remarci complementare ale grupei specializate

Grupa specializatd nr. 01 din ICECON S.A. Bucuresti a examinat
documentatia si rezultatele incercdrilor referitoare la ofelul beton laminat la cald
tip B500, categoria de ductilitate B si C, bare cu diametre intre @ 8 ... @ 40 mm,
Jabricate de firma PROMET STEEL JSC din Burgas - Bulgaria, concluziondnd
urmadtoarele:

— ofelul beton laminat la cald tip B500, categoria de ductilitate B si C, bare
cu diametre intre @ 8 ... @ 40 mm prezintd caracteristici corespunzditoare
domeniului de utilizare (conform pct. 2.1 din agrementul tehnic);

— sudabilitatea produsului este garantatd prin continutul redus de carbon pe
ofel lichid, mai mic de 0,22% si continutul de carbon echivalent Ceqg mai
mic de 0,50 00,'

— specialistii din cadrul ICECON S.A. Bucuresti au auditat firma
producdtoare in conformitate cu prevederile Sistemului de Management al
Calitatii, au urmarit intregul flux tehnologic de fabricatie al barelor din
ofel beton, a examinat documentatia tehnicd a producdtorului, a participat
la efectuarea unor incercdri de laborator (firma PROMET STEEL JSC are
laborator propriu de incercdri acreditat pentru urmdrirea permanentd a
calitatii barelor din ofel beton in ceea ce priveste rezistentele mecanice,
Jorma geometricd a acestora si compozifia chimicd a barelor din ofel -
certificat acreditare laborator nr. A 513 din 15.08.2022 - listdi incercdri
acreditate conform certificat nr. A 513 din 15.08.2022, conform
standardului B/{[C EN ISO/IEC 17025:2018, valabil pdnd la data de
15.08.2026, eliberat de Organismul de Acreditare din Bulgaria);

— Societatea PROMET STEEL JSC din Burgas — Bulgaria a verificat
menfinerea aptitudinii de utilizare a produselor conform programului
intocmit cu elaboratorul agrementului tehnic, prelungind valabilitatea
Avizului Tehnic aferent agrementului nr. 016-01/447-2021;

— prelucrdtorul produselor are obligefia sd dispund de echipamente
specializate, automatizate §i informatizate special destinate prelucrdrii
otelului beton din bare si colaci;

— In perioada de valabilitate a prezentului agrement tehnic, titularul trebuie
sd asigure urmdrirea comportdrii in exploatare a otelului beton care face
obiectul prezentului agrement tehnic, datele obtinute urmdnd sd fie
prezentate la elaboratorul agrementului tehnic, in scopul concluziondrii
asupra comportarii acestora in conditii reale de exploatare.

Orice modificare a procedeului de realizare a barelor din otel beton laminat la
cald tip B500, categoria de ductilitate B sau C, de introducere a noi materii prime,
se vor aduce la cunostinta elaboratorului de agrement tehnic.

Agrementul tehnic este un document neutru, elaborat de un organism neutru fafd
de producdtor.

~EOON
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Sinteza rapoartelor de incercare

Rezultate experimentale
In tabelul nr. 6 sunt prezentate valorile caracteristicilor mecanice, de
ductilitate si geometrice determinate experimental pe bare din otel beton rotund cu
profil periodic tip B500, categoria de ductilitate B, in tabelul nr. 7 pentru ofel beton
rotund cu profil periodic tip B500, categoria de ductilitate C, in tabelul nr. 8
rezultatele privind compozifia chimicd pe bare de ofel tip B500, categoria de
ductilitate B, iar, in tabelul nr. 9 rezultatele privind compozitia chimicd pe bare de
otel tip B500, categoria de ductilitate C.

Tabelul nr. 6
Caracteristici mecanice, de ductilitate §i geometrice determinate pe bare din ofel
beton rotund cu profil periodic tip B500, categoria de ductilitate B

Agrement tehnic nr.016-01/553-20;
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Nr. it g Kiiie vae‘] de . Valoare Metodd de
- Caracteristicd Vde ) perfor ?l1gi?fa determinaté ey g Executant
mdsurd | admisibil
Incercdiri efectuate in cadrul laboratorului acredittat al societatii PROMET STEEL Bulgaria
@25 mm B500B - sarja 411125
1 Limita de curgere (Ren) N/mnt’ min. 500 584 EN ISO 15630- PROMET
2 | Rezistenti la rupere (Ry) | N/mm’ min. 550 696 1:2019 STEEL
3 Alungire la fortd maximd % min. 5 9,30 EN ISO 15630-
(Ag) 1:2019
4 Alungire la rupere (4s) % min. 10 21,6 Clastficare
5 Raportul Ry/Ren - min. 1,08 L19 conform
ST 009:2011
6 Indoire pe dorn - Lipsd fisuri |Nu s-au observat| EN ISO 15630-
Sfisuri 1:2019
7 Factorul de profil - minim 0,090
0,056
@25 mm B500B - sarja 411126
1 Limita de curgere (Rer) N/mm’ min. 500 596,7 EN ISO 15630- PROMET
2 | Rezistentii la rupere (Ry) | N/mm’ min. 550 712 1:2019 STEEL
3 Alungire la fortd maximd % min. 5 9,03 EN ISO 15630-
(Ag) 1:2019
4 Alungire la rupere (4s) % min. 10 19,6 Clasificare
5 Raportul Ry/Rer - min. 1,08 1,19 conform
ST 009:2011
6 Indoire pe dorn - Lipsd fisuri |Nu s-au observat| EN ISO 15630-
Sfisuri 1:2019
7 Factorul de profil - minim 0,088
0,056
@25 mm B500B - sarja 411130
1 Limita de curgere (Ren) N/mm? min. 500 597 EN ISO 15630- PROMET
2 Rezistentd la rupere (Ru) N/mnt’ min. 550 721,3 1:2019 STEEL
3 Alungire la forfa maximd % min. 5 9,07 EN ISO 15630-
(Ag) 1:2019
4 Alungire la rupere (4s) % min. 10 20,33 Clasificare
5 Raportul Ry/Rer - min. 1,08 1,21 conform
ST 009:2011
6 Indoire pe dorn - Lipsd fisuri |Nu s-au observat| EN ISO 15630-
Sfisuri 1:2019
7 Factorul de profil - minim 0,0933
P56 ¢ JAL i
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Tabelul nr. 6 (continuare)

@10 mm B500B - sarja 312692

DEPARTAME

TEHCE|

1 Limita de curgere (Ren) N/mm’ min. 500 380 EN ISO 15630- PROMET
2 Rezistentd la rupere (R,) | N/mmi’ min. 550 662 1:2019 STEEL
3 Alungire la fortd maximd % min. 5 11,35 EN ISO 15630-
(Ag) 1:2019
4 Alungire la rupere (4s) % min. 10 29,7 Clasificare
5 Raportul Ry/Rer - min. 1,08 1,14 conform
ST 009:2011
6 Indoire pe dorn - Lipsa fisuri |Nu s-au observat| EN ISO 15630-
Sisuri 1:2019
7 Factorul de profil - minim 0,053
0,052
D10 mm B500B - sarja 313832
1 Limita de curgere (Ren) N/mm? min. 500 575,2 EN ISO 15630- PROMET
2 | Rezistentd la rupere (Ry) | N/mm’ min. 550 651,7 1:2019 STEEL
3 Alungire la fortd maximd % min. 5 13,05 ENISO 15630-
(Ag) 1:2019
4 Alungire la rupere (4s) % min. 10 28,4 Clasificare
5 Raportul Ry/Ren - min. 1,08 1,13 conform
ST 009:2011
Indoire pe dorn - Lipsa fisuri |Nu s-au observat| EN ISO 15630-
6 .
Sfisuri 1:2019
7 Factorul de profil - minim 0,054
0,052
@10 mm B500B - sarja 313642
1 Limita de curgere (Ren) N/mm? min. 500 547 ENISO 15630- PROMET
2 | Rezistentd la rupere (Ry) | N/mm’ min. 550 626,5 1:2019 STEEL
3 Alungire la forta maximd % min. § 13,15 ENISO 15630-
(Ag) 1:2019
4 Alungire la rupere (4s) % min. 10 29,9 Clasificare
5 Raportul Ry/Ren - min. 1,08 1,147 conform
ST 009:2011
6 Indoire pe dorn - Lipsd fisuri |Nu s-au observat| EN ISO 15630-
Sisuri 1:2019
7 Factorul de profil - minim 0,064
0,052
D14 mm B500B - sarja 323640
1 Limita de curgere (Ren) N/mm? min. 500 567 EN ISO 15630- PROMET
2 | Rezistentd la rupere (Ry) | N/mmi’ min. 550 648 1:2019 STEEL
3 Alungire la fortd maximd % min. 5 11,0 EN ISO 15630-
(Ag) 1:2019
4 Alungire la rupere (4s) % min. 10 23,5 Clasificare
5 Raportul Ry/Ren - min. 1,08 1,143 conform
ST 009:2011
5 {ndoire pe dorn - Lipsd fisuri |Nu s-au observat| EN ISO 15630-
Sisuri 1:2019
7 Factorul de profil - minim 0,080
0,056
ICECQN
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Tabelul nr. 6 (continuare)

@16 mm B500B - sarja 32067

Limita de curgere (Ren) N/mm? min. 500 570,9 EN ISO 15630- PROMET
Rezistentd la rupere (Rn) N/mm’ min. 575 673 1:2019 STEEL
Alungire la fortd maximd % min. 5 10,19 EN ISO 15630-

(Ag) 1:2019
Raportul Ry/Ren - min. 1,08 1,177 Clasificare
conform
ST 009:2011
Indoire pe dorn - Lipsd fisuri |Nu s-au observat|  EN ISO 15630-
fisuri 1:2019
Factorul de profil - minim 0,076
0,056
Incercarea la oboseald cu - minim Nu s-au produs | EN ISO 15630- | BUILDING
sarcini axiale 2x10° cicluri|  ruperi ale 1:2019 RESEARCH
epruvetelor dupd INSTITUTE
2.000.000 cicluri NIST
@16 mm B500B - sarja 313499

Limita de curgere (Ren) N/mni’ min. 500 574,3 EN ISO 15630- PROMET
Rezistentd la rupere (Ru) N/mm’ min. 550 675,4 1:2019 STEEL
Alungire la forta maximd % min. 5 10,65 EN ISO 15630-

(Ag) 1:2019
Raportul Ry/Rer - min. 1,08 1,174 Clasificare

conform

ST 009:2011
Indoire pe dorn - Lipsd fisuri |Nu s-au observat
Sfisuri EN ISO 15630-
Factorul de profil - minim 0,079 1:2019
0,056
@16 mm B500B - sarja 320842

Limita de curgere (Ren) N/mm’ min. 500 5757 EN ISO 15630- PROMET
Rezistentd la rupere (Ry) | N/mm’ min. 550 678 1:2019 STEEL
Alungire la fortd maximd % min. 5 10,4 EN ISO 15630-

(Ae) ‘ 1:2019
Raportul Ry/Ren - min. 1,08 1,177 Clasificare

conform
ST 009:2011

Indoire pe dorn - Lipsd fisuri |Nu s-au observat
Sfisuri SR EN ISO 15630-
Factorul de profil - minim 0,076 1:2011
0,056
@25 mm B500B - sarja 411125

Limita de curgere (Ren) N/mm’ min. 500 585,2 EN ISO 15630- |I[CECON S4
Rezistentdi la rupere (Rn) | N/mm’ min. 550 696,0 1:2019 RI-24.08.256
Alungire la fortd maximd % min. 5 9,57 EN ISO 15630- ?]’?08. 2024

(Ag) 1:2019

Raportul Ry/Ren - min. 1,08 1,189 Clasificare

conform

ST 009:2011
Indoire pe dorn - Lipsd fisuri |Nu s-au observat
Sfisuri SR EN IS0 15630-
Factorul de profil - minim 0,090 1:2011
0,056
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beton rotund cu profil periodic tip B500C

Tabelul nr. 7
Caracteristici mecanice, de ductilitate si geometrice determinate pe bare din otel

D12 mm B500C - sarja 410936

1 Limita de curgere (Re) N/mm? min. 500 573,75 ENISO 15630- PROMET
2 | Rezistentd la rupere (R,) | N/mm’ min. 550 659,5 1:2019 STEEL
3 Alungire la fortd maximd % min. 7,5 12,17 EN ISO 15630-
(Ag) 1:2019
4 Alungire la rupere (4s) % min. 16 23,3 Clasificare
b Raportul Ry/Rer - min. 1,15 1,15 conform
max. 1,35 ST 009:2011
6 Indoire pe dorn - Lipsd fisuri |Nu s-au observat|  EN ISO 15630-
Sfisuri 1:2019
7 Factorul de profil - minim 0,069
0,056
D12 mm B500C - sarja 410803
1 Limita de curgere (Ren) N/mnr’ min. 500 578 EN ISO 15630- PROMET
2 | Rezistentd la rupere (R,) | N/mm’ min. 550 667 1:2019 STEEL
3 Alungire la forta maximd % min. 7,5 11,5 EN ISO 15630-
(Agy) 1:2019
4 Alungire la rupere (4s) % min. 16 24,15 Clasificare
5 Raportul Ry/Rer - min. 1,15 1,155 conform
max. 1,35 ST 009:2011
6 Indoire pe dorn - Lipsd fisuri |Nu s-au observat|  EN ISO 15630-
Sfisuri 1:2019
7 Factorul de profil - minim 0,072
0,056
D20 mm B500C - sarja 421188
1 Limita de curgere (Ren) N/mm? min. 500 5713 ENISO 15630- PROMET
2 | Rezistentd la rupere (R,) | N/mm’ min. 550 681,3 1:2019 STEEL
3 Alungire la fortd maximd % min. 7,5 10,9 EN ISO 15630-
(Ag) 1:2019
4 Alungire la rupere (4s) % min. 16 20,6 Clastificare
5 Raportul Ry/Rer - min. 1,15 1,19 conform
max. 1,35 ST 009:2011
Indoire pe dorn - Lipsa fisuri |Nu s-au observat| EN ISO 15630-
6 ;
Sfisuri 1:2019
7 Factorul de profil = minim 0,096
0,056
D20 mm B500C - sarja 410860
1 Limita de curgere (Ren) N/mm? min. 500 5797 EN ISO 15630- PROMET
2 | Rezistentd la rupere (Ry) | N/mni’ min. 550 696,7 1:2019 STEEL
3 Alungire la fortd maximd % min. 7,5 10,7 EN ISO 15630-
(Ag) 1:2019
4 Alungire la rupere (4s) % min. 16 20,8 Clasificare
5 Raportul Ry/Rer - min. 1,15 1,20 conform
max. 1,35 ST 009:2011
6 Indoire pe dorn - Lipsd fisuri |Nu s-au observat| EN ISO 15630-
Sfisuri 1:2019
7 Factorul de profil - minim 0,096
0,056
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Tabelul nr. 7 (continuare)

@22 mm B500C - sarja 410752

1 Limita de curgere (Ren) N/mm’ min. 500 5713 EN ISO 15630- PROMET
2 Rezistentd la rupere (Ry) N/mmt’ min. 550 687,3 1:2019 STEEL
3 Alungire la fortd maximd % min. 7,5 10,97 EN ISO 15630-
(Ag) 1:2019
4 Alungire la rupere (4s) % min. 16 19,5 Clasificare
5 Raportul Ry/Ren - min. 1,15 1,20 conform
max. 1,35 ST 009:2011
6 Indoire pe dorn - Lipsd fisuri |Nu s-au observat| EN ISO 15630-
Sisuri 1:2019
s Factorul de profil - minim 0,116
0,056
@22 mm B500C — sarja 420786
1 Limita de curgere (Ren) N/mm? min. 500 577,7 EN ISO 15630- PROMET
2 | Rezistentd la rupere (Rw) | N/mnt’ min. 550 675 1:2019 STEEL
3 Alungire la fortd maximd % min. 7,5 9,07 EN ISO 15630-
(Agy) 1:2019
4 Alungire la rupere (4s) % min. 16 19,1 Clasificare
5 Raportul Ry/Rer - min. 1,15 1,17 conform
max. 1,35 ST 009:2011
6 Indoire pe dorn - Lipsd fisuri |Nu s-au observat| EN ISO 15630-
Sfisuri 1:2019
- Factorul de profil - minim 0,099
0,056
@22 mm B500C - sarja 420787
1 Limita de curgere (Rer) N/mm? min. 500 571 EN ISO 15630- PROMET
2 | Rezistentd la rupere (Ry) | N/mm’ min. 550 679 1:2019 STEEL
3 Alungire la fortd maximd % min. 7,5 8,27 EN ISO 15630-
(Ag) 1:2019
4 Alungire la rupere (4s) % min. 16 18,2 Clasificare
5 Raportul Ry/Ren - min. 1,15 1,193 conform
max. 1,35 ST 009:2011
6 Indoire pe dorn - Lipsd fisuri |Nu s-au observat| EN ISO 15630-
Sfisuri 1:2019
5 Factorul de profil - minim 0,095
0,056
@32 mm B500C - sarja 411429
1 Limita de curgere (Rer) N/mn’ min. 500 564,3 EN ISO 15630- PROMET
2 Rezistentd la rupere (Ry) N/mm’ min. 550 687,3 1:2019 STEEL
3 Alungire la fortd maxima % min. 7,5 9,73 ENISO 15630-
(Aa) 1:2019
4 Alungire la rupere (4s) % min. 16 19,3 Clasificare
5 Raportul Ry/Ren - min. 1,15 1,22 conform
max. 1,35 ST 009:2011
Indoire pe dorn - Lipsd fisuri |Nu s-au observat|  EN ISO 15630-
6 ;
Sfisuri 1:2019
7 Factorul de profil - minim 0,074
0,056
ICECOR
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Tabelul nr. 7 (continuare)

D32 mm B500C - sarja 421060
1 Limita de curgere (Ren) N/mni’ min. 500 377 EN ISO 15630- PROMET
2 | Rezistentd la rupere (Ry) | N/mnt’ min. 550 696 1:2019 STEEL
3 Alungire la fortd maximd % min. 5 9,5 EN ISO 15630-
(Ag) 1:2019
4 Alungire la rupere (4s) % min. 10 18,87 Clasificare
Raportul Ry/Ren - min. 1,15 1,207 conform
5 max. 1,35 ST 009:2011
6 Indoire pe dorn - Lipsd fisuri |Nu s-au observat| EN ISO 15630-
Sfisuri 1:2019
; Factorul de profil - minim 0,074
0,056
D32 mm B500C - sarja 421432
1 Limita de curgere (Ren) N/mm? min. 500 574,7 ENISO 15630- PROMET
2 | Rezistentd la rupere (Ry) | N/mm’ min. 550 694,7 1:2019 STEEL
3 Alungire la fortd maximd % min. 7,5 10,07 ENISO 15630-
(Ag) 1:2019
4 Alungire la rupere (4s) % min. 16 19,1 Clasificare
5 Raportul Ry/Rer = min. 1,15 1,21 conform
max. 1,35 ST 009:2011
6 Indoire pe dorn - Lipsd fisuri |Nu s-au observat|  EN ISO 15630-
Sfisuri 1:2019
7 Factorul de profil - minim 0,076
0,056
@8 mm B500C - sarja 420890
1 Limita de curgere (Ren) N/mm? min. 500 570,2 ENISO 15630- |{ICECON SA4
2 | Rezistentd la rupere (Ry) | N/mm’ min. 550 673,1 1:2019 5{) ;2 4.08.256
3 Alungire la fortd maximd % min. 7,5 12,53 ENISO 15630- | 51082024
(Ag) 1:2019
4 Alungire la rupere (4s) % min. 16 27,99 Clasificare
5 Raportul Ry/Ren = min. 1,15 1,18 conform
max. 1,35 ST 009:2011
6 Indoire pe dorn - Lipsd fisuri |Nu s-au observat| EN ISO 15630-
Sisuri 1:2019
7 Factorul de profil - minim 0,0705
0,056
D22 mm B500C - sarja 410752
1 Limita de curgere (Rer) N/mm? min. 500 570,1 ENISO 15630- |ICECON S4
2 | Rezistentd la rupere (Ry) | N/mm’ min. 550 683,2 1:2019 gf"- 08.256
3 Alungire la fortd maximd % min. 7,5 10,93 ENISO 15630- 21.08.2024
(Ag) 1:2019
4 Alungire la rupere (4s) % min. 16 19,33 Clasificare
5 Raportul Ry,/Ren - min. 1,15 1,198 conform
max. 1,35 ST 009:2011
6 Indoire pe dorn - Lipsd fisuri |Nu s-au observat| EN ISO 15630-
Sisuri 1:2019
7 Factorul de profil = minim 01155
0,056
CECOM
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Tabelul nr. 7 (continuare)

D32 mm B500C - sarja 411429
1 Limita de curgere (Ren) N/mm? min. 500 562,8 ENISO 15630- |[CECON SA
2 | Rezistentd la rupere (Ry) | N/mm’ min. 550 687,5 1:2019 5{’;24-08-256
3 Alungire la fortd maximd % min. 7,5 10,08 EN ISO 15630- 21.08.2024
(Ag) 1:2019
4 Alungire la rupere (4s) % min. 16 19,29 Clasificare
5 Raportul Ry/Rex - min. 1,15 1,22 conform
max. 1,35 ST 009:2011
6 Indoire pe dorn - Lipsd fisuri |Nu s-au observat| EN ISO 15630-
Sisuri 1:2019
7 Factorul de profil - minim 0,0745
0,056
Tabelul nr. 8
Compozitia chimicd a barelor din otel rotund cu profil periodic tip B500B
Compozitie chimicd
C P N N
(%) (%) (%) (%)
D10 mm
sarja 420876 0,22 0,025 015 -
Executant Laboratorul PROMET STEEL JSC — Bulgaria
Valori
maxime max. 0,24 max. 0,055 max. 0,055 max. 0,014
admise
Tabelul nr. 9
Compozitia chimicd a barelor din otel rotund cu profil periodic tip B500C
Compozitie chimicd
C P N N
(%) (%) (%) (%)
Q14 mm
sarja 420888 0,22 0,024 0,015 -
Executant Laboratorul PROMET STEEL JSC — Bulgaria
Valori
maxime max. 0,24 max. 0,055 max. 0,055 max. 0,014
admise

NOTA: ICECON S.A. isi insuseste testele efectuate de Laboratorul acreditat al
societdatii PROMET STEEL JSC din Debelt — regiunea Burgas — Bulgaria.
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4. Anexe

¢ Extras din procesul verbal al sedintei de deliberare a Grupei Specializate
Procesul verbal nr. 553 din 26.08.2024
Grupa specializatd nr. 01 alcatuita din:
Presedinte: Dr.ing. Carmen Alexandru
Raportor de specialitate: Dr. ing. Ramona Pintoi
Membrii: Dr. ing. Cristina Dima
Dr. Ing. Cristina Sescu-Gal
Ing. Laura Ularu
analizand cererea de elaborare agrement tehnic inregistrata la ICECON cu
nr. 24.06.014.016 din data de 10.06.2024 si documentatia prezentata de PROMET
STEEL JSC din Burgas - Bulgaria, referitoare la produsul:”Ofel beton laminat la
cald tip B500, categoria de ductilitate B si C, bare @ 8 ... @ 40 mm”, fabricat de
PROMET STEEL JSC din Burgas — Bulgaria, impreund cu intreg dosarul de date si
documentatii tehnice pus la dispozitie de beneficiar, Grupa Specializata nr. 01
propune:
- aprobarea de cdtre CTPC a agrementului tehnic nr. 016-01/553-2024
,, Otel beton laminat la cald tip B500, catogoria de ductilitate B si C, bare
D8... D40 mm”, cu termen de valabilitate 18.09.2027.

¢ Dosarul tehnic al agrementul tehnic nr. 016-01/553-2024 continind 120
pagini face parte integrantd din prezentul agrement tehnic.

Raportorul grupei specializate nr. 01
Dr. ing. Ramona Pintoi

o Membri grupei specializate:
Dr. ing. Cristina Dima %/
Dr. Ing. Cristina Sescu-Gal

Ing. L Ularu, '
ng. Laura aru(w>
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