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CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

Grupa specializata nr. 5 din cadrul INCD "URBAN-INCERC” Sucursala INCERC-
Bucuresti, analizand documentatia de solicitare de agrement tehnic, prezentata de
firma BUS NELCOR SRL si inregistrata cu nr. 669 din data de 18.06.2024,
referitoare la produsul , Tevi si fitinguri din PP-R pentru instalatii sanitare si de
incalzire - UBP", realizate de firma BUS NELCOR SRL, elaboreazi prezentul
Agrement Tehnic nr. 001SB-05/944-2024, in conformitate cu actele normative
aferente domeniului de referinta valabile la aceasta data.

1. Definirea succintd

1.1. Descrierea succinta

Tevile si fitingurile din polipropilena
fabricate de firma BUS NELCOR SRL
sunt  realizate  prin  procedee  de
extrudare/co-extrudare (tevile), respectiv
injectie, in matrite metalice (fitingurile),
din granule de Polipropilend Random
Copolimer (PP-R, tip 3 - MRS=8 N/mm?),
de culoare alba.

Tevile fabricate sunt de tip mono sau
multistrat. Tevile multistrat au stratul
interior din PP-R, cel median din
aluminiu sau din PP-R cu fibra comporzit,
iar cel exterior din PP-R.

Gama de fabricatie a tevilor din
polipropilenda (PP-R) cuprinde urmatoarele
variante  constructive,  sub  marca
comerciala UBP:

- tevi din PP-R simple, cu SDR 6
(presiunea nominala PN 20 bar), DN
20=DN 110 mm si grosimi de perete de
3,4+18,3 mm,

- tevi din PP-R cu insertie de material
compozit (PP-R/FG/PP-R), cu SDR 7.4
(presiunea nominald PN 20 bar), DN 20~
DN 110 mm si grosimi de perete de
2,8+15,1 mm;

- tevi din PP-R cu folie de aluminiu
(PP-R/Al/PP-R), cu SDR 6 (presiunea
nominald PN 25 bar), DN 20-DN 50 mm
si grosimi de perete de 3,4+8,3 mm.

Tevile sunt de culoare albd, si sunt—
livrate sub formda de bare, cu lungz'yft'eg(de NC,

4 m. Temperatura maximd de fun
este de 95 °C, iar presiunea
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depinde de clasa aplicatiei: 6 bar pentru
incalzire cu radiatoare la temperatura
inalta 60-80 °C, 8 bar pentru apd calda la
60 °C, 20/25 bar pentru apa rece la 20
°C.

Fitingurile din PP-R sunt realizate
prin injectie din granule de polipropilena,
pentru imbinare prin polifuziune. Sunt
fabricate cu diametre de O20~-063 mm
(functie de tipul constructiv), pentru
presiuni de lucru de 25 bar. Gama de
fabricatie cuprinde urmatoarele tipuri:

- mufd, cu DN 20~DN 40;

-cot la 90°, FF, cu DN 20~DN 63,

-cot la 90°, MF, cu DN 20-DN 32:

-cot la 90° cu talpd, pentru prindere
de perete, cu DN 20%1/2";

-cotla 45° FF, cu DN 20-DN 40;

- cot mixt 90° cu filet interior, cu DN
20x1/2"=DN 32x1";

- cot mixt 90° cu filet exterior, cu DN
20x1/2"=DN 32x1";

-cot la 90° cu talpa, dublu, pentru
prindere de perete (pentru baterie
sanitard), cu DN 20x1/2";

-racord mixt cu filet interior, cu DN
20%x1/2"+DN 63 x2";

-racord mixt cu filet exterior, cu DN
20%x1/2"=DN 63x2";

- teu egal, cu DN 20~DN 63;

-teu redus, cu DN 25x20x20+
DN 63x50%63;

Cmteu mixt cu filet interior, cu
DN 20 1/2"x20~DN 32 x1"x32;

-teu mixt cu filet exterior, cu
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DN 20x1/2"x20~DN 32x]"x32;

-reductie, cu DN 25%20+~DN 63x50;

- dop filetat, de 1/2"+3/4";

-piesd de capdt (capac), cu DN 20+
DN 40,

- piesd de ocolire, cu DN 20+DN 32;

-piesd de ocolire, cu mufe, cu DN
20+DN 32.

Pentru fixarea tevilor, se fabricd
cleme din PP-R, simple (DN 20~DN 40)
sau duble (DN 20).

Materia  prima  utilizatd  pentru
fabricarea tevilor si fitingurilor sunt
granulele din PP-R tip RAI30E fabricate
de Borealis AG.

Partea metalica filetata a fitingurilor
mixte (de tranzitie) este fabricatd din
alama (CW617N) nichelatd (510 um,
puritate Ni min. 99,95%).

Asamblarea tevilor si fitingurilor din
polipropilend se realizeazd prin sudare
prin polifuziune.

1.2. Identificarea produselor
Tevile din PP-R sunt marcate automat

la  fabricatie, prin
generatoare,  din
mentionandu-se:

- denumirea comerciald a tevii: UBP
standardul de fabricatie;
- tipul tevii: teava din PPR, cu fibrd
compozita PPR-GF sau cu insertie de
aluminiu PPR Al;
diametrul exterior si grosimea:
lungimea barei: 4 ml;

- presiunea maximd,

- temperatura maxima. 95 °C;

- data fabricatiei;

- locul fabricatiei.

Fitingurile sunt marcate in timpul

fabricarii, specificandu-se:

- materialul: PP-R

- diametrul nominal,;

- filetul de racordare.

imprimare
metru  in

pe
metru,

2. Agrementul Tehnic

2.1. Domenii acceptate de utilizare in
constructii:

Tevile si fitingurile din PP-R fabricate
de firma BUS NELCOR SRL Romdnia se
utilizeaza la realizarea instalatiilor de
alimentare cu apd rece/caldd si a
instalatiilor de incalzire cu agent termic
apa caldda, cu presiunea maximd de
functionare de 25 bar (functie de tipul
constructiv §i temperatura agentului).

Pentru  utilizarea  preconizatd in
contact cu apa potabila, tevile si
fitingurile din PP-R trebuie sd detind aviz
sanitar eliberat de Institutul National de
Sandtate Publica, in functie de compozitia
materialului/materialelor care intrd in
contact cu apa potabila, emis

Ministerul Sanatatii. (S
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conformitate cu reglementdrile emise de/
&

2.2. Aprecieri asupra produsului
2.2.1. Aptitudinea de exploatare in
constructii

Tevile si fitingurile din PP-R fabricate
de firma BUS NELCOR sunt astfel
realizate incdt sa indeplineascd criteriile
de performanta principale corespunzdtoare
celor 7 cerinte fundamentale, exprimate
prin  "Legea  privind calitatea in
constructii” (Legea nr. 10/1995), cu
modificarile si completarile ulterioare.
a) Rezistenta mecanica si stabilitate

Produsele prezinta prin constructie
rezistenta  mecanica la  transport,
manipulare, instalare si in functionare,
fiind realizate din materiale rezistente la
fiile de functionare (diferitele forme
de‘b’@pé une si uzurd). Ele isi pastreaza
caracterg{s'lczle functionale la actiunea
Qeurilor aﬁe presiune din functionare, ca
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si la actiunea coroziva a apei din instalatie.

Stabilitatea produselor este asigurata
prin modul rigid de montare in instalatie
(asamblare prin sudare prin polifuziune)
si prin instalarea si fixarea conform
instructiunilor producatorului.

Polipropilena  Random  Copolimer
prezinta stabilitate chimica la actiunea
agentilor chimici din materialele de
constructii, la actiunea acizilor, bazelor,
sarurilor, detergentilor si a intemperiilor.
b) Securitate la incendiu

Pentru produsele care fac obiectul
agrementului tehnic nu au fost efectuate
determinari privind comportarea la foc.
¢) Igiend, sanatate si mediul inconjurdator

Materialele din care sunt realizate
produsele nu emit substante poluante si
nici nu constituie un pericol pentru
sandtatea oamenilor sau pentru mediu,
respectand conditiile impuse de Legea
265/2006 privind protectia mediului §i
Ordinul 119/2014 privind Normele de
igiend si sandtate publica privind mediul
de viata al populatiei, cu completarile si
modificarile ulterioare.

Materialele care intrda in contact cu
apa potabila trebuie sa fie aprobate
sanitar si compozitia lor chimica sa
respecte  Regulamentele  (CE)  nr.
1907/2006 (REACH ) si nr. 1272/2008,
cu modificarile si completarile ulterioare.

Pentru  protectia  personala  a
lucratorilor, la instalarea si utilizarea
acestor  produse  trebuie  respectate
cerintele in conformitate cu normele
metodologice de aplicare a legislatiel,
securitdtii §1 sandtdtii in muncad conform
Legii nr. 319/2006, cu modificdrile si
completarile ulterioare, privind
securitatea §i sanatatea in muncd §i Legii
nr. 346/2002 privind asigurarea pentru
accidente de munca si boli profesionale,
cu modificarile si completarile ulterioare.

In  vederea  protejarii  sandtdtii
populatiei si a prevenirii, reducerii si a
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poluarii mediului inconjurator, activitdatile
privind comercializarea si  utilizarea
produsului  trebuie sa tina cont de
declaratiile  producatorului  si  sa
indeplineasca cerintele mentionate de
producator in fisa tehnica cu date de
securitate, in conformitate cu legislatia in
vigoare, cu respectarea Ordinului 275/
2012 privind Procedura de reglementare
sanitara pentru punerea pe piatd a
produselor, materialelor, substantelor
chimice/amestecurilor si echipamentelor
utilizate in contact cu apa potabild,
modificat si completat prin Ordinul
3730/2023.

Pentru prevenirea poluarii solului si
subsolului, pe parcursul si la incheierea
activitdatilor de pe santier se va respecta
Legea nr. 17/2023 pentru aprobarea
ouG nr. 92/2021 privind regimul
deseurilor, Ordonanta nr. 2/2021 privind
depozitarea deseurilor si HG nr. 856/ 2002
privind evidenta gestiunii deseurilor.

Suprafata interioara lisa usureaza
curgerea apei si impiedicd depunerea si
formarea de biofilm.

Pentru alimentarea cu apd, se
utilizeaza numai granule virgine de tipul
RAI30E, fabricate de Borealis AG, fara
material reciclat.

Dupa  utilizare,
reciclate in intregime.
d) Siguranta si accesibilitate in exploatare

Conceptia  constructivd,  calitatea
materialelor utilizate, modul de realizare
a asamblarii §i tehnologia automatizatd
aplicata la realizarea produselor permit o
functionare sigurd, fard risc de accidente,
dacad se respectad instructiunile de montaj
si exploatare indicate de producator.

Materialul  utilizat la  fabricarea
tevilor si fitingurilor prezintd stabilitate
dimensionald la modificarea temperaturii,
STeRT | q.30¢ termic §i nu sunt afectate
f de hieru;.

(T ehnol%%ijle q’%gxecu,tie a imbinarilor

produsele pot fi

Dire
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e) Protectia impotriva zgomotului

Materialul din care sunt realizate
tevile (PP-R) prezinta proprietdti de
atenuare a vibratiilor si de absorbtie
ridicatd  a  zgomotului in  timpul
Sfunctionarii.

/) Economie de energie si izolare termicd

Rugozitatea foarte mica a interiorului
fevii minimizeaza pierderile de sarcind si
permite economisirea energiei de pompare
a fluidelor in instalatie.

Transferul de caldurd prin peretele
fevii este redus datorita conductivitdtii
termice scazute.

Produsele se izoleaza termic cu tuburi
din polietilend expandatd, cauciuc sintetic
expandat sau alte materiale termoizolante,
pentru evitarea condensului si a pierderilor
de caldura, conform proiectului.

Izolarea hidrofuga nu este necesard.

g) Utilizare  sustenabild a resurselor
naturale

Dupd  expirarea duratei de viatd,

produsele pot fi reciclate in intregime.
%

* *

Tinand seama de cele de mai sus,
rezulta ca tevile si fitingurile din PP-R

pentru care s-a solicitat acordarea
prezentului agrement tehnic, rdspund
cerintelor — Legii nr. 10/1995, cu

modificarile si completarile ulterioare.
2.2.2. Durabilitatea (fiabilitatea) si
intretinerea produsului

Materiile prime utilizate, calitatea
acestora, tehnologia de fabricatie si
controalele efectuate conduc la o duratd
medie de viatd estimatd de pand la 50 ani,
iar garantia acordata este de 24 luni de la
data livrarii, daca se respecta conditiile
de transport, manipulare, depozitare,
punere in operd si exploatare date de
producdtor.

Produsele nu necesita mdsuri speci
de intretinere in conditii norma &7
exploatare.

L)
&=
Ly
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2.2.3. Fabricatia si controlul

Fabricarea tevilor si fitingurilor din
PP-R de catre firma BUS NELCOR, se
efectueaza pe  utilaje  automatizate,
produsele fiind supuse unui control de
calitate pe parcursul executiei si la final.

Tevile simple sunt realizate prin
procedeul de extrudare iar cele multistrat
sunt prin procedeul de co-extrudare
continua a granulelor de Polipropilend
Random  Copolimer,  cu  controlul
computerizat al parametrilor tehnologici.

Producdtorul  detine certificare
privind aplicarea unui sistem de calitate
conform cu ISO 9001:2015 eliberat de
WERT AUDIT SRL (nr. 196C din
31.05.2024).

Pe parcursul fabricatiei se iau o serie
de madsuri pentru asigurarea calitdtii: se
utilizeaza numai materiale cu certificate
de calitate iar produsele sunt supuse unui
control  dimensional si mecanic pe
parcursul executiei. La sfarsitul ciclului
de fabricatie, produsele sunt inspectate
pentru  asigurarea  conformitdtii  cu
spectficatiile produsului (lipsa defecte de
fabricatie — lipsuri de  material,
incluziuni, striatii), produsele neconforme
fiind identificate si indepartate.

Asigurarea constantei calitatii este
realizatd prin executarea unui control
intern in conformitate cu Manualul de
Asigurare a Calitatii, respectindu-se
prevederile standardului ISO 9001:20135.

La livrare, produsele vor avea o
certificare a calitatii conform legislatiei
romdnesti in vigoare: declaratie sau
certificat de conformitate.

2.2.4. Punerea in operd

Tevile si fitingurile de PP-R, produse
de firma BUS NELCOR, se monteazd si se
pun in functiune fara dificultdti tehnice

—deasebite, cu scule universale si specifice.

. ASINENC

—

.;j;l{zlnerea in operd se face de catre
persopal  de  specialitate,  autorizat,

o \5\ . .
,reconforn)i» \\ proiectului, cu  respectarea
Cior |3
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instructiunilor  producdatorului  si  a
prevederilor normativelor romanesti in
domeniu prezentate la pct. 2.3.4.

Se va acorda o atentie sporitd la
manipularea §i depozitarea produselor
pentru a impiedica deformarea acestora.

Produsele se verifica inainte de
montaj sa nu prezinte defecte constructive
sau abateri de forma. Montarea tevilor si
asamblarea acestora se va face ingrijit,
ferindu-le de orice deteriorare.

Tevile din PP-R se pot monta aparent
sau ingropat. In cazul montajului aparent,
trebuie tinut cont de coeficientul de
dilatare al tevii si de aceea trebuie
stabilita  pozitia i dimensiunea
compensatoarelor de dilatare precum §i
modul de fixare a instalatiei. Sustinerea
tevii se va face continuu sau cu ajutorul
bridelor (colierelor) de fixare. Nu se va

depasi  distanta intre  suporti,  pe
orizontala si verticalda, indicata de
producator.

In cazul montajului in beton, teava
trebuie instalata in tub de protectie prin
care se creeazd spatiul necesar de
dilatare §i se asigurd si o izolare termica.
Addncimea de montaj trebuie sa fie mai
mare sau egald cu 1,5 x<diametrul exterior
al tevii. Proba de presiune se va executa
inainte de ingroparea definitiva a tevii.

Izolarea termica a tevilor pentru
evitarea formarii condensului  pentru
instalatiile  pentru apa rece si a
pierderilor  de  caldura in  cazul
instalatiilor pentru apd calda si incalzire,
se va realiza conform proiectului.

Pentru imbinarea tevilor se vor utiliza
fitingurile din PP-R. Imbinarea se va
realiza  prin  polifuziune,  sudarea
realizandu-se intre suprafata exterioard a
fevii si cea interioara a fitingurilor, cu
ajutorul — aparatului  de sudura prin
fuziune. Imbinarea tevilor cu armdturi din
alte materiale, se va realiza prin
intermediul fitingurilor mixte PP-R-alama,
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prin infiletare. In cazul imbindrilor filetate,
se va utiliza teflon sau alte materiale
similare pentru etansarea filetelor metalice.

Pentru depozitarea de Ilunga sau
scurta durata producdtorul trebuie sa
furnizeze date privind conditiile  de
depozitare  (temperatura,  clasd  de
periculozitate etc.).

2.3. Caietul de prescriptii tehnice
2.3.1. Conditii de conceptie

Tevile si fitingurile din PP-R sunt
concepute astfel incat sa se monteze usor
si sd functioneze in conditii de sigurantd o
perioada lunga de timp la temperaturile si
presiunile de lucru.

Tevile si fitingurile din PP-R, pentru
instalatii de apad, sunt astfel concepute
incat sa reziste actiunilor mecanice, termice,
chimice din exploatare. Dimensiunile
tevilor sunt in concordantd cu standardul
EN 15874-2 iar fitingurile cu EN 15874-3.

Materia prima utilizata la fabricarea
tevilor si fitingurilor sunt granulele din
PP-R (100% material virgin), de tipul
RAI130E, fabricate de Borealis AG. Nu se
utilizeaza material reciclat.

Fibra de sticla tocata utilizata (013
um, cu lungimea de 4 mm), este fabricata
de Johns Manville Slovacia,

Folia de aluminiu
grosimea de 0,1 mm.

Alama  utilizata pentru  fitingurile
mixte este de tipul CW617N.

Materialele oferd proprietati
excelente de rezistentd hidrostatica pe
termen lung, fiind adecvate pentru
utilizare in contact cu apa potabila.

2.3.2. Conditii de fabricare

Producatorul realizeaza produsele in
conformitate cu norma de fabricatie
internd, conform  prescriptiilor  din
documentatia de executie si tehnologicd,
in conformitate cu Manualul de Asigurare
a galg'tdtii “propriu, detinand certificatul
#/196C din 31.05.2024, eliberat de
WERT AUDIT SRL. ce atestd cd are

utilizata are
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implementat si mentine un sistem al
calitatii - conform cu standardul 1SO
9001:2015.

Fabricatia se realizeaza cu asigurarea
permanenta a controlului calitatii: se
utilizeaza

numai  componente  cu
certificate de calitate;, se efectueazd
controale interfazice pe fluxul de

fabricatie si un control final.

Marcarea produsului se face la cald,
operatia desfasurdandu-se fara sa conducd
la aparitia de defecte. Marcajul trebuie sd
ramana lizibil in timp.

2.3.3. Conditii de livrare

Livrarea tevilor se face sub forma de
bare cu lungimea de 4 m, ambalate in
folii  (saci) de polietilend. Ambalarea
acestora se face astfel incdt pe durata
transportului, manipularii si depozitdrii
sa fie evitata deteriorarea tevilor.
Culoarea sacilor este specifica fiecdrui tip
de fteavd, astfel: GALBEN pentru teava
simpla, ~PORTOCALIU pentru teava
compozita FG (cu fibra de sticla), si
ARGINTIU pentru teava cu folie de
aluminiu.

Fitingurile sunt livrate ambalate in
pungi de polietilena si cutii de carton,
numarul lor depinzand de tipodimensiunile
acestora.

La livrare, produsele trebuie insotite
de instructiuni de montare si intretinere,
de certificat de garantie, de aviz sanitar
cu termen de valabilitate corespunzator si
de declaratia producatorului/furnizorului
de conformitate cu agrementul elaborat
pentru acestea, potrivit SR EN ISO/CEI
17050-1:2010 Evaluarea conformitdtii.
Declaratia de conformitate datd de
Sfurnizor. Partea 1: Cerinte generale, si
SR EN ISO/CEI 17050-2:2005 Evaluarea
conformitatii. Declaratia de conformitate
data de furnizor. Partea 2: Documentatie
suport.

Depozitarea produselor pe termeny:
scurt sau lung se va face confor
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prescriptiilor producdatorului.
Producatorul este obligat sa introducd
pe piata numai produse sigure in
conformitate cu prevederile legale in
vigoare.
2.3.4. Conditii de punere in opera
Punerea in opera se face conform
proiectului de catre personal specializat,
autorizat, cu respectarea instructiunilor
producatorului  si  a  prevederilor
normativelor romanesti in domeniu:

- 19-2022 “Normativ privind proiectarea,
executia si exploatarea instalatiilor
sanitare aferente cladirilor”;

- 113-2015 “Normativ privind proiectarea
si executarea instalatiilor de incalzire

centrald”, modificat si completat
2023,
- NP 084-2003  “Normativ  pentru

proiectarea, executarea si exploatarea
instalatiilor sanitare si a sistemelor de

alimentare cu apa si canalizare
utilizand  conducte din  materiale
plastice”;

- NP 133-2022  “Normativ  privind

proiectarea, executia si exploatarea
sistemelor de alimentare cu apda si
canalizare ale localitatilor. Volumul 1
- Sisteme de alimentare cu apd’”’;

- P 118-1999 “Normativ de siguranta la
foc a constructiilor”;

- C 56-02 “Normativ pentru verificarea
calitatii  si  receptia lucrarilor de
instalatii aferente constructiilor”;

- Ordin 163-2007 “Norme generale de
aparare impotriva incendiilor” (MAI);

- *¥X “Regulament privind protectia si
igiena muncii in constructii”’;

- Ordinul ANRSC nr. 88/2007 pentru
aprobarea  “Regulamentului-cadru al
serviciului de alimentare cu apd si de
canalizare”, cu  modificarile  si

———

fétarlle ulterioare;

-

Normeldi*\de igiend si sanatate publica

J =l € Priviad medlul de viata al populatiei —
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cu  modificarile  si
ulterioare;

completarile

- Legea 256/2006 privind protectia

mediului - cu  modificarile  si
completarile ulterioare;

- Legea 17/2023  privind  regimul
deseurilor,
- Ordonanta 2/2021 privind depozitarea
deseurilor.
Concluzii
Aprecierea globala

o Utilizarea tevilor si fitingurilor din
PP-R, in domeniile de utilizare
acceptate este apreciata_favorabil, in
conditiile specifice din Romania, dacd
se respecta prevederile prezentului
agrement.

o Pentru utilizarea preconizata in
contact cu apa potabila, tevile si
fitingurile din PP-R pentru instalatii

de apa trebuie sa detind aviz
sanitar/notificare  emis/emisa  de
Institutul ~ National de  Sandtate
Publica in conformitate cu

reglementarile Ministerului Sandtdtii.

Conditii

Calitatea si constanta caracteristicilor
au  fost
examinate §i gdsite corespunzatoare §i
trebuie mentinute constante pe toatd

relevante ale produselor

durata de valabilitate a acestui agrement.

Oriunde se face referire in acest

agrement la acte legislative sau
reglementari tehnice trebuie avut in
vedere ca acestea erau in vigoare la
data elaborarii acestui agrement.
Acordand acest agrement,
Tehnic Permanent pentru Constructii,
nu se implica in prezenta si/sau
absenta drepturilor legale ale firmei
de a comercializa, monta sau intretine
produsele.

Orice recomandare relativ la folosirea
in conditii de sigurantd a acestor
produse, care este continutd sau se

AT 0018B-05/944-2024

Consiliul

refera la acest agrement tehnic,
reprezintd cerinte minime necesare la
punerea lor in operad.

Organismul elaborator de agrement
tehnic raspunde de exactitatea datelor
inscrise in agrementul tehnic si de
incercarile sau testele care au stat la
baza acestor date. Agrementul tehnic
nu ii absolva pe furnizori si/sau pe
utilizatori de responsabilitditile ce le
revin conform reglementarilor legale in
vigoare.

Oportunitatea elaborarii  agrementului
tehnic este stabilita de organismul
elaborator de agrement tehnic.
Verificarea mentinerii aptitudinii de
utilizare a produselor va fi realizatd
conform programului stabilit de catre
organismul elaborator al agrementului
tehnic: verificarea caracteristicilor
constructive §i functionale la fiecare
12 luni de la elaborarea agrementului
tehnic.

Actiunile cuprinse in program si
modul lor de realizare vor respecta

actele normative si reglementarile
tehnice in vigoare.
Organismul elaborator al

agrementului tehnic (sau alt organism
elaborator de agrement tehnic abilitat
de catre CTPC in cazul in care cel
initial isi inceteazd activitatea) va
informa Consiliul Tehnic Permanent
pentru  Constructii despre rezultatul
verificarilor, iar daca acestea nu
dovedesc mentinerea aptitudinii de
utilizare, va solicita MDLPA anularea
agrementului tehnic din baza de date.

Anularea agrementului tehnic se va
face si in cazul constatarii prin
controale, efectuate  de  catre
organismele de supraveghere a pietei,
‘ nereSpectaru mentinerii constante a
Htmfar de fabricatie si utilizare ale
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tehnic nu se conformeazd prevederilor
din agrementul tehnic, organismul
elaborator va  solicita retragerea
agrementului tehnic si anularea din
baza de date a MDLPA.

Valabilitatea agrementului tehnic este:
15.07.2027

Valabilitatea avizului tehnic este:
15.07.2026

Prelungirea valabilitatii avizului tehnic
trebuie solicitata cu cel putin trei luni
nainte de data expirdrii acestuia.

In  cazul neprelungirii  valabilitdtii
avizului tehnic, agrementul tehnic se
anuleazd de la sine.
Modificarea/Extinderea  agrementului
tehnic se va face cu respectarea
termenului de valabilitate initial.

Pentru grupa specializati nr. 5
Presedinte
dr.ing. Moria Petran

DIRECTOR
Sucursala INCEI; Bucurestt

3. Remarci complementare ale grupei specializate

- Ulilizarea tevilor si fitingurilor din PP-R prezintd o serie de avantaje, cum ar fi:

greutate redusd (ceea ce diminueazd costurile de transport, manipulare si instalare),
comportament mecanic foarte bun, rezistentd crescutd la substante corozive si
abraziune, rezistentd crescutd la temperaturd ridicatd, fiabilitate mare sub presiune,
rugozitate foarte scazutd (tuburi netede).

Tevile si fitingurile din PP-R pentru instalatii de apd, fabricate de firma BUS
NELCOR, au fost utilizate in Romdnia la diverse obiective: MRS Residence Ploiesti,
Cortina Residence Bucuresti, Dambovicioara Residence Bucuresti, Cartier blocuri
Fundeni — Bucuresti, Colegiul de silviculturd si exploatare a lemnului — Rdmnicu
Vilcea, Scoala Valea Mare — Bdabeni, Gradinita Vasea Mare — Bdbeni, Mdndstirea
Surpatele, Depozitele Fan Courier Raureni etc.

- In vederea asigurdrii durabilitdfii in exploatare a tevilor si fitingurilor din PP-R

AT 001SB-05/944-2024

Jabricate de firma BUS NELCOR, la transportul si depozitarea lor, cdt si la punerea
in operd se vor respecta intocmai indicatiile producdtorului si a normativelor
corespunzdtoare.

Datele tehnice ale produselor si instructiunile de punere in operd, utilizare si intrefinere
ale producdtorului, trebuie puse la dispozitia beneficiarilor prin grija titularului de
agrement.

Se recomand ca in perioada de valabilitate a agrementului tehnic titularul de agrement
sa comande unui institut specializat urmdrirea comportdrii in exploatare a produselor.
Datele si observatiile obtinute vor fi prezentate la prelungirea valabilititii avizului
tehnic. ——

.‘

Caracteristicile constructive si functionale ,a}e"tgyﬂ s'z' fitingurilor din PP-R au fost
verificate de cdtre Laboratorul de Incerca/{i? zﬁ cadru[ Sucursalez INCERC Bucuresti a
INCD URBAN-INCERC (ISC LOI nr. 4£34/2023; Rapoarte incercari nr. 717/2024,
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718/2024; 719/2024,; 724/2024). Rezultate ale verificarilor efectuate pe esantioane de
produs sunt date in tabelul urmator:

Teste si verificari Nor:ma de Metoda de incercare Cerinte Rezultate
4 verificare

Teava din PP-R/FG/PP-R, DN 25x3,5; SDR 7,4/ PN 20
Rezistenta la presiune SR EN ISO aplicare presiune fara spargerea corespunde
hidrostatica, la 20 °C 1167-1:2006 | hidraulica p=52,1 bar esantioanelor

(6=16 MPa), timp de 1

h

Teava din PP-R/Al/PP-R, DN 32%5,4; SDR 6/ PN 25
Rezistenta la presiune SR EN ISO aplicare presiune fara spargerea corespunde
hidrostatica, la 95 °C 1167-1:2006 | hidraulica p=17,1 bar esantioanelor

(6=4,3 MPa), timp de

22 h

Teavd din PP-R DN 20%3,4; SDR 6/ PN 20
Determinarea contractiei | SR EN ISO | variatia lungimii dupa <2% 0,33%
longitudinale la cald 2505:2005 I hlal35°C aspect nemodificat | corespunde

Ansamblu teavd-fitinguri PP-R/FG/PP-R DN 25 + racord mixt DN 25%1/2" FI; cot mixt DN 25x
12"FE; teu egal DN 25; dop DN 25 — PN 25

Etanseitatea la presiune SR EN ISO aplicare presiune fara scapari de corespunde
interioard a imbinarii 3458:2015 hidraulica 1,5*PN, fluid
intre tevi si fitinguri timpde 1 h (20 °C)

4. Anexe

o Extrase din procesul verbal nr. 944 din 08.07.2024 al Grupei Specializate nr. 5
Grupa Specializata nr. 5 din INCERC Bucuresti “Produse, procedee si echipamente
pentru instalatii aferente constructiilor, de. incalziri, ventilatii, climatizdari, sanitare,
gaze si electrice”, intrunitd in urmdtoarea componentd:
presedinte:  dr. ing. Horia Petran
raportor: ing. Ciprian Ene
membri: dr. ing. Cristian Petcu
ing. Melania Cruceanu

a analizat cererea de elaborare a agrementului tehnic inaintata de firma BUS NELCOR
SRL din Odorheiu Secuiesc, jud. Harghita, inregistratd cu nr. 669/18.06.2024,
referitoare la produsele , Tevi si fitinguri din PP-R pentru instalatii sanitare si de
incalzire - UBP", fabricate de BUS NELCOR SRL.
Ca urmare a expunerii sustinute de raportorul desemnat si pe baza analizdrii dosarului
tehnic inaintat de firma solicitanta, Grupa Specializatd a constatat cd:
- tevile si fitingurile din PP-R pentru care se cere acordarea agrementului tehnic
indeplinesc criteriile de performantd principale corespunzdtoare celor 7 cerinte
fundamentale din Legea nr. 10/1995, cu modificarile si completdrile ulterioare;

- firma BUS NELCOR a obtinut certific ca‘r/ SJSE\mulul de calitate conform ISO
9001:2015 de la WERT AUDIT SRL (nr. ]}96 »&’1 3T 95\2024)
- incercarile efectuate de INCERC Bucu g & confi rnga fum;tzonarea corespunzdtoare a
produselor. \;; gres® g
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Pe baza acestor constatari s-a apreciat cd sunt indeplinite toate conditiile pentru
avizarea favorabild a cererii §i se propune acordarea agrementului tehnic nr. 001SB-
05/944-2024 pentru aceste produse, cu valabilitate pind la data de 15.07.2027.

 Dosarul tehnic al agrementul tehnic nr. 001SB-05/944-2024, contindnd 76 pagini,
face parte integranta din prezentul agrement tehnic.

Raportorul grupei specializate nr. 05
ing. Ciprian Ene

Membrii grupei specializate: dr. ing. Horia Petran

dr. ing. Cristian Petcu

ing. Melania Cruceanu / é____/

e Poze

Fig. I Teavd PP-R  Fig. 2 Teavd PP-R/FG/PP-R  Fig. 3 Teavd PP-R/Al/PP-R

Mufa redusa Cot 90 FF

Cot 90 FM

Cot 90 cu talpa
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Cot 90 mixt FI Cot 90 mixt FE Racord mixt FI

Racord mixt FE Teu egal Teu redus

Dop filetat Teu mixt FI Teu mixt FE

L

Piesa de capat Piesa de ocolire Clema simpla

Clema dubla
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